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1 invento se refiers &8 un proc¢ediniento para lu fo-
bricacidn do un scumulador de plomo con pluces de elegbrow
dgos corgadas, cspaces de almscencje en seeo, en gque lus
vlacna de los electrodos, despude del monteje en ls cejas
del blogue, =& formsn en dicha eaja de blogue, se lavan y
S8 SB0LN.

¥n lz fabriocseidn de scumuladores de plomo es conoci-
89, y& no colgar y formar lae placas pesitivas y nesgstivos
scp.rademente en cubzs de formacidn especisies esf llama-

de formegidn en tsnque sino efectuar este tretumiento deg~-

s

uds de efectusdo el montsje de reunidén del jusge completo

| ¢e placas, inclusive sepuaratoras en 12 cajs, dsl hloque

nisno,

Tas ventajes de esta asl llemada formaoidn de czja de
ploque, frente & la formacidn de tenque, residen especial-
mente en que la fomaeidn de eaja de blogque en le fubrica-
eidn requiere un gesto esencialmente monor y, frente a la
formeeidn de tenque, puede suprimirse el lavade y la dese-
caeidn éde les plsoas de clectrodos mntes del montsje de
reunidn on ascumuladores, que se gufs e la formacidn de top
UG

%n lo formucidn de osja de blogus usualmente so fam
briezn siempre baterfes rellenados con feido mulfdfrico. T
les buterfam, sin exbeorgs, come @s comocido, poseen ung
reducids czpzueidsd de slmecensjeytombidn el envejocimien-
to de estus baterfss yu so inicla en ol glmacenzje. .

En consideracidn z estos inconvenlentes también se
habfe propuesto ya snteriormente , partiendo de la formae
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¢idn de eaja de blogue, febriear scumulsdsores con places
de c¢leotrodos cargsdes, capaces de almaconsje en mecd, on
decir, hocer segulr s la formmcidn de oaje de blogue, un
lavodo y una depecncidn y eventuslinente wna impregneeidn

con un medio protecior.

Fars la desecacidn de las placos de electrodes despuéy)

de lu formncidn de caje de bloque, segin la memoria exponie
tive de potente ulemuna 2,228,662, las ovjas de blogue,to-
devis no provietas de le tupa, ce sporton o una odmara de

vacfo, en 1la que un disolvente inexrts, evoporado bajo vaw

cfo, se precipiia en luy plscas de scumulsdor himedss y lag

callenta.

Ll vapor de sgua produeido'ae aspirn, bondensa’ seguie
demente Jos restos de disolvenies, que quedan mobre las
ploces secray oo voleillizan{procedimiento de fase de vaw
POT) .

De la memorin de petente Ge BE.UY, n¥ 3.556.852 se op
noee un procedimlento pors seasr los Juegos de plsoas, for
madon en vajo de blogue, exponiéndose & una corriente de
pire callente diriglda o partfr de toberas, mientres que
las cajes de hoterfs, todavis deaprovistos de tepey con la
sberture heels ehajo, se mugven cobre uns instelecidn tras
portedora.

Se¢ conoce coms progedimiento cspecialmente ventajose,
ls iwpreznecidn de los electrodos negatives pare la protew
ccidn ocontre oxideeidn por el ailve stuwdeferico por el pro=

codimlento deo 4¢ido bdrico seglin 1la memoria de patente ale

S e e d et ralee e et e e .
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mans 1.088.118, que pusde intercalarse entre laz fases de
tretemionto de levado y desecseidn. Ya conservecidn del es
tade de carga dei eleclrode positive se favorece al miosmo
tiempo si, sezin le memoris de patente alomana 1,596.281,
tambldn dste se treta cop deidoe bdrico. Finslmente, en ls
memoria de patente slemans 1.596,309 se propone efectuer
el trabowiento eon agus de las plucas, despuds de le forme-
¢idn y el irotemientc posterior con foido bérico, asf como
desecsoldn. iguslmente en la esje de blogus.

Bates propussiss conccidas pars lleger o partfr de la
formacidn de.csje de bLlogue gl zcumulador, capas de alme-
censje en eect, no pude introducirse haste shorzs sspeciale
mente # csuss de las dificmltades tdonoldgicas, que van '
unides al necesario lsvade suficiente despuds de la forme-
oifn y con le desecacidn del blogue de plucas en la astre-
ohe eaja dé bloques

Eepecialments para el proceso &e lavado no existfen
hzste shora procedimientos dtiles en une fabricecidn in~
dustrial en grande,

hdemds de ello feltaba haste ahors la trensmieidn cop
tinua desde une etspe de trabsje e la siguients, que debla
de traterse de slgunzar en intered & de uns faebricecidn en
cinte contimwe, smpliemente aubomatizuda, de los acumulom
dores cargados, ecepaces do elmacengje en 6000,

Yor tagto, alrve de fundamento al invento el probleme
de desarrollsr un procedimionto pars le favricacidn de acu

muledores, eapaces de slmacenaje on - 8eco, partlendo de
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1z formeeidn de coja de blogue que, espscialmente on lo fe-
bricacidn on gerie, ses zencillsmente apliechle y cue estd
emplismente sutomatizedo pore llegar o un ghorre smplio de
personal da servicio.

Pete probloma se reecuelve megin el invento porque los
plecna de olsotredos, dsspuds de volour fuera el feido de
formucidn, se luven on lo cajs de bloque sin tapn, situsds
en 1z posicidn lstersl por inysceidn de asgua de lsvado ¥
sesuidrmende se secsn por insuflseidn de aire eallemte.

'n ello se efeoctds, tande el procese o lavedo, oomo
torbién 1o desssacidn en un procedimiento de etupos milti-
ples, por sjemplo, an por lo menos dos ebtupas, en lo que
el lfguido lavador, respectivamants sl sirve secador, %
conducon opussbemente s 1 direccidn de trensporte y en le
priners stape el lduide lavador posaﬁ uns nds alts coneenw
t¢racidn de doido sulfdrico, y el asire ssondor une humedad
mds alte que en la dltima stapa,

Ifouido lavador freeso, respechivemente agus pobable
¥ huevo sire secador, se aporten mersmerte esn le ﬁltima
otopu.

1a designacidn de primera stope squf y on lo quo si-
gua debe entendsrse sismpre de tal modo que éstn em la efa
pa que resorre primeramente la vajs do blogue sobre la oin
te trensportadorss Bujo 1t posicidn loteral de lo oaja de
blogue debe entenderse gue 1o onje de blogue, por ejemplo,
sobre ups dinta de transporte, se apoya sobre una pared

lateral, do modo que su sbertura estd dlspuesta phralsla

.
B s L SIS 2 o
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& la direccidn de tysnsporte y aproximedemente perpendicu-
lar sl plane @e transporte, respectivemente & la cinta de
vrapsporbe.

Faturalmente que es sspeclzluente ventajose quey dabe
puds del lavedo, se efectde un tratamlento con medio pro-
tector de las placas de elecliredo especislmente con deido
bdrico. Pars elle, en la caja de bloque, situada en pooi~
oidn laterey, Sespuds de le terminascidn del proceso de lew
vado, oo inyecls una solucidn asuosa de oido bérieo de op
rrespondients copsentrecidn, Tambida este reciado de inye-
ocidn, en tanio sez neossarie, puede efectuarse en verias
ehopas,

Las ventajes del procedimiento segén el invento resi-~
don especialmente en que las osjas de bloguey, sobre la cin
ta de transzporie, rocorren todas 1&6 asteolones en gricn-
tooidn invariable es decfr en posicidn lateral, lo que fa-
cilita la sutemetizacidn de las distintes medides de tra-
temiento esencislmentes AL curas toislmente zutomdtico po~
drfa consctdrselu una instelacidn de trabajo sutomdtico pz
ra coleocor laz ebopes e las cajsz de blogue. Fl producto
final del procedimiento segfn el invento es siempre un ucu
muladoy sin tapa con placss de glecetrodo cargedas, cepuces
ds slmacensje en seco, Esbe natursimente que tembién puede
llenarse con £edde sulfdrics y suministrarse entonces en
eute eotudo. Pare la formacidn de caja de bloqua; los eleg
trodns poaitivos y negaﬁ?vos, despuéds del empustado y de

la curs, conjuntumente con los separedores, se nonbarn den

tre de lu cmje de buterfa. Las beterfms no esrgsdas, desw

—————— s - rmaa
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provistas de tapm, seguldamente se llennn con fdoldo sulfd-~
rico de¢ la densided espetialmente favoroble de 1,05 haste
1,15 g/cm3 y #o formen en le ¢uje de hlonue.

Deopuds de la terminocidn do 1la formacidn, lae cojas
do blogque se vuelvan de lado, en la gue fiuye hacis fuern
el feido de formaeidn y se recogze sl fin de la nueva pro-
paracidn,

El ecurso del procedimientos gue shora viguey segin el
invento, se oxplicsrd mds detullsdemente por medio de la
figura,

leo cujas ée blogque L sblertas gque , después de dejar
salir el Zcido de¢ formaeidn, permamecen sn posicldn late
ral, ce meven sobyre una cinte sin £fn 2 de meterial ro=
zistente al dcido, por ejemplo, uscers sl cromoniquel, des-
dn lz izquierda huole la devschs a fravés del trayeeto de
tratoniento. E1 mismo comiensa con el laevade del doide de
formaclidn para extramerli on tres etapes,

En ello ses alimenta dentro sgus potable desde un dew
péoito de reserve 5 provisto de regulador de nivel 3 ¥
vdlvula de suministiro 4, que udemds, estd provisto de una
culofsooidn 64 & través de wne instelecidn dosificadora
7 en ol depbsite colestor 10, Desde allf, con ayuda de
une bomba 1l se inyeota, o trevés de una tobers 12, la-
teralmente en las csjes de bLloque 1, se enriquece con del
do nmulflirico, volviende de nueve ol recipiente colector
10, Tenta agua de laveds come se dosifica como asus pota

ble a truvés del medidor de corriente 7, fluye automdti~

et e o ke e v e et 4 = ok 4 m ma
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elsctrodo ¥ gue llegen &l 1£quida'lsv&dcr, 2@ Beparan por

camente como rebosasiento hacie ol siguienmte defdsito colee
ter 9, cuye nivel de lfguido eatd situsdo elge mis profun
do que el depdsite colector 10.

En dste ¥y en 1o siguiente efapa do lavado con el dow
pésito coleoctor § wvisto en la primers etopa de lavedo on
la direccién de movimiento de las czjas de baterfas el sgua
lavaanra.ae nueve se mugve clreulsrmente mediante bombas 11
y & frovds de toberas 12, Pardifonlos de lodo, que se dog-

prenden en ol tretamiento de roclade desde les placas de

filtros 13, |

sursnte el pamo a trevéds de low tres depdsites coléc-
tores 10, 9 ¥y 8 el ague lavedors se onriguece con &cido
sulfdrico y abapdons, con &ste, de un modc concenbrado ho-
cis arriba elovadumente, & fravés del conducto de desugle
14 abundonendo lz instelscidn. A través de los filtres 13,
los depSaitos colectorss tembidn indivikdusimente por cjem-
plo, al f£in de limpieusn pusden vacisrse en la tuberis de
desagiie 14.

fedos los depdsitos colectores estdn provistos de une
calefaceidn 6. '

Tl agus levsdora corre on dlreccidn opuests sl movi-
niente de las csjas de bateriss sobre la cinte trensporte-
Gorz. Por esba rewdn, el procedimiento Ge lavedo tambidn
s denowina “p&ﬁoeaimienta de conbra-corriente’. :

Una ventaja de este mode de trabajo redide en le eco-
nomfs de agus poteble, porque lss cejas de bveterias se en=

Juagen cop tentq menos esgus covieniendo fcido sulfdrico,
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ensnto mAs hays progressdo lo supresidn del 4eido de forw
nacidn.

Un ejemple mimerico puede solarer los procesos en el
tyayecto de lauvedo:s
El rendimiendo de lan instalacidn, o3 decfry el paso de cou-
dal de baterfas de 44 Ah de izquierda s dercocha on la fie
cure 56 supone aue importa sproximodsmente 120 plezan/hora.

Lespuds de volesr hacis fuera las boterfos desprovige
tan de tnps formedss queden sproximedamente 1000 cm3 e
deido de formecidn en los electrodos y sepuradores deo oade
buterfz,. Eate volimen del liquide de 1&00cm; s¢ arrasire
también seguldsments por cede baterfa de atapa en elasps 3y
finalmente despuds de le impregnaocidn con deido Lérico tig
ne que evaporarse en ol secador, oo deofr gue el secedor
en ¢l presente tasy tiene que estar establecido pera un
rendimisnto de seceds de 120 kg. do asgus/horn.

Del Voldmen del 1fquido totsl Ge 1,000 emd por bute-
rfe se distribuyen sproximedamente 350 em> e 1os electro-
doo negntlvos, 375 @l m los slectrodos positives y 275
cm3 B 108 56paradorate

Lo densided del dcide de formecidn dospuds de lao for
maoidn de caja de blogue, oe deefr, s 1o entrads en el itrg
yoeto de lzvedo se supone que importa 1,10 g/em; a 2010,
es doclr gque son 170 & i, 504/1¢ 3; exige despuds del 1m
vodo una concentracifn de resto de 0,17 g de X, 504/1, es
dsofr, uns cantidad sbhsoluta de resto de deido omifdrico
por ¢ada beteria de sproximedsmente 0,17 He

Por &l process de lavado, por tonto, tienc que efocw
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tuarse uns disminucidn Ge le concentrasidn de H, 504 por el
faetor de 1000.

La necesided calenlada de sgue potable por vaterda im
vorta sdlo aproximedamente 10 litros. Eelo corresponde a

¢ sportecidn de 14200 litros /hora. |,

Lo potencla de howbeo independienie dal consume de
pgus pobtable de osds bomba )1 dentro de les distintues eto-
va8 lavadoras es cisrbamente mucho mayor.

lez concertraciones de £oido sulfirice, sue se cola-
hlecen er lssctepes de laveds en ol sguz lavalorsz lmportant
Tn sl depdsito colector 8, aproximsdemente 17 g do i, 504/1
En el depdsito colector 9, eproximesdemente 1,7 g de Hy 304

tn el depdsito colector 10, aproximedamente 0,17 g de Hy
50,/1.

Les baterfes layadas pessn shoras, con aproximadsmente
1660 033 del 1fquido, y unu concentrzeidn de deido §ulf&-
rico residuecl ds aproximsdaumente 0,17 &/'1l. & la elaspa de
inpregunacidn con deide bérico, donde, mediante ol dispo-
sitive rociador 19, se les inyects latezlmente solucidn de
deido bérice en uns concentracidn de 5 & 100 g/l. 2 55 has
ta 6540,

Comp en lss etapas de levedo, sporie une bomba 1l,deg
de un depdsito colector 18, cslentable con 6, del disposie
tivo rocisder 18, en cfreulo iz splucidn de dfeido bérico,
filtreda o trevds de 13,

Pura manﬁaéar en reserva sirve el &epdsito 16 calen-

table con 6, gue u trevés de le tuberiz de suministro 15
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1 rm conectado al depdudto de sgue poteble 5 y o un diopoe
79

-
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1tive Gomificedor LT pers foide bOrico sristeline, ¥l nie
vel dol liquide ez ol depésito de reserva 16 ¥ on el dopd-
sito colector 16 se rogula con reguledores de nivel 3 y vél
tm.aa e susind st 4e Bl robossmiento de 4oide bérico, aver
tuslmente, se suninistra jJunto con depbslitos de lodo dasde
bl filtre 13 & la tuberfs de deseglis 14,

Al sbaudoner lo etspe de lmpragueeidn, 1los poros de
Las places positives y negstivas, ssf como los separudores,
zufdn lmpreguedos con selucidn de Seido birico de tal modo
qne correspondon & cada baterfa de 60 & 80 gramos de deido
Hrico pUrc.

En ol deplfeite 18, por tante, on un pase de ozudel de
120 enterfas/horas tlene gue dosificarse unn cantided de
tholdo bdrice de Tel o 546 kg/hs

¥l secalor, on que entran lee onjue de bloque despuda
de le impregmacidn con Solde »irico, trabaje en prinoipio

s pomejsnze do la inetzlseldn luvedora de contra~corrientes
sire liuplo sorresponde al agus potable y mmedsnd en el nle
re suvesdor corresponde sl doido sulfirico en el spun do low
Rl

Como 1o velotidnd do llsgads de corrdente del sire one-
liente imporda slrededor de 30 u 60 m/neg., serfe anti-ocoe
udmice celentor sdlo eire freseo y utilizarle merwmmente wue
voss n lugsr de €llo aqud puede uiilizarse snflogamente el
prineiple de eoutr&mcnrﬁenta, 3 lo gue 56 hoce en gl troe
yeote do laveado.

El a2ire freaco peneira em 20 en ol seouder y por el
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| co enk20; emigra al mlismo tiempo en conbra-corrients & lao

soplador de calefaccidn 21, qle existe uns vez en cada ca-
S0 en ceda etepas de secador.22, 23 y 24 despuds de recalen
tamlento por 6, se sopla 1atera1mente~eontra_las cajas 1 de
blogue. El soplador de calefaceidn en ello puede trabajsr,
tento con 2 toberas separadas veriicalmente por la zliura

de la shertura de czja ds blogue, como Yambién con £8lo

wne tobera. En el primer caso, los chorros de aire aliente |

peretran & lo largo de las paredes laterales de la caja de
bloque hasta la proximided del fomdo y se reunen en haz a
la nuevs salida en ¢l cenbtro de la aberturs, en el segundo
casp el chorre de aire caliente, que incide centralmente
en la cara superior del blogue de placas se dispersa en su
profundided y penetre en les paredes internes de 12 cgja
de bloque de nuevo hacie fuers.

Ademids cirouls el aire caliente ‘dentro de cada etapa.

Aquellsz cantided de agna, que penetra como alre fres-

direccidn del movimienmto de la cints de transporte, 2 tra-
vée de les sberturas de pared internas 26 y 25 de etapa en
etapa y abandonadzs, & través del cansl de escepe 29, la
instalscidn,. Un soplador 30 por encime del canal de esca~
pe 29 con chapaleta estransuladors, 31, regula el volidmen
de aire de escape y por ello tembidn el voldmen de aire
fresco, Un regulador 33, que se maniobra por el pslpador
de bhumedad 32, mantiene un determinedo conitenido de hume
fiad del aire de escape.

El aire caliente, gue circula'dentro de cada cdmars

secadora en m3/h. es asenoialmeﬂte_mayor que el suministro

[E
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iag aberturass de pared exterlores 27 y 28 del =ecador
ostin amplicuente sislades condre la pencirascidn de aire
edircundente por manguiios o cortines no ilustrados que aé-
10 dejen papar lu olnta ein ©fn 2 ocon 1lss enjas de blogue
L. 4 .
La cinte ain £{n 2, que e2 Aimpulsads por el motor 34
puedae ser uns ¢luta de seere perforads, unz hands de cade~
nas o tembidn unz bands de telide de scero. .
ilternstivamonte & lo construcoidn segfn 1n fisurs tanp
bidn es posible une condvecidn de bands por debnjo de los
aepdsiton colectores,

Te cantidad del Wulde ervastrods dentro el trayecto
del lavado por las cajes de baterfses deberfa ser 1o menor
posible, Deberfc entrnr en sl secndor en lo posible sélo el

1iquido ds poros de los electrodos ¥y sepsradores,

Ly o (3 Cme o Gl [Jota QoY o 33
Qo Qen Qe (yeely

o




10

8

20

25

30

R O T &

21 presente registro consta ’&e lag siguienfes yeiviie
dicncioness

1.~ Procedimiento pere le fabricseidn ds un acusule-
dor Ge plomo, ¢on plaens de slecirode cargadzs, eepaces de
slmacensaje en sSeG0, en que las plzess de elscirodo despuéds
el monteie en 12 esja de blogue se formen on la ¢sjs de

bloque, 98 lavon y se secsan,; coractsriseds porcue lus plow

aap de oleotrodo, despuds de volemr hecie fuera el deide

do formacidn, en lo camja ds blogue desprovists de faps, =i~
tuzds en posicidn de lzdo, poxr inyeccidn de szua Iavedora
ge lavan y ceguidsmente, por insuflmeidn de sire ssco, se
BRCEN, '

Ze~ Procediziento seglin Ja reiviidiescidn 1, caracho-
rizedc porque ol tratsmiento oon sgus lavedors y lu deéew
coeidn se efectds, en cade cass, en por lo menoe dos etapas
conducidndone el sgus lovadors y el sire asccador opueérta—-
mepte a la direccidn de tronsporte ds les csjns de blogue
y en el primer grade de tratemiento, la oonceatrameidn de
feldo sulfdrico del aguz lovndors, respechtivemente ls hue
medad Gel sire seozdory son nds elevedas que en la Yltima
etapa.

3.~ Procedimiento sexfn las reivindicmcionss 1 y 2,
caracierizedo porgue, despuds del proceso de lavedo, en los
cajes de blogue, situsdas en posicidn de laudo, se inyeetan
por rocisds una selucidn Go medio protector.

4.~ Procedimiento segin las reivindicsclones 1 & 3,
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caracterizedo porqus viroulsn alre sevador y lfguido lavew-
dor dentro de cedy etapa de tratemiento y poryue en coda
capo sdlo une pequele parte de su cantided tolal fluye se~
liendo haolia le etopa precedente, que corresponde & la oay-
tided de cgus fresan, reopectivaments de nuevo aire seca-
dor, merzmente nportsdos en le dltima etapa.

5.~ Procedimiento pura le febriceeidn de un scumule=
der e plomo.

Sagﬁn se deseribe y reivindies en esta memoris descriy
tive.

56 detslle s 1lustre con los 4ibujos que ge ncomps~
fan.

Y‘euya nmomoris deacriptiva consto de 14 hejes de boaxe
to, Yoliamdse ¥y esoritas o négquine por una
TR5.

CA
76 ABR. 1977 P.

Hedrid,
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