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" PROCEDIMIENTO PARA AISLAMIENTO ELECTRICO OE UNA TERMISTA^ 

CIA".

Memoria descriptiva

La invención se refiera ai empleo de termistancias 

utilizadas, ya sea como captador pasivo de temperatura de una 

pared metálica para la medida y el control permanente de la 

temperatura de asta pared, ya sea como captador activo o 

g dinámico da temperatura da una parad metálica con la que as

necesario realizar una transferencia da energía calorífica 

entra las calorías aportadas por efecto Joule por la corrían 

te eléctrica que atraviesa la tarmistancia y las calorías 

evacuadas a través de la pared metálica contra la cual o en 

10 la cual sata alojada la termistancia, con vistas a insertar

directamente el mando da un órgano electrónico de regulación 

o de mando da la llegada del gas al quemador de un aparato 

da utilización de gas.

Se sabe que en loa dos casos señalados anterior- 

15 mente de utilización da termistancias como captador de tam

peratura y muy especialmente en el caso de captadores acti 

vos o dinámicos la principal dificultad qua se encuentra es 

la da realizar a la vez un buen contacto térmico, es decir 

un contacto de resistencia térmica débil y un buen aislamian 

20 to eléctrico, es decir una resistencia de aislamiento eléc-



trico elevado. Esto se debe al hacho da que todo# loa mate 

rialaa que permitan realizar un buen aialamianto eléctrico 

presentan prácticamente en eu totalidad una conductibilidad 

térmica muy mala.

Las solucionas actuales conocidas que se dan a 

esta problema consisten a bien en proveer a la tarmistancia 

de un revestimiento eléctricamente aislante y que no sea 

conductor de calor demasiado malo y completar ai contacto 

térmico de asta tarmistancia empotrada en la pared metálica 

de su alojamiento por medio da una grasa térmicamente conduc 

tora que llene las holguras necesarias para al montaje y 

los espacios vacíos debidos a los defectos da geometría del 

sistema* ya sea interponiendo una hoja muy delgada de mate­

rial eléctricamente aislante y completando el contacto tér 

mico por medio da una grasa térmicamente coaductora*

Estas soluciones conocidas no son más que compre 

misos mediocres del empotramiento o del revestimiento o de 

la hoja aislante destinados uno u otro a asegurar al aais- 

lamiento eléctrico mínimo que constituye siempre una barre 

ra importante para la transferencia da calorías entra la 

pared metálica y la termistancia.

La presente invención propone una solución más 

eficaz y muy económica al problema planteado da esta modo.

Según la invención la tarmistancia, presentada 

generalmente en forma de disco, se introduce en un primer
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dedo de guante realizado a partir de una tela da tejido o 

da una fibra de material elegido únicamente por sus cuali 

dades de resistencia al calor y da aislamiento eléctrico 

y cuya permeabilidad expresada por la relación existente 

entre la sección da paso libre a través de las mallas y la 

sección del hiRo es voluntariamente elevadas Esta conjunto 

constituido por la termistancia, rodeada da su dedo de guan. 

te* eléctricamente aislante* constituye igualmente un po- 

sicionamiento y un contraje mecánico de poca holgura en la 

caja metálica que constituye el alojamiento de dicho con­

junto^ La grasa conductora introducida normalmente en el 

dado de guanta metálico antas de su montaje entra de esta 

forma en contacto directo a través de las mallas del primer 

dedo de guante al mismo tiempo con la superficie exterior 

desnuda de la termistancia y con la superficie interior de 

la caja metálica.

Otras características y ventajas da la invención 

aparecerán ahora con la lectura de la descripción siguien­

te de una forma de realización en relación con el dibpjo 

anexo que representa una vista en perspectiva da una termis 

tanda y de su forma de revestimiento según la invención.

La termistancia que se presenta bajo la forma de 

un disco plano 1 montado en un soporta 2 está introducida 

en un primer dado de guante 3 realizado a partir de una tala 

de tejido o da una fibra* de materiales elegidos únicamente



por sus cualidades de resistencia al calor y da aislamien­

to eléctrico. La permeabilidad del dedo da guante 3, axpre 

cada por la relación existente entre la sección de paso 

libre a través de las mallas y la sección del hilo, as va 

luntariamenta olavada. Este dado de guanta pueda realizarse 

asi a partir de una hoja perforada de un material aislante

0 a partir de una plaza moldeada en plástico que presenta 

el mismo criterio de permeabilidad. Además, se puede hacer 

también de manera que esta dedo de guante 3 no lleva más 

que una sola malla de la misma dimensión y de la misma for 

ma que el disco que constituye la tarmistancia. Este está 

realizado a partir de una pieza moldeada da plástico montja 

da a la manara da una llanta de ruada aobre la periferia 

dal disco que constituya la tarmistancia.

Este conjunto constituido por la tarmistancia

1 rodeada da su dedo de guante 3 eléctricamente aislante, 

se posiciona y se centra Correctamente, con una holgura re 

ducida, en la caja metálica 4 que constituye ol alojamiento 

de dicho conjuntos La grasa conductora, introducida normal 

mente an la caja mátalica antea del montaje^ entra de esta 

modo en contacto directo, a través de las mallas del primer 

dado de guante, con la superficie exterior desnuda da la 

termistancia 1 y a la vez con la superficie interior de la 

caja metálica.

En el caso dsl dado de guanta 3 realizado a partir



da una pieza moldeada an plástico a la manara da una lian 

ta de ruada, la anchura de "fuera a fuera" dal perfil da 

asta llanta as an esa caso ligeramente superior al espesor 

de la tarmistancia de manera que asegura un contraje macá- 

100 nico da la tarmistancia dn su alojamiento metálico.

1) . Procedimiento para aislamiento eléctrico de 

una tarmistancia, que funciona como captador dinámico de la 

temperatura y que está introducida en un receptáculo intar-

105 medio aislante eléctrico, caracterizado por el hecho de que

el receptáculo intermedio es un dado de guante provisto por 

lo menos de una cubierta o malla de manara que la parmaabili 

dad as decir la relación existente entre la sección da pa­

so a través de la malla o de las mallas y el espesor del ma 

110 terial es voluntariamente elevada.

2) . Procedimiento según la reivindicación 1, carao; 

terizado por el hecho da que al dedo de guante está realiza­

do a partir de una tela de tejido o de una fibra.

3) . procedimiento según la reivindicación 1, carac

11S terizado por el hacho de que el dedo da guanta está realiza­

do a partir dé una hoja de material aislante perforada.

4) . Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado por al hacho de que el dedo de guante no lleva 

más que una sola malla de la misma dimensión y de la misma

120 forma que el disco que constituye la tarmistancia, sobra
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cuya periferia está montado a la manera de una llanta da 

ruada.

5). " PROCEDIMIENTO PARA AISLAMIENTO ELECTRICO 

DE UNA TERMISTANCIA".

Eata memoria consta de 6 hojas foliadas y macano 

grafiadas por un solo lado da sus caras.
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