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" PROCEDIMIENTO PARA AISLAMIENTO ELECTRICO DE UNA TERMISTAN
CIAY,

Memoria descriptiva

La invencidn se refiere al empleo de termistancias
utilizadas, ya sea como ceptador pasivo de temperatura de una
pared metdlica para la medida y el control permanante de la
temperatura .de esta pared, ya msesa como captador activb o
dinémico de tempsratura de una pared metdlica con la que es
necesario realizar una transfarencia de energ{a calorifica
entre las calorfas aportadas por efecto Joule por la corrien
te @léctrida que atraviesa la termistancia y las calorfas
evacuadas a travde de la pared metélica contra la cual o en
la cual ®sta Qlojada la termistancis, con vistas a insartar
diroctamente sl mando de un drgano electrdnico de regqulacidén
o de mando dg la llegada del gas al quemador de un sparato
de utilizacidn de gas.

Sa sabe que en los dos casos sefialados anterior~
mente de utilizacifn de termistancias como captador de tem
peratura y muy especialmente en el caso da captadores acti
vos o dinadmicos la principal dificultad que se encuentra ss
la de realizar a la vez un buen contacto térmico, es decir
un contacto de resistencia fermica débil y un buen aislamien

to eléctrico, es decir una resistencia de aislamiento eléc-
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trico slevado. Esto se debe al hecho de que todas los mate

riales que permitsn realizar un buen aislamiento eléctrico

presentan précticamente en su totalidad una conductibilidad
téxmica muy mala.

Las solucionss actuales conocidas que se dan a
sste problema consisten a bien en proveer a la termistancia
de un revaétimianto aléctricamente aislante y que no eea
conductor de calor demasiado malo y completar el contacto
térmico de esta termistancia smpotrada en la pared mestédlica
de su alojamiento por medio de una grase térmicamente condug
tora que llene las holguras necasarias para el montaje y
los espacios vacfos debidos a los defactos de geometria dsl
sistama; ya sea interponienda una hoja muy delgada de matse~
rial elfctricamente aislante y completande el contacta tér
mico por medioc de una grasa térmicamoente conductora,

Estes soluciones conocidas no son més que comprg
misos mediocres del esmpotramiento o del revestimiento o de
la hoja aislante destinados uno u otro a aseghrar 8l asig-
lamiento sléctrico wminimo que constituye siempre una barre
ra importante para la transferencia de calorfas entre la
pared matélica y la termistancia.

La presents invencidn propons una solucidn més
uficar y muy aconomica al problema planteado de sste modo,

Segin la invencidn la termistancia, presentada

gensralmente en forma de disco, se introduce en un primer
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dedo de guants realizado a partir de una tela de tejido o
de una fibra de material elegids dnicamente por sus cuali
dades de resistencia al calor y de aislamiento sléctrico

y cuya permeabilidad expresada por la relacidn existente
entre la seccidén de paso libre a través de las mallas y la
saccidn del hi%o es voluntariamente elevada: Ests conjunto
constituido por la termistancia, rodeada de su dedo de guan
te, eléctricaments aislante; constituye igualmente un po=-
sicionamiento y un centraje mecénico de poca holgura en la
caja matélica que constituye sl alojamiento de dicho con~
junto: La grase conductora introducida normalmente en sl
dedo de guante metdlico antas de su montaje entra de esta
forma en contacto directo a través de las mallas del primer

dedo de guante al mismo tiempo con le superficie exterior
desnuda de la termistancia v con la superficie interior de
la rvaJa metilica,

Otras caracterfsticas y ventajas de la invencidén
aparacerén shore con la lectura ds la descripcidén siguien-
te de una forma de realizacién sn relacién con el dibyjo
anexo que representa una vista en perspectiva de una termis
tancia 9 de su Porma de ravestimisnto segln la invencién.

La termistancia que se presenta bajo la Porma de
ﬁn disco plano 1 montado en un soporte 2 ssté introducida.
en un primer dsdo de guante 3 raslizado a partir de una tela

de tejido o de una fibra, de matsriales aslegidos dnicamente
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por sus cuslidades de resistencia al calor y da aislamien=
to eléetrico, La permeabilidad del dedo de guante 3, expre
sada por la relecidn existente entre la seccién de paso
libre a través da las mallas y la seccidn del hilo, es vs
luntariaments alevada, Este dedo de guante puede realizarse
as{ a partir de una hoja perforada de un mataerial aislante
o a nartir de una pisza moldeada sn pléstico que presenta
el mismo cz taria de permaabilidad. Adem&s, ss puede hacer
también de manera que aeste dedo de guante 3 no llevs més
que una sala malla de la miema dimensidén y de la miesma for
ma que ol disco que constituye la térmistancia. Este esté
reclizedo a pertir de una pisza moldeada de pléstico montg
da a la manera de una llenta dg rueda sobre la parifsria
del disco que constituye la termistancia,

Este conjunto cunstituido por la termistancia
1 rodeada d8 su dedo de guents 3 sléctricamente alslante,
sa posiciona y se centra dorraectaments, con una holgura rg
ducida; on la caja metélica 4 que constituyc sl alojemiento
de dicho conjunto, La grasa conductora, introducida normal
ments sn la caja métalica antes del montaje, entra de asste
modo en contacto directo, a través de las mallas del primer
dedo te quante, con la superficie exterior desnuda de la
termistancia 1 y a la vez con la superficis interiox de la
caja metélica,

En el caso del dedo de guante 3 realizado a partir
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de una pisza moldeada en pléstico a la manera de una llen
ta de ruada; la anchura de “fuera a fuera" del perfil de
gsta llanta es en ese casc ligeramente superior al espesor
de la termistancia de manera que asegura un centraje mecé-
nico de la termistancia dn su alejamiaento metélico.

REIVINDICACIONE S,

- w o s Pty Tt 131 -——
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1). Procedimiento para aislamiento electrico ds
una termistancia, que funciona como captador dinémico de la
temperatura y qus est4 introducida sn un receptéculo inter-
medio aislante eléctrico, caracterizado por el hecho de que
el receptéculo intermedio s un dadﬁ de guante provisto per
lo mencs de una cubfisrta o malla de manara que la permeabili
dad es decir la relacién existente entre la seccidn de pa-
80 a través de la malla o de las mallas y sl éépaaar del ma
terial es voluntariamente slsvada,

2). Procedimiento seglin la reivindicacién 1, carag
terizado por 8l hecho de que el dedo de guante est4 rsaliza-
do a partir de una tela de tejido o de una fibra.

3). Procedimisnto segln la reivindicacién 1, carac
terizado por el hecho de que el dedo de guante esté realiza-
do a partir de una hoja de material aislante perforada.

4). Procedimiento seglin la reivindicscién 1, cae~
racterizado por el hecho de que el dedo de guante no lleva
més que una sola malla de la misma dimensién y de la misma

forma que el disco gue constituye la tsrmistancia, sobrs



cuya periferia esté montado a la manera de una llanta de

ruada,

§)s " PROCEDIMIENTO PARA AISLAMIENTO ELECTRICO
DE UNA TERMISTANCIA®,
Esta memoria consta de 6 hojas foliadas y mecang
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grafiadas por un soclo lado de sus caras,
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