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Esta invencidn se refiere a un aparato para la
Pormacibébn de un recubrimiento metilico o de compuesto meté-
lico sobre una cara de un substrato de vidrio, haciendo con-
tactar tal cara, mientras esti a una temperatura elevada,
con gotitas que comprenden un compuesto metilico gque forma
mediante pirdlisis tal recubrimientoo metilico o de compues-
to metalico sobre dicha cara. .

Los procedimientos y aparatos que responden a la
clase anterior son empleados para formar recubrimientos que
modifican el color aparente del vidrio y/o que tienen algu-
nas otras propiedades requeridas con respecto a la radiacidén
incidente, por ejemplo una propiedad de reflexidn en el es—
pectro infrarrojo.

Los procedimientcos y aparatos conocidos no permi-
ten conseguir siempre recubrimientos con propiedades satis-
Pactorias. Se encuentran dificultades al formar recubrimien-
tos que sean de calidad satisfactoria, por ejeaplo, con res-
pecto a sus estructuras, sus cualidades Spticas o su unifor-
midad de grosor,

EL objeto de esta solicitud de patente es un apa-
rato de recubrimiento que promete tener importarntes ventajas
con respecto a la fiabilidad con la que pueden formarse re-
cubrimientos de buena calidad.

Los aparatos de acuerdo con la presente invencidn
comprenden medios para sostener un substrato, medios para
calentar el substrato y medios para descargar gotitas den-
tro de la cara del substrato a recubrir y se caracteriza For-

que 1os citados medios de descarga estdn construidos y dis=
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puestos para descargar al menos un chorro de gotitas en un
sentido que estd inclinado respecto a un substrato, soste-
nido de forma que choca en una zona dentro de la cara del
substrato a recubrir porque se disponen medios para reali-
zar un desplazamiento relativo de dichos medios de descar-
ga de gotitas y el mentado substrato para hacer que la z0=-
na instanténea de choque del chorro de gotitas en dicha cara
sea desplazada progresivamente a lo largo de tal &rea de la
cara a recubrir, y porque el aparato incluye medios de sali-
da de gases que comportan un sistema de salida cuya entrada
esti situada directamente curso abajo de la zona de choque,
estando adaptados dichos medios de salida para aspirar cone
tinuamente 1o0s gases ambientales hacia tal chorro en el sen-
tido curso abajo fuera del mismo, en la proximidad de &icha
zona de chofjue y directamente dentro de tal sistema de sali-
da, sin afectar substancialmente los recorridos de las go-
titas hacia tal zona.

Los experimentos han indicado que, en comparacidn

con los aparatos utilizadcs hasta el presente, el aparato

- de acuerdo con la invencidn hace posible formar un recubrie

miento, por ejemplo un recubrimiento de dxido metdlico de
estructura homogénea y que ofrece una regular disposicidn
de los cristales y proporciona un recubrimiento uniforme de
la superficie del substrato. Esta ventaja es evidente, alin
para recubrimientos relativamente gruesos, por ejemplo re-
cubrimientos que tienen un grosor dptico que corresponde al
quinto orden interferencial y superiores. La ventaja men-

cionada es atribuible, evidentemente, en parte al control
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de la corriente de aspiracién en la forma descrita, median—
te el cual los gases que fluyen en el sentido curso abajo
en la zona del chorro o los chorros de gotitas y la zona o
zonas de choque sobre el substrato, son mantenidas en movie
miento en este sentido curso abajo. Se ha comprobado que no
hay ninguna tendencia, o casi ninguna, a que los productos
de descomposicidén se precipiten dentro del substrato o el
recubrimiento ya formado desde dentro del ambiente gaseoso
adyacente al substrato. Como consecuencia, el recubrimiento
metilico o de compuesto metdlico se forma substancial y Gni-
camente en la superficie de substrato caliente.

se 6torga particular preferencia a aparatos cons—
truidos para sostener una cinta de vidrio que se mueve con-
tinua y longitudinalmente en un sentido determinado, .:con
los medios de descarga de las gotitas dispuestos para des~
cargar al menos un chorro de gotitas en una direccibén tal
que el mismo tiene una componente de velocidad en aquella
direccién dada y porque el Angulo incluido entre el eje de
tal chorro y la cara expuesta de la cinta, medido en un pla-
ho perpendicular que contiene dicho eje y es paralelo con
el sentido del desplazamiento de la cinta, estd en la gama
de 25-35°, Preferiblemente los medios de descarga de las
gotitas estén construidos y dispuestos para descargar al
menos uno de tales chorros de gotitas que es un chorro pa-
ralelo o es un chorro que diverge desde su fuente en un an-
gulo no mayor de 30° tal como se ha mencionado anteriormen-
te,

Los experimentos han indicado que se pueden conse-

guir mds facilmente recubrimientos uniformes si se observan
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ciertas condiciones con respecto a la distancia entre la
cara del substrato que estd siendo recubierta v la posicidén
desde la cual el chorro de gotitas o cada uno de ellos es
descargado hacia tal cara. Preferiblemente, tal posicidn,
para el chorro de gotitas o cada uno de ellos estd a una
distancia desde tal cara, medida perpendicularmente respec—
to a la misma, de 15 a 35 cm. Se ha comprobado que ésta es
la gama mis adecuada, particularmente cuando se observa la
inclinacidn preferida y las gamas de divergencia para el
chorro o los chorros de gotitas citados anteriormente.

En ciertos aparatos de acuerdo con la invencidn,
adaptados para aplicar el procedimiento para recubrir una
cinta de vidrio que se mueve continua y longitudinaimente,
los medios de descarga de las gotitas incluyen un cabezal
descargador de gotitas conectada a medios que se desplazan
alternativamente en una direccidn transversal respecto &l
recorrido de la cinta. Tales aparatos incluyen realizacio-
nes en las que los medios de salida del gas incluyen un
conducto de salida conectado a medios que se desplazan al-
ternativamente a través del recorrido de la cinta para
mantener la entrada de tal conducto directamente curso a-
bajo de la zona de choque del chorro de gotitas sobre el
substrato,

En otras formas de aparatos de acuerdo con la irn-
vencidn, destinados a ser utilizados en recubrir una cinta
de vidrio que se mueve continua y longitudinalmente, los
medios de descarga de gotitas incluyen uno o més cabezales

de descarga para proyectar uno o m&s chorros de gotitas
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cuya zona de choque o zonas de choque combinadas en el subs-
trato se extienden a través dea la tctalidad o la mayor par-
te de la anchura del recorrido de la cinta.

Como una alternativa a la utilizacibdn de medios
de salida de gas desplazables, tal como se han mencionado
anteriomente, ‘se hace uso de ciertos aparatos de acuerdo
con la invencidn con un sistema de salida estacionario, que
tiene una admisidn del gas de salida que se extiende en una
direccidn transversal respecto del recorrido de la cinta.
Ventajosamente, dicho sistema de conductos tiene una serie
de admisiones de salida que sobresalen desde pcsiciones co-
laterales a través del recorrido de la cinta.

En una realizacién particular se hace uso de un
conducto de salida que se extiende transversalmente respec-
to del recorrido a lo largo del cual 1los gases son arras-
trados desde la zona o zonas de chcque del chorro o los
chorros de gotitas, y tal conducto tiene aberturas princi-
pales de admisidn de gas encaradas hacia tal zona o zonas y
aberturas secundarias de entrada de gas, colocadas detrés
de dichas aberturas de entrada principales.

Es ventajoso proporcionar conductos de salida en
diferentes posiciones separadas curso abajo desde la zona o
zonas de choque, de manera que los gases gue fluyen curso
abaja y pasan mis alla de un conducto de salida pueden ser
arrastrados por el siguiente.

Preferiblemente la admisidén de gas de salida del
conducto de salida, o el primero de tales conductos, si es

que hay mas de uno, estd a una distancia de 1 hasta 20 cm
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desde la cara del substrato a recubrir, medido perpendicu-
larmente respecto a tal cara.

Se han conseguido resultados muy bueros cuando los
gases en la vecindad del chorro o los chorros de gotitas y
la zona o zonas de choque de los mismos en el substrato, es-
tén expuestos a Ffuerzas de aspiracién que hacen que los
mismos fluyan a 1o largo de un recorrido que diverge del
substrato. Consecuentemente, en ciertos aparatos de acuerdo
con la invencidn, los medios de salida del gas incluyen un
sistema de escape dispuesto de manera que, en funcionamien-
tos, los gases fluyen hacia la entrada de tal sistema de es~
cape a lo largo de un recorrido que diverge desde el subs=
trato.

La invencidén incluye aparatos tal como se han de-
Pinido anteriormente, instalados en asociacidén con un depb-
sito de flotacidén para formar una cinta de vidrio mediante
el procedimiento de flotacién, estando dispuestos los medios
de descarga de las gotitas de manera que el chorro de goti-
tas o cada uno de ellos golpea sobre la cara superior de la
cinta en una zona donde la temperatura del vidrio esta den-
tro de la gama de 100 hasta 650°C.

Una realizacidn de la invencidn seleccionada a
titulo de ejemplo, se ilustra en el dibujo esquemitico ane-
x0, el cual es un alzado lateral en seccidn transversal de
parte de una instalacidn de fabricacidn de vidric plano que
incorpora un aparato recubridor de acuerdo con la invencidn.

El aparato recubridor esti situado en una camara

de re;ocido -]=, que tiene una pared de techo -2-~ y una pa-



10

15

20

25

red de suelo -3=-, a través de cuya clmara la cinta de vi-
drio —-4-— es transportada desde una seccibén formadora de cin-
ta de la instalacibén. La cimara -1- puede ser por ejemplo
parte de un horno de recocido de una miquina estiradora de
vidrio laminado del tipo Libbey-Owens, o puede estar aso-
ciada con un depbsito de flotacidn en el gque la cinta de vi-
drio es formada mediante el procedimiento de flotacidn.

La cinta de vidrio —-4- es sostenida mediante ro-
dillos =5- y se desplaza a través de la chmara en el senti~
do indicado por la flecha -6-~. Encima del recorrido de la
cinta de vidrio, la cémara -1- estl provista con pantallas
refractarias aesplaZables wFm y 8w, que definen entre e-
llas un compartimiento en el que el recubrimiento metalico
o de compuesto metilico es formado en la cara superior de
la cinta de vidrio conforme la misma se desplaza a trévés
de la cémara.

Una pistola rociadora -9~ esta montada encima del
recorrido horizontal de la cinta de vidrio y estid conectada
a mecanismos (no mostrados) para desplazar tal pistola alter-
nativamente a lo largo de un recorrido horizontal y perpen-
dicular respecto a la direccidn de desplazamiento de la cin-
ta, La distancia vertical entre la pistola de rociado y la
cara superior de la cinta de vidrio es de 15 a 35 an. La
pistola de rociado esti orientada de forma que las gotitas
son descargadas en un rociado cdnico cuyo &ngulo medio, al-
fa, de inclinacidn respecto a la cinta es de 25° pasta 35°,
siendo el angulo del cono de 20°,

A una distancia del orden de 10 a 30 ¢m curso aba-
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jo de la regidén -10~ situada curso abajo y vecina a la zona
de choque del chorro de gotitas sobre la cinta de vidrio,
hay un conducto de salida -11- que estd conectado a medios
(no mostrados) para mantener fuerzas de aspiracidn en el
conducto. El conducto se extiende transversalmente al reco-
rrido de la cinta y tiene una tobera =12~ que define un pa-
so de admisidén de gas a modo de ranura, El orificio de en-
trada de la tobera estid a una altura de 1 cm hasta 20 cm
por encima de la cinta de vidrio.

En esta realizacidén particular, se dispone un se—
gundo conducto de salida -13~ que estd separado curso abajo
del conducto =11-,

Cuando se utiliza el aparato, la descarga de la
pistola de rociado y las fuerzas de aspiracibdn que sirven
para aspirar gases dentro de los conductos de salida ~11- y
-13~ estin reguladas de manera que en la zona curso arriba
del cono de rociado la atmbsfera estd substancialmente en
reposo y no esti contaminada por el vapor o los vapores de
las gotitas de la substancia rociada, y por tanto los re-
corridos de las gotitas desde la pistola de rociado hacia la
cinta de vidrio no son afectados substancialmente por las
fuerzas de aspiracibén. Ademas, la atmdésfera situada encima
de la zona de choque de las gotitas sobre la cinta permane-
ce limpia. La pistola de rociado es movida continua y alter-
nativamente a través del recorrido de la cinta, y las fuerw
zas de aspiracidédn ejercidas contiruamente son tales que la
atmbsfera por encima de cualquier zona recubierta a través

de la cinta resulta completamente limpia en el periodo de
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tiempo que requiere la pistola de rociado para completar un
ciclo de movimiento que comprende un recorrido de ida y
vuelta a través del recorrido de la cinta.

A modo de modificacidn, la pistola de rociado —9—
puede ser substituida por una serie de pistolas estaciona-
rias, montadas en posiciones colaterales a través del reco-
rrido de la cinta, de manera que las mismas aplican juntas
una substancia de recubrimiento sobre toda la anchura del
recorrido de la cinta, o mediante un atomizador estaciona-
rio que tiene un cabezal de descarga de gotitas que se ex-~
tiende a través de tal recorrido.

El funcionamiento del aparato descrito, en sus
diversas realizaciones, se deduce claramente de la anterior

descripcidn.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para la formacidn de un recubrimien—
to metilico o de compuesto metialico sobre una cara de un

substrato de vidrio, mediante el contacto de dicha cara,

~mientras estd a una temperatura elevada, con gotitas que

comprenden un compuesto metalico que forma, mediante pird-
lisis, dicho recubrimiento metilico o de compuesto metélico
socbre tal cara, comprendiendo el aparato medics para soste-
ner el substrato, medios para calentar tal substrato, y me-
dios para descargar las gotitas sobre la citada care, ca-
racterizado porque los medios de descarga de las gotitas
estan construidos y dispuestos para descargar al menos un
chorro de gotitas en un sentido que esta inclinado respecto
a un substrato sostenido de forma que chocan sobre una zona
dentro del &4rea de la cara del substrato a recubrir, porque
hay dispuestos medios para efectuar un desplazamiento rela-
tivo entre los medios de descarga de gotitas y el substrato
para hacer que la zona instantinea de choque de tal chorro
de gotitas sobre dicha cara sea desplazada progresivamente
a 1o largo de tal Area a recubrir, y porque el aparato in-
cluye medios de salida de gases que comprenden un sistema
de conductos de salida cuya entrada esta situada directamen~
te curso abajo de la zona de choque, estando adaptados ta-—
les medios de salida ﬁara aspirar continuamente los gases
ambientales hacia €l chorro en el sentido curso zbajo fuera
de tal chorro y desde la proximidad de la zona de choque y

directamente dentro de tal sistema de conductos sin afectar
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substancialmente los recorridos de las gotitas hacia tal zo-
na.

2. Aparato para la formacidn de un recubrimiento
metilico o de compuesto metédlico sobre una cara de un subs-
trato de vidrio, segin la reivindicacidén 1, caracterizado
porqué hay dispuestos medios para desplazar el substrato
sostenido en un sentido dado y porque los citados medios de
descarga estén construidos y dispuestos para descargar al
menos un chorro de gotitas en una direccidn tal que tiene
una componente de velocidad en tal sentido y el angulo in-
cluido entre el eje del chorro y la cara expuesta de un
substrato en ﬁovimiento sostenido plano, medido en un plano
que contiene dicho eje y es paralelo con tal direccidn dada
estd en la gama de 25° - 359,

3., Aparato para la formacidén de un recubrimien-
to metilico o de compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio, seglin las reivindicaciones 1 o 2, ca-
racterizado porque los medios de descarga de gotitas estan
construidos y dispuestos para descargar al menos chorros de
gotas que es un chorro paralelo o un chorro que diverge des—
de su Puente en un &ngulo no mayor de 30°.

4, Aparato para la formacidn de un recubrimien~
to metilico o de compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque los medios de descarga de
gotitas estan situados de manera que la distancia entre la
posicibédn desde la que es descargadc el chorro o cada uno de

ellos y la cara expuesta de un substrato piano, cuando aquel
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estd en una posicidn sobre dichos medios de soporte del
substrato medido perpendicularmente respecto a dicha cara,
estd en la gama de 15 a 35 cm.

5. Aparato para la formacidn de un recubrimien-
to metilico o de compueéto metdlico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segiin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizado porque los medios de soporte del
substrato estin adaptados para sostener una cinta de vidrio
que se mueve continua y longitudinalmente, y los meadios de
descarga de gotitas incluyen un cabezal de descarga de go-
titas conectado a medios para desplazar alternativamente
tal cabezal en una direccién perpendicular a través del re-
corrido de la cinta.

6. Aparato para la formacidn de un recubrimien-
to metdlico o de compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segin la reivindicacibén 5, caracteri-
zado porque 1os medios de salida del gas incluyen un con-
ducto de salida conectado a medios para desplazar alterna-
tivamente el mismo a través del recorrido de la cinta, para
mantener la entrada de tal conducto directamente curso aba=-
jo de la zona de choque del chorrc de gotas sobre el subs-
trato.

7. Aparato para la formacibén de un recubrimien—
to metilico o de compuesto metdlico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segOn cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizado porque los medios de soporte del
substrato estdn adaptados para sostener una cinta de vidrio

que se mueve continua y longitudinalmente, y los medios de
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descarga de gotitas incluyen uno o més cabezales de descar-
ga de gotitas, para descargar uno o mas chorros de gotitas
cuya zona o zonas de choque combinadas sobre el substrato se
extiende a través de toda o la mayor parte de la anchura del
recorrido de la cinta.

8. Aparato para la formacién de un recubrimien~
to metdlico o de compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segln las reivindicaciones 5 a 7, ca-
racterizado porque los medios de soporte del substrato estén
adaptados para sosterner una cinta de vidrio que se mueve
continua y longitudinalmente, y los medios de salida inclu-
yen un sistema de conductos de salida estacionarios que tie-
ne una admisidén de gas de salida que se extiende en una di-
reccidn transversal respecto del recorrido de la cinta.

9. Aparato para la formacidn de un recubrimien—
to metdlico o de compuesto metidlico sobre una cara de un
substrato de vidrio, seglin la reivindicacibn 8, caracteriza-
do porque los sistemas de salida tienen una serie de admi-
siones de salida que socbresalen desde posiciones colaterales
a través del recorrido de la cinta.

10. Aparato para la formacidn de un recubrimien-
to metélico o de compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segiin las reivindicaciones 7 o 8, ca-
racterizado porque incluye un conducto de salida que se ex-
tiende transversalmente a través del recorrido de los gases
de salida y tal ccnducto tiene aberturas de admisién de gas
principales encaradas hacia dicha zona o zonas de choque y

aberturas de entrada de gas secundarias situadas detrés de
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tales aberturas de admisién principales.

11. . Aparato para la formacidén de un recubrimien-
to metalico o de un compuesto metélico sobre una cara de un
substrato de vidrio, seghn cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 10, caracterizado porgue comprende tres conductos
de salida en diferentes posiciones separadas curso abajo de
la zona o zonas de choque, de manera que los gases que flu-
yen curso abajo pasando un conducto de salida pueden ser a-
rrastrados por el siguiente.

12.  Aparato para la formacidn de un recubrimien—
to metélico o de un compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 11, caracterizado porque los medios de salida de gas
incluyen un sistema de conductos de salida dispuestos de
forma que, en funcionamiento, los gases fluyen hacia la en-
trada de tal sistema de conductos a 1o largo de un recorri-
do que diverge desde el substrato.

13. Aparato para la formacidén de un recubrimien-
to metalico o de un compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio, segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 12, caracterizado porque los medios de descarga de
gotitas estan dispuestos curso abajo del extremo de salida
de un depdsito de flotacidn para formar una cinta de vidrio
mediante el procedimiento de flotacibn, y por tanto, el
chorro de gotitas o cada uno de ellos choca en la cara su=-
perior de la cinta en una zona o zonas donde la temperatura
del vidrio esti dentro de la gama de 100° hasta 650°C.

14. Aparato para la formacidén de un recubrimien=—
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to metilico o de compuesto metilico sobre una cara de un
substrato de vidrio.

La presente memoria descriptiva consta de dieci-
seis hojas foliadas, escritas a miquina por una sola de sus

carase.

Barcelona, 6 de abril de 1977




27580/)7

BFG GLASSGROUP

HOJA UNICA

9 10 12

//
/

1

13 2

1
Y///////] [// 4 ///// s / /\S&//// ////////>\ 4 / / /\// 4 / / / /7/ /l [’/ Z / 4
7 3
\
£

AN AN

/OOC\)OOOO/

TTT T 777
VAR AN AR AR NN

AR

3

Fig.1.

’
/////////////////////////jl

6

/
5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



