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Esta invención se r e f ie re  a un aparato para la  
formación de un recubrim iento m etálico o de compuesto metá­
l ic o  sobre una cara de un su b stra to  de v id rio , haciendo con­
ta c ta r  t a l  cara, m ientras e s tá  a una tem peratura elevada,

5 con g o ti ta s  que comprenden un compuesto m etálico que forma 
mediante p i r ó l i s i s  t a l  recubrim ientoo m etálico o de compues­
to  m etálico sobre dicha cara .

Los procedimientos y  aparatos que responden a l a  
c la se  a n te r io r  son empleados para formar recubrim ientos que 

10 m odifican e l co lo r aparente del v id rio  y/o que tienen  algu­
nas o tra s  propiedades requeridas con respecto  a l a  rad iación  
in c id en te , por ejemplo una propiedad de re flex ió n  en e l es­
pectro  in f ra r ro jo .

Los procedimientos y aparatos conocidos no permi- 
15 ten  conseguir siempre recubrim ientos con propiedades s a t is ­

fa c to r ia s . Se encuentran d if ic u lta d e s  a l foxmar recubrimien­
tos que sean de ca lidad  s a t is f a c to r ia , por ejemplo, con re s­
pecto a sus e s tru c tu ra s , sus cualidades óp ticas o su un ifo r­
midad de grosor.

20 El objeto de e s ta  so lic itu d  de paten te  es un apa­
ra to  de recubrim iento que promete ten e r im portantes ven ta jas 
con respecto  a l a  f ia b il id a d  con la  que pueden formarse re­
cubrim ientos de buena ca lidad .

Los aparatos de acuerdo con l a  presente invención 
comprenden medios para sostener un substra to , medios para 
c a le n ta r  e l substra to  y medios para descargar g o tita s  den­
tro  de l a  cara del substra to  a re c u b rir  y se ca rac te riza  por­
que lo s  c itados medios de descarga es tán  construidos y d is­
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puestos para descargar a l menos un chorro de g o ti ta s  en un 
sentido que e s tá  inclinado respecto a un substra to , soste­
nido de forma que choca en una zona dentro de l a  cara del 
substrato  a recu b rir  porque se disponen medios para r e a l i ­
zar un desplazamiento re la tiv o  de dichos medios de descar- 
ga de g o tita s  y el mentado substra to  para hacer que la  zo­
na in stan tánea de choque del chorro de g o ti ta s  en dicha cara 
sea desplazada progresivamente a lo  largo  de t a l  área de la  
cara a recu b rir, y porque el aparato incluye medios de s a l i ­
da de gases que comportan un sistem a de sa lid a  cuya entrada 
e s tá  situada directam ente curso abajo de l a  zona de choque, 
estando adaptados dichos medios de sa lid a  para a sp ira r  con­
tinuamente lo s  gases am bientales hac ia  ta l  chorro en e l sen­
tido  curso abajo fuera  del mismo, en l a  proximidad de dicha 
zona de choque y directam ente dentro de ta l  sistem a de s a l i ­
da, s in  a fe c ta r  substancialm ente lo s  reco rridos de la s  go­
t i t a s  hacia ta l  zona.

Los experimentos han indicado que, en comparación 
con lo s  aparatos u tiliz a d o s  h asta  e l p resen te , e l aparato 

- de acuerdo con la  invención hace posib le  formar un recub ri­
miento, por ejemplo un recubrim iento de óxido m etálico de 
e s tru c tu ra  homogénea y que ofrece una regu la r d isposic ión  
de lo s  c r is ta le s  y proporciona un recubrim iento uniforme de 
l a  su p e rfic ie  del su b stra to . Esta ven ta ja  es evidente, aún 
para recubrim ientos relativam ente gruesos, por ejemplo re ­
cubrimientos que tien en  un grosor óptico  que corresponde al 
quinto orden in te r fe re n c ia l  y superio res. La ven ta ja  men­
cionada es a tr ib u íb le , evidentemente, en p a rte  a l contro l
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de l a  co rr ie n te  de asp irac ió n  en l a  forma d esc rita , median­
te  e l cual lo s  gases que fluyen  en el sentido curso abajo 
en l a  zona del chorro o lo s  chorros de g o ti ta s  y l a  zona o 
zonas de choque sobre e l su b stra to , son mantenidas en movi- 

5 miento en e s te  sentido  curso abajo. Se ha comprobado que no 
hay ninguna tendencia, o casi ninguna, a que lo s  productos 
de descomposición se p re c ip ite n  dentro del substrato  o el 
recubrim iento ya formado desde dentro del ambiente gaseoso 
adyacente a l su b s tra to . Como consecuencia, e l recubrim iento 

10 m etálico  o de compuesto m etálico se forma substancial y úni­
camente en l a  su p e rfic ie  de substra to  c a lie n te .

Se otorga p a r t ic u la r  p referenc ia  a aparatos cons­
tru id o s  para sostener una c in ta  de v id rio  que se mueve con- 
tín u a  y longitudinalm ente en un sentido determinado, .-con 

15 lo s  medios de descarga de la s  g o tita s  dispuestos para des­
cargar a l menos un chorro de g o ti ta s  en una d irección  ta l  
que el mismo tie n e  una componente de velocidad en aquella 
d irecc ión  dada y porque el ángulo inclu ido  en tre  el e je  de 
t a l  chorro y l a  cara expuesta de l a  c in ta , medido en un p la- 

20 no perpendicular que contiene dicho e je  y es para lelo  con 
el sentido del desplazamiento de l a  c in ta , e s tá  en la  gama 
de 25-35°. Preferiblem ente lo s  medios de descarga de la s  
g o t i ta s  están  construidos y d ispuestos para descargar al 
menos uno de ta le s  chorros de g o ti ta s  que es un chorro pa- 

25 ra le lo  o es un chorro que diverge desde su fuente en un án­
gulo no mayor de 30° ta l  como se ha mencionado anteriorm en­
te .

Los experimentos han indicado que se pueden conse­
g u ir  más fácilm ente recubrim ientos uniformes s i  se observan
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c ie r ta s  condiciones con respecto a la  d is tan c ia  en tre  l a  
cara del substrato  que es tá  siendo recu b ie rta  y l a  posición 
desde la  cual e l chorro de g o tita s  o cada uno de e llo s  es 
descargado hacia ta l  cara . Preferiblem ente, t a l  posición, 
para e l chorro de g o ti ta s  o cada uno de e llo s  e s tá  a una 
d is ta n c ia  desde ta l  cara, medida perpendicularmente respec­
to  a l a  misma, de 15 a 35 cm. Se ha comprobado que é s ta  es 
l a  gama más adecuada, particularm ente cuando se observa la  
in c lin ac ió n  p re fe rid a  y la s  gamas de divergencia para el 
chorro o lo s  chorros de g o tita s  c itados anteriorm ente.

En c ie r to s  aparatos de acuerdo con la  invención, 
adaptados para a p lic a r  el procedimiento para recu b rir  una 
c in ta  de v id rio  que se mueve continua y longitudinalm ente, 
lo s  medios de descarga de la s  g o tita s  incluyen un cabezal 
descargador de g o ti ta s  conectada a medios que se desplazan 
alternativam ente en una d irección  tran sv ersa l respecto  al 
recorrido  de la  c in ta . Tales aparatos incluyen re a liz a c io ­
nes en la s  que lo s  medios de sa lid a  del gas incluyen un 
conducto de sa lid a  conectado a medios que se desplazan a l­
ternativam ente a trav és del recorrido  de l a  c in ta  para 
mantener l a  entrada de ta l  conducto directam ente curso a- 
bajo de la  zona de choque del chorro de g o ti ta s  sobre el 
su b stra to .

En o tra s  formas de aparatos de acuerdo con la  i n ­
vención, destinados a se r u tiliz a d o s  en re cu b rir  una c in ta  
de v id rio  que se mueve continua y longitudinalm ente, lo s  
medios de descarga de g o ti ta s  incluyen uno o más cabezales 
de descarga para proyectar uno o más chorros de g o ti ta s



cuya zona de choque o zonas de choque combinadas en e l subs­
tra to  se extienden a través de l a  to ta lid a d  o l a  mayor par­
te  de l a  anchura del recorrido  de l a  c in ta .

Como una a lte rn a tiv a  a l a  u t i l iz a c ió n  de medios 
de sa lid a  de gas desplazables, ta l  como se han mencionado 
anteriorm ente, se hace uso de c ie r to s  aparatos de acuerdo 
con l a  invención con un sistem a de sa lid a  estac ionario , que 
tie n e  una admisión del gas de sa lid a  que se extiende en una 
d irecc ió n  tran sv ersa l respecto del recorrido  de l a  c in ta . 
Ventajosamente, dicho sistem a de conductos tie n e  una se rie  
de admisiones de sa lid a  que sobresalen  desde posiciones co­
la te r a le s  a través del recorrido  de l a  c in ta .

En una re a liz ac ió n  p a r t ic u la r  se hace uso de un 
conducto de sa lid a  que se extiende transversalm ente respec­
to  del recorrido  a lo  largo  del cual lo s  gases son a rras­
trados desde l a  zona o zonas de choque del chorro o lo s  
chorros de g o tita s , y t a l  conducto tien e  abertu ras p rin c i­
pales de admisión de gas encaradas hac ia  ta l  zona o zonas y 
abertu ras secundarias de entrada de gas, colocadas de trás 
de dichas abertu ras de entrada p rin c ip a le s .

Es ventajoso proporcionar conductos de sa lid a  en 
d ife ren te s  posiciones separadas curso abajo desde l a  zona o 
zonas de choque, de manera que lo s  gases que fluyen curso 
abaja y pasan más a l lá  de un conducto de sa lid a  pueden se r 
a rra s trad o s  por e l s ig u ien te .

preferiblem ente l a  admisión de gas de sa lid a  del 
conducto de sa lid a , o e l primero de ta le s  conductos,si es 
que hay más de uno, e s tá  a una d is ta n c ia  de 1 has ta  20 cm
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desde l a  cara del substra to  a recu b rir, medido perpendicu­
larm ente respecto a t a l  cara .

Se han conseguido resu ltados muy buenos cuando lo s  
gases en la  vecindad del chorro o lo s  chorros de g o ti ta s  y 

5 la  zona o zonas de choque de lo s  mismos en el substra to , es­
tán  expuestos a fuerzas de asp irac ión  que hacen que lo s  
mismos fluyan a lo  largo  de un recorrido  que diverge del 
su b stra to . Consecuentemente, en c ie r to s  aparatos de acuerdo 
con la  invención, lo s  medios de sa lid a  del gas incluyen un 

10 sistem a de escape dispuesto de manera que, en funcionamienr- 
tos, lo s  gases fluyen hacia l a  entrada de ta l  sistem a de es­
cape a lo  largo de un recorrido  que diverge desde el subs­
t r a to .

La invención incluye aparatos ta l  como se han de- 
15 f in id o  anteriorm ente, in sta lad o s  en asociación con un depó­

s i to  de f lo ta c ió n  para formar una c in ta  de v id rio  mediante 
e l procedimiento de f lo tac ió n , estando dispuestos lo s  medios 
de descarga de la s  g o t i ta s  de manera que el chorro de g o ti­
ta s  o cada uno de e llo s  golpea sobre l a  cara superio r de la  

30 c in ta  en una zona donde l a  tem peratura del v id rio  e s tá  den­
tro  de l a  gama de 100 h as ta  650°C.

Una re a liz ac ió n  de l a  invención seleccionada a 
t í tu lo  de ejemplo, se i lu s t r a  en e l dibujo esquemático ane­
xo, e l cual es un alzado la te r a l  en sección tran sv ersa l de 

25 p a rte  de una in s ta la c ió n  de fab ricac ió n  de v id rio  plano que 
incorpora un aparato recubridor de acuerdo con la  invención.

El aparato  recubridor e s tá  situado en una cámara 
de recocido - 1- ,  que tien e  una pared de techo - 2-  y una pa-
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red de suelo - 3- ,  a trav és de cuya cámara la  c in ta  de v i­
d rio  -4 -  es transportada desde una sección foimadora de c in ­
ta  de l a  in s ta la c ió n . La cámara -1 -  puede se r por ejemplo 
p a rte  de un horno de recocido de una máquina e s tira d o ra  de 

5 v id rio  laminado del tip o  Libbey-Owens, o puede e s ta r  aso­
ciada con un depósito de f lo ta c ió n  en e l que l a  c in ta  de v i­
d rio  es formada mediante el procedimiento de f lo tac ió n .

La c in ta  de v id rio  -4 -  es sostenida mediante ro­
d i l lo s  - 5-  y se desplaza a través de l a  cámara en e l se n ti-  

10 do indicado por l a  flech a  - 6- .  Encima del recorrido  de la  
c in ta  de v id rio , l a  cámara - 1-  e s tá  p ro v is ta  con p an ta lla s  
r e f ra c ta r ia s  desplazables - 7-  y - 8- ,  que definen en tre  e- 
l l a s  un compartimiento en e l que e l recubrim iento m etálico 
o de compuesto m etálico es formado en l a  cara superio r de 

15 l a  c in ta  de v id rio  conforme l a  misma se desplaza a través 
de l a  cámara.

Una p is to la  rociadora -9 -  e s tá  montada encima del 
recorrido  ho rizon ta l de l a  c in ta  de v id rio  y e s tá  conectada 
a mecanismos (no mostrados) para desp lazar ta l  p is to la  a l te r -  

20 nativamente a lo  largo  de un recorrido  h o rizon ta l y perpen­
d icu la r  respecto a l a  d irecc ión  de desplazamiento de l a  c in ­
ta .  La d is ta n c ia  v e r t ic a l  en tre  l a  p is to la  de rociado y l a  
cara superio r de l a  c in ta  de v id rio  es de 15 a 35 cm. La 
p is to la  de rociado e s tá  o rien tada de forma que la s  g o tita s  

25 son descargadas en un rociado cónico cuyo ángulo medio, a l­
fa , de in c lin ac ió n  respecto  a l a  c in ta  es de 25° hasta  35°, 
siendo el ángulo del cono de 20° .

A una distancia del orden de 10 a 30 cm curso aba-
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jo de l a  región - 10-  situada curso abajo y vecina a l a  zona 
de choque del chorro de g o ti ta s  sobre l a  c in ta  de v id rio , 
hay un conducto de sa lid a  - 11-  que e s tá  conectado a medios 
(no mostrados) para mantener fuerzas de asp irac ión  en el 

5 conducto. El conducto se extiende transversalm ente al reco­
rr id o  de l a  c in ta  y tien e  una tobera - 12-  que define un pa­
so de admisión de gas a modo de ranura. El o r if ic io  de en­
trada  de la  tobera es tá  a una a l tu ra  de 1 cm hasta  20 cm 
por encima de la  c in ta  de v id rio .

10 En es ta  re a liz ac ió n  p a r tic u la r , se dispone un se­
gundo conducto de sa lid a  -13- que e s tá  separado curso abajo 
del conducto - 11- .

Cuando se u t i l i z a  e l aparato , l a  descarga de la  
p is to la  de rociado y la s  fuerzas de asp irac ión  que sirven  

15 para a sp ira r  gases dentro de lo s  conductos de sa lid a  - 11-  y 
-13- están  reguladas de manera que en la  zona curso a rr ib a  
del cono de rociado la  atmósfera e s tá  substancialm ente en 
reposo y no e s tá  contaminada por el vapor o lo s  vapores de 
la s  g o ti ta s  de la  substancia rociada, y por tan to  lo s  re -  

20 co rridos de la s  g o ti ta s  desde l a  p is to la  de rociado hacia l a  
c in ta  de v id rio  no son afectados substancialm ente por la s  
fuerzas de asp irac ión . Además, l a  atm ósfera situada encima 
de l a  zona de choque de la s  g o ti ta s  sobre l a  c in ta  permane­
ce lim pia. La p is to la  de rociado es movida continua y a l t e r -  

25 nativamente a través del recorrido  de l a  c in ta , y la s  fu e r­
zas de asp irac ión  e je rc id as  continuamente son ta le s  que l a  
atmósfera por encima de cualqu ier zona recu b ie rta  a través 
de l a  c in ta  re su lta  completamente lim pia en el periodo de
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tiempo que requ ie re  l a  p is to la  de rociado para completar un 
c ic lo  de movimiento que comprende un reco rrido  de id a  y 
v u e lta  a trav és del recorrido  de l a  c in ta .

A modo de m odificación, l a  p is to la  de rociado -9 -  
5 puede se r  su b s titu id a  por una s e r ie  de p is to la s  estaciona­

r ia s ,  montadas en posiciones c o la te ra le s  a través del reco­
rr id o  de l a  c in ta , de manera que la s  mismas ap lican  jun tas 
una substancia de recubrim iento sobre toda l a  anchura del 
reco rrido  de l a  c in ta , o mediante un atomizador estacióna­

lo  r io  que tie n e  un cabezal de descarga de g o ti ta s  que se ex­
tien d e  a trav és de t a l  reco rrid o .

El funcionamiento del aparato d esc rito , en sus 
d iversas rea lizac io n es, se deduce claramente de l a  a n te r io r  
descripción .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Aparato para l a  formación de un recubrim ien­
to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un 
substra to  de v id rio , mediante e l contacto de dicha cara, 
m ientras es tá  a una tem peratura elevada, con g o ti ta s  que 

5 comprenden un compuesto m etálico que forma, mediante p iró ­
l i s i s ,  dicho recubrim iento m etálico o de compuesto m etálico 

. sobre t a l  cara, comprendiendo e l aparato  medios para so s te ­
ner e l substrato , medios para c a le n ta r  t a l  substra to , y me­
dios para descargar la s  g o ti ta s  sobre l a  c itad a  cara, ca- 

1 o rac te rizado  porque lo s  medios de descarga de la s  g o ti ta s  
están  construidos y d ispuestos para descargar a l menos un 
chorro de g o tita s  en un sentido que e s tá  inclinado  respecto 
a un substra to  sostenido de forma que chocan sobre una zona 
dentro del área de l a  cara del su b stra to  a recu b rir , porque 

15 hay dispuestos medios para e fec tu a r un desplazamiento re la ­
tiv o  en tre  lo s  medios de descarga de g o t i ta s  y e l substra to  
para hacer que l a  zona in stan tán ea  de choque de t a l  chorro 
de g o ti ta s  sobre dicha cara sea desplazada progresivamente 
a lo  largo  de t a l  área a recu b rir , y porque el aparato in -  

20 cluye medios de sa lid a  de gases que comprenden un sistem a
de conductos de sa lid a  cuya entrada e s tá  situada directamen­
te  curso abajo de la  zona de choque, estando adaptados ta ­
le s  medios de sa lid a  para a sp ira r  continuamente lo s  gases 
am bientales hacia el chorro en e l sentido curso abajo fuera  

25 de t a l  chorro y desde l a  proximidad de l a  zona de choque y 
directam ente dentro de t a l  sistem a de conductos s in  a fe c ta r
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substancialm ente lo s  reco rrid o s de la s  g o ti ta s  hac ia  t a l  zo­
na.

2. Aparato para la  foimación de un recubrim iento 
m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un subs- 

5 t r a to  de v id rio , según l a  re iv in d icac ió n  1 , caracterizado  
porque hay dispuestos medios para desp lazar el substrato  
sostenido en un sentido dado y porque lo s  citados medios de 
descarga están  construidos y d ispuestos para descargar al 
menos un chorro de g o t i ta s  en una d irecc ió n  ta l  que tien e  

10 una componente de velocidad en t a l  sentido y el ángulo in ­
clu ido en tre  e l e je  del chorro y l a  cara  expuesta de un 
su b stra to  en movimiento sostenido plano, medido en un plano 
que contiene dicho e je  y es p a ra le lo  con ta l  d irección  dada 
e s tá  en l a  gama de 25° -  35°.

15 3. Aparato para l a  foimación de un recubrimien­
to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un 
su b stra to  de v id rio , según la s  re iv ind icaciones 1 o 2, ca­
rac te rizado  porque lo s  medios de descarga de g o ti ta s  están  
constru idos y d ispuestos para descargar a l menos chorros de 

20 gotas que es un chorro, para le lo  o un chorro que diverge des­
de su fuen te  en un ángulo no mayor de 30°.

4. Aparato para la  formación de un recubrimien­
to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un 
su b stra to  de v id rio , según cualquiera de la s  re iv in d icac io - 

25 nes 1 a 3, caracterizado  porque lo s  medios de descarga de 
g o ti ta s  están  situados de manera que l a  d is ta n c ia  en tre  l a  
posic ión  desde l a  que es descargado e l chorro.o cada uno de 
e l lo s  y l a  cara  expuesta de un su b stra to  plano, cuando aquel
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es tá  en una posición  sobre dichos medios de soporte del 
substra to  medido perpendicularmente respecto  a dicha cara, 
e s tá  en la  gama de 15 a 35 cm.

5. Aparato para la  formación de un recubrim ien- 
5 to m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un

substra to  de v id rio , según cualquiera de la s  re iv in d icac io ­
nes 1 a 4, caracterizado  porque lo s  medios de soporte del 
substra to  están  adaptados para sostener una c in ta  de v id rio  
que se mueve continua y longitudinalm ente, y lo s  medios de 

10 descarga de g o ti ta s  incluyen un cabezal de descarga de go- 
t i t a s  conectado a medios para desp lazar alternativam ente 
t a l  cabezal en una d irección  perpendicular a través del re ­
corrido  de l a  c in ta .

6. Aparato para l a  formación de un recubrimienr- 
15 to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un

- substra to  de v id rio , según la  re iv in d icac ió n  5, c a ra c te r i­
zado porque lo s  medios de sa lid a  del gas incluyen un con­
ducto de sa lid a  conectado a medios para desp lazar a lte rn a ­
tivamente e l mismo a trav és  del reco rrido  de l a  c in ta , para 

20 mantener l a  entrada de t a l  conducto directam ente curso aba­
jo  de la  zona de choque del chorro de gotas sobre e l subs­
tr a to .

7. Aparato para l a  formación de un recubrim ien­
to m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un

25 substrato  de v id rio , según cualquiera de la s  re iv in d icac io ­
nes 1 a 4, caracterizado  porque lo s  medios de soporte del 
substra to  están  adaptados para sostener una c in ta  de v id rio  
que se mueve continua y longitudinalm ente, y lo s  medios de
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descarga de g o ti ta s  incluyen uno o más cabezales de descar­
ga de g o ti ta s , para descargar uno o más chorros de g o t i ta s  
cuya zona o zonas de choque combinadas sobre el substra to  se 
extiende a través de toda o l a  mayor p a r te  de la  anchura del 

5 reco rrido  de l a  c in ta .
8. Aparato para l a  formación de un recubrimien- 

to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un 
substra to  de v id rio , según la s  re iv ind icaciones 5 a 7, ca­
racte rizado  porque lo s  medios de soporte del substrato  están  

10 adaptados para sostener una c in ta  de v id rio  que se mueve
continua y longitudinalm ente, y lo s  medios de sa lid a  inclu ­
yen un sistem a de conductos de sa lid a  es tac io n ario s que t i e ­
ne una admisión de gas de sa lid a  que se extiende en una di­
recc ión  tran sv ersa l respecto  del recorrido  de l a  c in ta .

15 9. Aparato para l a  formación de un recubrimien­
to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un 
su b stra to  de v id rio , según l a  re iv in d icac ió n  8, c a rac te riza ­
do porque lo s  sistem as de sa lid a  tien en  una se r ie  de admi­
siones de sa lid a  que sobresalen desde posiciones co la te ra le s  

20 a través del recorrido  de l a  c in ta .
10. Aparato para l a  formación de un recubrimien­

to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un 
su b stra to  de v id rio , según la s  re iv ind icaciones 7 o 8, ca­
rac te rizado  porque incluye un conducto de sa lid a  que se ex­
tien d e  transversalm ente a través del recorrido  de lo s  gases 
de sa lid a  y ta l  conducto tie n e  abertu ras de admisión de gas 
p rin c ip a le s  encaradas hac ia  dicha zona o zonas de choque y 
ab e rtu ras  de entrada de gas secundarias situadas d e trá s  de

25
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ta le s  abertu ras de admisión p rin c ip a le s .
11. Aparato para la  formación de un recubrim ien­

to  m etálico o de un compuesto m etálico sobre una cara de un 
substra to  de v id rio , según cualquiera de la s  re iv in d icac io ­
nes 1 a 10, caracterizado  porque comprende t r e s  conductos
de sa lid a  en d ife ren te s  posiciones separadas curso abajo de 
l a  zona o zonas de choque, de manera que lo s  gases que f lu ­
yen curso abajo pasando un conducto de sa lid a  pueden se r  a- 
rra s trad o s  por el sig u ien te .

12. Aparato para la  formación de un recubrimien­
to m etálico o de un compuesto m etálico sobre una cara de un 
substra to  de v id rio , según cualquiera de la s  re iv in d icac io ­
nes 1 a 1 1 , caracterizado  porque lo s  medios de sa lid a  de gas 
incluyen un sistem a de conductos de sa lid a  dispuestos de 
forma que, en funcionamiento, lo s  gases fluyen  hacia l a  en­
trada  de ta l  sistem a de conductos a lo  la rgo  de un re c o rr i­
do que diverge desde e l su b stra to .

1 3. Aparato para l a  formación de un recubrim ien­
to m etálico o de un compuesto m etálico sobre una cara de un 
substra to  de v id rio , según cualquiera de la s  re iv in d icac io ­
nes 1 a 12, caracterizado  porque lo s  medios de descarga de 
g o ti ta s  están  dispuestos curso abajo del extremo de sa lid a  
de un depósito de f lo ta c ió n  para formar una c in ta  de v id rio  
mediante e l procedimiento de f lo tac ió n , y por tan to , e l 
chorro de g o tita s  o cada uno de e llo s  choca en la  cara su­
p e rio r  de l a  c in ta  en una zona o zonas donde l a  tem peratura 
del v id rio  e s tá  dentro de l a  gama de 100° hasta  650°C.

14. Aparato para la  formación de un recubrim ien-



16

to  m etálico o de compuesto m etálico sobre una cara de un 
su b stra to  de v id rio .

La p resen te memoria d e sc rip tiv a  consta de d iec i­
se is  ho jas fo liad as , e s c r i ta s  a máquina por una so la  de sus 
ca ras .

Barcelona, 6 de a b r i l  de 1977
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