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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente juvencidn se refiere a un precedimlento y wn disposie

tivo para el envasado de mercanciss a granel, especialmente pulverifor

mes; nidifndose dichas mercancias a granel por prociones y aspirdndoese
ges y especialemnto aire de las diferentes porciones.

AL mmvoeor oo morcencias pogrensl o menmndo e necesaris eliminay

por 1o menos percislmente aive que se encuentra entre las particulas «.

de &ichas mercancias con objets de aseguwrar wn suficlente llenado del
recipiente de envasado, es;xecia'hente’m 205 cagos en 1os que se habia
Introducido. con anterforidad, y para mejorar la £fiuibilided de la O
concia a granel, aire en las mismas. Seo puede asegurar clerta desaives
eﬁ.dn'dejando a,b:i.ez"to durante algunos minutes y después del peileno ol
vecipiente, por ojemplo ua saco, Al sedimentarse la mercancia 'a granel,
ge desplaza percialmente el aire que 86 cnouenirs eatre las particuias,
escapande hacla arriba, Dicho procedimtento tlens el incovenieats gue
se¢ debe prolongay mucho ¢l tiempo de compds en una instalacién envesa-
doray; 0 que se debe prever gbudante ¢spacio pawa los reciplentes que
8o encucntyren on Ja fase subscouente al rellenado; pero antes del cie-

rre, Ademis se precisardn dispositivos para el transporte continue y

Yents de dichos petipientes todavia sin cervax,

Para acelerar la desaiveacién ya se empleaba el procediniente in
dicado al principio, para ¢l que se intwoducen ¢n la mercancis a gra' =
pel unag sondas de aspiracién con superficle permezble al aive {menoria
de patente britinica 065.321; memoria de patente i‘rauce.sarl.327.9d6).
En estes casos, la mercancia 8 granel ya g6 encuentra en un recipiente
de envasado, a saber wun saco o similar, Por clexto se puede reducir a
moa cuantos segundos el tiempo de desaiceacidn mediante este procedie
miento, pero por otra parte se debe esoyger ol recipiente de envasade
de tal formA que pueda entrar en ol mismo la porcifu medida de las mex

cancias & pranel tambidn en ol estads sin desalrear, Nespuds de 1a dea
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sadveacion el ré:cipiente en 1a mayorfa de los casos cs demasiado grane
de, Esto signiflca vn mayor couswmo de material de envasado de lo que
seria necesaxdo para envasar la porcibn desaireada.

La presente invencién tiene por objcto proponer un procecl imdento

‘que permits formar &l recipiente de envase sdlo tan grande como sea ne

cosardo para covasar la poreddn dercirsndn de le meveancls a grancl, -

Aenfs o presente invencién ticne por objeto proponer wun dispositivo

para llevar s cabo dicho procedimiente,
Il procediniento segin la presente inveucibn, del tipo arribe pen

ciopado se caracteriza porque en cada proceso de envase se echa uni ~

parte de la nexcancia & granel en un tubo de relleno, ce aspira ol mas |

durante 1a estancia de la mercancia en el tubo rellore y gque & contl «
nvacién sec explulsa la porcién del tubo ds rslleno pera echaria en wn
recipiente de envase, preferentemente una bolsa sellada,

Como quiera que en el caso del procedimiento conforms & la pre -
sente invencidn se lleva a cabo la .aSpim:é'a‘cidn del aire (o tal vez
la ds otio gas) antes de echar la precién de la mercancia a grancl en
¢l recipiente de envase, el volumen de la porcién al echarla en el ro-
ciplente de envase ya ¢s tan pequefio como puede Ser despuls de 1a aspi

racién. Por consigulente basta con prever un recipiente de envase en -

el que pucda entrar la porcifn desaireada, Por consiguiente no es nece

saxdo escoger ¢l tamafio del recipiente, tal como se hace en el procedi
niento ya conocido, teniendo en cuenta el volumen ertes de la desairea
cién, Con eato.‘resulta, um gran ahorro en ¢l material de envase,

- Dobido sl desarrollo del procedimiento indicedo en la reivindics,

cidn de patente 2, se asegura otra reduccién del contenido de ajre,

Con esto no se degea reducir en primer lugar ¢l alre quo se encuentre - -

entre las partfculas de 1a mercancia a granel, sino aquel aire que se
oacuentra por ejemplo en el extremo supericy del recipicute de envase

o tal vez en cavidzdes que puedan producirse &l sscar las sondas de ag
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piracibn, Dessxrellondo afin mds ol yrecedindento sepfin In reivindicacién
3; pe obtlenc otra forma deseada del envase y ume afin mejor compactacidn,

il dispoesitive indlcado en la reivindicacién ds patente 4 sfrece, «

- en relackdn a otros dispositives ya conocidos, la ventaje de que se puew

den ahoxrer dispositivos de movimiento pava la sonda Je aspiracifn, lo ~
gue condusce & un abaratamiento bagtemte Iwmortante,

Ta conformacifn cfnice del tubo de vellens segln la reivindicacidn

[y

k3

5 ofrece la ventajs de que so pueds empulsar la mercencla o gransl miy -

Ea

cibmente del tubo de relleno. No se dohe olvidar que algumas mercancizs
a gransl; especialmente las pulveriformes, son comprimidas por la aspira
cidn del alre en forma de wn blogue compacto, de tal mods que Ja expul =
sifn del tubo de rellenc es paredida a w procese de desmoldeo,

ﬁ’c:yg consiguients son muy convenientes las formaz de los tubos de re
1leno previstas en las reivindicaciones 6 'y 7, porque lamercaencis & gra=
nel se; adapta, yo en el tubo de rellens, mis o menos a la forma del reci
plente de envare,
Lo forma de ejecuncidn segin la veivindicacién 8, con el tubo extericr

redeando el tubo de rellenc, et especialmente conveniente cuando haya de

Ilevarse a cabo el procedimiento segin la reivindicacidn 2, es decir efeo. -

tusrse vme aspiracién adicional después de echar la mercancia & granel en
el ‘rec::tpiente de envase, , -

Un dispositivo de desplazamiento para-el tubo, scgin las roiviadica~
ciones § y 10, facilita la expulsi&n de 13 mercancin a gx:ane]., pues con
tal dispotive se puede hacer salir la mercancia a grahel, por decirls asf,
a golpes del tubo do relleno, es decir como consecuencla de su energia
ctudticn, se desprende del tubo de rellenc al fronarlo de repeate por ¢l
choque, ’

L1 dispositive segin la preseste nvencidn puede tener la forma de
w dispesitive de enmvase proplamente dicho, pﬁ&i&a&ose alimentar deo cunl-

guier forme wnes recipientes prefabricados Jde envase, En este cuso los
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o A A R e VLA R M€ MpaS a

R



50

10.

i5.

20,

25.

30.

recipientea de envase pueden ser recipientes sflidos, tales como por ejem-
plo botes, pero tumbién recibplestes fiexibles, por ejcmplo sacos o bolsas,
Scgln otra conformacibn do 1a peesente dvencidn cuyn principlo se indica
en la reiviixdii:é,ci&; 11, el dispositivo va combinado con w2 miquina para
la fatricacidn de bolsas selladas, siends ol tubo de wolleno 2l mismo tiem
pe el de 1 mlquine parn 1a fabricacién de balans selladas. y pudiéndose
cerrer su extremo inferior comprimiendo Xz manga ds motexial eavolvente
por medio do las mordazas do sellado trensversel de la mAquina para la fa:‘
bricacidén de bolsas sellades. En esta versidn se lleva a eabo en um solo
grupo tanto la fabricacién de los recipientes do envase, o sea do las bole
sag selladas, como Ja desaireacifn y el cnvase de la mercancis & grapel en
los recipicutes ds envase, AL combiner diche dispositivo con wns wiouina
para Jo fabricacﬁn de bolsas selladas, ol tubs exterior g;év. mencionzds ese-
th rodexdo ds wn seliente para la formacifn de wia manga de materdal envol
vente sobre ia base de una lémina do matarial envelvente (Wig. 12).

s :E’ormaéién plana de las sondas segin larreivindicacidn 13 ofrece la
venta iz que se quedan en 12 mercancia .e. gmnol' tan solo unas cavidades ro.
lativamente pequefias wna vez que se¢ haya sepavado la mercancia a granel de
las sondas de as;vimcién_. A pesar de este se obtiene una gren superficie
de contacto conveniente entre la meréancia & granel y lss sondas, La forma
cénica de la sonda prevista segin la reivindicacidn 14, 2 su vez fatilite
la expulsidn de 1o wercancia a granel del tubo de reﬁ;éno, 0 Sca cumple
wa funcidn idéntica qus la forma ofnica ya n_:enciomda det tubo de relleno
(reivindicaciéng). "

Le disposicién de las sondas segin is reivindicacibn 15 so adaptn es-
pecialuents bien al perfil de un tubo rectangular de relleno; cbteniéndose
do este modo ¥ en poco tiempo wna desairearidn eficaz.

La conformacién de Ia sonda de aspiracién segin la reivindicaciédn 16,
ofrece 12 ventaja de que son pequefios los oxificios de aspiracidn, Dichas

sondas se prestan por consiguiente sobre todo para la mercancia pulberifor
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Ta digposicidn segmin las reivindicacidn 17 offecc da ventaja de que

e puede introducir wn gas de proteccidn después de la desaireacidn, Por

supuesto se introducirdn tan solo. tantas cantldades de gas de brotecci.(in
que no se vuelva & armlar la reduccién de volumen obtenida, Si fuece ne-

cesario tembién se podrfs hacer pasar el ges de proteccibn a travie de

‘toda la mercancia a granel, en ctyo caso s¢ podrfa awmentar también el

volumen, pava volver a aspirvar a continuacifn €l gas de proteccifn. De
esty formh se puede obtener la garvantfa de que los restos de gas que se

hayan quedado no sea aire que contiene oxfgeno, sino por ejemplo intrs-

- frend, Ih conexddn con wne fuente de aire comprimido permite Limpiar las

sondag &e ‘a.s‘piraci&n después de un proceso de aspiracisn. Fl airve coupd,
mide no se introduce haste después de haberse puesto zl descabierto las
gondas, es decir haberse expulsade la mercancla s granel del tubs de re-
Tlenos. -

- EX d4spositivo de prensado indicado em ias reivindicaciones 18 a 20
pe?nﬁ.‘ce otra focmacibn y compactacidn del contenido del recipiente y siy
ve p’tm Ia. ejecucién del procedimiento svgun la, reivindicacién 3.

.1 desarrollo segin las reivindicaciones 21 y 22 pexnite la colocacy
eidn de un éﬁva,ee de envolvente por decirlo' 2s5{ en el procedimiento contl
fine, es decir un recipiente dé envase cerrado Se introduce automdticamente
en W re’c:lpiex_te envolvente de tal modo que no s8¢ yrecise un anontanamien

%o Zim.emnedio, 7

=3

En el dibujo se ha representado un ejempio de ejecucidn del disposity,

vo en foma -esguemdtica, Se pueden apreciars :
en Ja Fige 1 la vista lateral de una rfcuina para lo fabricacién de
bolsas selladas, equipada con un dispbsiti\ro segfin 1a

presente :hwencién 3

en in Pg. 2 una seceidn vertical amplisda en relacidn a la flgara

i, a través del tubo de relleno de la mégquina pars la

- oAt
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ellla.mgo 3

en la Pig, 5

en la Fig. 6

fabricacién de bolsas selladas representada en la figuw
ra 1y a través de los elemer_xtés adyaccntes o aquels
una seccidn segiin la lfnea ITI-XIY de la figura 23

“una reprz'escntacié'n corrcsmndiente 2 la figura 2, mos ~

trindose otras posiciones de los elementos H
percialmente en vista y parcialmente en seccidn verti -
caly, la parte representada también en las fipuvas 2 v 4
asf como un dispositivo de premsado dispuesto deba.;,-‘si’;le
aquella, y

el extremo inferior del tubo de rellenc y los elementos
adyacentes as{ como ¢l disfoéitivo de prensado dispucse
to debajo de aquellos, y un dispositivo también Jispuey

to debajo para sujetar wn saco recvbrider.

Is méquina para la fabricacién de bolsas selladas representada en la

- Fig. 1, tiene un bastidor 1, en cl que van alojados principalmente los elew

mentos do eoclonamicnto y dispositives de mando de Ia miquina para Ja fabri
cacién de bolsas selladas, Detrds del bastider de 1a miguina 1 proplamente

dicho; se encuentra wn bastidor adicional 2 que Tleva wn rodille 3 ?ara. el

material ehvolvente del que se saca una 1fmina 4 de materizl envolvente, Di

cha 1dmina de materid envolvente se gufa a través de diversos rodilles de res

nvio en una forma ya conocida hacia un saliente 5 donde se convierte la 14.

wina plans 4 de materisl envolvente en wna menga. ’

Sobre el bastidor de m{quina 1 se ha montado ua apara to dosificador 6

que tiene en su parte superior wn embudo 7 para Ila&].men‘cacién del materinl

a granel a envasar, Al extremo inferior del aparato disificador 6 se ha com

nectado un anbudo de transicién 8 que conduce la mercancie & granel a un tu

bo de relleno 9, Lo mercancla a granel se desaires on ol fubo de relleno ew

chdndose a continuacidn en wn recipiente dc envase 10 que tiene Ja forma de

una bolsa sellads, El reciplente de envase 10 ge prensa en un dispositivo -

de prensade que lleva en conjunto la denomlacién 13, echindose 1o bolsa -
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tratada de esto modo cn.un dispostivo ensacador 12 & un saco recubridor.
Dobajo del dispositivo ensacadow 12 se encuentya una cinte trans;mfta.do-
ra 13, por medio de Ja cual se transporta el recipiente de envase junto
con el saco recubridor por ejemplo a una estacién que sirve vara cerror
ol saco recubridor cosiéndolo. . '

A contiﬁuacién describirenos mis detalladamente los elementos del
dispositiro arriba mencionados en forma mis o menos global.

EL tubo de rellens 9 (ver Figwra 3} ticone un perfil aproximadamen-—
te rectanguler con los costados larges 92 y Jos costados cortos 9b. Las
esqminas del perfil se han redondéado con wnos radios relativamente gean
dez. EL tubo de relleno O se ensancha desde axriba haciz abajo, lo que se
puede ver rci_iaramanté en el dibujo. El tubo de vrslleno se puede desplazar

en su Qiz-eccién Jongitudinal por un pequelio tramo, Como dispositivo de

- desplazamiento se han previsto los cilindros neumdticos 13, 14 cuyas bie

lzs engrenan en wna placa 15 sujeta a la periferis exterior del tubo de
relleno 9. Los muelles de presién 16, 17 tratan de empujar hacia arriba
1a placa’l5 y por consiguiente también el tubo de relleno 9, Los muelles
de presién 19 se apoysn en la parte ini‘eric.’r en wa plack 18 que va St
jeta al bastidor de mfquina 1. Las parédes del tubo de relleno 9 diver—
gen de tal forma que cl éngulo de ensanchamiento o< sge eleva a aproxi-
madammté 4 grados,‘

EL exbudo de transicidn 8 penetra en el extremo superior del tubo
de relleno 9,

Dicho. tubo de relleno 9 wva rodeads por vt tubo ex’cer“"im‘ 19 que se
encuentra & wa pequefla distancia del tubs de relleno 9, existiendo per
1o tanto entre los tubo 9 y 39 wn intédvalo 20. EL tubo exterior 19 tie
ne el mismo vperfil' en la mayor parte de su longitud. Va unido firmemcne
te con la placa 18, o sea no es axialmente desplazable. Il tubo exterior
19 se ha conformado en su extremo inferior 19a segin ¢l peffil de bolsa

deseade.
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Es algé nfs corto que el tubo inter:lor' 0,
T el tubo de rolleno 0 se han dispuesto dos soﬁdas de aspﬁacﬁn 21
Y 22, Cada una de dichas sondas tiene una parte porosa :tnfmor 223 ¥ otra
parte impermeable superior 22b, La, parte porosa. 22a consta preferemtementw
de materdial sintetizado. Los extremos supwiorcs de-las sondas de aspira -
cidén van sujetos al em'bado de transicién 8,
De la TMgura 3 se pueden desprender los pez'files de lag sondas de a&.

piracidp, Dichos perfiles son relativamente planos de modo que las sondas de

aspiracién tienen una forma similar a we -espada, -

Tal como se desprende de la Figura 1 las sondas 21, 22 sobresalen por
ma pared superdor 8a del embudo de transicidn 8., A los cxtremos superio =
res va concectada wna linea 23 que a su vez va unida por medio de wna Ifnex
24 con ma bomba de vacfo 25, Adends la Jinea 23 va unida por wna lfnea 26
oon una fuente 27 para gas de proteccién. Fn 1a Ifnea 24 se ha incorporade
wna vélvuls 28 y en 1o 1fnes 26 wna vélwula 29,

El intervalo 20 entre el tubo de relleno 9 y el tubo exterior 19 va
wnido con wna tubuladura de conexién 30 (ver Figuva 5) que conducé a una
bonba de aspiracién no representada,

A continuacién estudiaremos sobre la base de la Figwra 5 cl disposi~
tivo de prensado dispuesto por debajo del tubo de re_lleno. Dicho disposi-
tivo de premsadoe 11 tiene dos placas prensadoras 31 y 32 opueetas wna en
relacién o la otra, j éuyos extremos supekiores 3la y 31b se han doblado
de ‘tol forma quo divergan hacia arriba, Les gacas premsadoras son parale-
Jas una en relacién a la otra y se pueden desplazar rectangularmente a su
plano mediante los cilindros neumdticos 33, 34. En la placa prensadora 32
56 ha previsﬁ n vibrador 35 que tiene una masa 352 que se puede mover
de wn lado a otro, EL vibrador permite hacer oscilar 1a placa 32, Debajo
del dispositivo de prensado se encuentran dos trampillas 36 y 37 sobre
las trampillas se pueden colocar el recipiente de emvase 10 cuando las
trampillas se encuentren en la posicién indicada en la Figura 5.

-
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El dispositivo emsacador 12 tiene uma tubuladura 38 sobre cuyo extre-
mo Inferior Se puede colocar un saco 39, Dicho saco se puede sujetar en la

tubuladura por medio de las mordazas de apriete 40, 41, La tubuladura 38 .

tiene un ensanchamiento superior 382 en forma de embudo que facilita la en
trada del recipiente de envase iO. _

Forman parte de la miquina para la produccién de bolsas selladas 1,
también los siguientes elementos que hasta ahora no se han mencionado, _

Para la obtencién de la llamada costura de sellado longitudinal, (1;)1'
supuesto se puede utilizar en lugar de un sellado, por ejemplo tawbién una
soldadura o w pegado, depm.diendo el procedimiento de ﬁnién.én cada caso
del material empleado para el emvolvento), por medic de la cual se wmen en
tre si los bordes superpuestos de la ldmina del material envolvente 4, se
ha previsto wna 1lamada mordaza 'de sellado longitunidal que efectfia un mo~
vimiento de vaivén de compfs con el avance gradual de la l4mina de mate -
rial envolvente 4, empujando durente la soldadura o el sellado contra di -
cha 1émina., T

En la zona del tubo exterior 19 se ha previsto también un dispositivo
jonizador 43, que sirve para la descarga estftica de materiales envolven -
tes termopldsticos, con objeto de evitar en lo posible la acumulacién de
polvo en el material envolvente. )

Al Jado del tubo exterior 19 se han dispuesto también wnos disposoti-
vo3 44 que sirven para el transporte del material envolvente y que consta
en una forma ya conocida de corta cintas :::-ansportadoras. que empujan contra
¢l matexrial envolvente y que se p{xeden accionar graduelmente, tirdndose de
esta forma hacia abajo la ldmina de material eavolvente 4 sobre el tubo ex
terior 19, .

Debajo del tubo de relleno 9 y del tubo exterior 19 se encuentra una
estacién de costwra trangversal, denominda en conjunto con 45, en la que
cierran los recipientes del material envélv'ente tanto abajo como arriba,

Lo estacidn de costura trmsvwsgxl 45 tiene dos mordazas 46 y 47 que - 56

ey
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pueden mover de un lado a otro de_ acuerdo con las flechas dobles trazadas,

 Ademds se ha dispuesto en la estacién de costura transversal una cuchilla

separadora sin representar, que permite separar los reciplentes de envase
rellenados y cerra.d-QS. 1

Este dispositivo fuciona como sigue:

En el aparato dosificador 6 se mide determinada porcidén de mercancia

a granel, es decir una porcién suficiente para llenar un recipiente de enva

se 10, Dichs porcién se echa a través del embudo de transicién en el tubo de

relleno 9, BX tubo de relleno 9 estd cerrado en cste fase en la parte fiim
ferior por medio de una bolsa semi~acabada y las superficies inclinadas 46a
47a que se encuentran en las mordazas 46, 47 y que pueden tener una forma
el4stica, Dicha bolsa se ha hecho como siguet

Por medio de las cintas transportadoras 44 para el material envolven-

te se empujo la 1£mina de material envolvente 4 sobre el saliente que cire

cunda el tubo exterior 19, Ne csta forma se ha transformado la ldmina de -

material envolvente, que al principio ha sido plana, en una manga, superpo

" niéndose los bordes de 1dmina, Los bordes superpuesto fueron soldados por

medio de la mordaza de sellado. longitudinal 42 unos con otros, encontrindo
se por lo tanto en la zona debajo de la mordaza. de sellado longitudinal 42
una manga totalmente cerrada. Dicha n;anga se ha comprimido mediante las -
mordazas 46 y 47 que ya han formado también una costura de fondo para la -
bolsa a llenar. En las mordazas 46 y 47 se.encuentran las superficies de -
ajuste inclinadas 46a y 47a arriba mencionadas, a las que. se ajusta la man
ga de material envoivente, formando de este modo un fondo,

El material a granel 48 (ver Figura 2) alcanza en principio elnivel -
indicado por la lfnea de trazos y puntos 48a, Las partes porbsas de las -
sondas de aspiracidén 21 y 22 estdn totalmente envueltas por la mercancia a
granel 48, A continuacidén-se abre. mediante un dispositivo de mando, de fun
cionamiento a.utoméfico,]a vdlvula 28, aspirdndose aire a través de las lf-

neas 23, 24 de las sondas 21 y 22, In estos casos se extrae el aire de los
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intervalos entfe las partfculas del material de relleno 48, llegando a tra-
vés de las superficies porosas de las sondas a su interior y a través de las
lincas 23, 24 y la bomba de vacio 25 finalmente al aire libre,

Tras la desaireacidn ha.descéndido el nivel dela mercancia a granel al
nivel 48b, es decir el volumen de la.mercancia agranel ha disminuido esencial
mente, I caso de necesidad se puede introducir ahora gas de prbtecci&n, por
ejemplo bioxido de carbono, en la mercancia a granel 48 abriendo la v4lvula
29, pero tratando de evitar que se vuelva a aumentar el volumen de la mercan
cia a granel,

A continuacién se abren las mordazas 46, 47. Se expulsa la mercancia a

- granel comprimida 48 del tubo de relleno 9 de la siguiente forma. Mediante -

los cilindros neumdticos 13, 14 se desplaza hacia abajo el tubo de rellenc 9,
1legando éste en la posicidn indicada por medio de trazos en la Figura 4. Di
cha posicién mds baja estd limitada por un tope. Al chocar contra dicho. tope

se produce un golpe por‘medio del cual se. frema de repente el tubo de relle

.no 9. La mercancia a granel 48 tiene la tendencia de mantener su movimiento

hacie abajo y se hace salir de golpe del tubo de relleno 9, Esta extraccién
se facllita por el ensanchamiento del tubo de relleno y el estrechamiento de
las sondas 21, 22, AL mismo tiempo sigue empujdndose la lémina del material
envplvente mediante -las cintas de avance de tal forma que se hace pasar en -

tre las mordazas 40, 47 wun trozo de mangaque estd cerrado en su parte infe «

rior por medio de una costura de fondo y e¢ff el que se encuentra mercancia a

granel comprifiida 48. El trozo de manga llenado se desplaza hacia abajo has-
ta que se encuentre entre las placas prensadoras 31, 32.,(posicién segfn la
Figura 5).. , ' ,

A continvacién vuelven a acercarse las mordazas 46, 47, pero sim com -
primirlas totalmente. Primero llegan a la posicién indicada con trazos en la
Figura 5, Las placas prensadoras 31, 32 serdn 1levadas desde las posiciones
trazadas exteriores a aquellas posiciones representadas con lfneas gruesas,

llevéindose a cabo el avance por medio de los cilindros newmdticos 33, 34.
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‘bolsa 10 que se encuentra en el dispositivo de prensado, asi como wna cos

Durante este proceso de prensado se comprimen las cavidades que se habfan
producido al sacar las sondas 21, 22 de la mercancia a granel, Al mismo —

tiempo se aspira a través de la conexién 30 el aire que se encuentra toda

" via en la parte supefior de 1a bolsa. Antes del proceso de prensado la ~

mercancia a granel tenfa el nivel 48c, mientras que después del prensadc;
existe el nivel 48d. Despuds del segundo proceso de aspiracién se cierran
totalmente las mordazas 46, 47, formdndose uma costura superior para la
tura de fondo para la préxima bolsa a producir. La cuchilla separadora -

sin representar hace un corte entre los lugares de costura por medio del

~cual se separa la bolsa inferior terminada, sosteniéndose al principio i:g_

davia por el efecto de sujecién de las mordazas 46, 47. 4l separarse nue~
vamente dichas mordazas cae la bolsa terminada 10 tras haber doblado hacia

- abajo con anterioridad las dos placas 36, 37 de acuerdo con las flechas

trazadas en la Figura 6,

A contimuacién la bolsa 10 cae en el saco recubridor 39. Una que ha

ya entrado allf 1a bolsa 10 se sueltan las mordazas de apricte 40, 41 des - .

pués de 1o cual llegard el saco recubridor junto con la bolsa 10 a Ta cita
transportadora 13 (ver Figura 1), trarLSportdndoﬁse por ejemplo a wna esta -
cidn cosedora en la qué se cierra el extremo superior del saco recubridor
39 cosiéndolo, _

Una vez que serhaya cerrado una bolsa se hzsuﬂa en las sondas aire
comprimido con objeto de limpiarlas que ‘expulsa. 1a mercancia grapel Pone-
trada en las superficies de las sondas y en sus poros, ’

" Las mordazas 46 y 47 mantienen cerrada la préxima bolsa a producir,

inicidndose nuevamente todo el rranscurso arriba descrito.
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Hecha la descripeidn del presente invento se hace constar éue esta S0
Licitud se acoge a la prioridad de la solicitud alemana e P 26 15 270,5, -
depositada el § de Abril de 1976, y que se’'declaran como nuevas y de propia
invencidn las reivindicaciones siguientes: -

1.~ Procedimiento y dispositivo para cl envasado de mercancias a gra -
nel, especialmente en forma de polvo, midiéndose dicha mercancia por porcio
nes y aspirdndose de las diferentes porciones gas, especialmente aire, Di -
cho procedimiento se caracteriza porque se echa en cada proceso de relleno
ua porcidn de la mercancia a granellen un tubo de relleno (9), aspirdndose
el gas durante 3a estancia de la mercancia a granel. (48) en €l tubo de re -
Tleno (9), expulsdndose a continuacién la porcién de dicho tubo de relleno
(9) y cchéndola en un vrecipiente de envase (10), preferentemente una bolsa
sellada, )

2,= Procedimiento y dispositivo ;.segﬁn la rveivindicacifn 1, caracteri-
zado porque tras haber echado la mercancia a granel (48) en el recipiente ~

de envase (10) se aspira gas de &ste, cerrdndose a continiacién dicho reci-

"piente de envase (10), en caso de que, se trate de wnabolsa sellada, mediante

mna costura transversal, A

3.~ Procedimiento y dispositivo segin ma de las reivindicaciones que
anteceden, caracterizado porque en caso de un recipiente de envase flexible,
por ejemplo una bolsa sellada (10), y. tras haber echado-a.a mercancia a gra
nel (48). se comprima 8sta desde el exterior con objeto de eliminar posi
bles cavidades, . -

4. Procedimiento y dispositivo segfn las reivindicaciones 1 a 3, que
se caracteriza porque se ha previsto un dispositivo dosificador pra la dosj

ficacién de porciones de mercancia a granel un tubo de relleno dispuesto -

preferentemente en forma vertical para la introduceién de la mercancia a -

U v e S rthde CrmesmEE—t
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granel en un recipiente de envase y un dispositivo de aspiracién p:ira la

aspiracién del gas contenido en la mercancia a granel, especialmente aire
que tiene por lo menos una sonda de aspiracién con los correspondientes ~
orificlos de aspiracién en su superficie, para la realizacién del procedi
miento segin wa de las reivindicaciones que anteceden, caracterizado por

que se ha dispuesto las sondad de aspiracién (21, 22) en el tubo de reile

no (9) * : i . . ;’_5;"

Se= Procedimiento y dispositivo segin la reivindicacién 4, caracteri
zado porque el tubo de relleno (9) estd ensanchado hacia su extremo de sa
lida, encontrdndose &1 dngulo de ensanchamiento (alfa) entre 2 y 6 grados
de éngulo.. '

6.~ Procedimiento y dispositivo segin wma de las reivindicaciones 4
y 5, caracterizade porque el tubo de relleno (9) tiene un perfil mds o ~
menos rectangular,

7= Procedimiento y dispositivo segin uma de las reivindicaciones 4

a 6, caracterizado porque el perfil del tubo de relleno (9) es aproximada

- mente dgual al del recipiente de envase, siendo preferentemente iguales

también las formas de perfil,

8.~ Procedimiento y dispositivo segin wna de las reivindicaciones 4
a 7, caracterizado porque el tubo de irelleno (9) estd rodeado por wn tubo
exterior (19), encontrtandose entre el tubo de relleno (9) v el tubo ex =
ferior (19} wn intervalo (20) que estd ablerto en el extremo del tubo -~
(9) y al que se ha conectado un idpsotivo adicional de aspiracién (30), -
transcurriendo preferentemente las paredes del tubo exterior (19) a poca
distancia dé 1a pred del tubo de relleno(9), ,

Q.= Procedimiento y dlspositivo segﬁh una de las reivindicaciones 4
a 8, caracterizado porque se puede mover el tubo de relleno (9) para 1la -
expulsidn de la mercancia’a granel (48) en su direccidn longitudinal me -
diante un dispositivo de accionamiento que se puede accionar por ejemplo
por cilindros neumdticos (13, 14).

N
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10,~ Procedimiento y dispositivo segdn la reivindicacién 9, caracte-
rizado porque se ha previsto al final del reconido de desplazamiento del -

tubo de relleno (9) wn tope que sirve de yunque y por medio del cual s¢ -

- puede frenar de golpe el avance del tubo de relleno (9).

11,~ Procedimiento y dispositivo segin una de las reivindicaciones 4
2 10, caractorizedo porgue estd combinado con vra méq@a para la yprody
ceidn de ~bolsas selladas, siendo el tubo de relleno (9) al mismo tiempo -
el de la mdquina para la produccién de bolsas selladas, y pudiéndose ce -
rrar el extremo inferior del mismo_ comprimiendo la manga de material envol,
vente (4) por medio de las mordazas de se]iztdo transversal (46, 47) de la
mdquina para la produccién de bolsas selladas,

* 12~ Procedimiento y dispositivo segfn la reivindicacién 11, carac-
terizado porque el tubo de relleno (9) estd redoado segin la reivindicacidn
5 por un tubo exterior (19), el cual a su vez estd rodeado por un saliente
(5) para la formacién de una manga de material cavolvente a base de wma ¥
mina de dicho material (4). . ' )

13.~ Procedimiento y ﬁismsitiio segfin mma de ﬁs'-reivindicaeimes
4 a 12 caracterizado porque la sonda de aspiracién (21, 22) ‘tiene wna for-
ma plana y por ejemplo un perfil rombico plano, '

- 14.~ Procedimiento y dispositivo segin wna de las reivindicaciones
4a 13, caracterizado porque la sonda de aspiracién (21, 22) se estrecha -
en la direccién de movimiento de la mercancia a granel (48).

15.,- Procedimiento y dispositivo segin una de las reivindicaciones

-~

4 & 14, caracterizado porque con un perfil mis o menos rectangular del tu~

_ bo de relleno (9).se han previsto varias, preferentemente dos, sondas de -

aspiracién (21, 22) dispuestas a cierta distancia ente si,

16,~ Procedimiento y dispositivo segfn uma de las reivindicaciones
4 a 15, caracterizado porque la sonda de aspitacién (21, 22) consta én una
forma ya conocida de partfculas metdlicas sintetizadas , -

17 .= Procedimiento y dispositivo segfiin wna de las reivindicaciones
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4 a 16, caracterizado porque se han conectado a la sonda de aspiracién
(21, 22), dos lfneas (24, 26) que se pueden cerrar por medio de las val
vulas (28, 29), preferentemente vélvulas magnéticas, conduciendo wna de
dichas lfneas (24) a wna bomba de aspiracién, y la otra (26) a una fuen
te (27) para gas de proteccién o aire comprimido. '
18,~ Procedimiento y dispositivo segfin une de las reivindicaciones

4aly, caracterizado porqixe se ha dispuesto debajo del tubo de relleno

vase que tienen la forma de bolsas (10).
19+~ Procedimiento y dispositivo segfin la reivindicacién 18, carag

terizado porque el dispositivo de prensar (11) tiene dos placas prensadg

ras paralelas (31, 32), dispuestas prefcrentemente en forma paralela al
eje largo del perfil de la sonda de aspiracidén (21, 22).

20,~ Procedimiento y- dispositivo segin una de las reivindicaciones
18 y 19, caracterizado porque se ha dispuesto wn vibrador (35) en el dis
positivo de prensar (11).

21.~ Procedimiento y dispositivo segin ima de las reivindicaciones
4a 20, caracterizado porque se ha dispuesto debajo del tubo de relleno
(9) o debajo del dispositive de prensar (11), un dispositivo de sujecién

(12) para wn saco recubridor (39) en el que pueda caer el recipiente de

- envase (10).

22, Procedimiento y' dispositivo segin la reivindicacién 21, carac
terizado porque para abrir y sujetar un s;w recubridor (39), el disposi
tivo de sujecién (12) tiene un dispositivo separador (38'.) ¥ otré: disposi
tivo de apriete (40, 41) para el borde superior del saco wecubridor (39).

23.— Procedimiento y dispositivo para el envasado de mercancias a
granel,

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria que consta
de 18 hojas foliadas y necanografiadas por wna sola cara y de 3 1dminas

de dibujos,

N2

-

(9) un dispositivo de prensar (11) para ¢l premsado de recipientes de e.‘.‘jt
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