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MEMORIA DESCRIPTIVA

El o b jeto  de la  p resen te s o l ic i t u d  de Patente ce In ­

vención se r e f ie r e  a una uI>ííQUINA SEAGADORA—ATADun.-* r^n- 

PEGOIOiíADA" que ap orta  fundam entales c a r a c t e r is t ic o o  de -  

5. novedad c o n s t itu t iv a s  de n o tab le s  v e n ta ja s  sobre lo  hasta

ahora conocido y  en uso.

For lo s  té cn ico s  en e ste  s e c to r  de l a  in d u s tr ia  y -  

por lo s  p rá c tic o s  en e l  manejo de máquinas a g r íc o la s j 30n 

aeriectóm ente conocidos lo s  ya c la s ic o s  procedim ie..-os y 

10 . d is c o s it iv o s  empleados en l a  reco g id a  de p aja , neno, a-j-al.

f a  u o tro s f o r r a je s ,  a s i  como la  m aquinaria u t i l iz a d a ,  -  

con l a  aua e l  proceso de re co g id a , empacado y atado se rea 

l i s a  por medios m ecánicos, obteniéndose pequeños fardos -  

aue van depositándose sobre e l terren o y  después nan de -  

1 5 . s e r  recogid os en unos casos manualmente, con máquinas au­

x i l i a r e s  de carga en o tro s o, más generalm ente, por la  -  

cooperación m ixta mecánico-manual, procedim ientos que no 

1 re su lta n  re n ta b le s  en e sta  segunda fa s e  de l a  re c o le c c ió n , 

tan to  por e l  mayor tiempo que se  emplea como por la  m uíti 

2o. tud de pequeños desplazam ientos y micromovimientos que -

han de r e a l iz a r s e  para tomar y tra n sp o rta r  h a sta  e l  v e h í­

cu lo  a c a rg a r  l a  to ta lid a d  de dichos fard os diseminados -  

cor la  s u p e r f ic ie  de l a  f in c a  productora, condicionam ien­

to s  que se traducen en un co n sid erab le  empleo de mano do 

2 5 . obra y  medio mecánicos a u x il ia r e s ,  lo  que impone una nota 

b le  le n t itu d  en e l  d e s a rro llo  de la s  mencionadas lab ores 

a g r íc o la s ,  im plicando todo e l lo  una e le v a c ió n  de lo s  co s­

to s  de producción que rep ercu te  consiguientem ente en e l  -  

p re c io  de l a  m ercancía.

Para /elim inar l a  s e r ié  .de in co ven ien tes resonados y30 .
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5 .

10 .

1 5 .

20.

25

e v it a r  o tro s u lt e r io r e s ,  t a l e 3 como e l  in s u f ic ie n t e  aprove 

chamiento de lo s  v e h ícu lo s  de tran sp o rte  a la rg a s  d ista n  -  

cia3  y e l  de lo s  lo c a le s  de almacenamiento, se ha co n cebi­

do ' la  máquina empacadora-atadora p e r fe c c io n a o s , o o jeto  de 

la  P atente de Invención que vamos a comentar, con la  que -  

se consiguen fard o s de gran tamaño y mayor peso e s p e c if ic o ,  

por cuanto son sometidos a una fu e r te  p resión  en la  corre_s 

pondiente fa s e  de empacado y  atad o, lográndose oloquss -  

perfectam ente p a ra le le p ip é d fc o s , aptos para e l aprovecha -  

miento in te g r a l  de- la s  c ita d a s  maquinas a u x il ia r e s  de c a r­

ga, ta le s  como carros" e levad ores .u otro3 medios, y e l  de -  

lo s  r e fe r id o s  ve h ícu lo s  de tra n sp o rte , pues en é sto s , pre­

cisam ente por la  compresión dada a lo s  fard o s y a su gran 

tamaño, además de u t i l i z a r s e  toda su carga  ú t i l ,  ocupanao

menos volumen a ig u a l peso, es p o s ib le  una mayor v e lo cid ad  

a l  te n e r que ven cer menor r e s is te n c ia  d el a ir e ,  v e n ta ja  -  

que re o ercu te  en menos consumo de com oustio le, una mas la r  

ga v id a  d el motor y , en s ín t e s i s ,  una n o ta b le  economía en 

todos 103 asp ectos a co n sid e ra r.

Con t a le s  o b je tiv o s  como meta, se  ha p re v is to  en la  -  

máquina empacadora-atadora p e rfe c c io n a ra  que preconiza.-ws, 

un conjunto de elementos b á s ic o s , c o n stitu id o s  en primer -  

lu g a r  por una cámara co leccio n ad ora  adecuada, ligeram ente 

tronoopiram id al, de bases cuadradas o rectan  ;u lare s , en xa 

que va depositándose e l fo r r a je  re co le ctad o  por un dispoui 

t iv o  alim entador que u t i l i z a  in ic ia lm e n te  otro  as reco cid a  

compuesto por un r o d il lo  de púas g ir a t o r ia s ,  conveniente -  

mente conformadas, seguido de un mecanismo e levad or a modo 

de c in ta  s in f ín .  .La .forma e le g id a  para e s ta  cámara i a c i x i -  

ta  e l  paso d el f o r r e e  ¿ una- segunda cámara de mayor tama-



ño, donde se  r e a l i z a  l a  compresión, s itu a d a  debajo de la  co 

le cc io n a d o ra , en l a  que por la  acción  de medios h id rá u lic o s  

y palancas apropiadas complementarias va comprimiéndose has 

ta  co n segu irse  un fard o de la s  c a r a c t e r ís t ic a s  in d ica ca s  y 

gran peso e s p e c íf ic o ,  cuyas dimensiones pueden v a r ia r s e  a -  

volun tad  mediante la  adaptación p re v ia  de l a  cañara compre­

so ra .

l a  mencionada cámara co leccion adora va p ro v is ta  de un 

d is p o s it iv o  g ir a t o r io  de m uelles en aspas o bien de otro de 

palancas o s c ila n te s  mediante l a  acció n  de m uelles y una rué 

da e x c é n tr ic a , cuyos d is p o s it iv o s  tien en  cono función a ju s ­

ta r  e l  fo r r a je  que va depositándose en la  misma para apro\_e 

char a l  máximo e l  volumen de carga d isp o n ib le .

Completada l a  compresión d el fa rd o , autom ática y momen 

táneamente se d etie n e  e l  mecanismo de prensado para dar pa­

so a l a  acc ió n  d el atado sim ultaneo e igualm ente autom ático, 

mediante la.s agu jas d el d is p o s it iv o  atad o r ubicadas e~ lo s  

costados y  te s te r o s  de l a  cámara compresora, y f in a l iz a o s  -  

l s  form ación y atado d el fard o  e ste  es expulsado a l  e x te r io r  

de dicha cámara compresora, depositándose en l a  s u p e r fic ie  

de l a  f in c a ,  pare comenzar l a  form ación d el s ig u ie n te .

La p a rte  p o s te r io r  de l a  cámara compresora va dot:.da 

de una puerta a b a t id le  o de o tra  d e s liz a n te  sen sen tio o  ver 

t i c a l ,  según se p r e f ie r a ,  que permanecen cerrad a- durante 

l a  compresión d e l fard o  y se  abren automáticamente para ex­

p u lsa r lo  una vez formado, o b ien  posee dos p lacas la t e r a le s  

y una h o r iz o n ta l su p e rio r  de re te n ció n  d el fard o que se in ­

c lin a n  h a cia  e l  i n t e r io r  de la  cámara en forma a c a t ib le  du­

ran te  l a  fa s e  de prensado y  se  abren h a sta  ponerse en lín e a
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1 0.

15.

20.

25.

30.

con la s  r e sp e c tiv a s  paredes de l a  camara en e l  momento de 

s o l t a r  e l  fa rd o .

A f i n  de que e l  paso sim ultáneo d el fo r r a je  d ep osita  

do en l a  cámara co leccio n ad o ra  se  r e a l i c e  a la  cámara com 

presora a in te r v a lo s  previam ente ca lc u la d o s , a q u e lla  d is ­

pone de un juego de p lacas  separadoras d e s liz a n te s , p re fe  

rentemente h o r iz o n ta le s , en a lin e a c ió n  tr a n s v e r s a l o lo n ­

g itu d in a l,  según la s  e x ig e n cia s  d el cometido a cum plir, -  

que en e l  primer caso son dos y  se separan automáticamente 

a l  s e r  accionadas por un r e s o r te  desde e l  e x te r io r ,  dejan 

do ca e r  interm itentem ente e l  fo r r a je  a l a  cámara compres^ 

ra  h a sta  que Ó3ta se  ha llen ad o  convenientem ente, en cu -  

yo momento dichas p lacas se  c ie rra n  e l  tiempo n e ce sa rio  y 

t ie n e  lu g a r  la  form ación d el fard o en la  forma d e s c r ita  -  

eriorm ente. En e l  segundo caso e l movimiento lo n gitu ci. 

n a l h o r iz o n ta l de l a  única p laca  separadora de la s  cámaras 

se  e fectú a  a impulso de lo s  p isto n es h id rá u lic o s  de la  cá 

mara compresora, alternando e l  paso d el fo r r a je  con su -  

prensado.

Sin b ien  l a  máquina empacadora-atadora p erfeccion ada 

in ic ia lm e n te  ha de s e r  remolcada por un ve h ícu lo  tr a c to r ,  

d el que re c ib e  la  fu e rza  n e c e s a r ia  para su funcionam iento 

mediante la  transm isión normal conocida, se na p re v is to  -  

d o ta rla  de lo s  medios de soporte  n e ce sa rio s  para la  in s ta  

la c ió n  de un motor que la  haga autónoma, a s í  como del jue 

go de ro d aje  adecuado para r e c ib i r  la  acción  d ir e c ta  del 

c ita d o  motor, y  d el n e cesa rio  mecanismo d ir e c c io n a l.

L a -d escrip ció n  d e ta lla d a  que 3igu e  la  referim os a la s

fig u r a s  adjuntas en la s  que a t í t u lo  de ejemplo y sin  ca -
*

r á c te r  lim itativo-al^ unQ ," por ta n to , ya que la  p r a c t ic a  -



puede a co n se ja r  c u a lq u ie r  l i g e r a  m o d ificación  s in  a lt e r a r  

l a  e se n c ia lid a d  de la  in ven ció n , se  ha representado la  -  

forma óptima de r e a liz a c ió n .

La f ig u r a  1 re p resen ta  una v i s t a  en a lzad o  la t e r a l  -  

izq u ierd o  con d is p o s it iv o  recogedor f r o n t a l .

La f ig u r a  2 , una v i s t a  en p la n ta .

La f ig u r a  3 , una v i s t a  en alzado f r o n t a l .

La f ig u r a  4 , una v is t a  en alzad o l a t e r a l  derecho con 

d is p o s it iv o  recogedor l a t e r a l .

La f ig u r a  5 , una v is t a  en p lan ta de e sta  v a r ia n te .

La f ig u r a  6, una v i s t a  d el a lzado p o s te r io r .

Conforme a la  f ig u r a  1 , se  observa en prim er término 

l a  cámara co leccio n ad o ra  - 1 -  y  debajo de e l l a  l a  cámara -  

compresora - 2- .  En l a  p a rte  p o s te r io r  puede a p re c ia ra se  -  

la  puerta a b a t ib le  o d e s liz a b le  v e rtica lm e n te  que c ie r r a  

la  cámara com presora. Superiorm ente se  u bica  e l  d i3p o sio i 

vo co leccio n a d o r —5— y en la  p a rte  d e la n te ra , en p osició n  

avanzada, e l  d is p o s it iv o  de reco g id a  -6 -  a l  que sigu e e l  

de a lim en tación  - 7 - .  Con l a  co ta  - c — f ig u r a  la  transm isión 

de p o ten cia  d el t r a c to r  y  con l a  - 1 1 -  la  s itu a c ió n  d el 

p istó n  h id r á u lic o .

En l a  f ig u r a  2 e3tán represen tadas la s  p lacas socara 

doras - 4 -  que d ivid en  ambas cámaras, l a  p laca  compresora 

- 1 0 -  e igualm ente a l  p istó n  h id rá u lic o  - 1 1 -  e l  d is p o s it i ­

vo de reco g id a  -6 -  y l a  transm isión  de p oten cia  d el tr a c ­

to r  - 5- ,

En l a  f ig u r a  3 , d estaca  principalm ente l a  p osició n  

f r o n t a l  d e l d is p o s it iv o  de reco g id a  -6 -  y la  la t e r a l  de la  

transm isión  de p o ten cia  d el t r a c to r .

Conforme a la  f ig u r a  4 , contemplamos asimismo la  cá -
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mara co leccio n ad o ra  - 1 - ,  la  compresora - 2 - ,  la  p lací s e r a -  

j radora - 4 - ,  e l  d is p o s it iv o  co leccio n a d o r - 5- ,  e l de recogí.

¿a -6 -  seguido del de a lim en tación  - 7 - f l a  transm isión de 

potencia  d el t r a c to r  -  la s  p lacas  de re ten ció n  - 9-  del 

5 . fo r r a je  durante la  compresión, la  p laca  compresora -10 - y 

e l  re fe r id o  p istó n  h id r á u lic o  - 1 1 - .

La f ig u r a  5 muestra la  p laca  separadora - 4- ,  la s  de -  

reten ció n  - 9 - j  la  com presora-10- y  e l p is te n  h id rá u lic o  -_ 1- 

a s i  como e l  d is p o s it iv o  recogedor l a t e r a l  -6 -  y  la  transirá

10. sión  de potencie, d el motor - 8 - .

En l a  f ig u r a  6 se  observa l a  forma troncopir& m idsl de 

la  cámara co leccio n ad o ra  - 1 - ,  la  re c ta n g u la r  de la  camera 

compresora —2—, la s  p o sic io n es h o r iz o n ta l y v e r t i c a l  de la s  

p lacas de re ten ció n  -9 -  y la  s itu a c ió n  l a t e r a l  d el d isp o s i 

15 , t iv o  de reco gid a  -6 -¡

N O T A

20.

25 .

30 .

Hecha la  d escip ció n  d el p resen te in ven to  lo  que se -  

d eclara  como nuevo y  de propia invención  comprende la s  reí.

v in d ica c io n e s  s ig u ie n te s :

1 . -  Maquina empacadora-atadora p erfeccio n ad a, que se 

c a r a c te r iz a  por e s ta r  c o n stitu id a  básicam ente por una cama 

ra  co leccio n ad o ra  adecuada en la  que se  c e p o s ita  e_. xo rra -

je  re co le cta d o , t a l  como p a ja , heno, a l f a l f a  

dianto un d is p o s it iv o  de alim entación  conven iente que se 

ab astece  in icialm énté^  por' e l  sistem a de púas g ir a t o r ia s  di: |Cú
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puestas en e l  corresp on d ien te  d is p o s it iv o  de reco g id a , pasan 

do a con tin u ación  dicho fo r r a je  a una cámara de compresión 

s itu a d a  debajo de la  a n te r io r , en l a  que por medios h idráu­

l i c o s ,  prensa o p iesto n es de c a r a c t e r ís t ic a s  adecuadas se -  

5 , comprime h a sta  co n segu ir un fard o  p a ra le le p ip e d ico  de gran 

peso e s p e c í f ic o ,  deteniéndose en ece in s ta n te  e l mecanismo 

de prensado para dar lu g a r  a que e l  fard o sea atado automá­

ticam ente mediante la s  agu jas d el d is p o s it iv o  atad or que pa 

ra  t a l  f i n  dispone la  máquina, siendo expulsado después a l  

10 . e x te r io r  de l a  cámara por una puerta p o s te r io r .

I 2 . -  Máquina, según la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , que se

c a r a c t e r iz a  porque l a  base de l a  cámara co leccio n ad ora  sup_e 

r i o r  e s t á .c o n s t itu id a  por p la ca s  preferentem ente h o rizo n ta ­

le s  que se  separan automáticamente a l  s e r  accionadas desde 

1 5 . e l  e x te r io r  dejando ca e r  e l  fo r r a je  re co le cta d o  en la  cámara 

de prensado, en donde una vez que se ha lle n a d o  conveniente 

mente y . l a s  p lacas  separadoras de ambas cámaras han v u e lto  

a u n irse , se l le v a  a cabo la  compresión h a sta  la  consecución 

d el fa rd o , o b ien  una s o la  p laca  separadora, unida a l  disp_o 

20. s i t i v o  com presor, puede sep arar dichas cámaras a la  vez que

se r e a l i z a  e l  prensado.

3 .  -  Máquina, según la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s , 

que se c a r a c t e r iz a  porque la  cámara co leccio n ad ora  va pro­

v i s t a  de un d is p o s it iv o  de m uelles cuya fun ción  es a ju s ta r

25. e l  m a te ria l que se  va depositando en e l l a  para aprovechar -  

a l  máximo e l  volumen de carga d isp o n ib le  en la  misma.

4 .  -  Máquina empacadora-atadora p erfeccio n ad a .

Según se d escrib e  y  r e iv in d ic a  en l a  p resen te Memoria 

que consta de 9 h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una -  

30. s o la  cara  y -2 lám inas, de : dibu jo s .  - --  "

i
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Madrid, 6 de A b r il de 1977 

D. CARLOS SÜESCUN REDIN '
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