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REF: Docket 6134-Spain

EXTRACTO DE LA DESCRIPCTON

Se describe una mdquina para ensacar material pulve

rulento en la cual se utilizan unas cdmaras de preacondiciona.

miento primaria y secundaria, que tienen un volumen suficien-
te para facilitar un tiempo adecuado para que el material pul
verulento sea desaireado. Este material pulverulento que serd

desaireado se suministra a continuacién a un puesto de llena-

-do..a granei y a un puesto de llenado intermitente. Ias bolsas

situadas’'en el puesto de llenado a granel se llenan aproxima-

damente hasta el 90% de su capacidad normal, y a continuacién

.’se desplazan lateralmente hasta el puesto de llenado intermi=

tente en el cual se llenan rdpidamente las bolsas hasta un

peso préximo al peso préximo al peso exacto deseado, y por me

"dio de un disposifivo de cambio gutomitico de velocidad, se

llenan al peso exacto a una velocidad mds lenta. Ias bolsas
estédn soportadas en su parte superior por unas pinzas en am- "’

bos puestos de llenado, y la bdscula calibrada es accionada

~ por el peso que actia sobre las pinzas en el puesto. de llena-

do intermitente. Una rosca transportadora situada en el pues-
t0 de llenado a granel obliga al material pulverulento a ba-
jar en una bolsa generalmente cerrada para que la bolsa se e~
bra bajo el efecto del material que entra en ella,'haciendo
as{ salir el aire que contiene en toda la medida de lo posi-
ble. Este procedimiento reduce el tiémpo de llénado de las

bolsas porgue no es preciso esperar que el aire se escape del

material pulverulento contenido en la bolsa antes de que ésta’

pueda ser éérradary obturada herméticamente, Una sonda de va-
cio puede introducirse en la bolsa mientras se 1lena.para fa-
cilitar esta desaireacidén. El extracto que antecede es sola-

mente un resumen de una aplicacidén general, y no una descrip-~

¥



10

_15

20

25

30

!

_ cién completa de todos los principios de funcionamiento o de

[ todas las aplicaciones del aparato, y no debe considerarse

como limitacién del alcance del invento.
' ANTECEDENTES DEL INVENTO

Se han utilizado durante numerosos afios mégquinas
ensacadoras para evitar el coste elevado de la mano de obra
necesaria para ensacar material fluido. Para ensacar material

pulverulento, tal como harina, los primeros sacos ubilizados

..-eran sacos de caflamazo o de algodén. Eran permeables al aire,

y por tanto durante el llenado de los sacos, el aire podfd.es

anparse,é través de los poros y naturalmente una parte de la

" herina se escapaba también a través de éstos. Un método stan-

dard para llenar estos sacos con material pulverulento consis~
t{a en el método de llenado desde la parte inferior hasta la
parte superior. Se utilizaba un tubo de deécarga largo, y se
elevaba el saco sobre toda la longitud del tubo de descargs
de modo que la parte inferior del tubo de descarga se situaba
cerca del fondo del saco. A'continuacién, mientras se llenaba .
el saco, se hacia bajar éstelmésro menos al unisono con el 1lg .
nado pare llenarvteéricamente el saco desde la parte inferior
hasta la parte superior sin airéar mucho el material pulveru-
lento durante la operacién de llenado. Nds recientemente, la
industria ha abandonado los sacos de tejido y utiliza sacos
de papel kraft que son menos permeables al aire, aunque toda-
via ﬁresenten un cierto grado de permeabilidad. Mds reciente-

mente todavia, se han utilizado sacos de seguridad que son

- -~del tipo provisto de un recubrimiento de pléstico en el inte-

rior del saco exterior de papel kraft. Este revestimiento de
piéstico no deja que el aire se escape durante la operacién

de llenado y por tanto resulta dgiffeil llenar los sacos con
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material pulverulento; tal como leche en polvo. Otro problema‘
consiste en gue con leche en polvo o harina-eé Preciso obser-—
var precauciones sanitarias éstrictas. Con numerosas mdquinas
de llenado de sacos de la técnica anterior que utilizan sacos
.de seguridad, después de que el revestimiento de plésticp ha
| sido llenado en la miquina, uh opérario debe cerfar torcién—
dola la parte superior del saco de pldstico, colocar en esta
parte un dispositivo de fijacidn.y a continuacién introducir
estarparte superior sujeta del revestimiento de pldstico en
.el interior del saco de papel. Las manos del operario pueden
entrar en contacto con el.contenido del saco y por tanto es-
to no resulta particuiarmente higiénico. Igualmenfe, se nece- -,
sitan ép;okimadamente cuatro o cinco operarios para hacer fun
cionar una méguina de empacar de este tipo, aungque se puden
llenar solamente de ‘dos a cuatro sacos de 22,67 Kg (50 libras)
cada minuto. Un motivo de la lentitud de este proceso de lle-
nado se debe & que la masa de 27,67 Kg de material pulverulen
to ere caer a través del aire y se airea, y se necesita tiem
po para que el aire se escape. Es preciso que transcurra un
cierto tiempo después de lleﬁar la bolsa para que el material
-~pulverulento se estabilice antes de que sea posible cerrar el
saco. Esto limita la productividad de los 0pérarios y de la
magquina. = -7
En alguno§ casos con las méquihas antiguas, un volu~-
‘men de aire suficiente es arrastrado con el material pulveru-
lento para que el saco no tenga una capacidad suficiente para
- —-contener inicialmente una.masa de.22,67-Kg-(50.1libras). de ma—
terial,.y este material rebosa por la parte superior del s8co0.
Otro problema que se presenta con los sistemas de

llenado utilizando méquinas de la técnica anterior consiste



10

15.

20~

25

30

_en que en numerosos casos se llena una tolva de almacenado de

22.670 Kg (50.000 libras) tan completamente que el material

pulverulentb no puede desairearse hasta que el nivel del ma-

‘terigl pulverulento contenido en la tolva haya disminuido hag

ta aproximadamente la cuarta parte de su capacidad. Esto se de

be a que el peso del material situado sobre el material situa-

do en la tolva es tal que el aire no puede escaparse. Por con-

“siguiente, el material transportado desde el fondo de esta ol

ve de grandes dimensiories hasta el puesto de llenado de sacos
en forma de embudo de la miquina contiene mucho aire y por tan

to contiene aire al entrar-en los sacos. Esta aireacién es pro

" ducida ;gualmente por la caida desde el transportador de rosca

en el embudo que airea de nuevo el material pulverulento inclu
s0 si ha sido desaireado en la tolva de almacenado de grandes
dimensiones. ' ‘

Por consiguiente, es preciso resolver el problema

del incremento de la produdtividad de una méquina ensacadora

e impedir lo més posible la~aireacién del producto, e igualmen

te desairear el material pulverulento antes y durante su intro

duccién en 1los sacos.
T"RESUMEN DEL INVENTO

El invento puede incorporarse en una miquina ensacg

dora que incluye en combinacién, un dispositivo para suminis-—
trar 1los sacos secuencialmente a dicha mdquina, un dispositivo
para abrir una extremidad abrible de cada uno de dichos sacos,

un primer dispositivo de llenado a granel para llenar a una

-- ~~primera velocidad-cada saco sucesivo con ‘material pulverulen-

0 hasta- la mayor parte de su capacidad mdxima de material,
un dispositivo de llenado secundario, un primer dispositivo

para desplazar dicho saco Ileno en su mayor parte hasta dicho
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dispositivo de llenado secundario, un dispositivo situado en

dicho dispositivo de llenado secundario para ‘llenar dichos sa

cos suministrados secuencialmente -a una segunda velocidad, un

"dispositivo para soportar cualquiera de dichos sacos cerca de’

.su parte superior, un digpositivo de calibracién en dieho- dis

positivo derllenado éecundario, conectado con dicho dispositi

vo de soporte para terminar el llenado secundario de los sa-

"cos cuando se alcanza un valor calibrado predeterminado, unos

- dispositivos de sellado y cierre, yn-segundo dispositivo para

desplazaf'dichO'saco lleno hasta dicho dispositivo de sellado

. ¥y cierre, y un dispositivo-situado en dicho dispositivo de sg

llado y_bierfe para limpiar las porciones interna y externa de -
dicho saco lleno antes de su sellad6 Y su cierre.

Un objeto del invento consiste en proporcionar una
méquina ensacadora qﬁe tiene la capacidad de 1lenar un gran
nimero de sacos por hombre<hors.

- Otro objeto del invento consiste en proporcionar

una méquina ensacadora en la cual el material pulverulento se

desairea adecuadamente antes de que sea desplazado a un puesto
de llenado de saco y se mentiene en este estado desaireado.
Otro objeto del invento consiste en'proporcionaf
una mdquina de llenado de sacos en la cual el material pulve-
rulento se introduce en un saco desde la parte superior hacia

abajo obligando el saco a abrirse para eliminar la aireacién

_del material pulvérulento.

Otro objeto del invento consiste en proporcionar

“—una miquina-ensacadora en la cual un saco ‘se llena con preci-

sién hasta un peso predeterminado medido por una bédscula conec
tada a las pinzas que soportan la parte superior del saco.

Se obtendrd un entendimiento mds completo del inven
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to y de otros objetos del mismo haciendo referencia a la si-

guiente descripeibn y reivindicaciones, tomadas conjuntamente

con los dibﬁjos adjuntos.
BREVE DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS

Ia figura 1 es una vista en alzado frontal de una

mdquina que incorpora el invento;

la figura 2 es una vista en planta de la mdquina

"de la figura 1;

-le. figura-3 ‘es una vista de extremidad de -la miqui
na de la figura 1;
la figura 4 es una vista en seccifn ampliada tomida

a 10 largo dé la linea 4-4 de la figura 1;

" la figura 5 es una vistaren perspectiva que repre-
senta la parte delantera de la mdquina; y ‘
la figura.6 es una vista en persﬁectiva més precisa
de la parte delantera de la mdgquina.
DESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO

Ias figuras de los dibujos representan una maquina

ensacadora 11 que incorpora el invento. Esta méqﬁina.incluye
un bastidor 12 en el cual estdmontados generalmente un puesto
de alineacidén 13, un primer puesto de llenado a granel 14, un
segundo puesto de llenado intermitente 15, y un puesto de cie~
rre y sellado 16. Un almacén 17 estd conectado para suminisirar
los sacos secuencialmente a la miquina 11. Una tolva de almace
nado a granel 18 ﬁuede situarse en el bastidor 12 o separada-

mente del mismo, y estd conectada para suministrar el material

'pulverulentO“a“un“puesto ‘de acondicionamiento primario—19 el

cuzl alimenta a su vez un puesto de scondicionamiento secunda-
rio 20 que suministra el material pulverulento a los primero y

segundo puestos de llenado 14 y 15.
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las bolsas se'suministran secuencialmente desdé el
almacén 17 hasta el puesto de alineacidén 13, en el cual el

borde superior de cada saco se alinea en una linea de referen

‘cia 26. A continuacién, cada saco es desplazado lateralmente

.8 lo largo del plano vertical del mismo hasta el puesto de

lienado a granel 14.donde el saco recibe material pulverulen

to que constituye la mayor parte de su capacidad. A continua-

"eibén, el saco es desplazado de nuevo lateralmente hasta el

puesto de llenado intermitente 15 donde recibe una primera

parte de su capacidad con el objeto-de 1lenar el saco hasta

- . un peso predeterminado calibrado que se. determina por medio

de una.ﬁésqula accionada por las pinzas que soportan el saco
en este pﬁééto de llenado intermiteﬁte 15. A continuacidén el
saco se desplaza hasta el puesto de sellado y cierre 16 para
cerrar y sellar el séco. '

El almacén 17 estd adaptado para recibir los sacos
dispuestos verticalmente sobre sus bordes inferiores con la
extremidad abrible en la parte superior. Un mecanismo de ex-
traccién 23 provisto de fentosas‘de vacio 24 se despiaza con
tra el saco mds extremo 25 en el almacén 47 v lo extrae de la
extremidad del almacén conduciéndolo hasta el ﬁlano verticél
del puesto de alineacidén 13. El mecanismo de extraccién 23 des
plaza a continuacidén el saco hacia arriba hasta la linea de re

ferencia horizontal 26 para orientar el borde superior abrible

--del saco en esta linea de referencia 26. Antes de que dichas

ventosas liberen el saco, éste es sujeto por las pinzas 27 en

© ~ TTla posic¢ién alineada en”la 1lineg de referencia 26.

3 - * Los <bastidores .méviles delantero y posterior 28 y
29 se representan en la figura 3 y el bastidor frontal mévil

28 se representa mids detalladamenten en las figuras 5 y 6. Es
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tos bastidores son similares y se describird solemente el bag

~tidor delantero 28. Este bastidor delantero esté éoportado en

cuatro brazos 30 que estdn sujetos en un eje 31 que pivota en
el bastidor 12. El bastidor mévil 28 estd montado en la extre
midad inferior de estos brazos 30 y soporta unas ruedas dentz
das giratorias y una éadea 0, segin se representa, unas poleas

32 y una correa tfapezoidal 33. Uno o varios motores 34, ta-

.les como los motores de fluido de volumen variable estdn co-

nectados.oon 1los brazos 30 para-hacer oscilar el bastidor mé—
vil 28 entre la posicién cerrada de las figuras 3 y 6 y una
p051016n abierta que se representa en la figura 5. En la po-~ '
51016n cerrada, los ramales més internos de las correas tra~
pezoidales 33 de los bastidores delantero y posterior se aco
plan con las superficies frontal y posterior de los sacos 25
cerca de su extremidad superior abrible y mantienen la alinea
cién de la parfe superior del saco en la linea de referencia
96. Cuando las correas de 1os bastidores méviles 28 y 29 estdn’
cerradas sobre los sacos, segun se representa en 1as figuras
3 y 6, se aflojan las pinzas 27. Un motor 35 actda a través
de un embrague 36, unos ejes y unas juntas universales, para

accionar las dos correas 33 exn sincronismo de tal manera que

cuando los ramales mds internos de las correas estdn aplica-

dos sobre el saco 25, éste se desplace desde el puesto de ali
neacién 13 hasta el primer puesto de llenado 14.
-E1 materizl pulverulento puede estar conbenido en una

tolva de almacenado a granel 18, la cual puede tener una capa

~eidad miy importante, por ejemplo de 227670 Kg (50,000 Iibras).

E1 puesto de acondicionamiento primario 19 incluye un reci=-
piente 19 que puede estar situado inmediatamente debejo de la

tolva de almacenado a granel 18, con una vdlvula abrible en-
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| tre estos aparatos para separar el peso del material contenido

| en la tolva 18 del peso del material contenido en el recipien~

% te 19i En variante, segin se representa, un tornillo transpor-
tador 40 puede estar conectado para c&nducir el material pulvé
rulento procedente de la tolva 18 hasta el recipiente 39. Ei
nivel del material en el recipiente 19 se ajusta por medio de
un control ‘de nivel 38. Una segunda rosca transportadora 42
estd coneétada para suministrar el material pulverulento des-
.ée la parte inferior del recipiente de acondicionamiento pri-
mario 39 hasta el fondo de un recipiente de acondicionamiento
secundapid,43 en el puesto de acondicionamiento secundario 20.

" Este hace subir el material pulverulento en él recipiente 43
hasta que se active un control de nivel 44 para desactivar la
transmisién 45 de la rosca transportadora 42. Ia extremidad in
ferior del recipiente 43 estd conectadg por‘unos conductos 46
y 47, respectivamente, con unas primera y segunda tolvas de
llenado de sacos 48 y 49 situadas en 1os primero y segundo
puestos de llenado 14 y 15, respectivamente. Ambas tolvas 48
'y 49 tienen 1la forma de embudo & se han previsto vélvulas de
almeja 64 y 65 en las extremidades inferiores respectivas de

“"estas tolvas en sus orificios'de‘descarga, estando rodeadas
las védlvulas 64 y 65 respectivamente por unas bocas de descar
ga en forma de almeja externas 50 y 51. Ias roscas transporta
doras 52 y 53 estidn situadas en las tolvas 48 vy 49, respecti-
,vamenfe, y estdn accionadas por.unos motores de rosca transpor

tadora 54 y 55, respectivamente. Unos agitadores 56 y 57 estdn.

—situados en las-tolvas-48-y 49, respectivamente, y tienen la

forma de barras de agitacién dispuestas muy cerca de la super
ficie interna cénica de las tolvas. Estos agitadores estén ac-

cionados por unos motores de agitador 58 y 59, respectivamente.
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El 1lenado del recipiente 43 hasta el dispositivo de céntrol
{ de nlvel 44 significa que los conductos 46 y 47 y las tolvas
48 y 49 estdn llenos completamente hasta las cubiertas 60 y -
61 y de las tolvas 48 y 49, respectlvamente. Una tuberia de
5 vacio 62 puede conectarse en variante con la porcidn superidr
del recipiente 39 y 43 a través de un regulador de vacio 63
pare mantener un vacfo parcial en el volumen superior de es-
?OS recipientes 39 y 43. Una sonda de vacio 66 puede ser ele

vada y bajada por un motor 68 de modo que se extienda hacia

;10 abajo a través del eje hueco de la rosca transportadora 52 ¥

en cualquier saco 25 cuyo relleno se esté efectuado en el .
prlmer puesto de llenado 14. .
‘ Unos dispositivos de sujecién estén previstos para
_ soportar los sacos 25 a partir de una posicién situada cerca
15 de la parte superior del saco. Puede utilizarse un conjunto -
de pinzas, pero como se representa, existen dos conjuntos de |
pinéas,'uno en cada uno de los puectos'de llenado. Las pinzas
T2 pueden cerrarse por medio de un motor 73 y estén soporta-
 das por unos brazos 74 dotados de un pivote acodado 75 para
20 realizar un movimiento horizontal y de un pivote de apoyo 76
para realizar un movimiento verfical, estando el pivote de a~
~ poyo 76 soportado por el bastidor 12. Un motor de cilindro neu
mético 77 se extiende horizontalmente entre los brazos 74 para

desplazar las pinzas horizontalmente hacia y a partir da una

.25 de la otra. Un motor de cilindro 78 reacciona contra el basti~

dor 12 para elevar y bajar los brazos 74 y por tanto para ele .

- ~—-—-yar y-bajar las pinzas T2.
En el segundo puesto de llenado 15, las pinzas tlenen

una disposicién similar a la que presentan en el primer pues—

30 to de llenado 14, pero incluyen una bdscula 81. Ia figura 4
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representa la disposicién de las pinzas del segundo puesto
de llenado 15, que incluye unas pinzas 82 que pueden abrirse
¥y cerrarse por un motor 83 y que estdn sopartadas por unos
brazos 84 dotados de un pivote acodado 85 para el movimiento
horizontal del antebrazo y'estén soportados en un pivote de.
apoyo 86 para el movimiento vertical de los brazos 84 y de

las pinzas 82. Un motor, tal como el motor de cilindro neumd

. tico 87 estd conectado entre los antebrazos para desplazar

- estos brazos 84 hacia y a partir el uno del otro. Un motor,

tal como un motor de cilindro neumdtico 88 estd conectado pa
ra elevar y bajar los brazos 84. El motor 88 reacciona con-
tre un bastidor mévil 89 qué estd montado de manera pivotan-
te-en 90 sobre una viga 91, y que ﬁivota en 92 sobre el bas-
tidor 12. Una célula de medicidén de carga puede actuar como

bdscula 81 y conecta la parte posterior de la viga 91 con el

bastidor‘fijo'12. De este modo, cuando un saco 25, soportado

por las pinzas 82 se 1llena con material pulverulento, la vi-
ga 91 tiende a inclinarse en ei sentido antihorario segin se
ve en la figura 4; ¥y a este m6§imiento se opone 1a’0é1ula de
medicidn de carga 81 que efectﬁa el pesado del saco y de su
contenido. i -

En ei primer puesto de llenado 14, el orificio ektqg
no de descarga en forma de almeja 50 tiene unas mitades delan
tera y posterior 94 y 95 que pueden cerrarse para fécilitar
-su penetracién en el taco y que pueden abrirse con el objeto

de abrir la parte superior del saco y permitir que el mate-

© o rial fluya enel saco 25. Unos detectores de saco 96 que es—

t4n montados de manera pivotante con relacidn a las mitades
de almeja frontal y posterior 94 y 95 determinan si un saco-

ha sido situado o no en el orificio de descarga 50 de tal ma
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ners que no se descargue material en ausencia de un saco o si
estd inadecuadamente acoplado con el orificio de descarga. El

segundo puésto de 1lenado 15 presenta una disposicién similar

- con una almeja frontal externa 98 y una almeja posterior ex-
_.terna 96 que pueden también abrirse y cerrarse para facilitar

la penetracién del orificio de descarga en el saco, y unos dg

tectores delantero y posterior 100 pueden pivotar con rela-

- eidn a las mitades frontal y posterior externas de la mitad

de esta almeja para detectar la presencia o la ausencia de un

.sac0 0 de un saco inadecuadamente acoplado con el orificio.

Un transportador -de correa doble 103 tiene unas co~
rreas ]04 ¥y 105 separadas ligeramente y este transﬁortador
estéd sitdado debajo de los primero-y segundo puestos de llena
do 14 y 15. El espacio entre las correas 104 y 105 sirve para

que el saco vacio y blano pueda desplazarse.desde el puesto

_de alineacién 13 hasta el primer puesto de llenado 14 situan-

dose el saco en este espacio formado entre las correas. llas
adelante, los sacos pueden -ser elevados sobre el orificio de

descarga 50 segin se representa -en la-figura 5y a continua—~

cibn puede ser llenados y después de ser llenados pueden ser

"bajados sobre ambas correas 104 y 105 para estar s0portadoé

por ellas.
El puesto de sellado y cierre 16 tiene un transporta

dor 108 constituido por una sola correa transportadora situada

‘s la misma altura que las correas transportadoras 104, 105.

Todos estos transportadores pueden ser elevados y bajados co-

---- —-mo -se- Tepresenta -en la posicién-dibujada-en-lineas interrumpi

das 103.con el objeto de acomodar sacos de dimensiones dife-
rertes, por ejemplo sacos cuya capacidad puede variar entre
11,33 v 49,83 Kg (25 y 110 libras). El puesto de sellado y
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cierre 16 tiene igualménte una corres trapezoidal de soporte
109 -en la parte delantera y una correa trapezoidai 110 en la
parte posterior, que se desplazan en las poleas 111 y que es
tédn arrastradas por un motor 35. Estas correas trapézoidales
5 . mentienen el saco en posicién vertical de modo que no bascu-
le y mantienen.el bofde,suberior del saco en la linea de re-
ferencia 26. E1 motor 35 arrastra todos los dispositivos de
. transporte de sacc en sincronismo debido a que los sacos se
- desplazan en toda la médquina a velocidad constante.

10 El puesto de sellado y cierre éstd provisto de me-
dlos para abrir la parte superlor de los sacos con el obje~
to de descubrir las zonas de material internas que pueden

..sellarse térmicamente con el obaeto de limpiar con corriente

de aire estas zonas para preparar el sellado térmico de los

15 sacos. Un alambre 124 empuja hacig-atrds el labio posterior

més largo 115 del saco 25 encima de la parte del saco que es
t4 mantenida cerrada por las correas 109, 110 y un chorro de
aire 125 orientado hacia abajo>asi como un chofro de aire 126
orientado hacia arriba se prdyéctan en el interior del labio
20 delantero y del lado posterior 115 para limpiarlos de cual-
quier residuo de polvo. Mediaﬁte esta limpieza ﬁor corriente
de aire de los labios delantefo y posterior de los sacos an-
tes de su sellado, se cierra con seguridad la parte superior
del saco. Igualmente, el puesto de sellado y cierre tiene u-
25 " nos medios para sellar térmicamente los materiales interiores
sellables térmicamente de dichos sacos para la proteccién del
- -~ T contenido del saco contra los efectos perjudiciales produci-
dos por la absorcibén de humédad, etc., durante su almacénado.
El puesto de sellado y cierre 16 incluye igualmente

30 _ un cispositivo 114 para replegar el labio posterior ds largo’
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| 115 del saco 25 que estd provisto de una capa de adhesivo sen
| sible ai calor y que se transporta a continuacién encima de
| una cémara de pleno en la cual una corriente de aire caliente
‘controlada es proyectada sobre el adhesivo para activarlo, '
después de lo cual se completa el doblado de la solapa por un
dispositivo que lo pone en contacto con la zona adyacente del
paco en la cual se adhiere bajo la influencia de las correas
de'comppeéién 117 que ejercen una presién sobre la parte supg
fior doblada para sujetar la solapa plegada. Se ha previsto
un dispositivo de control 120 gque incluye un panel de control '
.montadq_de modo, que sea accesible al operario de la mdguina
"y que contiene todos los controles necesarios para el funcio~
namiento adecuado de la mdquina. 1os varios interruptores de
control y de final de carrera, tales como los detectores de
saco 96 y 100 estédn conectados a este dispoéitivo de control
y controlan los varios motores en una éecuencia de funciona-
miento. . '
' DPESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

Ia mdquina de llenado de sacos 11 es utilizable con

la mayoria de los materiales en forma de particulas sélidas o
" fluidos, y es particularmente ventajosa con material pulveru-
lento de la naturaleza de productos alimenticios tales como
leche en polvo seca o harina u otros materiales pulverulentos
tales como los que pueden fabricarse en otras industrias. El
material pulverulento se situard en la tolva de almacenado a

grenel 18 y se suministrard por medio de la rosca de alimen-

- ~—tacién 40 al-puesto de acondicionamiento primario- 19 equipa- -

do con controles de nivel 38. El recipiente 39 tiene-unos la-
dos que convergen hacia la rosca de alimentacibén 42 que trang

porta ademds el material hacia las tolvas 46 y 49 y hasta el
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puesto de acondicionamiento secundario 20 que se llena asi a .

: ]vpartir de su parte inferior y donde el nivel del producto es

!

i t4 controlado por unos controles de nivel 44. Puede verse que

" ccuando el nivel del producto en el puésto de acondicionamien—

 to secundario 20 alcanza un mdximo preajustado determinado

por el control de nivel 44, la rosca 42 se detiene, lo quer
permite que la rosca 40 Iene el puesto de acondicionamiento
primario 39 hasta que esté parada por su control de nivel 38.
De este ﬁodo, la totalidad del sistema asi llenado contiene
una- cantidad de producto suficiente para dar tiempo a que el

aire se desprenda del material pulverulento, aunque se extrai

" ga matefial en los puestos de llenado a grenel y de llenado

intermitente durante el funcionamiento. ILa disipacién del ai-
re es facilitada por el vacfo parcial creado por la tuberia

de vacio 62 encima de ambos recipientes de acondicionamiento.
Esta operacién es igualmente facilitada por los agitadores 56
y 57 que aseguran que no pueden formarse bolsas de aire apri-~

sionadas en el interior de estas tolvas 48 y 49. la cantidad

- de materigl pulverulento as{ almacenado en el interior de es-

te sistema de acondicionamiento presenta una ventaja decisiva.
Esta ventaja consiste en que este sistema de acondicionamiento‘
dispone de un tiempo que permite desairear sustancidmenfe de
manera completa el material pulverulento.

La altura del material en el recipiente 39 hasta el
nivei'ajustado por el control de nivel 38 es del orden de la

altura de un saco que se llena y estd incluida aproximadamente

- -.—entre.una.y- dos. veces la-altura-de -este-saco. Se-hs-descubier-

to que el material contenido en una tolva de almacenado a gra-
nel tal como la tolva 18 se almacenaba a menudo con una alturs

vertical tal que el peso y la compactacién del material impe-
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dfa el escape del aire a partir del material pulverulento si-

| tuado cerca de la parte inferior. Por tanto, cuando este maie

. rial se suministraba por medio de un mecanismo tal como una

rosca de alimentacidén 40, se encontraba todavia en estado ai-
reado. Si se suministraba directamente a unas tolvas de llena
do de saco similares a las tolvas 48 y 49 y se suministraba

a contimacién a los sacos, estas mdguinas de la tdcnica antg
rior sumihistraban a2 menudo un material pulverulento aireado.

?or tanto, el sistema de acondicionamiento primario facilita

el tiempo necesario para gue el aire se escape de este mate-

rial pulverulento durante el almacenado provisional en una

" cantidad relativamente pequefia y con una altura vertical re-

lativamente pequefia de material. En las méquinas de la téeni
ca anterior con material pulverulento aireado suministrado a
los sacos, se necesitaba tiempo para que el material se asien
te en el saco y que el aire se escape del material antes de
que sea posible sellar y cerrar el saco. Esto limitaba mucho

la product1v1dad de las méqulnas de llenado de saco de la téc

" nica anterior. En casos d1f1011es, se ha comprobado ‘2 menudo
que era preciso reducir la velocidad de suministro de material

‘s los sacos o interrumpir este suministro simplemente porque

el saco no tenfia una capacidad suficiente para contener todo
el material y que éste podia rebosar del saco antes de que se
alcance el peso necesario.

" Ios sacos 25 se suministran por el almacén 17. E1 mg

canismo de extraccidn 26 extrae un saco z la vez a partir de

- -8 extremidad posterior -del almacén 17-y-1lo -desplaza-hasta el

plano vertical debajo de la linea de referencia horizontal 26,
A continuacidén, el mecanismo de extraccién 23 desplaza el sa-

co hacia arriba hasta que el borde superior abrible del saco
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| se sitie en esta 1inea de referencis 26. Cuando la parte supge
| rior del saco se sitfa a nivel de la linea de referencia 26
; gue se determina por dos detectores que cooperan, los cuales

‘deben ambos acoplarse con la parte superior del saco, se su-

jeta el saco en esta posicién por medio de las pinzas 27. En
este momento, las ventosas 24 pueden dejar de sujefar el sa-
co. En este momento, la disposicién de control 120 acciona

los motores 34 para cerrar las correas trapezoideles sobre

el saco 25 en la posicién 25A en el puesto de alineacidn 13,

(véase figura 6). E1l dispositivo de control 120 acciona aho-

.ra un embrague 36 para desplazar las correas y avanzar el sa

co desde la posicién de alineacidn 25a hasta una posicién 25B
situada en el primer puesto o puesfo de llenado a granei 14.
En este movimiento de avance, la parte inferior del saco se
desplaza en el espacio situado entre las correas 104 y 105,
igualmente accionadas por medio del eﬁbrague 36. Tos motores
73 ‘se activan de modo que las pinzas 72 agarren las esquinas

superiores del saco 25. El saco ha estado mantenido con su

" borde éupérior en la linea de referencia horizontal 26 por

las correas trapezoidales 33 de modo gue las pinzas T2 suje-
ten los sacos sucesivos en la misma posicidén de linea de re-
ferencia horizontal. A continuacién, los motores 34 hacén gue
las correas 33 se alejen del saco porque éste se encuentra
éhora sujeto por las pinzas 72. El saco estd en una posicién
simiiar a la posicién 25B que se‘representa en la figura 6,
salvo que en este momento el saco no estd lleno.

-— —f~continuacibn, las almejas externas-frontal y pos-
terior 94 y 95 se cierran y debido a gque la almeja extérna
delantera 94 es mds larga choca con el borde posterior 115

del saco, que se extiende hacis arriba, y lo empuja hacia



e r ¢ i tRaar hae wns

10

15

20

25

30

!

- 19 -

atrds a pesar de la fuerza de empuje del cilindro de aire 77

| que tiende a separar los brazos T4. Se crea asi una abertura
' positiva entre las caras frontal y posterior del saco 25. A

-continuacidén, se-suprime la presifén dé aire en el motor 77y

el motor 78 eleva los brazos T4 y en este momento el disposi
tivo de descarga en forma de almeja cerrado.so penetra entre
las caras frontal y posterior del saco. Las pinzas 72 se elg
van suficientemente para acoplar positivamente el saco 25
con el élemento de descaga externo en forma de almeja 50 en
la posicién 25C que se ilustra en la figura 5.

Le supresién de la presién de aire en el motor neu-

"ﬁético'77 durante este movimiento ascendente del saco, permi

te que los brazos T4 se desplacen conjuntamente un pocolen el
grado necesario para permitir que el saco se eleve en el ele-
mento de descarga externo en forma de almeja sin someter el.

saco a fuerzas anormales.
Cuando se eleve asi el saco en el elemento de descar

ge externo en forma de almeja, el motor neumdtico 122 hace

© que las dos mitades del elemento de descarga externo en forma

de almeja se abra para preparar la operacién de llenado del

-sac0. En este momento igualmente, los detectores 96 estdn a-

coplados o no seglin si el saco ha sido o no situado adeéuadg
mente y estd preparado para recibir una carga de material.
El saco asi acoplado con el orificio de descarga permanece
casi completamente cerrado porque se trata de un saco provig

to de refuerzos laterales y porque las pinzas 72, cerradas

. . ..sobre estos.refuerzos, impiden que los refuerzos se abran en

la parte superior, impidiendo gsi la abertura de la fotalidad
del saco. Esta abertura de la parte superior del saco alredg

dor del elemento de descarga externo en forms de almeja 50 co,
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rresponde a la extensién en la cual se abre el saco, y por
tanto existe un minimo de volumen de zire en el interior del
saco en este momento.

A continuacién la rosca transportadora 52 es accio-

.- nada por el motor 54 y la vdlvula de almeja 64 se abre para

llenar a granel el saco en la posicién 25C, mientras estd so
portado por las pinzas 72. La mayor parte de la capacidad
nominal del saco se introduce hacia abajo en el saco en este -
‘puesto de llenado a granel 14. La rosca transportadora 52
puede ser una rosca de gran ‘didmetro y de paso Unico para
llenar rédpidamente la bolsa hasta.aproximadamente.el 90% de
su capécidad nominal, por ejemplo. El material pulverulento
desaireahd'de marnera sustancialmeﬁfe completa, es introduci-
do hacia abajo en el saco y da lugar de la abertura del mis-
mo, impidiendo asi ia entrada de cualquier‘cantidad de aire
en el saco. En estasrcondiciones, el saco se llena desde la
parte superior hacia la pérte inferior al ser introducido el
material en el saco por la rosca 52. Esta rosca puede ser de

gran didmetro igual por'ejemplo'aproximadamente‘a 1é tercera

parte de la anchura del saco. En una miquina construida de a

" cuerdo con el invento, la rosca tenia un didmetro de 12,7.cm

(5 pulgadas) para un saco de aproximadamente 38,1 cem (15 pul

gadas de ancho), capaz de contener 22,65 Kg (50 ligras) de

iaterial. En variante, la sonda de vacio 66 puede introducir

se enel.saco a través del eje hueéo de la rosca 52. Esta son

da de vavio es un tubo que incluye un material poroso a lo

7 Tlargo ‘de 'su longitud de tal manera que permita la salida de

cualquier cantidad de aire que pudiera estar incluido en el
material contenido en el saco. Esta sonda de vacio se baja

‘por el motor 68 y se extrae justo antes de gque se cierre la
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védlvula de almejs iﬁ$érna 64. Después de que se ha introduci
do en el saco el bulto del material que 1llena la mayor parte
de la capacidad del saco, la.rosca 52 se detiene y se clerra
1a vdlvula de almeja interna 64. Las pinzas 72 se bajan por
el motor 78 de modo gue el .saco casi lleno descanse en las.
dos correas 104 y 105 en 1a posicidén 25B que se representa

en la figura 6, éstando el borde superior del saco alineado

~ con respecto a la 1inea de referencia 26. EL motor 34 de 1os'

brazos 30 se activa para cerrar las correas trapezoidales sg

bre la parte superior del saco, manteniendo ésta en la linea

de referencia 26 y a continuacién el motor 73 libera las pin’

zas T2. Ias correas trapezoidales 33 pueden ahora ser accio-

nadas al mismo tiempo gque se activa el transportador 104, 105
para desplazar el saco casi lleno desde el primer puesto has-—
ta el segundo puesto de llenado. ' _

. En el segundo puesto de llenado 15, los motores 83
se activan de modo que 1as.pinzas sujeten las esquinas supé-
riores del saco en 1amposici6h 25D, véase figura 6. ILas pin-
zas agarran los refuerzos pafé'mantener estos cerrados y pa-
ra mantener el borde superior del saco en esta misma 1linea
de referencia 26. las correas;trapezoidales 33‘se activan a
continuacién'para que se alején del saco. ELl elemento de desg
carga externo 51 en forma de almeja se acciona para que se
cierre de modo que la almeja externa delantera 98 se acople
y empuje hacia atrds el reborde posterior 115 del saco, que
se extiende hacia arriba, con el objeto de abrir ligeramente

el saco. En este momento, se desenergiza el motor §7 para su

primir la fuerza de empuje hacia el exterior entre los dos

brazos 84, Se activa el motor 88 para ¢levar los brazos 84,

las pinzas 82 y el saco casi lleno hasta la posicién 25E que
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se representa en 1érfigura 5. Bsra es la posicidn en la cual
la extremidad abrible del saco se sitia en el orificio de
descarge externo en forma de almeja 51.

El motor 55 de la rosca transportadora es un motor
de dos velocidades y arranca en la posicidn de alta veloci-
dad para accionar la rosca transportadora 53 al mism6 tiempo

que la vélvula de almeja interna 65 se abre. Se realiza en-

) tonces el llenado intermitente o llenado secundario del sa-

co que llena de manera relativamente rédpida el saco hasta-

un valor calibrado predeterminado que corresponde al peso

.del saco y de su contenido. Cuando el peso del saco alcanza °

'un_valdr predeterminado de'por ejemplo 99% de llenado, él
motor 55.se activa para que funcione a una segunda veloci-
dad mds lenta para completar el llenado del saco. Cuando la
célula de carga o la bdscula 81 alcanza el valor predetermi
nado, el motor de accionamiento de rosca transportadora 55
ée_para y la vdlvula de almeja interma 65 se cierra para ﬁég
tener este peso exacto del saco y de su contenido. Esta ope-
racién final de 1llenado del saco en la posicidn 25E se efec~—

tla aproximadamente al mismo.tiempo que el llenado a granel

"~ del siguiente saco en el primér puesto de 1lenado 14, de tal

modo que se consigue por medio de la miguina 11 un proceso

continuo de llenado de los sacos.: |
El motor 88 baja a continuacidén los brazos 84 y las

pinzas 82 de modo gque el saco continuamente lleno descanse

sobre las correas transportadoras 104 y 105, estando el bor-

-—-de -superior-del -saco alineado con respecto a la linea de re~

ferencia 26. Esta es la posicién que se ilustra enla figura
6. A continuacién, las correas trapezoidales 33 se despla-

zen hacia el infterior al ser arrastradas por los motores 34
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para mantener el borde superior de los sacos en la linea de
referencia 26. Los motores 83 aflojan las pinzas 82 y el
transportador 103 es accionado conjuntamente con las correas

trapezoidales 33 para ‘desplazar el saco completamente lleno

. fuera de la extremidad del transportador 103 sobre el trans—

portador 108. Este transportddor 108 estd accionado continua
mente por el motor 35 y sirve para transportar el saco que
se acaba de llenar a través del dispositivo de sellado y cie -

rre. Igualmente, se accionan las correas 109, 110 de manera

.continua y en sincronismo para recibir y soportar durante su

movimiento la parte superior del saco en la 1inea.dereferen-
cia,2§{ A céntinuacién, el saco lleno se desplaza en el dispo -
sitivo déziimpieza de saco 114 donde la parte superior del
saco es particularmente abierta y sometida a una accién de
"limpieza" por medio de chorros de aire a ﬁresién elevada di
rigidos sobre las zonas internas termo~soldables del saco y
sobre el labio posterior Superior,'que lleva un adhesivo sen

sible al calor, con el objeto, de diminar el polvo excesivo

'que podria perjudicar la seguridad de las soldaduras térmicas

y/o del cierre del saco. A continuacifn, en secuencia, el sg

‘co atraviesa una serie de platds calentados aplicados por un

muelle donde el material termosoldable intermo es sellado y

un conjunto de rodillos .de compresidn cuyo objeto consiste en

asegurar el sellado. El mevimiento continuo del saco en el

transportador 108 desplaza el saco a través del dispositivo
- de cierre del saco 116 donde el labio posterior mds largo 115

—ge “dobla parcialmente,- el adhesivo se activa por medio de ca

lor, se dobla completamente el labio y el cierre resultante

- del saco se asegura por medio de las correas de compresidn

117.
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La presente mdquina es considerablemente superior a

las méquinas de la técnica anterior gue necesitan un largo

tiempo y una cantidad de mano de.obra considerable para lle-

-nar los sacos con material pulverulento. En las mdquinas de

1z téenica anterior se intentaba llenar 1os_sacos con un mg-
terial pulverulento que habia sido aireado y por tanto se ﬂg
cesiteba un tiempo considerable para gque el material pulveru

lento se asentara en el interior del saco antes de que éste

pudiera cerrarse. En el presente caso, la cantidad de aire

arrastrado en el material pulverulento se mantiene en un va-

~lor minimo debido a la presencia de los puestos de acondicip

'.namienfo primario y secundario 19 y 20. Igualmente, introdu-

ciendo el material pulverulento hacia abajo en el saco casi

- completamente cerrado en el puesto de llenado a granel 14,

se introduce en este momento una cantidad minima de aire en

.el saco. Las miquinas de la técnica anterior intentaban 1le-

nar el saco desde la parte inferior hacis abrriba, pero, para
llenar el saco en este sentido era preciso abrir completamen
te el saco y hacerlo subir de modo que se cologue alrededor

de un tubo de descarga largo, llegando hasta el fondo del sa

-co, Esto significaba que el saco estaba abierto de manera

sustancialmente completa y estaba lleno de aire. A continua-
cibén, cuando se hacia caer el material pulverulento en el
fondo del saco, este material se aireaba durante su cafda a-

demds de la aireacifdn que podfa haber sido sufrida antes o

durante el momento de su introducecidén en la tolva de llenzdo

.de-sacos.-EL presente.invento elimina .el inconveniente de

llenar el saco con material aireado y por tanto permité obte
ner una productividad mucho mds importante por cada mdquina

¥y por cadae operario/hora.
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En esta mdquina pueden utilizarse diferentes tipos
de sacos. Se representan sacos de fondo plegado. Estos sa-

cos tienen unos refuerzos en toda la longitud de los costa-

. dos, . producidos por el doblado del material y por tanto se

1laman sacos reforzados con costado doblado. Igualmente pue
den utilizarse sacos de fondo cuadrado dotados de refuerzos
laterales o sacos de tipo plano que no estdn dotados de re-

fuerzos laterales porque en cada caso las pinzas 72 y 82 su

“Jjetan los costados del saco para mantenerlos cerrados y por

tanto constituyen un dispositivo que limita el movimiento

de abertura del saco hasta que éste sea abierto forzosamen-

te por’la.entréda del material pul#erulento; También pﬁeden

utilizarse sacos de seguridad en particular los que estdn

constituidos por un saco externo de papel kraft con un recu

brimiento de pldstico que constituye una barrera para la hu

medad y la penetracién de insectos, efc., en los cuales se

. envasan productos alimenticios. la barrera o el recubrimien

to de pldstico puede ser de cualquier tipo, ya sea permanen
te, semipermanente, © parcialmente sujeto en el interior
del saco externoc de papel'kraft.

_.Las correas trapezoidales 33 y 109, 110 actian co-
mo dispositive de transporte y de sujecién, acopldndose con
las caras planas de los sacoé justo debajo del nivel de las
pinzas 72 y 82 para mantener el saco erecto durante su des—
piaZamiento lateral y para mantener el labio superior del sa

co siempre alineado con la linea de referencia 26. Este des-

. __plagamiento lateral se efectda por & primer dispositivo de

desplazamiento o transportador 103 que sirve como disPOSiti~
vo de soporte y transporte principal de los sacos. Natural-

mente, las pinzas T2 y 82 sujetan el saco por encima del ni-



10

15

- 20

25

30

- 26 =

vel de estas correas trapezoidales 33 y 109, 110. Se observe
rd igualmente que el motor 78 es un dispositivo de acciona-

miento que acopla conjuntamente el saco y el elemento de des.

"carga éxterno del tipo de almeja en el puesto de 1lenado de

sacos. En el modo de realizacién preferido gue se ilustra,'
este movimiento relativo es producido por la elevacién del

saco sobre el elemento de descarga externo del tipo de alme-

ja. Pueden-preverse varias formas de dispositivo de alimenta

cién accionado por motor para conducir el materigl pulveru-

lento a los sacos, y en el modo de realizacidén preferido, es

. te dispositivo.de suministro accionado por motor estd consti

tuido por las roscas dransportadoras 52 y 53. .

El dispositivo de accionamiento incluye igualmente
las pinéas 72 y 82 y debido a que estas pinzas sujetan los
refuerzos laterales de los sacos, sirven como dispositivo
gque tiende a limitar la abertura del éaco cuando éste estd
abierto forzosamente por la entrada del material pulverulen
to. .
. Tos pﬁesfos.de acondicibnamiento primario.y secunda
rio 19 y 20 incluyen un dispositivo de desaireacidén con el
objeto de desairear sustancialmente el material pulverulento.
El material se suministra a cada uno de los recipientes 39 y
43 donde permanece durante un periodo de tiempb suficiente:
mente largo, y con una albura vertical suficientemente redu-
cida.para que cualgquier aire que pueda contener tenga la po-

sibilidad de escaparse progresivamente de este materigl. I-

-~ -gualmente,la rosca de alimentacifn 42, después-de llenar i-

niciglmente las tolvas 48 y 49, empuja el material pulverulen
to hacia arriba a partir del fondo del recipiente 43, y por

tanto este material no tiene la posibilidad de caer fuera de
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‘de partlcularldad, se entiende que la

cundario;

-~ 2‘7 ol .P.I’ 4’57‘582

1a extremidad de esta rospa de alimentacién, como en lagc rdgui,
nas de la técnica anterior, y por tanto el material pulverulcn
{0 no se airea de nuevo.

El presente invento se refiere a la naterie conteni~

" da en las reivindicaciones adjuntas, lo mismo que la de la

descripecidn que antecede. Aungue el invento haya sido descri-
to en su forma de realizaciln preferida con un cierto grado
descripeibn de esta for

ma preferlda se ha dado solamente & titulo de ejemplo y que

"pueden realizarse numerosos cambios en los detalles Jg con-

glusién y en Ja combinacién y'en la disposicidén de lzs ple-

ghg sin aleaarse del espiritu y del alcance del inv:nto que

se relv;ndgqa.
En resumen, 1a prescnue patente de JnvchIVM gue se
solicita deberd recaer en las siguientes:
| RETVINDICACIONE

1y = Mdquina ensacadora que incluye en ot winseidn:

‘\J

[
[
<
(O]
[2]
P
©

. un dispositivo para suministrar los sacos seeueneial

mente. & dicha mdquina, \

L) a

yn dispositivo para abrir una extremidad abrible de

'Qada uwno de dichos sacos

un prlmer dlSp0°lth0 de llenado a granel para lle-

nar. & una primera velocidad cada saco sucesivo con material

pg;yqrulggqq hasta la mayor parte de su capacidad naxima no-

minal de material,

T own dlsp031t1vo de 1llenado secundario,
T un prlmer dispositivo para desplazar dicho saco 1le
no en su mayor parte hasta dicho dispositivo de llenadc se-

un dispositivo situado en dicho dispesitivo de lie-

J T PR T e



nado secundario para lleﬁér dichos sacos suministradoé secuen
cialmente a una segunda velocidad, '
! i un dispositivo para soporvar cualquiera de dichos sa
. “cos terca de-su parte superior, ' . '
5 , .un dispositivo de calibracién en dicho dispositivo
de llerado secundario, conectado con dicho dispositivo de 50—
porte, para terminar el llemado secundario de los sacos cuan-~
do se alcanza un valor calibrado predeterminado,

.un dispositivo de cierre,

10 ) - un segundo dspositivo para desplazar dicnn saco lle

.no hasta-diche dispositivo de cierre, o
) . . y un dispositivb situado en dicho &ispositivo de
cierre para cerrar dicho saco 1lleno. o
2. - Naquina ensacadora segin la reivindicacidn 1,
15 . caracterizada porque incluye un dispositivo de accionamiento
de Qos velocidades para dicho disposiiivo de llenadc secunda
rid, 7 '
un dispositivo que responde a un primer valor regis

{rado por dicho dispositivo de calibracién para intérrumpir

- 20 : la velocidad mds elevada y crear una segunda velocidad mds

--1enta de dicho dispositivo de abcioﬁamiento, estardo dicha
segunda velocidad conirolada por.dicho dispositivo-de cali-
bracibén y termindndose cuando dicho llenado secundario alcan

- - ‘za dicho valor predeterminado calibrado.

25 . 3. = Mquina ensacadora segin la reivindicacién 1,

caracterizada porgue incluye un dispositivo para asegurar
--—-gue la-parie-superior de-cada saco estd alineada con respec—~
t0 a una linea'de referencia establecida y para mantenér s~
ta alineacién en las varias secuencias de operacién.

30 : 4. - Mguina ensacadora segin la reivindicacién 1,
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caracterizada porque incluye un dispositivo para abrir la par .

te superior de dicho saco,

y un sistema de chorros de aire dirigidos para soplar
gire en las superficies internas de la parte superior del so-

co con el objeto de limpiar estas superficies antes de efec~

fuar el cierre de la parte superior del saco.

5. - Miguina ensacadora segun la reivindicacidn 3,

caracterizada porgue incluye unas primeras pinzas pere suje~

tar un saco cerca de su parte superior en dicho dispositivo

de llenado a granel primario, y para amntener la siineacidn

i
. de la parte superior de cada saco con respecto a dicks linea’

de reférencia estsblecida,

|
1
I

copla con las caras planas de cualquiera de dichos eacos deba

un dispositivo de transporte y de fijacién que sc a-

jo de dichas primeras pinzas y encima del material pulverulen
to introducido a granel en el saco para mantener el saco ereg
fo:durante dicho desplazamiento por dicho primer ﬁispositiﬁo
de desplazamiento y para mantener la alineacibn de le parte
superior de cada saco con respecto a dicha linea de referen-

cia establecida. :
6., = Miguina ensacadora segin-la reivindicacién 5,

caracterizada porgue incluye unas segundas pinzas en dicho

dispositivo de llenado secundario, adaptadas para sujetar

-Cualquiera de dichos sacos encima de la posicidén de dicho

dispositivo de transporte y de fijacibén y para mentener la

alineacién de la parte superior de cada sacc con respecto a

dicha-linea de referencia establecida.
7. = Mdguina ensacadora segin la reivingicacidn 1,

caracrerizeda porgque dicho primer dispositivo de llenado in

- cluye un transportador que soporta y que desplaza lateral-
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mente el saco lleno en su mayor parte entre dicho disposi-
tivo dellenado,

y un dispositivo de correas que se acoplan con
las dos caras opuestas del saco lleno en su mayor parte,
cerca de su parte superior para mantener dicho saco erec
to durante dicho desplazamiento lateral y para mantener la
alineacidén de la parte superior de cada saco con respecto 2
una linea de referencia establecida.

) 8.~ Miquina ensacadora segin la reivindicecidn 7,
%aracterizada porque incluye unos dispositives de binzas
%ara sujetar el saco lleno en su mayor parte, cerca de

%u parte superior,

' wm dispositivo para elevar dicho dispositive de
pinzas con el objeto de hacer subir el saco separéndolo
del transportador, -

y estando dicho dispositivo de calibracilér consc-—
tado con dicho dispositivo de pinzas para pesar i saco
mientras esté suspendido de dicho dispositivo de pinzas.

9.- MAquina ensacadora segin la reivindicaeion

1, que incluye una tolva adaptada para contener material

pulverulento en dicho dispositivo de llenado secundario,

y dicho dispositivo de soporte conectado para le-
vantar cualquier saco de forma gque se reciba una abertu-
ra del saco en la salida dg dicha tolva.

10.- Miquina ensacadora segin la reivindicacidn
9, que incluye una rosca transportadora en dicha tolva,

y un dispositivo de accionamiento conectado para
hacer girar dicha rosca transportadora con el objeto de
desplazar el material desde la tolva hasta dicho saco.

11.- MAquina ensacadora segun la reivindicacion
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10, que incluye un eje central hueco en dicha rosca
transportadora,

v una sonda de vacio que puede ser introduci-
da a través de dicho eje hueco en un saco gue se llena
para facilitar la desaireacidén del material pulverulen
to contenido en el saco que se llena.

12.- MAiquina ensacadora segin la reivindicacion
10, en donde dicho dispositivo de calibracidn roesponde

al peso en dicho dispositivo de soporte para parar dicho

-dispositivo de accionamiento.

13.- Miquina ensacadora segln la reiviniicacion
!9, que incluye una valvula interna del tipo de ~Imejs
ien el fondo de dicha tolva ¥y un elemento de descanrga ex-
terior del tipo de almeja que rodea dichs valvula In-
terna del tipo de almeja,

y en donde dicho disPOSitivo de scporte se con-
trola bara levantar cualquier saco por encima de dicho
elemento de descarga exterior del tipo de almeja.

14.~ Maquina ensacadora seguan la reivindicacidn
1, en donde dicho dispositivo de'sopbrte incluyes un

dispositivo de pinzas para agarrar sobre los lados de

. cualquiera de dichos sacos y hacerlos que se cierren.

15.- Miquina ensacadora segin la reivindicacién
14, en donde dicho dispositivo de pinzas agarra sobre
la parte superior de cualquier saco en las esquinas
superiores del mismé.

16.- Miquina ensacadora segim la reivindicacidn
14, que incluye una tolva adaptada para contener mate-

rial pulverulento en dicho dispositivo secundario de

llenado,
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estando, dicho dispositivo de pinzas, controla-
do para levantar cualquier saco de forma que tenga uns
abertura del saco en la salida de dicha tolva,

un dispositivo de alimentacidén accionado por

5 motor en dicha tolva para conducir material pulverulento a

través de la salida de dicha tolva a cualquier saco des-
de la parte superior hasta abajo contra la presidn de
dicho dispositivo de pinzas de forma que el'mate£ial
p%lverulento tenga un minimo de aireacidn.

10 | 17.- Méguina ensacadoraz seglin la reivindicacidn
1, que incluye un dispositivo de desaireacidn que incluye
una tolva en uno de dichos dispositivos de llenals que
tienen una capacidad para el material pulverulento su-
ficiente para una pluralidad dada de sacos que van a

15 llenarse,

una unidad de almecenadc a granel,

un dispositivo de alimentacidén conectado para
desplazar el material pulverulento desde dicha unidad de
almacenado a granel hasta dicha tolva,

20 teniendo dicha tolva una dimensidn vertical su-
fucientemente pequefia para que el aire pueda escaparse
_hacia arriba a través del material pulverulento con el
objeto de desairear el méterial pulverulento contenido
en dicha tolva, en un periodo de tiempo predeterminado,

25 Yy un dispositivo de alimentacidn accionado por

@otor gque esti conectado para suministrar material

pulverulento desde dicha tolva con el objeto de llenar

sacos en forma secuencial a una velocidad de no més la
de dicha pluralidad de sacos en dicho periodo de tiempo

30 predeterminado.



18.- MAquina ensacadora segin la reivindicacién
17, en donde dicho dispositivo de alimentacidn acciona-
do por motor incluye una rosca de suministro que despla-
za el material procedente de dicha tolva hasta el fondo

5 de un recipiente en dicho dispositivo de llenado de sacos.
19.~ Miquina ensacadora segin la reivindicacidn
17, que incluye un dispositivo para accionar dicho dispo
sitivo de suministro segin el accionamiento de dicho dis-
positivo de alimentacién accionado por motor>para mante-
10 ner diché tolva aproximadamente llena.
i 20.- Maquina ensacadora segun la reivindicacidn
17, en donde dicho dispositivo de desaireacidn incivye
i
uﬁa segunda tolva"dispuesta en dicho dispositive de ali-
mentacidén accionado por motor en dicho dispositivo de
15. llenado de sacos. .

2l.- MAquina ensacadora segin la reivindicacidn
20, en donde dicho dispositivo de alimentacidn accionado
por motor suministra material pulverulento al fondo de
dicha segunda tolva para fofzar el material pulverulento

20 ) hacia arriba hasta dicha segunda tolva.

22.- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se sclici
té: " MAQUINA ENSACADORA ™.

Todo conforme queda descrito y reivindicade en la

25 presente Memoria Descriptiva que consta de treinta y tres
péginas mecanografiadés y dibujos adjuntos.

< Madrid, 5 de Abril de 1977

% ' BERWAR A
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