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E1 in v en to  se r e f i e r e  a  una máquina rem alla  
dora  de cadene ta  con por lo  menos dos f i l a s  de agu jas 
p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacq u ard , en l a  que en e l  estado  
no desviado e s tá n  coord inadas siem pre con un paso de 

5 ag u ja s  dos ag u jas p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacq u ard .
En l a s  conocidas máquinas rem allad o ra s  de 

cadene ta  de e 'te  t ip o  e s tá n  p r e v is ta s  dos b a r ra s  de 
ag u jas p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacquard  con l a s  co rrespon  
d ie n te s  b a r ra s  de e sp ig as  d e sp laz a d o ra s . E l d isp e n - 

10 d io  c o n s tru c tiv o  p a ra  l a  segunda f i l a  de agu jas p e r­
fo rad a s  es po r lo  ta n to  re la tiv a m e n te  g rande .

T ratándose  de máquinas con chapa de c a íd a , 
donde l a  b a r ra  de ag u jas p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacquard  
t ie n e  que e s ta r  oolocada d e la n te  de l a  chapa de c a i -  

15 da, l a  d isp o s ic ió n  de una segúnda b a r ra  de agu jas per
fo rad a s  de t ip o  Jacquard  y de e sp ig as  muy com plicada, 
p uesto  que l a  e n tra d a  de lo s  h i lo s  p a ra  l a  segúnda ba 
r r a  de ag u jas  p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacquard  t ie n e  que 
s e r  r e a l iz a d a  aqu í en todos lo s  casos a tra v é s  de l a  

20 b a r ra  p rim era .
E ste  in co n v en ien te  se  e lim in a  po r e l  in v e n . 

to  porque siem pre po r lo  menos dos ag u jas p e rfo ra d a s  
de t ip o  Jacquard  c o rre sp o d ie n te s  a  un paso de agu jas 
e s tá n  d isp u e s ta s  en una s o la  b a r ra  de ag u jas p e r fo ra  

25 das de t ip o  Jacquard  que co lab o ra  con e sp ig as  de des
p lazam ien to  y co n figu radas de t a l  manera que sus o ja  
le s  en l a  d ire c c ió n  de o s c ila c ió n  de l a  co lgadura  es 
tá n  s i tu a d o s  aproximadamente uno t r a s  o tro  en un p ía
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no. Por l a  d isp o s ic ió n  de por lo  menos dos ag u jas -  
p e rfo ra d a s  co rre sp o n d ien tes  a  un paso de ag u jas  en una 
b a r ra  de agu jas p e rfo ra d a s  se ha ob ten ido  l a  p o s ib i­
lid a d  de f a b r ic a r  con una s o la  b a r ra  de ag u jas  perfc) 
rad as  de t ip o  Jacquard  con b a r ra  de e sp ig as  d esp laza  
doras d ib u jo s  de dos c o lo re s  o d ib u jo s  Jacquard  de -  
h i lo  dob le .

Cada una de l a s  ag u jas p e rfo ra d a s  debe s e r  
desp lazada  ta n to  que e l l a s  pueden r e a l i z a r  a lred e d o r 
de l a  agu ja  de re m a lla r  una p o s tu ra  por encima o que 
l a  p o s tu ra  por debajo  v a r ía  siem pre en una d iv is ió n  
de a g u ja s .

Por c ie r to  ya se  conocen máquinas re m a lla -  
doras de cadeneta  con dos f i l a s  de ag u jas p e rfo ra d a s , 
en la s  que en una s o la  b a r ra  de agu jas p e rfo ra d a s  de 
t ip o  Jacquard  e s tá n  d isp u e s ta s  dos f i l a s  de agu jas -  
p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacq u a rd . Pero lo s  o ja le s  de la s  
agu jas p e rfo ra d a s  de l a s  dos f i l a s  de ag u jas p e r fo ra  
das no e s tá n  desp lazados e n tre  s i  en e l  estad o  no -  
desviado en una d iv is ió n  de ag u ja  rem alla d o ra , de -  
modo que con cada paso de ag u ja  ren ta lla d o ra  e s tá  cojqr 
d inada solam ente una ag u ja  p e rfo ra d a  de t ip o  Jacq u ard .

Un u l t e r i o r  perfecc io nam ien to  p re fe r id o  — 
d e l in ven to  c o n s is te  en que l a s  ag u jas p e rfo ra d a s  de 
t ip o  Jacquard  en l a  zona d e l emplomamiento en l a  ba­
r r a  y en l a  zona de ataque de l a s  e sp ig as  desplazado 
r a s  e s tá n  d isp u e s ta s  a una d is ta n c ia  e n tre  s i  que co 
rresponde aproximadamente a l a  m itad  de l a  d iv is ió n
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de l a s  ag u jas de re m a lla r  y que lo s  extrem os de l a s  -  
ag u ja s  p e rfo ra d o ra s  que t ie n e n  lo s  o ja le s  e s tá n  c o n fi 
gurados y acodados de t a l  manera que siem pre lo s  o ja ­
l e s  de dos ag u jas p e rfo ra d a s  v e e in a s  e s tá n  s itu a d o s  -  
en l a  d ire c c ió n  de o s c i la c ió n  de l a  co lgadura  a p ro x i­
madamente uno d e trá s  de o tro  en un p lan o . La d isp o s i 
c ió n  de l a s  agu jas p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacquard  o sten ­
t a  en l a  zona de lo s  o ja le s  de l a s  agu jas p e rfo rad as  
l a  d iv is ió n  de l a s  agu jas de re m a lla r .

A co n tin u ac ió n  se e x p lic a  un ejemplo de r e a  
l i z a c ió n  d e l in ven to  con ayuda de lo s  d ib u jo s  que mués 
t r a n  lo  s ig u ie n te :

F ig . 1 una v i s t a  l a t e r a l  de un plomo de — 
ag u ja  p e rfo ra d a  de una máquina rem alla d o ra  de cadeneta  
de acuerdo con e l  in v e n to , y

F ig . 2 una v i s t a  f r o n ta l  de una p a r te  d e l 
plomo de acuerdo con l a  F ig . 1:

En e l  plomo de ag u jas  p e rfo ra d a s  1 e s tá n  — 
emplomadas l a s  ag u jas p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacquard  2a 
y 2b, p recisam en te  en una f i l a  una d e trá s  de o t r a .  -  
Las ag u jas p e rfo ra d a s  2a y 2b tie n e n  en l a  zona 3, que 
e s tá  señ a lad a  con tr a z o s  de puntos y r a y i t a s ,  un aco- 
damiento que siem pre en p a re s  de ag u jas p e rfo ra d a s  2a 
y 2b v e c in a s  e s tá  d i r ig id o  uno h a c ia  o tro . Por e s te  
acodam iento l a s  p a r te s  in f e r io r e s  4a y  4b de la s  agu­
ja s  p e rfo ra d a s  2a y 2b que conducen e l  h i l o ,  e n tra n  -  
en un p lano  una t r a s  o t r a .  Ambos t ip o s  de l a s  agu jas 
p e rfo ra d a s  2a y  2b se  encu en tran  en una b a r ra  de agu-



ja s  de t ip o  Jacquard ; to d as  l a s  agu jas p e rfo ra d a s  -  
2a y 2b son accionadas en una so la  b a r ra  de agu jas 
p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacquard  con b a r ra  de e sp ig as de 
desp lazam ien to , de modo que con una s o la  b a r ra  de agu.

5 ja s  p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacquard  pueden e la b o ra rse  -
dos c o lo re s  d i f e r e n te s .

En l a  F ig . 2 e s tá n  d ib u jad as  con tr a z o s  -  
in te rru m p id o s la s  agu jas de re m a lla r  5 con su  d iv i­
s ió n  6. De lo s  d ib u jo s  se desprende que l a s  agu jas 

10 p e rfo ra d a s  2a y 2b en l a  zona de lo s  o ja le s  7 o en
la s  p a r te s  in f e r io r e s  4a y 4b de l a s  agu jas p e r fo ra  
das 2a y 2b t ie n e n  l a  misma d iv is ió n  6 de l a s  agu jas 
de re m a lla r  5. En e l  s i t i o  s u p e r io r  de l a s  agu jas 
p e rfo ra d a s  2a y 2b, es d e c ir  en e l  emplomamiento, -  

15 e s ta s  e s tá n  d isp u e s ta s  de t a l  manera que o s te n ta n  -
una d iv is ió n  6a que corresponde a l a  m itad  de l a  d i 
v is ió n  6 en e l  extremo i n f e r i o r .
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13 .e  P refecc ionam ien to s en máquinas rema- 
l l a á o r a s  de cadeneta  -con por lo  menos dos f i l a s  de -  
ag u jas  p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacq ú ard , en l a  que en e l  
estad o  no desviado e s tá n  coord inadas en un paso de agu 
ja s  siem pre dos ag u jas p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacqúard  , 
c a ra c te r iz a d o s  porque la s  po r lo  menos siem pre dos -  
ag u jas  p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacqúard  c o rre sp o n d ien tes  
a un paso de agu jas e s tá n  d isp u e s ta s  en una s o la  ba­
r r a  de agu jas p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacqúard  que colabo_ 
r a  con e sp ig as  de desplazam iento  y co n fig u rad as de -  
modo que sus o ja le s  en l a  d ire c c ió n  de o s c ila c ió n  de 
l a  co lgadu ra  e s tá n  s i tu a d o s  aproximadamente uno t r a s  
o tro  en un p lan o .

2 3 .-  P erfecc io n am ien to s , de acuerdo con -  
l a  r e iv in d ic a c ió n  13, c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  agu­
ja s  p e rfo ra d a s  de t ip o  Jacqúard  en l a  zona d e l emplo 
mamiento en l a  b a r ra  y en l a  zona de ataque de l a s  -  
e sp ig as  de desp lazam iento  e s tá n  d isp u e s ta s  a  una d is  
ta n c ia  una de o t r a  que corresponde aproximadamente -  
a  l a  m itad  de l a  d iv is ió n  de l a s  ag u jas  rem allad o ras  
y porque lo s  extrem os de l a s  ag u ja s  p e rfo ra d a s  que -  
t ie n e n  lo s  o ja le s  e s tá n  formados y acodados de t a l  -  
manera que siem pre lo s  o ja le s  de dos agu jas p e r fo ra ­
das v e c in a s  e s tá n  s i tu a d o s  en l a  d ire c c ió n  de o s c i la  
c ió n  de l a  co lgadura  aproximadamente uno d e trá s  de -  
o tro  en un p lan o . *̂**



- 6'

5

10

3 3 .-  P erfecc io n am ien to s , de acuerdo con ' 
l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  por 
que l a  d isp o s ic ió n  de l a s  ag u jas p e rfo ra d a s  de t ip o  
Jacquard  en l a  zona de lo s  o ja le s  de l a s  ag u jas p e r 
fo rad as  t ie n e  l a  d iv is ió n  de l a s  a g u ja s  de re m a lla r .

4 a . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS RE- 
MALLADORAS DE CADENETA CON POR LO MENOS DOS FILAS DE 
AGUJAS PERFORADAS DE TIPO JACQUARD"

T al como se d esc rib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re  
se n te  Memoria D e sc rip tiv a , que c o n sta  de s e i s  h o ja s  
e s c r i t a s  a máquina por una s o la  c a ra  y de sus c o rre s  
pon d ien tes d ib u jo s ,

M adrid, 5 ASR. 1977
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