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El invento se refiere a una herramienta de comprgé
sién para establecer conexiones eléctricas permanentes sin -
soldadura por la compresién de los cables, conductores o cox
dones con las piezas de acoplamiento respectivas, como davi-
jas, terminales de cable, manguitos de enchufe, piezas de --
unién o elaméntos similares. Las herramientas de este tipo -
tienen habitualmente mandibulas de presifn que colabaoran en-
tre si y que se abren y se cierran a través de palancas de
accionamiento interpuestas por un émbolo de trabajo que tie-
ne un movimiento de vaivén axial. Segdn el modelo de la he-
rramienta, las mandfbulas pueden realizar un movimiento de
apertura y cierre como una tenaza o se realiza un movimien-
to lineal de las mandibulas de presién. Las palancas de ac-
cionamiente interpuestas entre el cono de esparrancamiento
previst& en el émbolo de trabajo y las mandibulas de presién
hace posible las presiones elevadas que se necesitan para -
una compresién correcta. El accionamiento del émbolo de tra
bajo puede realizarse de diferentes maneras, por ejemplo mg
diante aire a presién, cuya admisién al cilindro del émbolo
de trabajo se regula con ayuda de una vdlvula movida por -~
una palanca de accionamiento.

Todas las herramientas de-compresién, cualquiera
que sea el accionamiento con el que estén equipadas, tienen
el inconveniente de que el accionamiento del émbolo-de tra-
bajo ya se puede interrumpir antes de que este ha realizado
una carrera de trabajo completa. Esto da lugar a una compre

sifn insuficiente e incorrecta de las piezas trabajadas, cu
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ridad y calidad correspondientes. Otro inconveniente consis-
te en su estructuracidn dispendiosa, en la que se utilizan -
complicadas piezas fundidas y estampadas éue requieren una
mecanizacién compleja. En particular se necesita una carcasa
relativamente grande y pesada, que debe estar en condiciones
de recibir las elevadas presiones y cargas que se producen -
durante la compresién. Por lo tanto estas herramientas son
muy caras, tienen un peso elevado y son dificiles de mane--
jar,

El invento tiene el objeto de subsanar estos ine-
convenientes y de crear una herramienta de estructura no --
compiicada, de fabricacién barata y de manejo sencillo,-que
en caso necesario y también en el caso de una eventual repa-
racibn se puede desmontar facilmente y que con independencia
de su manejo en cada momento una vez realizada la conexifn -
del accionamiento del émbolo realiza una compresi6n completa
y asegura con esto una unién correcta del cable con la piezé
de acoplamiento.

De acuerdo con el invento se consigue esto por me-
dio de un dispositivo de seguridad gque trabaja en dependen--
cia del movimiento del émbolo y que permite una interrupcién
del accionamiento del émbolo solamente después del cierre -
completo de las mandibulas de presién. La estructuracién sim
plificada se ha conseguido porque estéd previsto un apoyo de
guia para el véstago del émbolo de trabajo, en el que esté

dispuesto por un lado un armazén formado por barras de trag
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cién que se extienden hacia adelante y por otro lado un cilin
dro que rodea al émbolo, formando las barras de traccifin en
su extremo delantero una sujecifn para la colocacifn recam-
hiable de un cabezal de herramienta. Las barras de traccidn
estan insertadas con su extremo posterior en una jaula anu--
lar que estd montada sobre el apoyo de guié dél véistago de -
émbolo y afiarach por medio de cufias o elementos similares, -
estando el cilindro aplicado sobre la jaula y sujeto por un
anillo de extensién que recibe las carygas de tracci6n y de
presifén. La jaula por otra parte est& formada por dos dis-
cos anulares estampados que estédn unidos entre si a través
de pernos de distancia.

Empledndose para el émbolc un accionamiento de prg
sién (hidrdulico o neumdtico) regulado por una vAlvula con
palanca AE accionamiento, el dispositivo de seguridad cola-

bora con la palanca de accionamiento y la vdlvula del me--

dio de presidn de tal manera que la alimentacién del medio
de presifn puede interrumpirse solamente después de haberse
cerrado las mandibulas de presién por completa.

Btras particularidades‘y ventajas del invento se
explican en la descripcién que se hace a continuaci6n.

La idea del invento admite las mds variadas posi-
bilidades de realizacién, Algunas de estas estén representa-
das en los dibujos adjuntos que muestran lo siguiente:

Fig, 1 un corte longitudinal a través de una herra
mienta de compresién accionada por aire-a presifn y cuyas map

dibulas de presifn realizan un movimiento de tenaza,
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Fig. 2 un corte siguiendo la linea IT1 - II de la
Fig. 1,

Fig., 3 una vista lateral de otra forma de realiza-
cién de una herramienta de compresifn con movimiento lineal
de las mandibulads de presifn, parcialmente en seccidn,

Fig., 4 un corte longitudinal a través del aparato
de acuerdo con la Fig. 3 en una representacidn desplazada en
90¢,

Fig. 5 una representacidn esquemdtica para expli
car el acciocnamiento de las mandibulas de presién,

Fig. 6 una representacidn en seccién de larparte -
delantera de la palanca de acciopamiento en posicidn conec-
tada, y

Fig. 7 un detalle del aparato o un corte siguiendo
la 1lfnea VII - VII dgia Fig. 6.

La parte posterior de toda la herramienta esté formada
por un cilindro de aire a presitn 1, en el que esté desplaza-
ble axialmente un émbolo 2 que se guia con un véstago de ém-
bolo 3 en un apoyo de guia 4 y en el extremo delantero del -
véstago de émbolo lleva un cono de extensidn 5.

En el extremo posterior del cilindro 1 esté previs
to en la tapa del cilindro un acoplamiento 6 para el montaje
de la carcasa T de la valvula con el acoplamiento 8 para el
aire a presi6n. Entre el apoyo de guia 4 y el émbolo 2 se --
asienta un resorte de presifén 9 gue rodea al véstago de émbp
lo 3 y se encarga de que el émbolo al ser desconectado el --

aire a presién y aireado el cilindro 1 vuelva a su posici6n

v
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terminal posterior.

En el apoyo de guia 4 se apoya un-armazén que se -
describir& en sus detalles mis adelante y que estd rodeado
por una camisa 12 alﬁergando en su intErior_a las palancas
de accionamiento que son necesarias para la funcidn del ca-
bezal de la herramienta y que también se describirén més adg
lante,

La conexién y la desconexidén de la herramienta se
realiza con ayuda de una palanca de mando 11 que se apoya en
un eje 10 en la culata 13 del cilindro. Con ayuda de esta -
palanca de mando 11 se acciona una valvula de entrada y sa-
lida prevista en la culata 13 o en el acoplamiento B para el
aire a presién y que permite al aire a presidn la entrada en
el cilindro o airea al cilindro. La aireacién se-raaliza a -
través ae una pieza 14 amortiguadora del sonido.

La palanca de manda 11 alcanza hacia adelante al -
cabezal de la herramienta y estd acodada aproximadamenté en
su mitad hacia el interior pasando a través de una abertura
15 en la camisa 12. En el interior de la camisa 12 esté aco-
plada a la palanca de mando 11 una guia lg can una hendidura
de guia 17 que transcurre en la direccifn de la carréra del
émbolo. La hendidura 17 forma en sus extremos los ensanché-
mientos 1B y 19 que forman un sitic de encaje y de desprené-'
dimiento paéa un contrafuerte asentado en el cono de exten--
sién 5 y que se describird todavia mis adelante. Este contra
fuerte en el cono de extensién 5 estd formado por un perno -

20 que tierne un diémetro gue correspande al ancho de la hen-
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didura 17 y estd provisto de una cabeza 21. En 1a transi--

cién de la hendidura 17 en el sitio de ataque 18 y el sitio
de desprendimiento 19 estén formados los biseles de entrada -
22 y 23 que colaboran con las superficies de guia 24 y 25 en
la cabeza 21 del contrafuerte y ayudan para una entrada des-
lizante y sin friccidn del contrafuerte en la hendidura de
guia 17 y su salida de la misma. Ademds se guia la palanca
de mando 11 y la guia 16 en las espigas 26 previstas en el
armazén, y estdn previstos resortes de presidn 27 que empu-
jan a la guia 16 con la palanca de mando 1l a la posicibn -
de parada, quiere decir la posicifin de desconexidn, La co--
nexién de la herramienta se realiza oprimiendo solamente a °
la palanca de mando 1l en oposicién al efecto de los resor--
tes 27. S5i en cambio se quiere interrumpir la alimentacidn

del aire a presifn y volver a airear el ciliﬁdro, basta con

dejar libre a la palanca de mando 1ll. Pero pafa impedir una

desconexién involuntaria de la herramienta cuando el proceso
de compresifn todavia no estd realizado hasta su fin, quieré

decir cuando el émbolo de trabajo todavia no ha alcanzado --

‘'su posicién terminal, estd previsto el dispositivo de segu--

ridad formado por la guia 16 y por el contrafuerte 20, 21.
Cuando la palanca de mando 1l es oprimida hacia --
abajo, el contrafuerte 20 con la cabeza 21 pasa por el sitio
de entrada 18 de la guia 17, de modo que la cabeza 21 se en-
cuentra ahora encima de la guia 16. Puesto que al mismo tiem
po, al ser oprimida la palanca de mando 11, ha sido conecta-

da la alimentacién de aire a presién, el émbolo de trabajo 2
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con el cono de extensifn 5 inicia en'seguidarsu carrera de -
trabajo hacia el cabezal de la herramienta. Con esto el con-
trafuerte 20 entra en la héndidura de guia 17 y larcabeza 21
se coloca sobre el lado superior de la guia 16, lo que guie-
re decir que asi se impide el retroceso de la palanca de man
do 1l. Puesto que la hendidura de guia 17 en la guia 16 co--
rresponde a la longitud completa de la carrera de trabajo --
del &mbola, el contrafuerte 20, 21 junto con el cono de ex--
tensidén 5 se desliza hasta el sitio de desprendimiento 19.. -
Una vez llegado aqui, el cono de extensidn 5 ha comprimido -
también a las mandfbulas de presién hasta su posicién termi-
nal. E1 proceso de compresién ha terminada con esto, de modo
que la herramienta puede abrirse de nuevo tan pronto como la
palanca de mando 11 ha sido dejada en libertad por el opera-
rio. En éste momento empiezan a actuar los resortes 27 que -
interrumpen el contacta de la guia 16 con el contrafuerte --
20,21,

En la Fig. 6 estd representada la posicifn de los
distintos elementos durante la carrera de trabajo del émbola.

£1 dispositivo de seguridad que se acaba de descri
bir puede emplearse tantc para herramientas de compresién con
movimiento de tenaza de acuerdoc con la Fig. 1 como también -
para aquellas con movimiento de apertura y cierre lineal.de
acuerdo con las Figs. 3 y 4 o 5.

En la forma de realizacidn de la herramienta de --
acuerdo con la fFig. 1, se emplea un cabezél de herramienta -~

28 con mandibulas de presifn 29 que se abren y se cierran en
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sal 28 de la herramienta y en sus brazos 31 dirigidos hacia
gl interior soportaﬁ los rodillos de rodadura 32 gque colabg
ran con el cono de extensién 5. Por los resortes de hoja 33
dispuestos en ambos lados los brazﬁs 31 de las mandfbulas -
29 son empujados hacia dentro y se abren las mandibulas 29.

Durante la carrera de trabajo del é&mbolo este em-
puja al cono de extensifn 5 entre los rodillos 32, de modo
que los dos brazos 31 se separan y las mandfbulas 29 giran -
alrededor de los pernos de apoyo 30 hacia dentro a su pOSim=
cidén de cierre.

En la representacifn esquemética de acuerdo con la
Fig. 5 estd representada una herramienta de compresidn, cu--
yas mandibulas de presién se abren y cierran en sentido --
lineal. Aqui se asientan en un cabezal de herramienta 34 una
mandibula de presién fija 35 y una mandfibula de presibén --
axialmente desplazable 36 que se aloja en una corredera 37
que estd guiada en el armaz6n del dispositivo en forma des;
lizable. En los pernos 40 se apoyan en la corredera 37 las
palancas acodadas 38 y en los pernos 41 en el armazdén de la
herramienta las palancas andadas 39, y las palancas 38 y
39 estdn unidas entre si por los pernos de articulacidén 42,
También aqui se realiza el retorno de las palancas dobles -
de accionamiento por medio de resortes no dibujados, mien-=-
tras el movimiento de cierre axial de las mandibulas de pre-
sién 35, 36 se realiza porque durante la carrera de trabajo

del émbolo gl cono de extensifn 5 penetra entre los pares -
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de palancas acodadas 38, 39 que en un principio estén. toda-
via cerradas y conduce a las palancas acodadas a su posicifin
extendida. Con esto la corredera 37 con las mandibulas de -
presién 36 es empujada hacia adelante.

El principio de accionamiento explicado con ayuda
de la Fig. 5 se encuentra realizado en la herramienta de com
presifn de acuerdo con las Figs. 3 y 4. Aqui se ven también
los resortes 43 que devuelven siempre a las palancas-acuda—
das de accionamiento a su posicidn inicial después de cada
carrera de trabajo.

El armazdén ya al principio mencionado de la herra
mienta estd formado en lo esencial po; cuatro barras de trac
cidn 58 que transcurren longitudinalmente y que en su dispg
sicién dibujada en la Fig. 2 pasaﬁ con sus extrémos poste~-
riores bo¥ las hendiduras 57 de dos discos anulares 50. Los
dos discos 50 estén montades con distancia entre si sobre --
un colla£ formado en el lado posterior del apoyo de la guia
del véstago de émbolo 4 y unidos por los distanciadores 51
interpuestos. Estos dos discos anulares S50 forman en cier--
to modo una jaula que interiormente se asienta sobre el apo-
yo de guia 4 y que en su lado exterior soporta a la camisa -
del cilindfo 1l que en su borde delantero estd afianzada por
un anillo de extensifn 52, Un anillo de remate 53 une a la
camisa del cilindrao 1 con la carcasa 12. Dentro del espacio
libre de la jaula formada por los discos anulares 50 estén
previstas en el lado exterior del apoyo de guia 4 las ranu-

ras o fresaduras 54 y en el lado interiorx de las barras de -
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tracciébn 58-las fresaduras 55 correspondientes, Con la ayu-
da de dog cufias 56 introducidas entre los dos discos anula-
res 50 la jaula queda acufiada con las barras de traccifn -
58, Extrayendo las cufias 56 esta unifn se puede deshacer -
ficilmente en cualquier momento., De un modo conveniente las
cufias 56 astén.afianzadas en su posicidén por medio de un --
tornille, un perno o un elemento similar,

Segin la estructuracién de la herramienta las ba-
rras de traccifn 58 en la disposicién de acuerdo con la fig.
1 pueden estar curvadas en cierta medida hacia dentro, o tam
bién se emplean barras de traccién rectas 58' de acuerdo con
las Figs. 3 y 4. En ambos casas las barras de tracci6n po--
seen en sus extremos delanteros taladros o monturas 60 para
el acoplamiento del cabezal respectivo de la herramienta, -
el cual es sostenido entonces por los pasadores de seguridad
61 en su posicidn,

Debido a la unifin directa del ‘apoyo de guia 4 del
gémbolo a través de las barras de traccién 58 o 58' con el |
cabezal de herramienta colocado en cada caso, todas las so-
licitaciones que sobrevienen en la herramienta son recibidas
solamente por las barras de traccifn 58.

Es especialmente importante el que las barras de -
traccibén y los discos anulares, que forman la jaula, asi -
como todos los demds elementos, también las piezas que for-
man las distintas palancas de accionamiento, estédn fabrica--
dos como piezas estampadas o embutidas, con lo que se abara-

ta y simplifica la fabricacién -y el montaje.
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: Finalmente, debajo de la palanca de mando ll se ;
asienta en el cilindro 1 un anillo orientable 62, que esté
provisto de una cahbeza saliente 63 y sirve para afianzar a
la palanca de mando 1l en su posicidn de repasa. A este ob-
jeto solamente hay que hacer girar al anillo 62 de modo que

la cabeza 63 llega a colocarse debajo de la palanca de man-

do 11.
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- REIVINDICACIUNES -

l.- Perfeccionamientos en herramientas de compre--
sifin para establecer conexiones eléctricas pefmanentss sipn -
soldadura, cuyas mandibulas de presidén .se abren y se cierran
por medio de un émbolo de trabajo movido axialmente en vai--
ven a través de un accionamiento de palancas interpuesto, --
caracterizados por un dispositive de seguridad que trabaja -
en dependencia del movimiento del émbolo y que permite una -
interrupcién del accionamientn del émbolo solamente después
del cierre completo de las mandibulas de presién,

2.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivin--
dicacién 1, caracterizados porque empledndose para el émbolo
un accionamiento por un medio de presifn (hidrdulico o neum§
tico) regulado por una valvula con una palanca de accionamiep
to el dispositivo de seguridad colabora caon la palanca de ag
cionamiento y con la vélvula del medio de presifn de tal ma-
nera que la alimentacidn del medio de presidn se interrumpe
solamente después del cierre completo de las mandibulas der
presibn,

3.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque el dispositivo
de seguridad estd formado por una guia prevista en la palan-
ca de éccionamiénto para la conexifén y desconexidn del accig
namiento de las mandibulas de presif6n y que se extiende en -
la direccién de la carrera del émbolo, asi como un contra--
fuerte previsto en el émbolo y que se desliza a lo lérgo de

la guia, y porque en un extremo de la guia est8 previsto un
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sitio de encaje y en el otro extremo, & una distanciarcg—-
rrespondiente a la carrera completa del émbolo, un sitio -
de desacoplamiento de tal manera que al ser conectada la -
palanca de accionamiento, la guia y el contrafuerte entran
en contacto entre si sujetando a la palanca da accionamien .
to, por la duracién de una carrera de trabajo completa del
émbolo, en la posicidn conectada.

4.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la guia prevista en la pa
lanca de accionamiento tiene una hendidurs longiéudinal v
en los extremos de esta ensanchamientos, que forman los si
tiocs de encaje y de desacoplamiento, y porque el contrafuexr
te estd formado por una espiga que se asienta en el émbolo -
y carresponde al ancho de la hendidura, con una cabeza agrap
dada pafa ser conducida a través de los ensanchamientos.

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque al principie y al final
de la quia estén previstos biseles de entrada para el conira
fuerte que se ésienta en el émholo y preferentemente vias
de entrada correspondientes en sl contrafuerte.

6.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la palanca de &ccionamien
to se encuentra hajo el efecto de un resorte que la empuja
a su posicidén de reposc.

7.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por resortes que devuelven el -

accionamiento de palancas y el é&mbolo de trabajo a su posicidn
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inicial.,

8,- Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por un armazén qué soporta en un
extremo al cilindro de aire a presifn con él émbolo de tra-
bajo y que alberga al accionamiento de palancas que mueve -
las mandfbulas de presién preferentemente un accionamiento
de palancas acodadas dobles, y que por otro lado estd equi-
pado con una mantura que recibe un cabezal de herramienta
recambiable.

Y,- Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizadas porque el armazén estd formado -
por barras de traccifn que transcurren en la direccién lon-
gitudinal de la herramienta y que lleyando hacia delante es-
t4dn fijadas en el apoyo de guia para el véstago de émbolo.

10.~ Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque las barras de traccibn es-
tan introducidas con su extremo postericr em una jaula anu--
lar que sstd montada scbre el apoyo de guia del véstago de -
émbolo y afianzada por cufias o elementos similares, y porque
el cilindro estd aplicadoc sobre la jaula y sujeto por un ani
1lo de extensifn gue recibe las cargas de traccién y de prg
sidn.

1l.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la jaula estd formada por
dos discos anulares estampadas que estén unidos entre si -=

por pernos distanciadores.

12.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
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anteriores, caracterizadms porque las barras de traccibn y
el apoyo de guia tienen en sus lados enfrentados entre si
escotaduras correspondientes para recibir las cuﬁaé de -~-
afianzamiento.

13.- Perfeccionamientos segdn las reivindicacianes
anteriores, caracterizados porque las barras de traccidn es-
tan afianzadas en su extremo delantero por una sujecifin que
las une y.porque estdn provistas-de taladros pafa'la coloca-
cién de un cabezal de herramienta recambiablé.

14.-~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el armazdn estd formado -
por cuatro barras de traccidn gque dejan entre si un espacio
libre para el movimiento axial del cono de extensifn que se
asienta en el vdstago de émholo y para el accionamiento de
palancaé que mueve las mandibulas de presién.

15,- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el accionamiento de palan~
cas estd previsto en el cabezal de herramienta o estd dis--
puesto entre las barras de traccién que forman el érmazén
como accicnémiento de palancas acodadas dobles.

16.~- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porquerlas barras de traccifn, -
los discos anulares que forman la jaula asi como las piezas
que forman el accionamiento de palancas y todos los demés --
elementos san piezas estampadas o embutidas.

17.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones

anteriores, caracterizados porque el armazfn estd rodeado de
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‘una camisa igualada con el cilindro de presifn y que junto -
con este forma el asidero para la herramienta y porque la pa
lanca de accionamiento esté dispuesta en el lado exterior
y se extiende en la direccidn de la carrera del émbolo.

18,- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
anteriores caracterizados porque la palanca de accionamiento
articulada en el extremo posterior de la herramienta, se ex
tiende aproximadamente hasta el cabezal de herramienta, es-
tando acaodada aproximadamente en su centro y pasando por la
camisa y porgue la parte que transcurre en el interior de la
camisa forma la guia que colabora con el contrafuerte, mien-
tras la parte que transcurre fuera de la camisa forma la pa-
lanca de mando que se necesita para la conexidn y descong--
xifn.

19.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque debajo de la palanca de --
mando estd previsto un anillo de ajuste'que puede girar enci
ma de la camisa de la herramienta, con cabezas salientes que
giradas debajo de la palanca de mando forman un cerrojo con-

tra una conexién involuntaria.

20.- "PERFECCIONAMIENTOS EN HERRAMIENTAS DE COM-
PRESION PARA ESTABLECER CONEXIONES ELECTRICAS PERMANENTES

SIN SOLDADURA",

Tal como se describe y reivindica en la presente
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Memoria Descriptiva que consta de diecisiste hojas escritas

a m&dquim por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 5 ABR 1977
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