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Co de soldadura en forma transversal a la junta y por en-

Hoja nam.9 o '_ _ 1_5@‘_.37

El invento se refiere aun dispositivo para ajued
tar un soplete de soldadura a una debermineda posicidn re-
lative respecto & una junta soldeda formada por los flan-
cos de Jjunta de dos piezas de trabajo.

En la soldadure pc}r grco voltaico sutomébica, se
aspira & conseguir una guls exacta del’ soplete a lo largo
de la junta. Egbo se resliza actuealmente medisnte una gula
forzada del soplete o de las unidades de soldedura Comple-
tas, a través de unos elementos mecénicos u dpticos, por
ejemplo rodillos guls, fotosensores ebtc., que =on guisdos
a lo largo de la junta. Los palpadores o los elementos
gula deben egbear instaledos a una cierta distencia de se-
gurided del- erco voltelco, con el fin de que gu funciona-
miento no se vea influenciado desventajosamente por los
efectos secunderios del wmismo, Como son por ejemplo el Ca-
lor, la luz, etc. Las perturbaciones pueden ser caisadas
ademés por las salpicaduras de soldeo, discontinuidades
en ls preparacidén del corddn, puntos de soldadurs ligera
ete, . - .

Por la patente USA 3 D4 08L se ha dado a cono-
cer un procedimiento del tipo mencionado. En este procedi-

miento se deswria continua y periddicamente el arco' eléctri-

Cima de las dos superficies vecinas de las piezas de itra-
bajo. Al pasar por: encima de la junta se crean unos impul- |
08 de tensidn y de corriente periddicemente recurrentes
Que se empleen para la regulacidn. El arco eléetrico de

soldadure sin embargo se mueve sobre unas superficies de
bPiezas que se encuentren fuera del cempo de las junbtas sol-

dadas, La consgbitucidn de estas superficies es influencia-
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da desfavorablemente por el erco eléctrico de soldadura.

El invento tieﬁe la misidn de presentar un dis-
positivo pera 1levar a cabo un procedimiento que no sdolez-
ca de los inconvenient.es mencionado s. Esbe problema se re~
suelve segin el invento por-el hecho de que se deducen por
lo menos dos valores caracteristicos a partir de las mag-
nitudes de servicio de unos areos que trabajan entre el
soplete y los diferentes campos de los flencos de la jun—
ta, despubs de 1o cual se combinan mabenfticemente los ve~
lores caracterl gbicos obbenidos y se cbmpera el resultado
del chlculo con un valdr tedrico que corresponde al ajus—
te deseado del soplete en forma relativae regpecto a la jund
ta soldada, ¥y se ubtiliza una desviacidn de regulacidn que
corresponde & la diferencia entre el reaultado del c&leulo
y el valor tedrico, para gjustar el soplete,

Las ventajas conseguidas con el invento se re-
fieren especialmente al ne.cho de que el erco eléctrico de
soldadura propiemente dicho, es eupleado como sensor para
determinar la posicidn relativa del soplete respecto a la
Junta soldada.. No son necesarios unos sensores especiales
para el procedimiento segin el invento.

Otra ejecucidu especislmente venbajo sa del pro-
cedimiento llevado @ cabo con el dispositivo del invento
congiste en que el soplete eg movido a lo lergo de la jun~
ta, repitiéndose continuemente la deduccidn de los valores
ceracterigticos durante el moviwviento del soplete.

El soplebe puede sger guiado a lo largy de unas
juntag curvadas a voluntad, y se mantiene sobre el ceniro
de la junta o a una digbencia definida del wismo segin sea

el ajuste deseado.,
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|mente, y se lleva a cgbo preferentemente de una menera tan
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_ E1l procedimieﬁto puede empleafse en la spIdadura
por srco Voltaico contimia, slterna y por impulsos. Es re-
sistente a las perturbaciones prb dueidas por inhomdgenei-
dades de la junta, por ejemplo puntos de sol-dadura ligera.
Puede utilizerse tanto en spldzduras de un paso y de paso
mdltiple, como btembién en la soldadurs de capas de rafz y
de cubricidn. Fl procedimiento no hac_e'precisa nodifica~
cidn alguna de las fuentes de cbrrien'be de soldadura.

Segin otra ejecucidn del procedimiento reglizedo
con el dispositivo del invento, se recurre a los valores
ceracteristicos de dos arcos voltaicos, que son puesgbos en
Tuncionemiento uno a continuscidn del otro ,A ¥y el valor ce-
racterigtico del primer arco, deducido en primer lugsr, es
almacenado ﬁas*ta obtener el giguiente valor caracterigbtico
del segundo arco, combinando mztemAticeanente los dos valo-
res a contin{xacidn. Es conveniente desviar un srco eléciri-
co de trabajo que arde en ia junta entre el soplete y un
bafio de soldadura de su posicidn de trabajo transversal a
la junta, hacia un flanco de la misma, ¥y que se deduzcan
los valores ceracterfsticos a partir del arco eléctrico de
trabajo y el erco voltaico desviado. Como srco eléctrico
de trabajo se designa por lo tanto &l srco voltalco que
sirve para colocar el corddn de soldadura deseado en la
junta y que adopta una posicién fija en lo esencial entre
el soplete y el bafio. '

' La desviacidn del arco voltaico se efectda pre-

Terentemente mediante un campo magnético creado periddica-

répida, que el intervalo de tiempo durante el cual se des-
via al arco voltaico de su posicidn de trebajo no sbrepa-
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se el 10% &6l tiempo parcial de soldedurs. Se ha demostra—
do que la soldadurg pricticamente no es influenciada por
las desviaciones de corts duracidn. La desviacidn se puede
efectuer también de tol memers que 61 arco voltsico erde
preferentenente en los flancos de las juntas, y solamente
durente un corto tiempo en el centro de las mignag, cuan-
do égbo sea ven’ca;'joso pera la soldadura en lo que respecta
& la técnica del procedimiento. | ’

Seguin una forma de ejecucidn ventajosa del pro-
cedimiento llevado a cabo con el dispo é.i‘civo segin el in-
vento, se desvia el arco eléctrico de trabajo en forma
trangversal a la junta, en las dos direcciones hatia los
flancos de la misma, ¥ los valores caracterfgticos se de—
riven de las megnitudes de servicio de log dos arcos Vol—
taicos desviados., Esto es especisimente ventajoso en el
caso de la soldadurg en log centros de juntas simétrices.
Con una misma desviacidn se pueden emplesr uno s valores
caracteristicos idénticos como valores tedrico s, ¥ la po-
sicidn latersl relativa del soplete respecto a la junba sd-
lo es correcta.cuando coincidan los dos valores caracteri s
ticos. .

Segin otra forma de ejecucidn se deducen los va-
lores caracteristicos de dos arcos voltaicos que trabajan
simult énesmente uno Jjunto ol otro en la junta. Estos dos
arcos volbtaicos pueden ser por ejemplo dos arcos eléctri-
cos de trabajo que ftrabajan uno junto al otro, que parten
de dos electrodos colocados wuno junbo al obtro de un sople~
te. '

El dispositivo parg llevar g cagbo el procedimien-
to egtg dotado de un soplete que sé puede mover a lo largo




15

25

| del centro de la misma;

quu. nam. D T 15037,

de una junta goldeda, de un dispositivo de regulacidn pe-
ra gjustar gl soplete en forma relstiva regpecto a la jun~
ta, de un dispositivo pars cresr arcos voltaicos entre el
soplete y distintas zonas de los flancos de las juntas, de
un dispositivo de medida para captar los valores carache~
risgticos correspondientes a las magnitudes de trabajo del
arco, de un computédor provisto de unos elemento s para
efectuar combinaciones mateméticas con los valores carac~
terieticos, y de una disposicidn pera efectuar la cowmpara-
cidn entre el resuliado del chlenlo en el computador y un
valor tedrico, siendo llevada una sefial de salida que co-
rresponde a la desviacidn de regulacidn entre el remulta-
do del chlculo y el valor tedrico, hacia el di spositivo de
regxlacidn,‘ con el fin de ajustar el éoplete.

A continuacidn sge describen oiras caracteri sti.-
cas del invento més detellademente con la syuda de unos
ojemplos de ejecucidn ¥ tomendo como referencia los dibu-
Jos adjuntos, Muegtran:

la Pig. 1, una curva caracteristica de carga de
una méquina de_soldadurs por arco volbtsaico ¥y la curve cag-
racterlgtica de un arco;

las Tigs. 2a~c, un corte a través de unsg Junta
soldada con diferentes estados de servicio del arco voltai
co;

la Fig. 3, las curvas caracterIsticas correspon-
dientes al arco voltaico de las Figs. 2a-c;

las Figs. 4a, b, un corte a-través de una juntg

soldada con un soplete que trabaja g una clierta digbancig

la ¥ig. 5, una representacidn esquemética de un
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diepo eitivo para guiar un soplete & lo largo de una jumba
soldada; '

la Fig. 6, un disgrama de conexiones pars regu—

lar el desplazemiento lateral y en altura de un soplete

| con un electrodo; ¥

la Fig. 7, un diagrama de conexiones para regu-
lar el desplazemiento laberal y en albura de un soplete
con dos electrodos dispuestos uno al lado del otro.

En la soldadura automébica por arco voltaico,
realizade sin perturbecidn alguna, se ajusten vnos veolores
Iijos pera la tensidn del arco voltelco Ul_(I«‘ig. 1) y para
la intensidad de corriente del miamo Il, dado s por el pune
to de interseccidn Ao de la curva caracterigbtica de carga

esbébica C de una fuente de corriente de soldadura, y la

" curva caracterigtica B del arco voltaico. 'Se egbablece

entonces como condicidriwpr}evila que el arco Voltaico pre-
senta egbos magnitudes de trabajo en el servicio normzl de
soldadura. Un arco voltaico de este tipo es denominado
agul arco eléctrico de trabajo, ¥y esth representado en la
Tig. 2a por una columna de arco 2, con una longitud 10.

El arco voltaico luce en forma fija entre el electrodo 3,
un soplete 4 y un bafio de soldadura 5 en una junta forma-
da por dos piezas de trabajo 6, 7. Si se desvia el arco
desde sa posicidn de trabajo hacia uno de los flancos 8

de le junta (Fig. 2b), lo cusl puede ser reslizado por ejem
plo cometiendo &l arco a la influencia de un cempo magné-
tico, se modifican lag megnitudes de trabejo del arco. Ba-
Jo estas magnitudes no solamente ge entienden en generel
la tengidn y le intensidad del arco, puesbo que existen
’Gambiér} otras ﬁagnitudes que caracterizan a un arco voltgi-
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(Pig. 3).

te simétrica en V. Si la desviacidn del arco volbaico se

degviacidn prevismente fijada, y una diferemia determina-
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Co, como por ejemplo las radieciones, temperstura de color
ruido ete. ILas megnitudes de trabajo eléctricas del arco
sin embergo, son 1as de mhs fhcil acceso en lo que resgpec-
ta a la técnica de la medicidn. )

A lg longitud 1 A de arco mhs corta, le corres-
ponde una curva caracteristica dg arco BA ¥ un punto ‘A'A
de interseccidn con la curva caracteristica de carga de
la fuente de corriente de soldadura (Fig. 3). Una desvia-
cidn hacia los otros flancos 9 de la junta (Fig. 2¢), de
como’ resultado una longitud de sreo lp; una curve cabec-
teristica de arco BB ¥y un punto de intergeccidn Ag. Toe-
velores caracteristicos eléctricos correspondientes won
las tenglones UA y UB ¥ las :|.nteasw.dades IA e IB

La junte representada en la Fig. 2, es una jun-

hace 4idéntica hacia los ddos flancos de la junta, debers
ger 1A = l.B cuando el sople’te.fse encuentre en el centro
de la junta. Por lo tanto .en este caso seri 1 - lB = 0.
En un caso como éste, las curvas B, y By (Fig. 3) presen-
tarédn un cureo idéntico.

La posicidn lateral del soplebe se puede definir

siempre dando como dato una diferencis lA - 1z parauna

da puede ser utilizada como valor tedrico para una po si-
cidn lateral deseada. Para la posgicidn relativa en altursa
del soplete respecto a la junta, se utiliza la samg,

1, + 1y ;¥ se.emplea una suna ‘determineda como Valor ted-
rico,

En la Fig. 4 est4 representad un caso de trzba-
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jo, en el cugl se ha desviado ol soplete laterslmente de
su posicidn central M debido a una perturbacidn, lo cusl
puede ger a cansa de una curvgbura de la junta por ejem-
plo. 1A ¥y :I.B ng son igual'es. La diferencia 1A - ]B ya
no es igual a 0. En un.circuito de regulacién, que ser§
descrito més tarde, se sprovecha la desviacién del valor
tedrico ajustado, gue en esbe taso es igual 80, pars efec-
tusr el mendo de un motor de regulacién pora el ajuste la-
teral del soplete, ,

Se procede de igual maners cusndo la suna
1A + J‘B’ que es una medida para la posicidén en gltura del
soplete, ze deevie de un valor tedrico ajustedo.

No es absolutemente necesgario que se deban con-
perer lac megnitudes de trabajo de dos grcos volbteicos desd
viados de su posicién-de trabajo, sino que es factible tend
bién comparar las magnitudes de trabajo de un =8lo .arco
voltaico desviado con las megnitudes de trabajo del arco
eléctrico de trabajo. Fn el caso de juntas simétricas de-
be preferirse sin embargo la desviacidén del arco hacia los
dos flencos ds 1 & punta, debiendo trater de mentener idén-
tico el valor de la desviacidn hacia los dos lados.

Un dilspositivo representado esqueméticemente en
le Fig. 5, posee un soplete 10 con un electrodo 11 euiado
dentro de 61, que puede ser ajust ado en forma relabiva res-
pecto ‘auna junta mediente un motor pera el desplazaniento |
lateral 12 y un motor pera el desplazamiento en altura 13;
esta junta estd formada por tos piezas de ti‘abajo 14, 15.
El soplete 10 puede ser movido a lo largo de la junta me-
diente un motor de propulsidn 16 accionado por un disposi-
tivo de mando 17. El arco voltaico entre el elesctrodo 11
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- por.ung unided de a"Limentacidﬂ 23, que est 4 conectada g
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del soplete 10 y la junta puede ser desviado mediente uﬁ
cempo magnético creado entre los ﬁornes 18, 19 de un yugp
magnético 0 por la corriente qﬁ.e :E'luye. por un devanado

de excitacidn 21. E1 yugo magné’cico puede ser girado alre—
dedor del eje de los electrodos mediante un motor. 22, Con
€1l1lo puede modiTicearla relativamente la orientacidn del
ceampo magnéiico e»sencia:lment"e homogéneo entre-los bornes
18, 19, respecto a la direccidn de la junta.

El devanado de excitacidn 21 es glimentado aquf

una red 24 representada agul solamente en forms monopoler.
EL flujo puls&til de corriente y su orienteacidn en el de-
vanado de excitacidn 21, eon gobernados vor un cadencid-
metro 25, por ejemplo segin la cadencia de la frecuencis
de la red. Ia longitud del impulso durente cads cadencia,
es regulade preferentemente por un gobierno de recorte de
fases con tiristores o por uno s elementos semiconductores
de efecto similar. Una fuente de corriente para spldar
26 esisé conectada con la pieza de trabajo 15, a través de
la conduccidn 27 de corriente de soldadura en ia cual se
ha intercale;ac; un ghunt de medida 28. La otra conduccidn
29 de corriemte de soldadura esté conectada al electrodo
11l. Se puede emplear un electrodo fusible o no fusible se-
gin el método de soldadura uwtilizado. Si se emplea un
electrodo fusible, se prevén tembién wnos dispositivos de
avance X pera el electrodo, que agqulf solamente se re:pre-"
sentan indirectamente, A un transformador de los valores
de medide 31 se le hacen lleger unas sefigles que CoXres-
ponden a la tensidn y a la intensidad de soldadura. Los
valores caracteristicos deducidos de esbas dos sefigles
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| formedor de los velores de medida 31, ¥y los combinen entre

ficador de operaciones 37 -a través de un rectificador 34,
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son remitidos a un dispd sitivo de regulacidén 32, 33'pera
el ajuste leberal y en altura de los motores de ajuste 12,
13 correspondientes, segin un cleclo deberminado por €l ca-
dencidmetro 25. Los dispositivos de regulacidn 32, 33 re-
ciben los valores ceracteristicos recogidos por el trans-

sl con la eyuda de unos elementos enalégicos y/o digitales
de célculo, a conbinuacidn de lo cual se coupars el resil-
tado con un valor tedrico y lag desviaciones de regulsocidn
correspondientes se encargan de gobernar los wotores de
ajugbe, ) .

Con la gyuda de la Fig. 6 pe describe shora més
detellademente una conexidn de principio, que ests repre-
senteda en forma monopolar e indica el camino de las dife-
rfan‘aes gefieles. Una geflal correspondiente a la tensidn

de soldadura es llevada a la entrada positiva de un empli-

un potencidmetro 35 y un amplificador 36.
Una sefial correspondiente a la intensidad de sol+t
dadura llegs de igual forma a ls entrada negativa del am-
plificador de operacibneé 37 a través de un rectificador
38, un potencidmetro 39 y un amplificador £, FEn el am-
plificador de cperaciones 37 se forma, la difefencia entre
las dos seﬁales'modificadas de este modo, que es una medi-
da para la posicidn del punto de trabajo del arco voltai-
co. Serlia también poslble formar por ejemplo el cociente
entre la sefial de tensidn ¥y la sefial de corriente, lo cusl
representaria una medida para la impedancia del arco vol-
faico ¢ pars su variacién producida por la desviacién. Ios
po'bencidmetro's 35, 39 se ajusten preferentemente de tal

¥V
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maners que le sefisl de salida del amﬁlificador 37 es igual
a Cero para un arco no desviado.

Le seflal de selida del amplificador de operecio-
nes 37, es llevada a un integrador 41, el cual integra di-
che s;eﬁ.al de salida preferentemente en el intervalo exacto
de tiempo en el que esta sefial de salida contiene las se-
flales formadas por la desviacidn del érco voltaico. Con
€llo se suprimen en su mayor perte las proporciones de fre.]
cuencia elevada de las sefidles, originedas esencialmente
por las per'turbaciones provocadas.por el procesp de solda-
dura proplamente dicho, y que pueden influir en forme des
faﬁ'or,'able sobre el posterior tratamieﬁto de las mismag,

da caso el cadencidmetro 25. La eefial de sslida del inbe-
grador 41 es colocada en las entradas de dos amplificado-
res" de parada 42, 43 gobernados por el cadencidmetro 25,
_ Este cadencidmetro estéd conectado a la red de
cO:rl-rien'be glterna 24, cuyg: tengidn es reducids en un trens
formador 44 y rectificada en un'rec‘aifiéador 45, Las se-
wiondas son trensformadas en impulsos rectanguleres en un
circuito béscula de Schmitt 46 y dispuestas en la entrads
de un. transformador de frecuencia 47, el cugl posee varias
salidas 48, en las cuales se encuentra la sefial de dispe~
ro con una deberminade frecuencig resgpectivamente, que es
igual o es-una fraccidén de la frecuencia de la red y que
puede ser elegida mediante un conmutador 49, TLa sefial de
digparo abtraviesa priﬁersman'te un multivibrador monoesta-
ble %0, cuya sefial de salida egtablece las condiciones ini-
ciales del integrador 41 y que adem4s es llevada a una co-

nexidn de seleccidn 51, la cual se encarga de colocar eshe
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 sefiel de salida en la sslide 52 6 en la salida 53 de la

! vés de un transformador 54; este rectificador mministra

- 21 del yugo magnético 0. A la sefial de ls salida 52 4

en forma esquemética. La conexidn del amplificador de pa-

Foja nim. '13
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misma a eleceidn. Estas dos salidas 52, 53 echén unidas
con la unidad de alimenbacidn 23, ¥y gobiernan a un recti-
ficador de tiristores 55 alimentado por la red 24 g tra-

la corriente de excitacidn pa:c'a el devenado de excibacidn

53 le corresponde un flujo de corriente determinado en el
yugo, de manera que unsa de lé,s sefiales gobierns un cammo
magnético que deevia al arco voltaico hacia uno de los la-
dosy ¥ la otra sefal p'roc’hzce la degviacidn onuesta,

-La duracidn de la degviacidn puede hecerge cor-
ta mediante un gobierno de recorte de fases, y puede limi-
tarse a unas fracciones del semiperiodo de 1z frecuencis
de 1la red. |

Cada una de las desgviaciones pro'duce las dos se-
fiales que soﬁ 1igadas en el amplificeador de operaciones
3T e integradas en el in‘begrador 4,

Las seflales de las selidas 52, 53 son imprimi-
das por unas unidades de retardo 56, 57 en los simplifi—
cadores 42, 43, en forma alternada, ¥y gobiernen la cone-
xidén de un interruptor 58, 59 preferentemente electrdnico
en el amplificador de parada 42, 43. ILos interruptores
58, 59 y los elenentos de memoria 60, 61 de los amplifi-
cadores de perada, han gido representados aqul solamente

rada corregpondiente por la respective unidad de reterdo,
soleamente se realiza cusndo haya finalizado una desviacidr
Poxr ejemplo. La seflal de adicidn que se forma por integrea
cién en la salida del integrador 41, es imprimida en el

v
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cador de parada 42, almecena todas las sefizles de adieidn

i una detrés de la otra, que son cresdas por la desviacidn
- da por el transformador de frecuencia 47, mientras que el

del arco volbalco hacia el otro flanco de la junta. Ia

,vada continueamente, siguiendo el ritmo de la sefial de sa-

Hoja ndm. 14 - ' lf-ﬁ_&z

amplificador de parads 42, 43 en forma elterna'segﬁn se
encuentre la sefial en la selida 52, 6 en la salida 53; ese-

te amplificador de perada dlmacena la sefigl de sdicidn hae

-y

ta que se imprima una mieva sefisl. Por tanto el ampiifi—

del arco voltalco hacis uno de los flancos de 1la Jjunta,

gl gulendo el ritmo de la senifrecuencia de lg sefigl emiti-

otro amplificador de perada 43 slmacena congecutivamente

las sefiales de adicidn gue son creadas por la desviscidn
integracidn en el integrador 41 se resliza en forma reno-

lida del multivibrador.
Las dos sefiales de memoria que ge encuentran en

las selidas 62, 63 de los ampliticedores de perada 42, 43,
son 1levadas al dispositivo de regulacidn 32, 33 para la
desviacién lateral o para la desviacidn en aliura respec-
tivamente. En el dispositivo de regulacidn 32 se forma
la diferencia de las dos-sefiales en un amplificador de di-
ferencias 64, la cudl es comparada en un comparador 65
con un valor tedrico ajp.st ado mediante un potencidmetro
66, Se amplificag una desviacidn de regulacidn que apare-
ce en la salida del amplificador 65, que es u'tilizada en
forma de por si conocida para el gobierno del motor para
el ajuste lateral 12, ' ,

- En el dispositivo de regulacidn 33 se suman en
un amplificador de adicidn 67 las dos sefiales de memoria

de las salidas 62, 63. La suma es comparada en un compa-
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5 l'mo’cor pera el ajuste en alturg 13.

~dos en.el mismo ¥y que es’céri ‘glslados entre sf, conectados
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rador 68 con un valor tedrico ajustado mediante un poten-
cigmetro 69. Se amplifica una desviacidn de regulacidn
que aperece en la selida del smplificador 68, giendo wbi-
‘lizada en forma de por sl comocida para el gobierno del

Con la gyuda de un diagrama.de Conexiones de
principio (Fig, 7), se deseribe finalmente ol funcionsmi end
to de una instalacidn en la cual el smplsie ests provisto
de dos elementos por cada electrodo, dispuesto uno junto
al otro o desplazados lsterglmente uno detris del obro,
que eshén conectodos anbos a la misna fuente de corriente
de zoldadura y que lleven simultsnesmente un srco volbeai-
co ceda uno., Los dos ercos Volbtaicos son unos arcos elbe-
tricoeg de trebajo, ¥ no son desviados dursnte el gervicio.
La conduccidn del soplebe se beasa por lo tanto en 1a com-
peracién de unas magnitudes fijas de trabajo de los arcos,
Como =on por ejémplo la corriente de soldadura y/o la ten-
sidn de soldadura. Si los arcos voltaicos son accionszdos
simé’cficamen‘be regpecto a una junta simétrica, el soplete
g€ encuentra en el centro de la junta cuando las 1ong:i'i:u-
des de los dos ercos son las mignas. En este cam por lo
tanto, tanbién se emplea la diferencia entre dos magal tu-
des de trabajo de los arcos como medida para la posicidn
leteral, y la suma como medida para la posicidn en agltu-
ra.

Un soblete T0 posee dos elecfrodns T, 72 guie-

a una fuente de corriente de soldadura 75 a través de una
resistencia de medida 73, 74 respectivements. Dos ercos
Voltalcos de trabajo 8, 81, lucen entre los dos electrodos
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+T1, 72 ¥ los correspondientes flancos 76, 77 de una junta

"dos fusibles, se deben wlilizar ventajo samente electrodos

para los dos hacia el punto a soldar,

/"
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en V formada por dos piezas de trabajo 78, 79.

De las dos resistencias de medida 73, '74 se to-
men unas seflales proporcionales a la corriente y se colo-.
cen en la entrada de un amplificador de diferencias 86 y
de un amplificador de sumas 8‘7,' a traevés de unos rectifi-
cadores 82, 83 ~que s61lo son necesarios en la soldadura
con corriénte alterna- y unos ’ampli‘fiCadores 84, 85. Ta
diferencia es una medidé para la posicidn lobtersl relabti-
va del soplete respecto a la junta y la suma es una medi-
da para la posicidn en altura del i smo. La diferencica
¥ la suma son compsaradas en unos dispositivos de compera—
cidn 88, 89 con unos velores tedricos ajustados medisnte
unas resistencias NV, 91. Las seficles de salida de los
6omparadores 88, 89 con emplificadas y gobiernen cada uvna
de 6llas = un motor 92, 93 peara el ajuste lateral y en al-|
ture _I‘espec*hivamente del soplete,

Si en este procedimiento se suelda con electro-

idénticos y moverlos con una velocidad idéntica tembién

- _REIVINDICACIONES -~

TLos puntos de invencidn propia y mueva que se

presentan para que seen objeto de esta slicitud de Pabten-
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i dog plezas de trabajo, péra cuyo ajuste se deducen por lo

. ticamente Jos velores ceracteristicos entre o, y una dig-

e

Hoju m‘uu.l7 . l% 3';

te de Invencidn en 13‘sr:.amza, por VEINTE a:n“o 8, on los que se
retogen en las re:.v:mdlcac:.ones sigmen'bes»

18,~ Digpositivo perfeccionado pera ajustzr un
soplebe de soldadura a una posicidn determinada respecto
a una junte soldada formada por los flancos de junta de

meno s do s velores caracteristicos a partir de lag magmﬁv-
des de servicio de unos arcos voltaicos que tragbajen entre
el soplebe y las diferentes zonas de los flencos de la jun
ta, después de lo cual se combinen mebem&ticsnento los Ve
lores caracteristicos obtenidog y se comnara el resultado
del célculo con un valor btedrico gue Corresponde zl ajus-
te relebivo deseado del soplete regpecto a 1a junta slda-
da, y se utiliza una desviacién de regulacidn que Corres-
ponde a la diferencia entre el resultado del célculo y el
valor tedrico para ajustar el soplete, siendo movido el
soplete a lo largo de la junta soldada y repitiéndose con-
timemente 1z deduccidn de los valores caracteristicos .
Gur an*i:e el movimiento del soplete, carascterizado por un
goplete que ge pue'de trasladar 2 lo largo de une junta
soldeda, con un dispositivo de regulacidn para ajusbtar al
soplete con relacidn a la Junta soldada, un i spo sitivo
pers cresr unos ercos voltelcos entre ol splete y dife-
rentes zonas de los flancos de la junta, un dispositivo

de medida pars captar los valores ceracterigticos corres-
pondientes a las magniw.des de trabajo del arco, un com-

putador equipado con unos elementos para combinar matemb-

posicién parae efectuar la comparacidén entre el resultado
del chlculo en el computador y un valor tedrico ajugbable,
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! racterlzado por el hecho de que el dispositive de medida
i capta la tensidn de soldadurs y/o la corriente de solda—

28, caracterizado por el hecho de que ¢l soplebe esbé pro-

/

Hoju adm. 18 ' lmﬂ

gbernando una sefial de salida correspondiente a la des-
viacidn de regulacidn, al dispositivo de ajuste del sople-
te,

" 28,- Dispositivo segin la reivindicecidén 12, ca-

dura,

' 3%,- Dispositivo segin la reivindicacidn 18 ¢

visgho de un dispositivo de ajusté para el ajuste lateral
Y en altura respectivemente, y el dispositivo de medids
deduce un valor caracteristico por arco volteico partien-
do de las megnitudes eléciricas de dos de estos arcos, y
el computador esté equipado con unos elementos pera rester
5} para sumgr ios dos valores ceracteristicos, representan-
do la diferencia una medida resl para la posicidn lateral
¥ la suma una medida real para la posicidén en alburs del
goplete respecto a la junta soldadas, la disposicidn que
efectiia la comparacidn egts provista de un elemento de man-
do para una G.ii'ereﬁcia $edrica Y pera una suma tedrica res
pectiv'amén’oe, ¥y unas sefiales que corresponden a lag dos
degviaciones de regulecidn, gobiernan zl dispositivo de
ajuste para el ajuste lateral y el ajuste en altura,

4- - Dispo sn.‘t:.vo segin las reivindicaciones 18
38, caracterizado por el hecho de que el di spositivo pa-
rg crear arcos Voltgicos egha provis'co de un electrodo que
se puede conec’car 2 una fuente de corriente de soldadura
¥ que actda conguntamente con el soplete, y de un disposi-
tivo para degviar el arco volbaico creado en'tre el electro-
do y los :E'lancos éle la junta.
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58, Disgpositivo sesgdn la reiviridicmi&n 38, ce-
racterizado por el hecho de que el dispositivo de desgvia~
cidn esté provigto de un electroimén, cuyo campo magnéti-

co se extiende en forma transversal sl arco volteaico y

cuya corriente de excitacidn es suministrada por una fuen-
e de corriente pulsatoria gobernads de tal manera por un
cadencidmetro, que uﬁos impulsos de corriente directamen-—
te consecutivos dan como resultado direcciones opuestas
del cempo magnético, y vorque el csdencidmetro envis du-
ronte cada impulso de corriente unsg séﬁ.al al disposgitivo
de medida para almecenar el valor csracteristico deducido
durente el lmpuleso de corriente.
68.~ Disposdltivo segin las reivindicaciones

12 - 38, caracterizado por el hecho de que el disgpo sitivo
fpara creer arcos volltaicos ests proviglo de dos electro-
dos que se pueden conectar a una fuente de corriente de
soldadura, que estén dispuestos el uno junto al otro en
forma transversal a la junta y que actuan conjuntamente
con ei soplete, ' .

~ 7T8.-"DISPOSITIVO PERFICCIONAI0 PARA AJUSTAR UN
SOPLETE DE SOLDADURA A UNA POSTICION DEIERMIN ADA™.

- Teal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acbmpaﬁ.an, Yy
peara los fines que se han egpecificado.
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Egba Memoria consta de veinte ho jas escritas a

méquina por una sola cara.

! - Madrid, g5 R1977

P.A. Alperto dé ’Elzaburt‘n

Por
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