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ices la presidn atmosférice ambiente normal asi como & apara-

:que tiens una cdmare hinchable' con forma de foro o toroids

Hoja niini. 2 9037 .
El presente invento se refiere a cublertass de neu-

mético, particularmente a la clase de cubliertas pers gervie

cio pesado y que requiere presiones de hinchado verias ve-

tos y aun método pars fabricar dichas cubiertas. Todevia

‘mds perticularmente, ol invento se refiere a una cubierta

completamente cerrado capaz de retener en ella una presiln
superior a la presidn aitmosférica independientemente de la
rueda gobre la que pusds montarse la cublerte.

En sentido amplio, la cubier%a de acverdo oon 6l
invento comprende una cdmare hinchable con forme de toro ce-
rredc, totalmente encerrada por une cepa de cordoncillo de
refuerzo y qﬁe comprende un per de arcs regtrictores inex-
tensibles coaxieles con un eje de rotacidn de cubierta y dig-
tdnciados axislmente a 1o largo del mismo, una capa de re-
fuerzo de cordomeillo o alambre que rodes a dicha cémara y
a dichos aros y que tiene uns primera porcidn de porde cire
cunferencial dispuesits radislmente hacia dentro y axialmentg
a trovés de uno de dichos aros, y una segunda porcidén de box-
de circunferencial dispuesta radielmente hacia dentro de la
primera porcibn de borde y axislmente & través de al menos
el otro de dichos aros, estendo sgolapadas dichas porciones
de borde una sobre otra psra cerrar dicha cdmara.

Un apareto de acuerdo con el invento para formar
una cubierte comprende un tewbor de formeeidn cilindrico que
tiene un eje, una plurelidad de tablilles que se extienden
paralelamente 8l eje, y distanciadas angulermente alrededor
del mismo, para definlr un espacic que ge sxtiende axialmen=

te entre cada par de %ablillas adyacentes circunferencialmen-—
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te, una plurelidad de segmentos que ge extienden paralelemeny
te al eje y movible cadea uno de ellos radialmente con res-
‘pecto del eje en un espacilo respectivo de dichos espaclos,

y medios que soporten dicho tembor pera girar slrededor de

:dicho eje; un dispositivo de enrollamiento de oapa que tie=
ins una plursglided de hrazos que se extienden cosxialmente
!respeeto de dicho tembor, un soporte que soports a dichos
brazos pars moverse exialmente respecto de dicho tembor y
para moverse radislmente respectc de dicho ejes; un aprehen—
gor ds capa montado pivotablemente sobre cads uno de dichos
brazos junto el extremo de los mismos alejado del soporte;
y un molde de formecién ¢ilindrico montado para moverse
coexialmente respecto de dicho tambor y para recibir une
cubierta tdérice parcialmente formads gue es movida coaxial-
mente de modo relativo sobre €l desde dicho tambor.

En sentido amplio, un mét0do que @@ pone en. prec-
tica con el apsrato de acuerdo con el inveanto comprende, en
combinacidn, las operaciones de : formar un manguito ciline
drico de materia prims pera capa de cordencillo o alambre,
disponer un par de sros parslelos, distenciados entre si,
alrededor de una porecidn de bords circunferehoial del mangul
to, mover la otra porcion de borde circunfecencial del man-
guito radialmente hacia fuera y axialmente sobre la poreidn
restante del manguito para formar y colocar una primera por
cién de pared latersl, luego mover dicha otra porcidén de bor
de cirecunferencisl radialmente hacia dentro y después axials
mente a través de dichoé aros, y disponer las respectivaes
porciones de borde en relacidn sclapade entre y dentro de 14

conjuntos de sro, y subsiguientemente curar la cubierta.

Pare explicar a personas adiestrades en las téoni-

g
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cas relacionadas con 1os principios del invento, ciertes
formes de realizscidn preferidas, ilustratives del me jor mo-

do actualmente considerado para. practicarlo, se describirdn

ipor y con referencia a los dibujos que forman une parte de
la présenta memoria descriptive y en los cueles dibujoss

7 La figura 1 es una vista en seccidén trengversal
iaxial de uns cublierta de scuerdo con el invento;

La figura 2 es una vista en plants esquemdtice de
un epareto para former la cublerta de la figura 1l de acuers=
do con el invento; egtando suprimidas porciones del mismo
pare mostrar carscteristicas interiores del apsrato;

Les figurss 3-8 gon diagremes esquemdaticos que
ilustren el método de acuerdo con el invento, asi como el
funcionamiernto del aparato de acuerdo con el mismos

ILas figuras 9 y 10 son vistas en seceidn transver-
88l axigl de formag elternativas de ls cubierta de acuerdo
con €l invento. 7

| En la figura 1, una cubierta 10 de acuerdo con el
invento es ilustrade esquemdticemente por una seccidn transd
versal axisl de la cubierta. ElL presente invento conciernse
principalmente & Gtiles y nuevas disposiciones de la o las
capa(s) de refuerzo de cordoncillo © alambre 12 en relacidn
con la cdmera hinchable de cubierta 14. En su forma de reall]
zacidn prdctica la cubierta tiene un cinturdén 16 que se
extiende circunferencialmente respecto de la cublerta, ra-
diglmente hacia fuers de la cémara hinchadle y axialmente &
través de la corona 18 entre los hombros 20, 22. Una bhanda
de rodadura 24 estd dispuesta circunferencielmente alrede-
dor de la corona y se extiende axialmente a su través, y @s

curada enterizamente con el resto de la cublerta.
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Se deseribirén ahora con mayor detelle formas el-

ternativas de tandas de rodadurat.

Le cdmare hinchable 14 éstd formade como un toro
icerrado, completo. La porcidn cincunferencisl situada ra-
jdislmente hacia fuera, es decir la corona 18, estd conecta=
fda con una parte radislmente interior 26 qus se extiende
iaxislmente, unitaria, adaptada'para aplicarse & lg superfle
cie de soporte de cubierts 28 de una rusda 30 por un par de
porciones de pared latersl 32, 34 que se extienden radial-
mente entre la parte interior 26 splicads & la rueda y 1a
corona 18 Junto a log lados respectivos de la cubierta. Una
cape circunferencislmente contienus 12 de refuerzo de alam~
bre o cordondillo se extlende desde un primer borde circun-
ferencial 40 cerca del teldn 42 en sentido dextrorso alre-
dedor de la seccidn trensverssl ilusirada en la figura 1
axialmente en la porcidm aplicada a la rueda, radialmente
hacis fuera en la primera porcidn de pered lateral 34, sxial-
mente & través de la corona 18, radislmente hacia dentro en
la segunda porcidn de pared latersl 32 y contimuando en sen-
tido dextrorso termins en un segundo borde 44 que se extient
de circunferencislmente cercs del taldén opuesto 46. Porcio-
nes de borde 40§; 44a de la capa estdn golapades una sobre
otra entre log planos de los respectivos bordes pars former
un empalme soiapado que se extiende axiael y circunferencials
nente en la parte 26 aplicada a la rueda. De egte modo, la
cdmara 14 estd completamente encerrada (excepto en un cuer=
po de vdlvula de hinchedo) alrededor de cuslgquier seccidn
trensversel del mismo. ' )

En una cubierta convencional, los bordes radial-

nente interiores de las respectives paredes laterales ter—
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minen scostumbradamente en un enillo mds grueso gque la pared
de carcase estdn ancledas & un anillo interior o nicleo de

taldn formado por uno o mds anillos inextenmibles. Esta disy

pogicldén permite el monteje de la cubierta convencional 80w

‘bre une rueda que tiene axientos Ge %aldn distanciados en-
i

tre sl axislmente, que acomodan sobre ellos los talonss. La
cubierta de acuserdo con el invento, que tiene une cémars

hinchable de forma tdrice y completemente cerrada alrededor

de talén en el sentido gque se acabe de degeribir.
A lo vista de la descriveidn gue antecede es por-
que los enillos inextensibles de la cutierta 10 son denomi~

nedos, en la presente memoria descriptiva y en las relvindi-

mados por uno O mas alambres enrollados para formar el ani-

110 continuo de une maners idéntica a ls construccidn de nu-

cleos de taldn convencionales.

La cubierta 10 estd adaptada particularmente para
cooperar con una rueda 30 cuye superficie de soporte de cu-
bierta 28 cOmpreﬁde un par de conos 28a, 28h que convergen
opuestamente hacia el plano circunferencisl central 55 de
la cubisrta. Junto a log extremos axiales de la superficie
28 la rueda tiene rebordes 30z y 30b gue divergen radial y
axialmente hecia fuers de los respectivos conos. Los arosm
50, 52 restrictores de enrollsmiento, estdn dispuestos den-
tro del toroide formado por la cape 12 y eétén distanciados
axialmente éel empalme entre los respectivos bordes circun-
ferenciales 40, 44 de manera que la capa se extiende axigl-

mente hacia fuera a través del plano dsl aro respectivaments

>

de cualguier seceién transverssl, no tiene talones ni niclegs

caciones, aros 50, 52. Los aros proplamente dichos sgtdn for-
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asociado hacia cada uno de 1os bordes. Se observerd tem-
bién que los eros egtdn distanciados hacia deniro con res-
pecto de los rebordes asociamdos 30g, 30h. Los aros cooperan

con log conos respectivamente asociados de la superficie de

rueda para aumenbar la resistencia mecédnica del empalme asi
écomo tembién pare limitar la extensidn en que la cubierta '
épuede moverse o rodar laterslmente respecto de la rueda 80~
bre la que estd montada cuando la bande de rodadurs es so-
metida & una fuerza impuegta transversalmente rsspecto de
su plano de roiacidn. ’

Para rebener un medic de hinchado en la cdmera 14,
la cubierts tiene un revestimiento interior 60 que rodea @
la cémara, contigua a la capa 12 ¢ immediatamente hacia den
$ro de ella. ElL revestimiento estd formado de dos capas de
1dtex de caucho 60z, 60h. Pueden utilizarse une, dos o mis
capas de ldtex de caucho. Tal como se describird actualmen-
te con mayor detalle, los bordes que se extienden circunfe-
rencislmente del revestimiento estdn unidos a 1o largo de
una zonsa circunferencial 61 adyacente 8l borde 40 ds la
capa. Asi, la cdmara estd enteramente cerrada y ey capasz
de retenor la presidn de hinchado esté o no montada la cu-
bierta sobre une rueda.

La capa de refuerzo de cordoncillo o alambre 12
de la cubisrta 10 es uns udnica capa en la que cordoncillos
0 alambres paralelos estdn dispuestos perpendicwlarmente al
plano circunferencial central 55 de la cublerta que fambién
es el plano de rotacidn de la cubierta. También se considers
dentro del alcance del invenio el que la capa puede estar
previstg como un par de cepas individuales cada una de las

cuales tiene refuerzos de cordoncillo o alambre, que en las
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mente con respecto @l plano 55,
La capa 12 ge extiende deade su primer borde cir=-

cunferencisl 40 continuemente alrededor de la cédmera hasta

el otro borde 44 que se extiende circunferencislmente. Es
guna bandae circunferencialmente continue cuyas porciones de
' porde 40g, 44g estdn solapadaé una sobre olra en la parte
26 de la cubierta, radislmente interior, que se aplice o la
rueda, la cusl parte es menos sometids a flexidn durante

el fuﬁcionamiento de la cubierta.LEn las paredes laterales
y en la corona de la cubierta, los cordoncillog de refuerzo
son continuos e ininterrumpidos. Asi, la cubierta desarrollg
las ventajes tedricamente atribuibles a cubiertas producidas

enrollando helicoidalmente de modo contimuo un dnico cordonj

b

cillo o grupo de cordoncillos alrededor de lag secciones
transversales alrededor de la cublerta, al mismo iiempo que

§6 proporciona una cubierta capaz de ser producida sin recu

rrir a ningln micleo rigido entre ellas para el soporte de
diche operscidén de enrollamiento, Las porciones de borde

circunferenciales 40z, 44g de la capa estdn solapadas una
gobre otra y formen un empalme que se extiende circunferen-
cial y axislmente en la parte interior 26 de la cublerta
que seé aplica a la rueda. Ambas porciones de borde se extiep-

den axialmente o través de al menos uno de los aros y prefs

14

riblemente de ambos de los aros 50, 52, extendiéndose cada
porcidn en una direccidn opuesta a ls otra porcidn.

los aros cooperan con la superficie de soporte de
cubierta 28 de la rueda para fijar las porciones de borde
solapedas una sobre otra; acrecentando de este modo la resip-

tencie mecédnica funcional del empalme solapado. La parte
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aplicade a la rueda incluye también una almohedilla de parefl

interior 63 que se extiende axielmente entre las respecti-

con las mismas, para former los talones 42, 46 que se acomo

dan @ log respectivos rebordes 30z, 30p. Cuando la cublerta

[

estd montada sobre 18 rueda 30 las porciones de oapa solapa
das 40g, 44g tienden a ser comprimidas entrs la superficile

poportante de cubierte 28 y los respsctivos aros 50, 52.

Tal como puede verse en la figura 1L, los respecti
vos bordes 40, 44 terminen cada unc de ellog axialmente ha-
cia fuera del plano del aro respectivemente saociado 50, 52
No obstante, eatd congiderado dentro del slcance del inven-
to el que pueda emplearse un dnico aro de anchura axial
apropiada junto o préximo al plano circunferencial central
de la cubieris. Alternativamente, un distaﬁciador (no mos=-
trado) pusde ser dispuesto entre los aros pare impedir que
Se mueven axialmente unos hacia los otros. Estd considerado
ademds que uno o ambos de los respectivos bordes de la capg
pueden ser dispuestos pare extenderse cada uno de ellos a
través de un aro solamente de la cubierta de manera tal que
los respectivos bordes de la capa se solapen uno gobre otro
y terminen en lugares distanciados axialmente entre los res-~
pectivos aros. Se¢ cree, no obstante, que ésta es una cous-
truceidn o estructurs menos deseable.

Asociadas con cada aro se encuentran un par de tik

ras de relleno 65 dispuestas en lados respectivamente opues
tos de cada sro para integrar el éro y el revestimiento in-
terior subyacente. Cada aro y sus tiras de relleno asocilades
estén cubiertos con una tira de cubricidn 67 que se extien-

de circunferenciazlmente, que aisla los eros y mantiene la




10

15

20

25

30

Hoju {u’mulb - 9-037 -

1 |
integridad de la cdmara hincheble. Cada tira es de 1dtex de

caucho compatible con el revestimiento y cuande es curada
se vuelve parte integrante del revestimiento.
En la cubierta 10 el cinturén 16 comprende cuatro

1

capas individuales 16a, 16hy 16g, 16d, que se sxtbienden cir+

Ecunferencialmente. La caps primera 16g, y radialmente nés
%interior, gel cinturén es de dos partes, cada una de las
cusles se extiende sxislments hacia fusra de una tira cen-
trel de refuerzo Tl y estd situada sobre una cufa de hombro
73 yue e extiende circunferencialmente y que aconoda leg
diferencias de curvabtura transversal entre el cinturdén 16

y el toro formedo por la capz. Las diversas capes del cintus

rén son de materis prime para capa de cordoncillo o alambre
de eatructura convencional y de materiales seleccionades de
acuerdo con la préctica convencionzl, y no se encuentiran
dentro del alcance del presente lnvento.

Las porciones de pared lateral 32, 34 incluyen

capas exteriores de ldtex de caucho que se extienden ¢ircun
ferencialmente respecto de, y radialmente hacia fuera, des-
de lé almohadille 63 aplicada a la rueda, hasta las cuflas
de hombro 73 para proteger & las capa 12, Para cubrir los

respectivos bordes circunferencieles 40, 44 y para acomodar

]

la parte 26 aplicada a la ruede a la superficie 28 de sopor
te de rueda, so incorporar también en la cubierta tiraes de
létex de caucho adicionales. La longitud eircunferenciel
del cinturdén 16, en cualguier cublerta de acuerdo con el
invento, restringe la expansién diametral de la cédmara 0~
rica. | »

Formas alternatives de banda de rodadura que fuerdn

mencionadas anteriormente y que estdn consideradas dentro
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del alecance del invento incluyen, por ejemplo, la cubierta
ilustrade en la figura 9. Le cubierta 80 es idéntica a la

cubierte 10 con la excepcidn de que la porcién de banda de

rodadure 24 es omitida antes del curado del resto de la cu-

bierta o, alternativemente, es retirada subsiguientemente

i a tel curado. La corona 18 es provista con una pluralidad

de ranuras 82 que se extienden cirounferencialmente. Una
banda de rodadurs continus 84 que tisne un cinturdn inexten
pible 86 que se extiende circunferencisl y axialmente dentr
de‘ella, es formeda y curada por éeparado de la cubisrta.
Esta banda de rodadura es provista con nervios 88 que se ox
tienden circunferenclalmente, adaptados para cooOperar con
las ranuras 82 y fijar la banda de rodadura en su sitio =o-
bre, 0 como una parte de, la cublierta. La banda de rodadura
84 es montada circunferencizlmente alrededér de la corona &
modo que pars fines prdcticos gs vuelve parte integrante de
la cubierta. 7 |

Refiriéndose a la figura 10, la cubierta 90 es
tambidn idéntica & ls cubierta 10 con ls excepcidn de que
1la banda ds rodadura 24 es omitida antes de curar el resto
de la cublerta o es retirada suﬁsiguientementa, En la coron
18 de la cubierta, estdn dispuestas ramuras 91 que se extie
den circunferencialmente, las cusles estén adaptadas para
recibir nervios 92 que se extienden circunferencialmente en
un conjunto de banda de rodadura inextenaible continua 93,
curado por separado de le cubierta y montado sobre la cubie
ta de une manera similar & la deserite en relacidén con la
figura 9. E1 conjunto ds banda de rodadurs 93 incorpora
dentro de €1 unz pluralidad de barras retenedoras transver-

sales 94 dispuestas en sucesidn meperads a poce distencia

H

L}

L)
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95 continuo que se extiende circunferencislmente, dispuesto

da de rodadura, La superficie en contacto con el suelo del

vos extremos de lss mismas, que sobresalen sxialmente hacia

fuera, por los permos 97.

gido, que tuviera la configuracidn de la deseada cédmara de
aife, alrededor del cual ss pueds formsr la cubierta. Dicko
micleo tenia que ser de un maberial desintegrable capaz de
gser reducido a un estado fluido pars ser retirado a través
del orificio de vdlvula de hinchado. Do acuerdo con el pre~
gente invento, se'crean un nétodo y un aparatc para formar
la cubierts antsriormente descrita. Un objeto particular
del invento es la produccidn de la cubierta sin tener que r
ourrir a un micleo rigido de cualquier cardcter para former

la cubierita. 7
En la figurse 2, se muestra esguemdticamente uns

vista @ﬁ planta de un aparato 100 de acuerdo con el invento

El aparato comprende un tembor de formacidn cilindrico 102

que tiene un eje de rotacidm 103. Unos medios para soportar

circunferencielmente alrededor de la cubierta, y un cinturdy
radislmente hacia fuera de las barras 94 y dentro de la bans

conjunto de banda de rodadure estd provista con une pluralis
dad de barres de traccidn y adherencia 96, una de las cusled

egtd fijade a ceda una de las barras 94 junto a los respecti

Hagte shora, era dlflcil ¥ oostosa la formacidn dg
una cubierta gue tuviers una cémara de aire toroidel comples
tamente cerrada, rodeada por une capa de cordoncillo de refy

20, La préctica comin ha requerido haste shora un micleo ri;
q

p
@
lH

U
I

P

el tambor para girar alrededor del eje son proporciorados

por un drbol 104 que esta soportado para girar asi como tag

bién para moverse axislmente por co jinetes apropiados situad
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dentro del alojemiento 106. Una torrete 110 estd montade pa-
ra gifar elrededor de un eje 11l perpendicular al eje 103
gobre une base'llé que estd provista con nedios de pista 115
para mover la base y la torreta en direcciones paralelas al

e je de tambor 103. Un dispositivo de emrollamiento de capa

5120 y un molde de formacién cilindrico 130, ambos de los
fouales me van a describir shora con meyor detalle, estdn
montados sobre la torreta.

Un dia§03itivo de servicio apropiade 140 esgtd pres
vigto proferiblemente pera entregar componentes de formacidn
de cublerts al molde de formecidn 102 y al molde de forma-
cidn 130 en diferentes etapas de la operacién. También estd
previsto un mecanismo cogedor 145, Ni el dispcsitivo de sers
vicio ni el mepanismo cosedor estdn dentro del alcance del
presente invento y por lo tanto no se describen con mayor de-
talle. ]
' El tambor 102 comprende une envolvente cilindrica

exterior 150 que estd fijada coaxialments al reborde 152a

de un disco de soporte 152 que tiene un cube 153 fijado coa;
xielmente al drbol 103. Una segunda envolvente 154, coaxial
y radislmente hacia el interior de la envolvente 150, estd
fijada al disco 152 por un reborde 155 vuelto radialmente
haecisa dentro,'y goporta un mecenismo sccionador de segmentof,
representado por la pluralidad de pares de varillas 157. Tay
bidn estd incluide en el tambor una prolongacidn del drbol
central 104 que proporciona una pieza de guia 159.

La envolvente 150 estd ranurade exialmente & intep-
valos arqueados para formar una pluralidad de tablillas 151

que se extienden axialmente hacia fuera desde el disco 152.

2

El espesor radiasl de la envolvente, y particularmente de la
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tablillas 151, es preferiblemente pequefio, sélo lo sﬁficienw
te pare soporter la cubierta sin desviscidn indebide de les
tablillas. Un segmento 156 que se extiende axialmenté ocupe
el egpacio entre cada par respectivemente edyacente de tabli
llas. Ta pluralidad'de;segmentos pueden gor movidos regdisl-

mente aproximéndose y glejéndose del eje 103 por el mecenis

11

su posicidn radislmente exterior, cadas segmento 156 estd
alineado con la superficie cilindrica de la envolvente 150

¥ les- teblillas 151 y coopere ypsra propercionar una superli;

El

cle de formacidén cilindrica relativemente ininterrumpide.
Los pegmentos pueden ser provistos con medios (no mostrados)
que se aplican a, y soportan, las tablilles mientras gue los
segmentos esgtdn en sus posiciones radialmente hacia fuera
pare hacer minima la desviacidn de lasg tablillas.

El dispositivo de enrollamienio de cepa 120 com~
prende un soporte en la formé de un anillo 161 capaz de ser

movido coaxialmente sobre el tambor 102. El anillo estd mon

tado deslizablemente sobre la base 112 por un par de carri-~
les 163 que se extienden paralelamente ol e’je del teambor,
que proporcionan medios de deslizamiento para soportar al
digpositivo de enrollamiento pare moverse coaxialmente res-
pecto del tambor. Tel como resultard evidente ahora, el so-
porte puede, alternativamente ser movido coaxielmente sobre

el tambor por y con la base de torreta que estd montada teuns

L

bién de menera capaz de deglizar para moverse paralelamente

al eje del tambor. , |
El dispositivo de enrollsmiento 120 comprende una

plurelidad de brazos 171 que se extienden axialmente, cada

uno de los cusles estd fijado o es enterizo con un miembro




10

15

20

25

30

iciado con cada miembro de oursor, siendo propulsedos 1os pils

‘1al tembor de formecidn 102 mientras que el molde de forma-
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de cursor 173 que se extiende radielmente, susceptible de
deslizar en un correspondiente camino 175 que ge extiende
radialmente, formado en el anillo 161. El movimiento de los
ibrazos radialmente respecto de los ejes 103 en relacidn sin

cronizade entre ellog puede ser proporciounsdo de menera Fée

teil por un gimple mecanismo de cremellera y pifidn 177 aso-

fiones por ruedas catelina conecladas por ung cadens sin fin,
Numerosos mecanismos equivalentes resultardn fécilmente evi-
dentes o personas adlestrsdas en le téenica.

Un aprehengor de cape 18 esté montedo pivoteble-
mente sobre cada uno de los brazog 171 junto al extremo de
log mismos elejazdo del anillo de soporte 16l. Cada aprehen-
gor es plvotado pare oscilar en un plano gue contiene el
eje 103 y preferitlemente pera oscilar a lo largo de un ar-
co de aproximadamente 270 grados o més. Cade aprehensor es g
paz de aplicarse.al hordes 44 de la cape 12 de la manera que
ge ve @ explicer ahora de modo més completo. Mientras que
le plurelidad de aprehensores 18l pueden estar dispuestos
pare funcionamiento mecanico de control lejano. En el presep
te aparato se prefiere una pinsza eldstica simplé.

E]l molde de formecidn cilimdrico 130 estd montado
gobre un drbol en voladizo 191 que ge extiende deede la to=-
rrete 110 opusstemente desde el dispositivo de enrollamiento
120 y coaxielmente con respecto al eje del tambor. El molde
puede ser movido coaxislmente a lo largo de su grbol. La dig~
posicién es tal que haciendo girer la torreta en 180 grades
el dispositivo de enrollamiento de capa 120 es hecho ogeilax

gle jéndose de su posicidn de funcionamiento adyacentementie
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cidn 130 es movido simulténeamente a una relacién de funcio
nemiento coaxisl con el tambor de formacibén 102. Cuando el
molde 130 es codlocado en alineacidn axiel y yuxtepuesto al
gtambor de formgeidén 102, el menguito 192 en el extremo del

drhol 19l se aplica sl elemento de guia 159 pare mantener

‘1a alineacidén coexial asi como también para hacer girer el
gmolde de formscidne. Alternativemente, el molde pueds ser mod
vido axlalmente acercdndose y &lejandose del tambor de for-
macidn por y con el movimiento de la base que proporciona
medios de cursor gque soportan al molde para moverse coaxiel-
mente respecto del tembor. El molde de formacidén comprende
una envolvente cilindrica exterior 201 coaexial con el érbol
191 y fijada sobre un pleto 203 que tiene un cubo 205 suscey
tible de girar conjuntemente con el &rbol 191 y deslizable
e %o largo de él. Unos medios de deslizamiento que facilitan
el movimiento coaxisl relativo entre el molde 130 y una cu-
bierta.parcialmente formada sobre é1 son proporcionados por
una pluralided de correas 207 cada uns de las cusles tiene
un tramo recto exterior 207z que se extiende, y es susceptid
ble de deslizar, a 1o largo de la superficie subyacente de
la envolvente 201 perelelemente a8 su eje. Conjuntamente, losg
tramos rectos de correa 207a proporcionan una parte princi-
pel de la superficie cilindrice del molde. Cada corres 207
es movida alrededor de dos pequefios rodillos 208 de maneras
que el movimiento de retorno de la correa esté dispuesto ra-
dislmente por debajo de la envolvente 20L.

Para controler la colocacidn axial de una cubiertsd
parcislmente formede o incompleta que estd siendo construie-
da en el eparato, un primer anillo de control 210 estd aszo-

ciado con el tambor 102 ¥y un segundo anillo de contrel 212
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estéd asociado con el molde de formeeidén 130. Tal como se
deducird mhoras, los dos anillos de control son suscepbibles
de cooperar pera fijer la posicién axisl de la cubierte par-
leiglmente formada entre ellos. El primer anillo de control
rodea apretadamente al tembor y su superficie Z2L0' se extier
de radialmente hecia fuera de la superficie del tambor 1o
:sufioiente para aplicarse a la'pered latersl de la cubierts
en tratemiento tanto hacia dentro como hacis fuers radisle
mente respecto & su mdxima anchure de seccidén axial. Por lo
tanto, la auperfiéie del enillo 210' de eplicacidén & la cu~
bierte estéd curvada aproplademente pare acomodarsg g la cure
va de la pared latersl de la cubierts. El anillo estd monta
do coaxialmente respecto del tembor y ests soportado pers
movimiento axiel relativo con respecto & la superficie cim
lindrica del tembor. El movimiento del enillo en la direccid
axigl se efectia por un per de cilindros 214 que estdn mon-
tados sobre el alojemiento de propulsidn 106.

Fl segundo anillo de comtrol 212, de meners simi-
lar, rodea apretadsmente al molde de formacién 130 y su su~-
perficie anuler 212' se extiende radialmente hacia fuera des
de la superficie cilfindrica del molde lo suficiente para
controlar la colocacién de la pared lateral nds proxima de
la cublierta en tratamiento radielmente tanto hacla dentro
como hacié fuera de su méxima gnchura de meccidn axilal. La
superficie de contacto 2L2' del anillo epstd tembién curvads
para ecomodar la curve de le pared lateral de cublerta. El

anillo estd montado para movimiento exiel relahivo con rese-

caeidn del anillo se efectden por un psr de cilindros 216

gue estén montedos sobre la base de vorreta 1llz.

n
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E axialmente deslizable 112 omifiendo la torreta 110 y su fuye
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Resulterd evidente shora que el dispositivo de ipg-
versidn de cape puede ser dispuesto, sdlo con modificaciones
gecundaries, pars moverse axielmente nas éllé del témbor 1q2
o del molde 130 cuendo no estd en utilizacién activa. Ademds,

el molde 130 puede ser dispuesto también en su relacidn

cidn de rotacidn.

Las Tiguras 3 bhasta 8 ilustran esquemdticemente
las operaciones sucesivas en‘el método de formar una cublei-
ta de acusrdo con el invento, ssi como el funcionamiento ddl
aparato que se ecaba de describir. En gereral, el método cdm=-
prende en combinacidn lag operaciones de former un manguitc
cilindrico 12' de materia prima para cape de cordoneillo o
alambre, digponer el per de aros paralelos 50, 52 distancige
dos entre si circunferencislmente alredsdor de una porcidn
de borde 40z del manguitos luego mover el borde opuesto 44
del manguito redislmente hacia fusra y axialmente sobre lsa
porcidn restante del manguito para formsr y colocar uns pri-
nera porcion de pared latersl. El movimiento del borde 44
es continuado luego para mover la porcidn de borde 44a ra-
dielmente hacia dentro y luego axielmente a través de uno
de los bordes 40 y de los aros 56, 52. Egte movimiento dispo-
ne luego & la segunda poreidn de borde 44 en una relacidn
solepade con la primera porcidén de borde 40g, siendo las tg-
blillas 1%1 del tambor dispuestes temporalmente entre las
porciones solapades.

TLa operacidn incluye ademds disponer un par peras
lelo de elementos de pared laterel 32', 34' en forma cilin-

drico continua, distanciados axialmente entre si alrededer
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de 1la superficie cilindrica del tambor 102 antes de dispone
el manguito 12' de materia prima para cara 8 gu glrededor.
Subsiguientemente'a la formecidn del mangdito, el revesti~
miento de materia prima de l4tex de caucho 60 es dispuesto

en relacidén adherente alrededor y a lo large del manguito,

i estando dispuestos los respectivos bordes axiales 60', 60'!

‘ del revestimiento de manera tasl que durante la formacidn

del toro esos bordes resultan colocados relativamente entre
ellos peras former un empalme circunferencisl entre ellog en
la regién 61 (figura 1).

Para proporcionsr el hinchado de la cublerta com-
pletada, un cuerpo de vdlvula de hinchado 225 es ingertado
antes de que leg porciones de bordes 40z, 442 de la cape 14
sean golapades uns sobre otra, La cubierta pzrcialmente com
pletada puede ser hinchada, a través del cuerpo de vélwvule,
pare proporcionsr soporie de la capa que rodea a la cémara
en lugar de un micleo rigido. Un cimturda de refuerzo conti
nuo cuya longitud circunferencial es tal que reatrings la
expansidn diametrsl de la cémars, s dispuesto subsiguiente
mente alrededor de la corona de la cubierta parcialmente co
pletada. o

Refiriéndose de nuevo a la figura 2, el tambor de

Mo

formacibn 102 y el dispositivo de enrollemiento 130 gon movi-

dos axialmente, hacia la derecha tal como ge ve en la figur
2, para disponer el tambor de formacidn en alinescidn aprop
da con relacidn al elemento de servicio 140. Tal como resul

tard shora, esta . alineamcidén difiere de la disposicidén famil

de la técnica anterior en el hecho de que el plano axial c¢s

tral del teambor no es coincidente con el plano circunferen~

cial central 55 de la cubierta. Hablende sido apropiadament

5
g,
Reke

[} o=

-]
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ialineadoa conjuntamente el tambor y el elemento de sérvicio
uno con relacién &l otro de manera conveniente pare suminiss
trar sl tembor los sucesivos componentes de la cubiefta, ¥ ke
kbiendo sido movidos los segmentos a su posicibén radislmente

hacia‘fuera tal como se muestra, las paredes laterales 32' ]

)

i 34! .gon envuelteg primersmente alrsdedor del temhor.
: Opeionslmente, en este etaps, unos elementos 73'
para formar las ouflas de hombro T3 pueden ser splicados al
tambor generalmente en las zonas indicadas. Otros componentes
requerldos por un disefio sppecifico de cubiexta pueden ser
afindidos en lugareg axiales apropiados a lo largo del tem-
hor. Difiriendo noteblemente de la técnica anterior, dichos
elementos son aplicados a la superficie de formacidn eilin-
drice antes de que la cepz sea extendida sobre ella en lugep
de posteriorﬁenie, como en un método convencionsl de forma-
cidn de cubiertas.

. La unice capa de refuerzo radial 12 es envuelta
luego slrededor dsl tambor pars formar el manguito 12' cir-
cunferencislmente continuo, que se extiends desde su primer

borde circunferencial 40, que corrssponds al borde circunfe

i

renciel anteriormente descrito en la cubierta y el cual bor

de estd colocado adyacenitemente al extremo exterior del tam

[

bor, hasta el otro borde circunferenciel 44, que correspondp

Wi

gl borde 44 descrito en relacidén con la cubierta 10 que est
colocado cerca del extremo interior del tembor.

Dos capas de materia prima de ldtex de caucho 60z
60p que formen el revestimiento interior 6C son luego envueji-

tas sucesivamente alrededor del manguito 12'. La longitud ayi

[}

del revestimiento sobre el tambor corresponds a la longitud

periférica del mismo slrededor de la seccidn transversal de

i,
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ila cubierta 10 tal como se ilustre en la figura 1, estando
!colocados 108 respectivos bordes 60', 60'' de manera que Ié-
isultan unidog,y tal como se deducird shora, en un empalme cir
.cunfer neigl cerce del extremo radialmente hacia dentro de
‘la pared lateral 32.

Cade elemento sucesivemente aplicado slrededor del
;tambor es colocado axialmente respecto del mismo de acuerdo
con su posicidén protendida en la cublierta 10 gsegin se mide
gobre la periferia de la seccidn sransversul de la cubierta
deade el primer borde axial 40 de la capa 12,

Se deberd observar que la colocacidn de los ele-
mentos de formeecidn de cublerta se realisza en una sucesidn
manifiestamente diferente de la colocacidn de una cublerta
de acuerdo con la ordctica de la téenica anterior. Por ejem-
plo, el revestimiento 60 eg aplicado sobre la placa 12 la
cual & su vez es splicada sobre la tira central de cinturén
71' de la corona 18, asi como también, opclonelmente, sobre
las cufing de hombro 73'.

Seguidamente, los dos aros 50, 52 son dispuestos
apretadanente alrsdedor del revestimiento 60 axialmente ha-
cila dentro.del borde circunferencisl 40, con_ssparaciOnes
axiales conmensuradas con las separaciones desds &1 en la
cubierta 10, Lag tiras de relleno 65 soﬁ luego envueltas
alrededor del tambor apretedamente adyacentes a los respectl
vos aros fijando de esta menera a los aros con regpecto al
revesfimiento. Tas tiras de cubierta 67 son envueltas alre-

dedor del tambor para situarse sobre los respectivos aros

El cuerpo de valvula ée hinchado 225 es provisto

con un penetrador 226 provisionalmente fijado y luego es in-




10

15

20

25

30

cuerpo de vdlvula. Le parte del cuerpo de vdlvula que se ex

. tiende radislmente hacia dentro de la caps es acomodade en

. zos 171 son movidos radielmente hacie dentro de modo apretg)
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sertado & través del revestimiento 60 y de la porcidn de

cepa 40a entre 1o aros 50, 52. E1 penetrador hace posible

1

incorporar imperativamente con facilidad el cuerpo de val vy
la & través del manguito 12 desplazendo localmente los cor-

doncillos ¢ slambres del mismo inmediatamente adyacentes sl

[

un orificio 228 a través de uno de los segmentos 156 de ma--
nera que cuando los segmentos son movidos radialmente hacia
dentro, la vélvule no impide la retirade de la cublerta axipl

mente desde el tambor. Alternativamente, el orificio 228 pu

12

de extenderse axialmente con respecto a los segmentos y ser
abierto hacia el extremo exterior del tambore.

El manguito de capa, asi como los otros componéen-
tes, son congolidados apropiadamsnte por costura durante y
después de la colocacidén de los componentes sobre el tambor
por lds cosedores convencionales 145 de la menera convencio

nale.

Cuando el manguito y los componentes asociados han
sido montados sobre el tambor y consolidsdos apropiadamente

por costura, la superficie del revestimiento 60, y de las

tiras de cubricidn 67, axiaslmente hacia dentro de los boxrdels
60'; 60'', son hechos no pegajosos por aplicacién de estearg
to de zinc o de un compuesto equivalente. El dispoaitivo de
enrollamiento de capa 130 es movide coaxialmente respecto

de¢l tambor 102 y encima de 81, psra coldcar los aprehensdrsa
de capa 18l apretadamente adyacéntes al borde eircunferenc;al

44 de_la capa junto al exlremo interior del tambor. Los brg

damente adyacente al manguito 12' de la menera indicada en
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la figura 3. Los aprehensores de cape 18l son orientades pas

do desde la superficie del tembor, bien sea por medios manus-~
leg bien sea de otro modo, para permitir gue los aprehenso-
res séan hechos funcionar para sujeter el borde 44.

. Pars mover el borde 44 radialmenie hacia fuera y
luego exislmente sobrs la porcidn restante dsl manguito, tal
como e indice en las figuras 4 y 5, los brazos 171 son mo-
vidos redialmente hacia fuera del tambor mientras que el ang~
110 de soporte 161 eg movido axialmente, hacia la derecha
gegin se ve en lag figuras. El movimlento genera una confi-
gurecién en el manguito que en seccidn transversel, segun

se iluptra en la figura 4, es aproximadamente un semicircu—~

1

lo. EL borde de capa 44 eg moportade en un movimiento conti
nuo por aprehensores del dispositivo-de enrollamiento de cat
pa continuamente a la edape ilustrada en la figura 5. El
primer anillo de control de panel lateral 210 es luego lle-
vedo & aplicacién con la pared leteral 34' extendiendo las
bielas de los cilindros 214 para controlar la coloracidn
de la pared lateral con relacidn al plane circunferencial
central 55. i

Cuando el boxrde de capa 44 ha sido movido axial~-
mente & la posicidn extrema ilustrada en la figura 5, los
segmentos 156 son movidos & sus posiciones radialmente ha-
cia dentro y los brazos 171 son movidos radialmente hacia
dentro, tel como se indica en la figura 6. LoOs aprehensores
giran y luego mueven el borde 44 radislmente hacla dentro
hagsta un radio menor que el radio de la superficie cilindris

co de las tablillas 151. Ta cubierta en esta etapa este so-

portada entsramente sobre las tablillas y, tal como se ilus;
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i‘c_ra en la figura T, el dispositivo de enrollamiento es movid
do axialmente hacis la izquierda segun se ve en la figura,

de manera que el borde de capa 44 es movido axialmente &

‘“través de los aros y radialmente por debajo de las tablilles

El vorde 44 es colocado de esta manera junto o préximo a su
colocaclidn axial finel y los respectivos bordes del revesti+
‘miento son llevados & unién. En este etapa, los bordes del
revestimiento son empalmados entre si y la caps 12 eé adhe~-
rida provigionalmente & las tablilles. Cuando la porcién de
borde 44g pasa a relscidén de solapamiento con la porcidn
40g, el penetrador 226 disemina dos cordoncillos o alambres
adyacentes para acomodar el cuerpo de védlvula 225. La por-
cidn 44a puede ser hendida entre log cordoneillcs, si se

desea, mientras que todavia egtd en forma cilindriea plana

1=

para faciliter la entrada del cuerpo de vélvula. Los aprehe:
sores de capa 18l son libefados del borde 44.

~ Después de que los aprehensores han sidoe liberadog,
las dos porciones solapadas 40a, 44a son adheridas una a
otra, entre las tablillas, manipulando los brazos 171 del
dispositivo de enrollamiento hacia fuera en los esgpacios
entre las tablillas. Alternativemente, el dispositivo de
enrollamiento puede ser movido axialments ale jindose del
tambor y las dos porciones de capa solapadas pueden ser
consolidadas levantando los segmentos 156 para comprimir
la porcidén de capa radialmente interior 44a hacis fuera a
contacto adherente con la porcidn de capa radiglmente exte-
rior 40g.

Después de que los aprehensores de borde de capa

18l han sido liberados y el dispositivo de enrollamiento

de capa 130 ha sido movido axislmente alejédndose del tambor,




10

15

20

25

30

”njﬁ 'r!l'lﬂ'l, 25 9037 -

la torreta 110 es hecha girar pare llevar 2l molde de formas
cién 130 a relecidn coaxial funeionel con el tembor 102 y el
segundo anillo de control de pared lateral 212 eg movido pa-t
re aplicarse y fijar la colocacién de la pared lateral 32,

tal como puede verse en la figura 8.

g Se observard que en la presente etapa del procedit
gmiento lag tablillas 151 estdn dispuestas radislmente entre
las respectivas porciones de capa.

Para retirer las tablillaeg de su colocacidn entre
1ag respectivas porciones de capa los dos anillos de control
210, 212 son mentenidos en su relacién distanciada, segin |
‘g8 ve en la figura 8, que fija la posicidén axisl de la cu~
bierta parcislmente completzde, mientraes que el tambor 102
y el molde 130 son movidog écaxialmente regpecto de la cu=-
bierta retirando de este modo las tablillas de su colocaciéh
entre las porciones de capa y transfiriendo la cubierta dest
de el tambor sl molde de formacidn. El molde de formacién
es suficientements menor en su didmetro que el tambor para
acomodar la almohadilla 26 de aplicacidn a la rueda, y la
porcidn de caps 44a estéd dispussta ahora radislmente hacle
dentro de le primers porcidén de capa. EL cuerpo de vélvule
225, durante la transferencia de la cubierta desde el tam=
bor al molde, se mueve axialmente en la rendija 230 dimpuest
ts. para ello en la envolvente 201 del molde de formacidn.
El movimiento axial reletivo entre la cublierta parcislmente
completada y el molde de formacidn es facilitado por las
correas 207 que cooperan para formar une parte principal
de la superficie cilindricae del molde. El tramo recto exte-
rior 207z de cada correa puede deslizar con facilidad sobre

la superficie subyacente 46l molde y proporcionar medios de
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deslizamiento para faciliter el movimiento relativo. Alter-
nativemente, la superficie del molde puede ser tratada con
un lubricante aproplado para faciliter el govimiento relatis+

vo axisl entre el molde y la cubierts parcialmente completa-
Para completar la cubierta, el tambor de formacicn
mente hacia el alojamiento 106, a la lzquierda de la figura

2, para alinear el molds 130 y el elemento ds servicio 140

wne con relacidn al otro. La cémarg 14 es luego hinchada lo

suficiente pars proporcionsr goporte. Log elementos que for-
man las cufias de hombro 73 pueden ser envueltos alrededor
de la cublerta parcialmente completada en sus colocaclones
axiales apropiadas. El cinturdn de refuerzo 16 y la banda

de rcdadura 24 pueden ger dispuestos alrededor de la cubler

ta de cuslguier manere conocida.
El término caucho en la presente memoria descrip-
tive en el sentido generalmente aceptado seré entendido co=-

mo que significa composiciones de materiales natursles

13

y/o sintéticos utilizados para fabricar ocubiertas. Se entens
deré que ldtex de caucho ¢ ldtex, significa csucho no cure-
do sdlo y diferenclado de la materia prima pare capas, que
se entenderd que significa un material de formacidén de cu-
biertas en forma de ldmina o tira que tiene una disposicidn
de cordoncillos, cebles, alambres 0 similares en combinacidén
con létex de caucho situado encima.

En la presente memoria descriptiva; log términcs
cordondillo y cordoncillos se utilizan genéricamente y ha
de entenderse gue significan filamentos de materisles textid

les para fibres de vidric o glambre en forma de monofilamend
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to 0 de corddn miltiple, retoreido, plegado o cableado. Breq
vemente, se trata de cualquiera de los diversos componen—
tee filamentarios'de refuerzo lineeles conocidos y utilizme-
dos en cubiertas.

.

Ies expresiones toro y toroide apropiadaemente ubij

lizades describen superficies o gdlidos generados hacilendo
glirar una figura cerrads plena glrededor de un ejs situado
en el plano de le figura y fuers de su delimitacién. Es co-
min en les téenicas relscionadas con cublertas hinchables
referirse a cualquier cubierta como un toro o toroide, En
la presente memoris descriptiva, los términce toro cerrado
y torolde cerrado se utilizan y estén destinados a distin-
guirse de cubiertas de toro abierto que tienen talones dis-
tonciados entre s y secciones transverseles ebiertas radial-—

mente hacim dentro, siendo por lo tanto incépaces de conte-~

ner presién. Cubierta tdrica cerreda ¢ cublerta toroidel ce
rrade, tel como se utilizan aguf, se entenderd que signifi-
cen una cubierta que proporciona una éémara hinchable com=~
pletamente cerrada capez por si sola, sin estar montada so~
bre une rueda, de contener dentro de ella una presidn que
sea mayor que la presidn atmosférica circundante.

Una cubierte de acuerdo con el presente invento ep
capaz de retener altes presiones internas sin imponer por
ello grandes esfuerzos en los rebordes de la rueda sobre lop
que eetd montads la cublerta. Se ha propuesto obiener esla
ventaja envolviendo grupos simples o pequefics de cordondillps
de modo helicoidalmente continuo alrededor del perimetro de
seccidn transversal para formar una Unica cape © sucesiva-

mente una pluralidad de capas qde tienen forma tdérica o torpi

'

dal cerrada. Este procedimiento tiene la desventaja de reguf




10

15

20

25

llujl; nirne. 28 90'.3.?.

rir un ndcleo rigido elrededor del cual pueden ser enrolle-
dos el o los cordoncdillos, y el cual ndcleo debe ser luego
disuelto o desimtegrado y eliminado por levado desde la cé-
‘mara hinchable a través de la vélvula de hinchado. Por otro
lado, de acuerdo con el presente invento, un empalme conti-
;10 axial y circunferencislmente es formado en la parte ra-
gdialmente interior del toro cerrade la cual parte se aplica
& la rueds en la que esté montada. Fl empalme formedo de es-
te modo puede dssarroller casi toda la resistencia mecéni-
ca de los cordoncillos que forman la cepa y su integridad
estd asegurada por la presidn existente dentro de la cémara
que actia pare comprimir la perte interior y el empalme con-
tra la superficie de la rueda aplicada & la cubierta. El1 em-
palre colocado de esta maners tiene también la ventaje de
ser colocedo en la parte de la cubiertza menos sometida a
flexiép durante el funcionamiento. .

La cubierte pusde ser formada por aparatos y méto-
dos de acuerdo con el invento sin recurrir s un nicleo rigi-
do de cualquier descripeidn que ses, y por lo tanto no exisH
te necesidad de disponer el micleo rigido o de retirarlo des
pués de que haya éido formade la cubierta.

' Si bien ciertas formas de realizecidn y ciertos
detelles representativos han sido mostrados con el fin de
ilustrar el invento, resultard evidente yara los experios
en la técnica que pueden efectuarse en él diversos cambios

y modificaciones sin apartarse del espiritu ¢ alcance del

invento.
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REIVINDICACIONES

= faant—y gt 4

Los puntos de invencién propie y nueva, que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.~ Aparsto perfeccionado pars ormer uns cubier—
ta de neumdtico de forme de torb corrado que comprende: un
tembor de formacién cilindrico que tiens un eje, una plure-~
lidad de tablillas que ge extienden parslelamente al eje

y distancisdas angulasrmente elrededor del mismo pera definiy

un espaclo que se extiende axialmente entre cada par de tablli

1llés adyacentes circunferencislmente, uns piuralidad de segnp
tos que se extienden paralelamente sl eje y movible cada ung
de elles radiaimente con resgpecto del sje en un egpacio
respectivo de dichos espacios, y medi&s que soporian dicho
tembor para girar alrededor de dicho eje; un dispositivo

de enrollemiento de capa que tiene una pluralicdad de brazos
que se extienden coaxialmente respecto de dicho ‘tembor, un
goporte que soporta dichos brazog parsa moverge axlelnmente
respecto de dicho tambor y para moverse radialmente respec—
t0 de dicho eje, un aprehensor de cape montado pivotsble-
mente sobre ceda uno de dichos brazos en el extremo de los
mismos slejedo del soporte; y un molde de formacién c¢ilin-
drico montado para moverse coaxialmente respecto de dicho
tembor pare recibir una cubierts térica percislmente formadg
movida coaxialmente de modo relativo sobre ¢l desde dicho

tambor.

i

en
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28,- Aparato segin la reivindicacidén 18, que

incluye unos primeros medilos de cursor que soporten a dicho

dispositivo de enrollamiento pare moverse coaxialmente res~

: pecto de dicho tambor.

38,~- Apsrato segin la reivindicacién 12, que in-

Ecluye pegundos medios de cursor que soporten a dicho molde

! para moverse cosxialmente con 'respecto del tambor,

48,- Apsrato segin la reivindicacidn 12, que
incluye medios de torreta que tienen un eje de torrets per-
pendicular e dicho primer eje y que soportan & dicho dismpo-~
sitivo de enrollamiento y a dicho segundo molde para movi-
miento engular elrededor del eje de torreta para colocar oo
lectivemente dicho dispositivo y dicho segundo molde en eli
neacidn coaiial funcional con dicho temhor.

58.- Aparato segin la reivindicacidn 42, que in=-
cluye medios de pista que soporian los medios de torreta
pere movimiento paralelo a dicho primer eje.

g,~ Aparato segin la reivindicacidn 12, que in-
cluye un primer anillo de control lateral disruesto coaxial
mente alrededor del tambor y movible coaxialmente & lo larg
de él. .

"~ 78,~ Aparato segin la reivindicacidn 68, que in-

cluye un segundo anillo de control lateral dispuesto coaxis],

mente alrededor del molde y susceptible de moverse coaxial-
mente a 1o largo del mismo, siendo dicho segundo anille de
soporte lateral susceptible de cooperar con dicho primer an

1llc de soporte lateral para fijer la posicidn axial de una

cubierta parsislmente formada entre ellos.

8e.~ Aparato segin la reivindicacidn 12, en que

dicho molde de construccidn comprende medios de deslizemicn

[Lad
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1 to pers feciliter el movimiento coaxial relativo de le cubigp
ta tricae parcieslmente formada y del molde uno con regpecto
al otro.

9e,- Apsrato segin la reivindicacidn 82, en que

) 5 dichos medios de deslizemiento comprenden una pluralidad de

‘correas ceda una de las cuales tiene un tramo recto exterior
é'que ge exbiende paralelamente al eje de dicho ‘tembor, y que
proporcionan conjuntamente una parte principal de la super~
ficie cilindrice ds dicho molde, siendo movible cade uno de
1.0 dichoé tramos rectos axialmente respecto del molde como rest
puesta ol movimiento axial'relativo entre el molds y la cu~
bierta percielmente formeda situade sobre €l.
108.- Un aparato perfeccionado para armar una

cubierte de neumatico.
15 Tal y como se ha descrito en la Memoria que &n-
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y pse-
ra los fines que se han especificado.

- Esta Memoria consta de treiﬁta y we hojes escri~
tsg & méquina por una sola cara.

20 ' Nedrid, 05 AGR 1677
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