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La presente invenoión se refiere a perfeccionamientos relati­

vos a un dispositivo para la medición de superficies en objetos planos, es­

pecialmente en piezas de cuero, con ruedas medidoras que ruedan sobre el 

objeto a medir y que presentan una multiplicidad de elementos paleadores 

móviles radialmente y que entran en contacto oon el objeto a medir.

Los dispositivos de medición de este tipo son generalmente co­

nocidos en la fabricación del cuero, bajo la denominación de "máquina medi 

dora de ruedas de pasadores".

Como elementos pápadores están aquí previstos pasadores aloja­

dos desplazables radialmente que al tropezar sobre la superficie de la pie! 

za de cuero a medir se desplazan hacia dentro en la rueda medidora y  luego 

debido a la ulterior rotaoión de la ruedad medidora hacen avanzar en un pa 

so de medida a la rueda sumadora asociada a ella. Los ángulos de rotaoión 

totales de las ruedas sumadoras se suman mecánicamente, con lo cual una 

vez que ha pasado la pieza de cuero resulta una indicación que corresponde 

al área a medir. Una desventaja acept&da hasta ahora de estas máquinas me­

didoras es el comparativamente gran desgaste de los dispositivos mecánicos 

de transmisión y de suma. Además estas máquinas no pueden satisfacer sin 

más la necesidad de una sencilla elaboración ulterior automática del resul 

tado de medioión, como por ejemplo registro, transmisión a un dispositivo 

de presión y similar, y también de indicación en forma digital.

Son además conocidas máquinas medidoras de superficies de cue­

ro con palpado fotoeléctrico (memoria de patente U.S. 3 717 414)? en las 

que la totalización de los pasos de medida se efectúa con medios eléctri­

cos. Aquí resultan sin embargo en la práctica dificultades debido a la ne­

cesidad de estructurar transparentes los lugares de pápado, con ayuda de 

rodillos de vidrio o similar, que son costosos de fabricar y delicados en 

el funcionamiento. Otras ejecuciones con huecos para el paso de los haces 

de luz exploradores en los medios de alimentación y transporte para el 

cuero, producen dificultades en lo que se refiere a extender y mantener
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perfectamente plano el cuerpo lo que es necesario para una exacta medioión 
¿el área.

El cometido de la invención es por tanto crear un dispositivo 

para la medición de superficies que se caracteriza por una construcción con 

pooo desgaste, un coste de fabricación comparativamente bajo y un seguro 

funcionamiento, y proporciona el resultado de medición en forma que se pue­

de fáoilmente elaborar ulteriormente. La solución de este cometido según 

la invención se caracteriza en un dispositivo de la clase citada al princi­

pio por las características indicadas en la reivindicación 1. La explora­

ción eléctrica o bien magnética previstas según éstas hace que pueda pres- 

cindirse ampliamente de elementos de transmisión mecánicos entre los elemen 

tos palpadores y los siguientes elementos para la indicación o bien elabo­

ración ulterior, oon lo cual se da la pretendida pobreza de desgaste y se­

guridad de funcionamiento, en una construcción sencilla. Además se produce 

una medición en forma de impulsos de contaje eléctricos que 3on fácilmente 
elaborables ulteriormente sin originar las mencionadas desventajas de la 

exploración fotoeléctrica.

La invenoión se aclara a continuación a base de ejemplos de 

ejecución represaáados en los dibujos.

La figura 1 muestra una disposición de rueda medidora de una 

máquina para medir superficies de cuero, en sección axial, con dispositivo 

explorador electromagnético.

La figura 2 muestra una sección radial de lá disposición de rué 

da medidora de la figura 1.

La figura 3 muestra una ejecución modificada de un dispositivo 

explorador electromagnético, dentro de una rueda medidora representada en 

sección axial.

La figura 4 muestra otra variante del dispositivo explorador 

en una representación correspondiente a la figura 3.

La figura 5 muestra una ejecución modificada de la rueda medí-
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dora, con dispositivo de transporte para el cuero, en una sección axial co­

rrespondiente a la figura 1.

La figura 6 muestra una sección radial de la ejecución de la

figura 5*

Como se ve en las figuras 1 y 2, como elementos palpadores sir­

ven pasadores 1 que están alojados desplazables radialmente en ruedas medi­

doras 7 y que están dispuestos distribuidos en la periferia de la rueda.

Las ruedas medidoras 7 ruedan sobre una pieza de cuero 3 a medir que se ba­

ca pasar por debajo de las ruedas medidoras mediante un rodillo de transpor; 

te 12 y a la que tocan los pasadores 1 con sus extremos exteriores 2. Con 

esto los pasadores se desplazan radialmente hacia dentro desde su posición 

adelantada que adoptan en la zona inferior de la periferia de la rueda a 

consecuencia de la fuerza de la gravedad, y sus extremos 4 interiores en­

tran en acoplamiento con un detector de posición 5 electromagnético, deno­

minado también "iniciador", por ejemplo de tipo conocido. Para cada fila de 

pasadores 1 está dispuesto un detector de posición, y concretamente en una 

posición angular que corresponde al lugar de contacto de la rueda medidora 

con el cuero, ¿si pues cada pasador al pasar por el punto de contacto o de 

rodadura de la rueda medidora entre en acoplo con el detector de posición 

sólo cuando hay cuero en este lugar. En otro caso el extremo exterior del 

pasador 2 entra en una ranura 11 del rodillo de transporte y no se desplaza 

radialmente hacia dentro.

Mediante el acoplamiento con el detector de posición cada pasa­

dor 1 que tropieza sobre un lugar del cuero provoca un impulso de contaje, 

de manera que pueden contarse y totalizarse todos los elementos superficies 

de la pieza de cuero por-todas las ruedas medidoras y detectores de posició 

La provocación de impulsos de contaje y la totalización puede efectuarse 

por ejemplo con medios y circuitos usuales, que no están representados.

Se ha de hacer nota que el acoplamiento de los pasadores con 

los detectores de posición fundamentalmente solo tiene que variarse por el
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desplazamiento de los pasadores lo suficiente para garantizar una diferen­

ciación entre posición de exploración y posición de vacio, de cada uno de 

los pasadores, es decir entre la existenoia o no existencia de cuero daba-} 

jo de los ..lugares de exploración. j

En la ejeoución dibujada los detectores de posición están dis­

puestos en los brazos de palancas 6 girables que llevan también el aloja­

miento del eje de las ruedas medidoras 7 y posibilitan un contacto de pre­

sión de las ruedas medidoras al cuero, por el peso de la rueda. Según las 

figuras 1 y 2 los detectores de posición están desarrollados en forma de U :!
(denominados tagbién detectores de ranura)', encontrándose el campo de de- j

tección eléctrico o bien magnético principalmente entre los polos 5a y 5b j
!de los deteotores y se influencia para la producción de un impulso de eontá
I

je, mediante los extremos de los pasadores 4 que en su posición de explora-j- 

ción entran en el espacio entre los polos.

En la ejecución de la figura 3 está previsto un detector de po 

sición 51 cuyo campo de detección sale lateralmente a los extremos de los 

pasadores 4* La disposición lateral de los detectores, que se da debido a 

esto, posibilita de forma especialmente ventajosa una posterior transfor­

mación de máquinas medidoras más antiguas con emisión mecánica de los im­

pulsos de contaje, a la exploración según la invención, porque se necesita 

menos espacio y elementos de fijación adicionales para la colocación de los 

detectores de posioión.

En la ejecución de la figura 4 está previsto un detector de 

posición 52 dispuesto Arontalmente respecto a los extremos de los pasado­

res 4. Aquí la intensidad del campo de detección varia comparativamente mu 

cho con el distanciamiento del detector, lo cual hace posible una alta sen 

sibilidad de detección.

La ejecución representada en las figuras 5 y 6 se caracteriza 

en principio por dos filas la y Ib de pasadores palpadores 1 en una rueda 

medidora 13; dispuestas a separación axial y paralelas entre si. Esto se
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económica, porque los diferentes elementos de construcción sólo son necesa­

rios una vez para ambas filas de pasadores palpadores. También mediante que 

da a disposición más sitio para la ubicación de los detectores de posición 

y de su soporte. Fundamentalmente pueden ponerse tamboén más de dos filas 

de pasadores palpadores en una rueda medidora, sin embargo al ser demasiado 

ancha la rueda medidora se perjudica la adaptación a los diferentes espeso­

res del cuero. Para oada fila de palpadores está previsto un detector 5*

Los detectores o bien los pasadores mismos pueden desplazarse unos respec­

to a otros entre ambas filas en un ángulo 19 diferente del ángulo de divi- ! 

sión 19a dentro de las filas de palpadores. Esto se indica en la figura 6. 

Debido a ésto resulta la posibilidad de controlar el sentido de paso de la 

pieza de cuero a medir, mediante detección de la sucesión temporal de la 

aparición.de impulsos de contaje por ambos detectores. Esta detección de la 

sucesión temporal puede efectuarse automáticamente con medios usuales en 

un circuito analizador eléctrico para impulsos de contaje. El control del 

sentido es importante como protección contra falseo del resultado de medi­

ción.

Para mejorar la precisión medida sirve una banda transportadora 

14 que pasa por debajo de los lugares de exploración, con estrías longitu­

dinales 1$ correspondientemente a las ranuras 11 del rodillo de transporte 

12 de la figura 1. Con un funcionamiento del mismo tipo en lo referente a 

los palpadores pasadores esta ejecución ofrece la ventaja dé que en la zona 

de los lugares de exploración no tiene lugar una curvatura del cuero con 

su correspondiente variación superficial.

Para la palanca 23 alojada girable a un travesano 22 fijo, es­

tán previstos órganos de apriete flexibles, en la figura de muelles 16 o 

cilindros neumáticos 20 asociados individualmente a cada una de las ruedas 

medidoras. Esto posibilita un apriete individual de las ruedas medidoras,

30 independientemente del peso asi como un ajuste común de la presión de aprie
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dir. Pamésto los muelles 16 están fijados a un travesano 18 graduable ver 

tioalmente por medio de husillos 17, mientras que los cilindros neumáticos 

20 están conectados a una tubería de presión 21 común. El apriete indepen-i 

diente del peso posibilita además ruedas medidoras económicas da matnrial 

ligero, especialmente material sintético.

Convenientemente se emplean detectores de posición que .entran 

en acoplamiento con los elementos palpadores a través de un oampo alterno 

eléctrico o magnético, preferentemente ehotromagnético, en especial un cam­

po de alta frecuencia. Los elementos palpadores metálicos provocan entonceJ 

una variación especialmente fuerte del campo de detección o bien de las maj 

nitudes de detecoión derivadas de el, tales como las tensiones indicadas o 

corrientes, o indiotividades de cirouitos magnéticos no lineales, y simi­

lares.

Ventajosamente se prevé además para cada detector de posición 

un oscilador para la producción del campo alterno de detección, que está 

dispuesto convenientemente dentro del detector de posición.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 

la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las dis­

posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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- REIVINDICACIONES -

1. — Perfeccionamientos en dispositivos para la medición de su­

perficies en objetos planos, especialmente en piezas de cuero, con ruedas 

medidoras que ruedan sobr el objeto a medir y que presentan una multiplici­

dad de elementos palpadores móviles radialmente y que entran en contacto 

con el objeto a medir, caracterizados porque se dota a cada dispositivo de 

detectores de posición eléctricos y/o magnéticos que en el transcurso del 

movimiento de rodadura de las ruedas medidoras se acoplan con los elementos 

palpadores en dependencia de su posición de palpado, a través de un campo . 

eláotrioo y/o magnético, provocando un impulso de contaje al pasar un ele­

mento palpador, y que está en contacto con el objeto a medir.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque los detectores de posición se disponen en palancas giratorias, 

cada una de las cuales lleva el alojamiento del eje c& una rueda medidora.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque los detectores de posición presentan pares de polos eléctricos c 

bien magnéticos y porque los áementos palpadores que se ponen en contacto 

con el objeto a medir, atraviesan el campo de detección entre los polos

de los detectores de posición al rodar las ruedas medidoras.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque los detectores de posición presentan campos eléctricos o bien 

magnéticos que parten lateralmente hacia al extremo de los elementos palpa­

dores en forma de pasadores.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque los detectores de posición presentan campos eléctricos o bien 

magnéticos que parten en dirección al lado frontal da los elementos palpa- 

_dart?s^án forma de pasadores.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque una rueda medidora presenta por lo menos dos filas de elementos 

palpadores dispuestos equidistantes en la periferia de la rueda medidora,



dispuestas con separación axial a reciproca.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, caracteriza­

dos porque los elementos palpadores y/o los deteotores de posición de fi­

las contiguas de elementos palpadores, se disponen desplazados entre si en 

la dirección periférica de la rueda en un ángulo que es diferente del án­

gulo de división dentro de las filas de elementos palpadores.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque las distintas ruedas medidoras se prevén órganos de spriete fle­

xibles, individuales.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, caracteriza­

dos porque como órganos de apriete se disponen resortes sujetos a un sopor­

te común, regulable.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, caracteriza^ 

dos porque como órganos de apriete se disponen cilindros neumáticos conec­

tados a una fuente de presión común.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 8, caracteri­

zados porque las ruedas medidoras constan de un material ligero, preferen­

temente de material sintético.

12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteri­

zados porque como apoyo para el objeto a medir se preve por lo menos una 

banda que transcurre en dirección tangencial a las ruedas medidoras y por­

que en la zona de los elementos palpadores se prevén escotaduras que trans 

curren en la dirección longitudinal de la banda.

13. —  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteri­

zados porque los detectores de posición entran en acoplamiento con los ele-- 

montos palpadores a través de un campo alterno eléctrico o bien magnético,

eferentemente un campo electromagnético de alta frecuencia.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13, caracteri­

zados porque bada uno de los detectores de posición se prevé un oscilador 

para producir el campo alterno.
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15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 14, caracteri­

zados porque los osciladores se disponen dentro de los detectores de posi­

ción.

16. - Perfeccionamientos en dispositivos para la medición de su­

perficies en objetos planos, tal y como queda sustancialmente descrito en 

la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos. „

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a máquina por una

sola cara.

*""***T 3 J!),9.1977
J I M  mxoBPIL.
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