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- El invento serrefiere a una madquina de estirsr
con ¢arro o paéines para.estirar unifornemente y cortor

a medids msterial alargédo, con un arbol de sccionsmiento
principsl con pistas de leva periféricas psra el acciona-
5 miento del carro y con un dispositivo de corte pospuesto,
acoplable con el 4rbol de accionamiento y movido simulté-
neamente cada vez durante el corte,

Se ha dsdo ya a conocer por la memoria de la pa=-
tente slemana 593.43%7 unas maquina de esta clase en la que
10 el dispositivo d? corte estd dispuesto sobre un carro se99~
rado que es movi?o simultinesmente con el msterial a esti-
rar dursnte el corte. Las cuchillss de corte se encuentran
sobre el carro y realizen el proceso dé corte durante el mo-
vimiento del carro. Un carro de estsz clase representa uns
15  [|construccidén costosa. idemds, existe el inconveniente de
que la mésa considerable del carro ha de ser acelerads pa-
ra el proceso de corte y frensds nuevsnente. Dsto requisre
grandes fuerzas y, por consiguiente, partes de construccién
501idas.

20 Por el contrario, si se quisiera prescindir de
n csrro separsdo, el proceso de estirado tendria que dete-
herse cada vez para el corte, lo que significaris un incon-
veniente considerable. Como cizasllas ventsjosas se han da~
o 8 conocer las llsmadss cizallss de excéntrica, las cua-
25 les, sin embargo, requieren en sus ejecuciones conocidas

la parsda del proceso de =2stirado dursnte el corte o bien
facen necesario tambidn un carro separsdo para un proceso
de estirado continuo.

El invento se basa en el problema de configursr

%0 uns cizslla de excéntrica de modo que se pueda prescindir

- -t e oims h e
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| de un carro separado y que, no obstante, el corte en el ma-
terial circuiénte s estirar pueda tener lugsr sin inte-
rrupcién del proceso de estirado.

Para resolver este problems, la miquina de esti-
rér con carro de acuerdo con el invento se carscteriza por
el hecho de que el dispositivo de corte, realizado como ci-]
zalls de excéntrica, presenta dos excéntricas situsdas en
un plano, apoyadas de forma estacionaria y giratorias en
sentidos contrarios durante el corte en sincronismo con el
avance del material a estirar, entre las cusles circula el
meterisl a esbirsr, porque los snillos de excéntrics corrves
pondientes a las excéntricas llevan cuchillas en los lados
vueltos uno hacia otro y hacia el materisl a estirar, y
porque los anillos de excéntrica -estén conectados articula-
damente cada uno, en los lados alejsdos uno de otro, 3 un
brgano de mando que sirve en la zona de corte junto con la

excéntrica pars el mando de los filos de las cuchillas pa-

ror y pars ls orientacidn de las superficies de ataque de
las cuchillas perpendiculsrmente s la direccidn de estirado,
Las excéntricss apoyadss de forme estacionsris,
junto“con las cuchillss asentsdas en los anillos de excéntri
ca, presentsn en relacidn s los carros separados conocidos
solo uns mass muy pequefia, cuys aceleracidn y frenado re-
quieren solo fuerzas pequedss. De este modo, es posiple aco-
nmodasr la resistencia mecdnics de las psrtes de construccidn
principslnente solo a las fuerszas de corte, mientras que las
fuerzss de aceleracidn y de deceleracidn influyen solo en
bequeila medida sobre ls construccidén y sus dimensiones.

¢ ha comprobédo mediante ensayos que los dos filos de

1

ra el movimiento sfincrono simultineo con el material a estis
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_las cuchillas describen cada uno durante ls rotacidn sin-

‘crona de las excéntricas uns curvs ovalada que tiene una

siste en que el drgsno de msndo es una barra que se extiend

-culadamente por su otro extremo a un punto fijo. Convenien-

céntrica y/o el punto fijo y/o la longitud de la barrs son

' tes velocidsdes de estirado 'y longitudes de corte.
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zona en la que durante el proceso de corte existen el movir
miento sincrono simultineo de los filos de las cuchillas
con el material a estirar y la orientacidén de lss super-
ficies de ataque de lss cuchillss perpendiculsrmente & la
direccién de estirsdo. Se ha comprobado también mediante en-
sayos que es posible controlar las curvas de modo que en
sus zonas restantesfno se pongen obstdculos a ls circuls-
} V
cidn del material . estirar.

Uns clase de ejecucidn ventajosa del invento con

de desde el punto de conexidn articulads al snillo de ex-
céntrica correspondieate en direccibén aproximsdamente para-

lela 8 las direccibn de estirado y que estd conectada srti-
temente, el disco de excéntrica correspondiente a cada ex-

regulables. Mediante esta regulacidén o ajuste se puede in-
fluir sobre las curvas mencionadas de los filos de las cu-
chillas de modo qQue se logre ls zona deseada en la que, por
un 15&6, tiene lugar el proceso de corte y, por otro lado,
los filos de las cuchillas se mueven simultineamente con
una exactitud muy grande en sincronismo con el material a
estirar y las superficies de ataque de las cuchillas estin
orientadas entonces perpendicularmente a la direccidn de
estirado. Una vez que se ha efectuado de fofma Optima el

gjuste, este ajuste es vilido sin veriaciones para diferen-

- Una clase de ejecucidn ventajosa consiste en que




10

15

20

a5

30

| 18 barra que zctia como drgano de mando y sus conexiones

-céntrica.

sobre los drboles de excéntrics, las cusles estdn engrsna-
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articuladas estin aseguradas contrs impactos por medios de
muelle. Los hedios de muelle deben tener solo una capaci=

dad para ceder reducids, a2 fin de que no se influys desven-
tajossmente sobre la orientscién de las cuchillas y la mar-
cha‘sincrona de las cuchillas durante el corte. 3in embar-
go, dado que las fuerzas de corte son relstivamente gran-

des, se evits mediante el asseguramiento contra impactos ung
solicitacidén excesiva de los elementos de construccidén du-
rante el corte.

Una clase de ejgcucién conveniente consiste en
que las cuchillas estidn asentadas en portacuchillss que es-
t4n unidos fijesmente con los snillos de excéntrica. Asi,
las cuchillas se pueden recambior ficilmente y, no obstan-

te, estén retenidas de forma fisble en los anillos de ex-

Otra clase de ejecucidn ventajosa de la miquina
de estirsr con carro de ascuerdo con el invento se carac-
teriza por dos drboles de excénbtrica scoplados por medios

de engranaje pars giro en sentidos contrarios con igual nl-

mero de revoluciones, sdbre cada uno de los cusles estd fir
memente asentado uno de los discos de excéntrica, por me-
dios de regulacidn pars regular angularmente los medios de
engranaje y/o los discos de excéntrica, y por un engransje
de transnisidn antepuesto psrs sjustar el ndmero de revolu~
ciones de los &rboles de excéntrices en relacidn con el nfi-
nero de revoluciones del arbol de accionamiento ﬁrincipal.

Los medios de engrasnaje son convenientemente dos

ruedas dentadas rectas del mismo nlmero de dientes montadas
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‘te pars la fijacibn exacta de las curvas anteriormente mens

Hoja ntm. «5u

vetado sobre los &rboles de excéntrica. De este modo, se
mantiene exactamente la'posicién de los portacuchillas y
lss cuchillas unos respecto a otros durante cada giro. Asi<
mismo, se obtiene de por si el sentido de giro correcto de
los &rboles de excéntrica tno respecto de otro. Los medios
de rezulacidn psra regular sngularmente los medios de en-

grenaje y/o los discos de excéntriecs sirven simulténesmen-

cionadas descrit?s por los filos de las cuchillas. A tra-

vés del engraneie de transmisidn estdn adaptados los dife-
rentes nilimeros de revoluciones unos a otros.

Segln un desarrollo sdicional estd previsto un

engranasje intermedio ssociado gl engranaje de transmisidn

y regulsble sin escslones, el cusl sirve para influir sobre

la tolerancia de las longitudes cortadas mediante uns varia

cibdn insignificante del nfmero de revoluciones de los droo-
lés de excéntrica. Esto ha demostrado ser ventajoso pars un$
tolersncis de longitudes lo mds pequeiia posible. En este
caso, como se hs comprobado por los ensayos snterioraente
citsdos, no se influye desventajosamente de maners reconociy
ble sobre el sincronismo de los filos de las cuchillas con
1s mercha del material a estirar ni sobre la posicidn ver-
tical de las superficies de staque de las cuchillas durasnte
el procesoc de corte.
Convenientemente, estd previsto un embrague para
acoplar el drbol de accionamiento principal o el engrsnaje
de accionamiento principal con los drboles de excéntrica a
través del engranaje de transmisidn. Un embrague de esta cls

se- puede mandarse o aplicarse por medio del extremo delante
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| ro de 13 longitud s cortsr del maberial s estirar. Median-
te 1la aplicacidén y desaplicacidn del embrague ge pueden prj-
ducir longitudes de barra de hasta varios metros de longi~-
tud. Sin embargo, el embrague puede estar aplicsdo también
permanentemente., Las longiﬁudes cortadas de esta msnera de
penden del nimero de re&oluciones de los drboles de excén-
trica y del desplazamiento de los discos de excénirics res-
pecto 8l eje cenfral de los 3rboles de excéntrica. A cada
revolucién de los éﬁboles de excéntrica tiene lugsr un cord
te del material que ha avanzado. De esta msnera, se pueden
cortar continusmente longitudes de barrs muy pequeilas, por
ejemplo inferiores a 200 mm de longitud. Esto tiene impor-
tancis en ls produccidn de los llamados perfiles de colec—
tores. Zstos son perfiles de forma de trapecio en los que
se necesitan en general longitudes de barra inferiores a
200 mm. Hasta shora se han %enido que subdividir, para la
produccidén, barras de varios metros de longitud eﬁ ung
operacibn de trabajo sepsrada. Con la mdquina de estirar
con carro de acuerdo con el invento o con el dispositivo
de corte asociado a ella se pueden estirar perfiles de co-
lector y cortar éstos inmediatamente a las longitudes pe-
quefias de acabado inferiores a 200 mm. En este caso es ven-
tsjoso también que, segln las ejecuciones snteriores, el
nfmero de revoluciones de accionamiento del drbol de ex-
céntrics sea regulsble sin escalones para que se pueds
ejercer influencis sobre la tolerancia de longitud é las
longitudes cortsdas.

En particular, es ventajoso que el engresnaje de
tronsmisidn esté configurado como engranaje angular y esté

unido con el engransje de accionamiento principal a través
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-des maybres con embrague desaplicado temporslmente.
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De este modo, se proporciona una disposicién
espacial'ventajosa. Ade&és, el engranaje de accionamiento
principal dispone de una serie de nfimeros de revoluciones,
¥y es posible tomar inmediatamente para el engranaje de
trapsmisién un nﬁmero de revoluciones lo mis favorable
posible, con 10 que simplifica el engrénaje de transmi-
sién. B}

Un modo de trabajo conwveniente consiste en que
la desmultiplicdcién del engrsnaje de transmisidn y el
desplazamiento ?e cadé disco de excéntrica respecto al
eje central del drbol de excéntrics se proyectsan fundamen-—
talmente sezin la longitud mds pequefia requerida que se ha
de cortsr. Esta longitud mds pequefla results entonces con

el embrague permanentemente aplicado. .3¢ obtienen longitu-

En el dibujo estd representado un ejemplo del
invento. La descripcidn siguiente se refiere al dibujo o
a este ejemplo. Sin embargo, incorpora al mismo tiempo otra
descripcidn generasl del invento. Zn el dibujo muestran:

La Figurs 1, una vista delantera parcislmente
seccionads de la excentrics superior.

La Pigurs 2, a menor escala, una vista lateral
parcislmente seccionads segln la flecha II de la Figurs
% de otras partes de construccidn, y

la Figura 3%, a escals mis pequefis todavié, una
vista en planta de un fragmento de uns instalacidn total.,

El disco de excéntrica 2 puede designarse btam-
bién como botdén de excéntrics 2 (vésnse las Figurss 1 y 2).

Lo correspondiente es vilido también para el disco de ex-
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| cénbrica.2'. Je supone que las excéntrices estan ssentadss
una sobre otra. Los discos de excéntrica 2 y 2' estin fi-
jos sobre los arboles de excéntrice 5 y 5'. El disco de
excéntrics 2 puede girar en torno ai'eje %3 en el sentido
de la flecha 4. Bste giro se realiza cada vez dursnte un
corte del material 12 a estirar.

Los anillos de excéntrica 1 y 1' reciben por el
giro de los discos de excéntrica 2 y 2' un movimiento es-
pecial que sirve pars el corte. EZn la Pigurs 1 se ha de
imaginar por debsjo Eel material 12 a3 estirar unz dispogi=~
cién correspondiente s la que estd representsda por encima
del matgrial 12 3 estirsr. En los snillos de excéntrica 1
y 1' estin asentados los portacuchillas 15 y 15' y en éstos
las cuchillas 1l y 11'.

Dursnte ¢l movimiento de los anillos de excén-
trica 1 y 1' los filos 27 y 27' de las cuchillas describen
lss curvas 14 y 14', Estas pueden ajustarse de modo que
presenten uns zons en la que, por un lado, tiene lugar el
proceso de corte y, por obtro lado, los filos 27 y 27' de
las cuchillas se nueven simulténeamente con uns exactitud
muy grande en sincronismo con el materisl 12 a estirsr he-
cho aVvanzar segin ls flechs 13 y las superficies 28 y 28°
de ataque de las cuchillss estdn orientadas entonces per-
pendicularmente s la direccidn de estirado 13.

Psrs que los anillos de excéntrica 1 y 1' pue-|
dan realizar los movimientos deseados, el snillo de excén-
trica 1 esté conectsdo srticuladanente en el punto 17 s
la barrs 16, la cusl a su vez estd conectads articuladamenq
te en el punto fijo 21. Para el anillo de excéntrica 1!

es vélido lo correspondiente. Pars el anillo de excéntrica
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.1* estd la barra 16'. La barra 16 tiene medios de ajuste
20 y 22. Adeaés, tiene medios de muelle 18 y 19 que asegu~
ran contra iﬁpactos. El desplazamiento del disco de éx~
céntrica 2, le posicidn del punto fijo 21 y ls longitud
de la barrs 16 son gjustables. Todo ello es vilido también
para el disco de excéntrica 2' y la barra 156'. Los ajustes
hacen posible que las curvss 14 y 14' tengsn el curso de-
seado anteriormente mencionado,

Los 4rboles de excéntrica 5y 5' estén acopla-
dos por medios de ensranaje pera giro en sentidos contro~
rios con igual nlmero de revoluciones. Los medios de engra-
.naje son dos ruedas dentsdas rectas 6 y 6' de igual ndmero
de dientes, que estén engranadas constantemente y que estir
fijadas exsctamente bor enchavetaniento 7 y 7' sobre los
drboles de excéntrics 5 y 5'. Las ruedas dentadas rectas
.son accionsdas a través del pifién 3 montado sobre el 3rbol
9. E1 4rbol 9 obtiene el nimero de revoluciones correctoc
a través del engransje de transmisidén 26, que se puede acc-
plar por medio del embrague 10,

Zn caso de lonzitudes grandes s cortar, el embrg-
gue 10 puede ser aplicado, por ejemplo; por el extremo de=-
lantero de ls longitud a cortsr. Los discos de excénbrica
2 y 2' reslizan entonces una revolucidn, siendo cortado
a la longitud correcta el nmaterisl 12 s esbirsr. 3n caso
de longitudes pequefias a cortar, el embrszue 10 puede es-
tar aplicado constantemente, y los discos de excéntrica
2 y 2' giran continusmente y cortan a cada revolucidén un
trozo del material 12 a estirar.

El engrsnsje de transmisidn 26 llevs asociado

convenientemente con €l un engranaje intermedio regulsble
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-3in escalones,‘no dibujédo, el cual sirve psars influir so-
bre la tolersncia de loﬁgitud de los tramos cortados me-
disnte una variascién inéignificante del nimero de revoiu—
¢iones de los 3rboles de excéntrica 5y 5'.

El engrsnaje de transmisibn 26 estd reslizado
en forma de engranaje angulsr y estd unido con el engrsna-
je de accionamiento principal 24 a través de un drbol car-
ddn 25. 1 engranaje de sccionamiento principsl 24 esté
sccionado por el motor 2% e impulsa a su vez el drbol de
accionamiento pﬁiﬂcipal 30, a través del cusl se mentienon

s f_» o .
en rotacidn lanplstas de leva para el accionamiento del

carro de estirsdo. Los c3arros de estirado producen el avani
ce uniforme del material 12 a estirar, el cusl, después

de passar por sparastos enderegadores de rodillos 29, llegs
a8 la parte de corte (véase la Figura 3).

Por consiguiente, entre el avance del material
12 3 estirar y el giro correspondiente de los discos de
excéntrics 2 y 2' se obtiene el sincronismo deseado.

Como materisl & estirar entrsn en consideracida
meterial redondo y materisl perfilado, en particular también
material plano, y también material de colector (materisl
de forma de trapecio).

- Podas las caracteristicas que se mencionsn en
la descripcidn precedente y/o estin representadas eh el
dibujo deben considerarse esenciales psrs el invento, por
si solss o0 en cualesquiers combinaciones o combinaciones
de pértes, siempre que lo permita el estado conocido de

la técnica, y se solicita proteccién para ellas aun cuando

no estén contenidas en las reivindicaciones.
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Los puntos dé invencibn propis y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencidn en Ispsiia, por VIINTE asiios, son los que
se recogen en las ;eivindicaciohes siguientes:

la,~ Perfeccionasmientos introducidos en una mi-
quina de estirar con carro para estirar uniformemente Yy
cortar s medida materisl slargsdo, con un drbol de sccio-
namiento pfincipbl con pistass de leva periféricas pars i
acclonamiento dﬁl carro y con un dispositivo de corte pos-
puesto, scoplable con el &rbol de accionsmiento y movido
simultdnesnente cada vez dursnte el corte, caracterizads
porque el dispositivo de corte, realizado como cizalla
de excéntrica, presenta dos excéntricas situsdss en un pla-
no, apbyadas de forma estacionaria y que girsn en sentidog
contrarios durante el corte en sincronismo con el avance
del materisl s 9stirar, entre las cuasles circula el mate-
risl a estirar, porque los ani;los de excéntrica correspon-
dientes a las excéntricas llevan cuchillas en los lados
vueltos uno hacis otro y hacia el materisl a estirar, ¥y
porque los snillos de excéntrica estén conectados articu-
ladsmente cada uno por los lados glejados uno de otro a un
drgsno de mando que sirve en 1la gzona de corte junto con la
excéntrica pars el mando de los filos de las cuchillas pa-
ra la- marchs sincrona simultdnes con el msterisl a estirar
y psrs la orientacibn de las superficies de ataque de las

fchillas perpendicularmehte a la direceidn de estirsdo.
22,- Perfeccionsmientos segin ls reivindicacidn

12, carscterizados porque el brgsno de mando es una barra

vitenme = mawm——— =
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—que se extiende desde el punto de articulacidan al snillo
de excéntrica correspondiente en direccidn aproximsdanente
paralela a lé direccidn de estirado y estéd articulads por
su otro extremo a unlﬁunto fijo.

33 ,~- Perfeccionamientos seglin las reivindicacio
nes 12 y 2%, cafacterizados porque el disco de excénirica
correspondiente a cada excéntrica y/o el punto fijo y/o

la longitud de la barra son regulables,

ciones estén asegurédas contra impactos por medios de mue-
1le.

53 ,- Perfeccionamientos seglin una de las reivins
dicaciones 14 a 48, caracterizados porque las cuchillss
estén ssentadas en portacuchillas que estsn unidos fija-
‘mente con los anillos de excéntrica.

62,~ Perfeccionamientos‘segﬁn una de las reivan-
dicaciones 12 a 52, caracterizados por dos drboles de excéq
trica acoplados por medios de engranaje para giro en senti-
dos contrarios con igual nimero de revoluciones, sobre ca-
da uno de los cuales estd ssentado fijaménte uno de los
discos de excéntrica, por medios de regulacién para regu-
.lar angulsrmente los medios de engrenaje y/o los discos
de excéntrica, y por un engranaje de transmisidén antepues-
to pars ajustar el nimero de revoluciones de los &rboles
de excéntrica en relacibén con el nfmero de revoluciones
del drbol de accionamiento principal.

7a,- Perfeccionsmientos segln ls reivindicacidy
62, carscterizados por un engrsnaje intermedio asociado

al engransje de transmisidn y regulable sin escalones, el

42 ,- Perﬁeécionamientos segin las reivindicaciot

nes 13 a 32, caracterizados porque la barrs y sus articulad
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Fcual sirve para influir sobre la tolerancia de longitud
ae los tramos cortados medisnte uns variscidn insignifi-
cante del nlmero de revoluciones de los 4rboles de excén-
trica.
5 8§;~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 62, caracterizados por un embrague pars acoplsr el
drbol de sccionsmiento principsl o el engransje de accio-
namiento princivel con los drboles de excéntrica a tfavés
del enpgrsnaje de transmisidn.
10 '93.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 8%, casrascterizados porque el embrague puede ser he~
cho funcionar discrecionalmente con uh nando por parte de
los tranmos é cortar o con una aplicacién permanente.

108 ,- Perfeccionsmientos segin lss reivindica-
15 ciones 62 a 82, caracterizados porque el engransje de trang-
misibén estd reslizado en forma de engransje angular y es-
t5 unido con el engrénaje de sccionsmiento principal a
través de un drbol cardsdn.

112,- Perfeccionsmientos introducidos en una
20 mdquina de estirar con carro psras estirar uniformemente
y cortar a medida material alsrgado.

o Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian y
pars los fines que se han especificado.

25 Esta Femorias consts de trece hojas escritas a

mdquina por una sola de sus caras.

i Madrid, | 6 NOV1977

Bebe o indo dgf ELZYUTY
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