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La invencién se refiere a mejoras en la fabriea
cibén de una placa de compuerta para el cilerre del orifi-
cio de salida de recipientes metalurgicos que contienen -
colada 1liquida, sobre todo crisoles con una superficie de
deslizamiento, apertura dé'paso, superficie de apoyo y en
la superficia de apoyos con un muelle Que rodea el orifi-
cio de paso mediante prénéado y'calcinécién de una mezcla
con gran parte de material refractario granuloso sinteri-
zado. |

. Por la patente alemana 2 107 127 se conoce una
placa de compuerta del +tipo éhtes mencionado que se con-
fecciona de una mezcla de magnesia refractariarde fusibn
6 sinterizacibén en un grano de 0,5 - 1 mm a 55% en peso,
en el grano de 0,2 - 0,5 mm & 32% en peso y en un grano
por debajo de 0,2 mm a 13% en peso afadiendo un aglutinan
te habitual en poca cantided, mediante mezeclado, prensado
calcinacibn cerdmica, taladrado del orificio de paso y -
rectificacidn de la superficié de deslizamiento.

En los formatos de placas de compuerta necesa-
riag para determinados fines, hechas de mezclag con un -
elevado povcentaje de naterial granuloso sinterizado re-
fractario sin 6 con una parte muy limitada de materieles
de efecto plastificante y un aglutinante, resultd sin em-
bargo en la produccién una cuota de rotura de aproximada-

mente un 90% de las placas, puesto gque mostraron fisuras
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en el paso de la superficie de apoyo a la parte del mue-
1le. N

La tarea de la invencibn es por lo tanto la de
crear un método para fabricar tales placas de mezclas coﬁ
elevado porcentaje de material granuloso refractario sin-
terizado donde la indeseable formabi6n de fisuras quede -
ampliamente eliminada.

Egta tarea segin la Invencibn se resuelve por -
el hecho de que por 1o menos en los lugares expuestos a
fisuras,'es decir en la zona del muelle y en la superfi-
cie de apoyo se disponen una mezcla de grano més grande y
en el resto de la zona una mezcla de grano méds fino del -
material refractario en el molde mostrando.

a) la mezcla del grano mayor un méterial ginterizado del

grano.
1 - 2mm 21 - 29 % en peso
0,5 = 1mm 18 - 24 % en peso
0,09 - 1lmm 18 - 24 % en peso

menos de 0,09 mm 30 - 36 % en peso ¥y

b) la mezcla de grano mAs fino un material sinterizado -

del grano
1 -~ 2m 16 - 22 % en peso
0,5 =~ 1lmm 16 - 22 % en peso
0,09 =~ 0;5 mm 20 =27 % en peso

menos de 0,09 mm 35 - 39 % en peso
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1 - 2m 23 - 27 % en. peso

0,5 =~ 1mm , 19 - 22 % en peso

0,03 - 0,5 mm 20 - 23 % en peso
menos de 0,09 mm 30 -~ 36 % 'en peso y

T una parte de grano por debajo de 0,5 mm por
lo menos en 5% en peso mayor frente a la mezcla de grano
més grande y porque en la matriz, en la superficie asigng]
da a le superficie final del muelle, se coloca una capa
6 place de material eldstico como goma 6 material sinte- |
tico blando.

Sorprendentemente se ha encontrado que con este|-
método ya no se producen fisuras en la transicién de la
parte plgna.de la placa (superficie de apoyo) al muelle.
Al mismo tiempo surge wna placa de compuérta de superfi—
cie lisa que se presta bien iara rectificar. Se obtienen
caracteristicas optimas si
a) la mezcla de grano mas grande muestra un material sin-

terizado con un grano de

b) la mezcla de grano mAs fino muestra un material sinte=

rizado de un zrano de

1 - 2mm 17 - 20 % en peso

0,5 =~ 1lmm 18 - 21 % en peso
0,09 - 0,5 mm 22 -~ 27 % en peso
menos de 0,09 mm 35 - 39 % en peso

En otra realizacibn de la fabricacidn la mezclsal
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de grano més fino debe tener ﬁaterial sintérizado con una
proporcibén de grano en un 8 - 13% en peéso mayor, preferen
temente 10% en peso mayor de menos de 0,5 mm frente a la
mezcla de grano més grande.

Las mezelas contlenen un aglutinante como come
plemento, en poca cantidad, como por ejemplo lejia sulfi-

tica acunosa de desecho, sal amarga disuelta en agua, poli

fosfato sodico 6 fosfato monoaluminico.

Las mezolas pueden consistir por ejemplo en un
material'sinterizado de magnesia, granuloso y un agluti-
nante 6 bien en un materisl sinterizado granulado de alto
contenido de arcilla, como mullita y/o corindon, tal vez
arcilla de grano fina refractaria, hasta un 2% en peso 6
bien arcilla de a2luminio y un aglﬁtinante de aquella cal-
cinada causticamente.

Preferentements se introducen las mezcleg de -
grano en dos capas en la forma 6 molde de premsado de tal
manera que la mezcla de grano-més gruesa quede dispuesta
por lo menos en la zona exterior del muelle f en la'zonar
contlgua junto a la superficie de apoyo y encima, con su-
perficie de limitacién aproximedamente pléna, la mezcla -
de grano més fino, por lo menos en la zona junto a la su=
perficie de deslizamiento. |

Para conseguir que el paso que mds tarde haya ~

que prever, sea liso y resistente al desgaste, en otra -
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realizacidn de fabricacibn segin la invencibn, la mezcla | -
dé grano mds fino se dispone también en la parte central
del muelle que estd prevista para acoger el orificio de
paso.

Para conseguir una superficie plana inferior -
del muelle y una fécil separacién del molde y del cuerpo |
moldeado, se coloca preférentementé en el molde, sobre la
capa de la placa de material elastico, una chapa de acero

Por los dibujos resaltan dos ejemplos priacticos
de realizacién de la fabricacién segin la invencién para
fabricar una placa de compueita.

La figura 12 refleja la modalidad practica en
la que la capa inferior de mezcla de grano ﬁés grueso,
tiene eproximadamente una linea jlaha de limitacibén con
la capa superior més fina,

Le figure 22 refleja la forma préctica en la -

‘que la caps superior de mezcle més fina entra hasta den-

| tro de la perte eldstica de la placa de compuerta de for-

ma que el orificio de paso que més tarde ha de preverse &
través de la placa de compuerta en la zona del muelle, se
aloja por completo en el material refractario de una mez-
cla de grano més fino,

Segin la figura 12, primeramente se coloca den-
tro,de un molde 3 para prensar y que tenga una adecuada

configuraeidn (que se compone de matriz, mazo inferior y
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superior), una capa elastica 6 placa 4 de por ejemplo go
ma 6 material sintético. Para crear una superficie final
lisa inferior 1 del muelle 6 de la placa 7, se coloca 80
bre la capa 6 placa 4 una chapa de acero 5 de preferente
mente 2 a 10 mm de grosor. Después se ocha una capa 2 de
mezcla de grano més grueso, en el molde 3 hasta que al =
mnenos gstén cublertos los lugares R situados para la for
mecibén de grietas al pie del muelle 6. De esta manera re
1lena la cepa 2 de mezcls de grano més grueso tembjén -
aquells éarte del molde 3 que constituye la superficie de
apoyo 12 de la placa % alrededor del muelle 6. Una capa
1l de mezcla de gréﬁo més fino se aplica después sobre la
capa de mezcla més gruesa 2 de manera que se forma una -
superficie de limitacibén 8 entre ambos, esencialmente -~
plans, pero preferentemente un poco aspera, pero sin que
se produzca hinguna mezcla esencial de las dos mezclas de
grano., La capa 2 forma por consiguiente la superficie de
deslizamiento 13 de ls placa de compuerta 7. Al descompo-
nerse la presién del proceso de prensado y al expulsar lé
placa de compuerté T prensada, del molde 3, a causa de la
capa eldstica 6 placa 4 en la geccibn expuesta a fisura,
junto al pie de la parté basculante 6 no se producen ten-
slones perjudiciales y se evita el que el muelle 6 quede
enganchado eﬁ el molde 3. Por la chapa de acero 5 coloca-

da dentro, percibe el muelle 6 una superficie inferior fi
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nal plana 9.

Seagin 1la figura 2% se preve la cepa 1 de mez-
cla de grano més fino no solo en la zona de la superfi-
cie deslizante 13, sino sin interrupcibn espacial tam-
bién en la parte central de forms un poco c¢ilindrica 6
ligeramente como un conb truhcado 10, del muelle 6 en la
que més tarde se dispondré el orificio de paso 1ll. Esto
se puede conseguir de un modo habitual por el hecho de -
que en la parte central de la.zone gue hace de muelle en
el moldé 3 se coloca un patron tubulaf, ge eche la mez-
cla de grano més grueso alrededor del patron en una capa
¥ luego la mezcla mds fina en el patrdn y en una capa 80
bre la mezcla de grano grueso, sin mezclar notablemente
las dos mezclas de grano y se saca el patron del molde
antes de prenser.

Ia superficie de.limitacibn 8 entre la capa 2

"8e grano mds grueso y la capa 1 de grano més fino, tem-

bién es un poco aspera para una unién perfecta y trans- |
curre en la zona central del muelle 6 azproximadamente pg
ralela 6 tambiédn de forma algo cdnica con respecto al -
posterior orificio de paso 1l. La capa 2 de mezcla de -
grano méds grueso forma por lo tanto, con excepcidn de la
zona central de la superficie final 9 del muelle 6, la
superficie de apoyo 12, la superficie de pared del nmue-

lle 12' y la parte exterior de la superficie de pared -




1 | do muelle 9. Do esta manera se consigue qué»el orificilo
de paso 1l esté liso y sin desgaste. De la misma manera,
en los lugares expuestos R, donde se prevé la capa 2 de
grano més grueso, apoyado por el efecto de la capa basch
§ | lante & placa 4, ya no se producen fisuras.

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recaeri so-

bre lag siguientes:

P e e
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REIVINDICACIONES

18,- Mejoras en la fabricacibén de una place de
compuerta para el cierre del orificlo de salida de reci-
pientes metalurgicos que contianen coiada 1liquida, carac
terizadas por tener eplicacibén preferente en crisoles, -
teniendo una superficle de deslizamiento, orificio de pa
so, superficle de apoyo y en la superficie de apoyo con
un muelle gue rodea el orificio de paso, utilizando el -
medio del prensado y calcinado de una megcla con gran -
proporeién de material refra9tario granuiadq y sinteiizg
do, disponiendo por lo menos'en los lugares con peligro
de fisuras en la zona del muelle y en 15 superficie de =
apoyo, una mezcla de grano méé grueso y en las zonas res
tantes una mezcla de grano mds fino del material refrac-—
tario en el molde mostrando |
a) la ‘mezcla de grano més grueso material sinterizado de
'ﬁn grano de

1 - 2mm 21 - 29 % eh peso

0,5 - 1mm . 18 = 24 % en meso
0,09 =~ 0,5mm 18 - 24 % en peso
menos de 0,09 mm 30 - 36 % en peso ¥y

b) la mezcla de grano més fino material sinterizado de -
uan grano de .
1 - 2m 16 - 22 % en peso
0,5 = 1lmm 16 - 22 % en peso

e
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0,09 = 0,5mm 20 - 27 % en peso
menos de 0,09 mm 35 - 39 % en peso

y una proporéién de grano de menos de 0,5 mm por 1o menos
en 5% en peso superior frente a la mezcla de grano nés -
grueso, y porque en el molde en la superficie asignada a
la superficie final del muelle se coloca una capa 6 placa
de material eldstico como es la goma 6 material sintético
blando. '

28,~ Mejoras en la fabricacién de una placa de
compuerté para el cierre del:orificio de salidé.de rcéi-
pientes metalurgicos que contienen colada 1iquida, segin
la reivindicacién 12, caracterizadas porque la mezcla de
grano més fino muestra material sinterizado con un 8-13%
en peso, preferentemente con 10% én peso superior en gra-
no de menos de 0,5 mm frarte a la mezcla de grano mis -
grueso. |

32,~ Mejoras en la fabricacibn de una placa de
compuerta parse el clerre del 6rifici0ﬂde salide de recie
pientes metalurgicos que contienen colada liguida, segin
las reivindicaciones 12 § 28, caracterizadas porgue las -
mezclas son de material granulado sinterizado de mégnesia
y un aglutinante,

48,~ Mejoras en la fabricaecidn de una placa de
compuerta para el cierre del orificio de salida de reci~

pientes metalurgicos que contienen colada liquida, segin
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lag reivindicaciones 12 6 28, caracterizadas porque la -
mezcla consiste en material sinterizado granulado con mu-
cho contenido de alumina, como mullita y/o corindén, ar-
¢illa refractaria de grano fino 6 bien alumina calcinada
causticamente, estas dos Gltimas hasta 2% en peso y en -
un aglutinante.

58,~ Mejoras en la fabricacibén de una placa de
compuerta pare el cierre del orificio de salida de reci-
pientes metélurgicos gue contienen colada ligquida, segin
la reivindicacidn ié,'caracterizadas porqﬁe en el molde
dle prensar, la mezcla de grago mids grueso se dispone por
1o menos en la zona exterior del muelle y en la zona con-
tigua junto a la superficie de apoyo y encima, con super-
ficie de limitaciftn aproximadameﬁte plana y la mezcla de

grano més fino, por lo menos en la zona junto a la super-

ficie ‘de deéliiamiento.

62,.- Mejoras en la fabricacién de una placa de
compuerta para el cierre del orificio'de salida de reci-
pientes metalurgicos que contienen colada liquida, segin
la reivindicacién 18, caracterizadas porque en el molde -
de prensar, la mezcla de grano més fino se dispone en la
zona de la superficie de deslizamiento y sin interrupcién
del espacio en la parte central del muelle que se preve
para acoger el orificio de paso.

&,~ Mejoras en la fabricacién de una placa de
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compuerta para el cierre del orificio de sélida de reci-~
plentes metalurgicos que contienen colada liquida, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizadas porque en
el molde, sobre la capa 6 placa de material eléstico, se
coloca una chapa de acero.

82,~ MEJORAS EN LA FABRICACION DE UNA PLACA DE
COMPUERTA PARA EL CIERRE DEL ORIFICIO DE SALIDA DE RECI-

PIENTES METATLURGICOS QUE CONTIENEN COLADA LIQUIDA.

Segin se describe en la presente memoria descrip
tive que consta de doce hojas escritas a ﬁéquina por una
sola de sus caras ¥y dibujos.:

Madrid, 4 Abril 1977

Cie mreie e e
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