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Y"PROCEDIMIERTO PARA LA FABRICACION DE COMPLEJOS MULTICA
PA CON ARMADURASw-SOPORTES Y MASAS BITUMINOSAS DE DISTIN
TA WATURALEZA"
La presente Memoria desoriptiva tlene como fin
5e la declaraocidn del objeto sobre que ha de reoaer ol pri
vileglo de explotecién industrial y oomercial exelusiva
en al territorio nscional de una Patente de Invencidn -
conforme & la Legislacidén vigento en materia de Frople-
dad Industrisl, que, segin expresa el enunciado, trate
10, ée un procedimiento pera la fabricacidn del complejos -
mltiocnpa con armadurassoportes y masas bltumlnoses de
distinta naturaleza,

Ia proteceidn de espacios ante los ggentes Ate

mosféricos puede tratarse de diferente manera, segin -
'15- que le superficie a proteger sea inclinada o plana,

En el primer caso, ouando le superficle es in-
¢linsda, los sistemas tradicionales de proteaciln se ba
sen en la utilizeoildn de meteriales cerdmicos (tejas -
arshes, espafiolas) paja, placas de piszerra, de asfalto,

20, de fibrocemento, de poliester, otc.. Estos materisles =
ge colocan sobre la superficls a protegerxr, 'solapé.ndoso
une pilega sobre la otra, y de ssta forma el sgua se deg
liza sobre ellag,

Ia proteccidn de superfioies planze tiene pro-

25, bvlemes mis diff{cilee de resolver para oconseguir una per
feota estanqueidad y que sea ostable al tiempo. In la -
cubierta rlana, parte del agﬁa de lluvia queda retenida
sobre 1a superficie y lo falte de pendlente impide sn -
evaocuseibén, En estas ocondiciones la presenciz de 108 =~

30, agentes atmosféricos (viento, hielo, calor, rayos ultrg
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violotas, otCese) 0sté incidicndo sobre la membrana impermsae—
ble, tratendo de envejecerla. For debajo de esta penbrana, ¥
debido a la prasencia do¢ huredsdes retenidas en el Ultimo for
jado del sdificio, se producen gases que tienden a salir hacla
arribs, incidlendo con rpresiones elevadas sobre la cara infe~
rior ds ls nembrena, tratonds de sltorar su estabilidad.

Existen ragonce de tipe fisico~quimico que explican
las acciones a que estin sometidan las membranss impermeabili
zantes en torrezes planas, rrovocsndo en ciertas circunstan——
cias ou descomposicidén acelerada.

Se ha dedicado mucha ’atencidn para resolver estos -
problemas, y en la meyoria de los casos oe consigue la satan~
queided con pesibrenss muliticapa.

La finalidad del prosente invento es mejorar y aba~
ratar la fabricscidén de membrance o planchas multicaps, medisn
to la aplicecidén sucesive de armadures soporte y masas bitumli
noses, susceptibles de sox montadgs sobre superficies de to~—
rrazes y otres fébricas que debsn ser impermeabliligzadas.

Con el fin do facilitar la interpretacidn mis exae-~
ta del objeto sobre que ha de recaor sl presente rrivileglo,
en los planos adjuntos complementsrios de ésta exposicidn, se
reprooenta una forma préctica pors la realizacidn industriel
y Gnicsmente a titulo de ejemplo y, por conoiguiente, sin ca-
récter exhauotivo oino mergmente ini’ormétivo.

En dichos planoss

Ia figurs 1, muestra un ejemplo y delalle de solu-
cién de eataﬁquoidad atiligando una membrena ralticapa.

La figura 2, reprocenta esquemdticsmente una Sec~—-

cién de un complejo primario segin la invencidn.
La figara 3, miestra esqueméticanente um seccién de
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un complejo secundario segin la invencidn.

La fisura 4, ilu:atm un ejemplo y detalle de aplica
cidn pars obbener una estanqueidsd utilizendo los complojos
obtenidos mediante el procedimiento que s preconics,

Ia figura 5, maestra un diagrama del proceso de fo-
bricacidt de un complejo prisario.

» Ta figura 6, muestra un diagrame de febricacidn de
un complejo secundarioe

Fn la actualided y de un modo generalizaedo se consi
gue ung membrens multicapa por el sigulente rrocedimiento:

Sobre la superficie de ls terraza, una vez limpia,
ge 4 un imprimador de bose esfiltica y sobre éste se distri-
buye menuslmente una capa de asfalte "at® (figura no 1) quo ~
previamento ha habldo que celentar. Sobre esla capa de osfal-
to, do esrescr aproximado de 2mme, Se extionde mmnualmente un
fieltro "f1%. Sobre este fieliro se extiende una nuova capa =
de asfalto "a2", zor el mismo procedimiento manuasl. Sobre oS~
ta capa asféltics se distribuye un nnevo fieltro "f2, ¥ ast
suceoivamentc hasts la capa "a4® (Fige n? 1).

Sobre coto membrana multicare suele hacerse una pro
teccidn gque puede sSer con grava mineral o con un Solado corf-
mico en ¢l caso de protecciones pesadas, o también puede pro-
tegerse con aronas finas o piantures rrotectorss, en el cgBo -
de nne terraze terminade on proteccidén ligera.

Queramos hacer ver que la ejecucidén de esta membra=-
na por rrocedimicntos menuales requiere previamente fundir el
eofslto. Ia distribucién de énte asi como la extensidn de los
£1oltros “f" son quehsceres complicados, dado que el aafalto
ge Srabaja a unos 200¢C, siendo muy dificil conseguir capas =

regulares y homogeneas, corriendo graves riesges de quenadu=-
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res del personal que 1o manipulae Del mismo modo los fieltros
new gop muy diffelles de extender sin provocer Pliegues o 1O~
turage

salver estos inconvenientes en la reslismcidn de ==
ana membrena multicape como la desorita antoriormente, es el
okjeto de esta patonte, basdndose on 1a uiilizacidn de membray
nas multicapa profebricadas. A $#itulo de ejemplo Vemos a rea~
1izar uns terraze construyondo une nembrans impormeable multl
capay utilizando dos eomplejos prefebricados, primsrie (1) ¥
secondario (2)e

EL complejo primario (1), rerxresentado soquandtica~
mente en la figuras 2, consta de una capa gefélticn do 2 kg/mg.
"Ay" un fieltro armadura-soporte "Fi%, una capa asfilitica de
2 ke/m2« "Ap"y un fiellro ngon y une cape esfdltica de 1 kg/
m2e "AB".

£ complsjo secundsrio (2), figura 3, consta de wmm
caps asfdltica de 1 kg/m2. "A4", pn fdeltro "P3® y una cape ~
aaféltica de 2 kg/m2. "Ag™

Tos fieltros soportes "Fi%, "F2%, wp3w, pueden sexr
de naturaleza y compoeicidn variada, padiendo utilizarse para
este tipoe de complejoo ssfélticos, materiales como fieliro ce
1aldeico, £ibra de vidrio, plésiicos, lominodos metdlicos, tg
{1d00 de yute, velos de poliester y todo materisl que pueda -
sustentar una mesa bitunlinosa en un procesc continuo de fabri
cacidn. '

Iag messs bituminosse pueden ser de naturaleza anfél
tica (asfelto natural o derivado del petxéleo) alquitranes o
cuslquior otro lirente natursl sintético.

Eotas mases impermeebles pueden obtenerse adlcionan
do gl 1ligante principal (asfaeltos, slquitranes o resinas sin~
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téticas) productos de adicién, como plastificantes, fiuidifi-
osntes, minermles fillerigzades o cuszlquier otro producto que
mejore les caracteristices de la primera materla basc.

ElL conseguir una meumbrang imperuesble milticapa, ——
atilizendo complejos prefdbricados, es un trabejo muy simple
que a conkinuseidén pecamos a describir:

Sobre lo bose de la terraza limpie, ¥ habiendo dado
oroviemente un imprimador, Se suelds con lamparille (3) de —
ges el complejo primario (1). Sobre el complejo (1) se suclda
on toda ou puperficie y por ol mismo procedimiento que el en-
terior, el complejo secundario (2), segin se reflela en la fi
gura soguemitice no 4.

Los complejos (1) y (2) &1 ser prefsbricados han po
dldo controlarse en su process ls temperstura del esfalto, el
eapesor de 1as capas, ls vegularidad del leminade, la resisten
cin minims & la roture y todo lo que serfa un control de ca—
11dad es posible verificardo en el prefebricado, no asi en la
membrena reelizada en o¥ra por procedimientos manusies.

1o membrans multicape prefabricmde tlene muchas ven
tajes sobre los procedinientos mgnuzles, pudiendo destacar en
4ra otros los sigulentes:

a) Ausencis de riesgo de secidentes por quemaduras del persoc—
nel que realiza estos trebajose
Ios complejos prefobricados se obilenen per procedinmientos
en 108 que Se han tomado las medidas necesaries para la ma

+ " mipalacién del asfalto con toda le seguridad.

b) Ioe complejos prefabricades tienen todas y cada una de las
caras que los constituyen los grosores ¥ reaistenciss pre—
vistas, por obedecer a proveros mesénicos continnos.

¢) Ics complejos prefebricados pueden ser sometidos a un con-
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trol de calidsde ’

d) Utilizando los complejos prefabricados la obtencién de mem
brana multicapa en obra es muchfsimo més rapide, reduclénd
se hasta an un 400¢ el trabojo en obas

o) Durante los dfss de 1lluvia o smbients de alta humedad rels
tive no es posible hocer membrena multicapa por 8l provedi
miento mannal y si es poeible utilizando complejos prefa~—
bricados.

Hemos tratado de justificar algunas ventajas que existen -
wtilizando complejos multicape en la obtencidn de membrasas -
inpermesbles para la construceidn de tarrazas.

Las ventajas destacadus en la ntilizacién de compls
jos multicapa en la aplicacidn concreta de torrazas de edlfiw
ciop, pucde aplicarse a cueplquier ctro $ips de scuperficles a -
proteger, ror ejemplo on mplicaciones hidradlicas para prote<
gor.preses, canales, mceguias ete. En obras pdblicas enr proteg
¢cién de puentes, cimentaciones e3Ge.s

£ continuacidn pasamos a describir el procedimiento
de febricacidn de estos complejos multicapa, provedimiento que
sollcitemos sea protegifio por la presente patente de Invencida.

A ${tulo de sjemplo, ¥ sin que slle ouponga luitg-
¢ién a eote caso, vamos a describir el proceco de fabricacidn
de los dos conplejos (1) y (2), descrites on nueatra introdug
cidn y representados eoquenaticamente en las figures n® 2§y ~
ne 3«

B ls figara 5, Se ha representads un diagrama del
proceso de fobricecidn del complejo primario {1 }; en 8l que
el soports (¥1) es gudedo por loo rodilles (a) y (b) ¥ en la
cubota (4) de impregnecidn toma el grocor de masa asféltica «
(A1), controlendose su espesor por el rodillo (e), obtenidndo
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se ent ol -gonama{zvx ~ 8,)+ Dol mizio wodo, en la cubots {5)

ol fieltro "F2Y guimdo por los rodillos (d) y (o) tome en &~
che enbeda nt 4 la caps de nmass asfaltica (ﬁa) y awydndose -
en ¢l rodillo (£) se une con &l conjunis (P1 - 1!1.), formandoae
ol nnave conjunto (fiy = F1 =~ Ay = 72}« T rodillo {g} 96 ehm~
curta de reguler ol ospesor de ls cepa de nesa bituminesa - =~
(_;;z}%, Eote conjunts ya conformade pasa a la cubels:. (6} ¥ guia
go oy lom rodillns (h) ¢ (1) tome la cepa (33), reguléndose
sn eopesor con el vodillo (3), habiéudose conseguldo la totali
dsd del complejo primerio (1) con lodas sus capss (a..f. Fly Aps
Ry £3'I"

™ g figura 6y Se ha vepresentalo el diagrams del
proceso de le febricacidn dsl complejo Secundaric (2), o1 = =~ N
ousl os mwy vemejente ol primario (1), figura 5, reduciendo -
61 nifmero 8o capas; dicho segunds complefe {2) consta de capa
de mess asfiltics (A}, soporte (F3) y mose asféltice (AS), 3
gars 3o

;El. soporte (F3) pasa gulmdo por los rodlllos (p} ¥
{q)y tomando la capa de mase asfiliica (53} gn la cubeta {7)
y vogildndose su sspeser en sl rodille (r), formindose el els
nento ‘“!3“—%3* que 2 Su Voz pace por la cubote {8) en 1a - =
cunl tomn 1a wasa asfhltica (A,) regulade po¥ el rodilio (n)
¥ puiedo ror los vodillos (8) y (t), con lo cusl queds Yeorml-
pado el somplejo secundardo (2).

Je campmnﬁe,facimenﬁa. que lz prizera y @ltime Lo

- sa de los complejos primarie (1) ¥y secundaric (2)y figuras 5

3ie

¥ 64 son idénticas, por 1o gue para 1a obtencidn de grbos com
plejos, son suPicientcs tres dnices cubetas (4 57 6); €0 de
gir, para la febricacidn del complejo secundavio {2}y las cu~
vetes {7 ¥ §) del proceso representado en la figura 6y SONR ~=
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sustitutdes vor las (4 ¥y 5) del primer caso, figura 5, elimi-
nendo ol pago ror la cubeta (5).

Ta incorporacidén gl sistema deserite de nuevas cu-
betas permitird la posibilidad de fabricar complejos con mayor
nénero de soportes, pudiendo en resumen fobricor todaos les vg
rionten de complojosy dende la més simple que seria el forme=
do por un soporte "I y una copa asf&ltica "A", al més compli
eado formado por ™Y sorortes § mned capas do mesas anfaltl-
cas, en el que "n" padiora ser cuplquier nimero natural

Bl grosor ds la capa bdituminosa puede variarse g -
voluntad sin nfs que ecercar O retirar el rodillo regulador =
corrvespondiente, sitvade cn la sglida de cada cubetae '

Deccrito de esta manera el nuevo procetiniento de -
fabricacidn de complejos mulilicape, nos queda decir que estos
pueden ser terminedos en naterisles no adherentes, comd DOT" =~
ojenplo talcos, arenad, laminados pldstlcos o mebdllcos, oS-
toa Gltimos pueden Ser ligos o gofrados, cuyo sistema de in<
corvoracidn es sencillo ¥ ro roproducimos por ser ¢lisico ¥ =

tradicionsl.
otra ventaja de la fabricaoidn de complejos multice

va por este procedimiento, es que 1os rodillos (by &y 4y Q@ ¥
t), correspondientes veacectivanente a cada una de las cubpe
4as Qe improspacidn, pueds aplictdrseles celoefaccién o refrige
racién cegin las exlgencias o conveniencias de acuordo con la
naturalieza del soporte.

Descrita suficientemente la naturcleza del invento,
anl como un ejemple de reglizaeién préctice del mismo, sola—
pente cebe siadir que en dicho ejemplo ¢g posible introducir
cemblos de meberias, formos ¥ diaposicién de ous elemenbos,

siempre que tales alteraciones no supongen variaclidn pustoges
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¢igl en el objeto reivindiesdo.

El solicitante se reserva el derecho de extonder -
egta demanda @ los palues extranjercs, reivindicendo la mispa
rriorided de la presente solicitud sl emparce del convenlo in=—
ternceional para la proteccidn do la Propiedad Industrial.

Igualmente, el solicitante se reserve el derecho =—-
do introducir en la presente invencidn cusntos perfeccliong=— -
niontos sobre la misma pucdan derivarse, mediante la soliciw
tud de loe Correspondientes Gertificados de Adicidn en la for
ma sefialada por lg Leye.

po. T A
ta Patente de invencidn, que se solicita por veinte

aflos para Espalis, de mcuerdo con la vigente Legislaeidn, debe

4 recaecr sobre: "FROCEDIXIENTO PARA LA FABRICACION DE COEPLE
JOS WULTICAPA COX ARMATURAS~SOPORTES Y MASAS BITUMINOSAS DE

DISTINTA NATURALEZA", segin lms caracterictices esencigles de
las siguientess
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REIVINDIGAGIONES

18 ,~ Procefimiento para la a‘;‘abricaoiﬁn de oomplejos
mlticape con armadjuras-goportes y masas vituninosas de dife
tinta naturaleza, que partiendo del principio de gonducir dban
das continuas soportes, haciéndolas paser parcidlmente por dg
péeitos de materia bituminosa a temperaturas adecundas estd -
caraoterizado porque una lémina soporte, convenlentomente we—
guiads por medio de rodillos tomd una capa de grosor regulede
do mess bituminosa en una primerz cubeta, &l nismo tiempo que
otra 14mins soporte, iguslmente conducida, toms otra capa de
grosor regilado de masa bituminess de una segunda oubsta, de
modo que ambes bandas vengan & reunirse sobre un rodille de -
apoyo, formando asi un complejo slternativo de maps bitumind.
pa ¥ lémina soporie, ouya . tima der;proviata de recubrimiento
bituminoso, pasa a uns tercera aube«ta para tomar una capa de
grosor reguledo de masa bituminoss consiguiendo un couplojo «
de trep capas esfilticas y doe intermedias soportes,

28 ,~ Procedimiento pera la fabricacidn de complojos
milticapa con armaduras-goportes y mesus bituminosas de dig——
tinta naturaleza, segun la anterior reivindioacildn, carsoteri
gado porque aumahtando o dismiruyendo el numero de ontradas =
indopendientes de lémina goporte a sendas cubetas se pusden
obtener oomplejos de meyor ¢ menor nfmerc de capasy perc siep
pre formados con n léminas de soportes y n 4 1 capas do masas
bAtUninosas, |

38, Procedimiento para la fabricacidn de complejos
mlticaps con armaduras-soportes y masas bituminosas de dis-
+inta naturaleza, segin anteriores reivindiocaciones, caractg
rizado porque los rodillos gula de las 14nminns soporte sobre

Wbewﬁ do impregnaciln pusden ser calentados o rafrigeri
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dop indistintsmente, de acuerdo con la naturaleza del soporte
empleados.
48 .~ Procedimiento pers la fabricmcidén de complejos
mpiticape con ermedurag-goportes y masas bituminosas de dletin

-ta naturslesza, seain enteriores reivindicacilones, caracteriza

do porgue los complejos obtenidos son susceptibles de quedar

yecublertos con materias no adberentes rulvernlentas, g}anui_a_

dss o con materisles leminados.

Bf .~ "EROCEDIMIENTO PARA ILA PABRICACION DE COMPLE==
JOS MULTICAPA CON ARIADURAS~SOFORTES ¥ MASAS BITUHINOSAS DE = -
DISTINTA NATURALEZA"«

Segin quéda sustenciaimente descrito en la presente
memorie que consta de once hojas, escrites e méquina por una

golao care y acompafiada de dibujoss T ... -7y
,’ ‘J} Ccoldve \‘9
Madrid, e B

De Monuel DEL RIO DOMIRGUEZ.
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