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"PHOOEDXMIBÍílO PARA. LA FABRICACION DÉ COMPLEJOS MULLICA 

PA COR ARMADURAS-S 0P0RTB3 Y MASAS BITUMINOSAS DE DISTIN 

YA MURALEZA"

La presante Memoria d escrip tiv a  tien e como f in  

l a  declaración del objeto sobre que ba de recaer e l pri 

v ile g io  de explotación in d u stria l y  oomeroial exclusiva  

en e l te r r ito r io  nacional de una Patente de Invención -  

conforme a l a  L egislación  vigen te en materia de Propie­

dad In d u strial, que, según expresa e l enunciado, tra ta  

de un procedimiento para l a  fabricación  del complejos — 

multionpa con armaduras—soportes y  masas bituminosas de 

d is tin ta  naturaleza.

La protección de espacios ante lo s  agentes a t­

mosféricos puede tra ta rse  de diferente manera, según -  

q,ue l a  su p e rficie  a proteger sea inclinada o plana.

En e l primer oaso, ouando l a  su p e rficie  es in ­

clin ad a, lo s  sistemas tradicion ales de proteeoiÓn se ba 

san en l a  u tiliz a c ió n  de m ateriales cerámicos (te ja s  -  

árabes, españolas) p aja, placas de pizarra, de a s fa lto ,  

de fibrooemento, de p o lle ste r , o to ,. Estos m ateriales -  

se colocan sobre l a  su p e rficie  a  proteger, solapándose 

una pieza sobre l a  o tra, y  de esta forma e l agua se deja 

l i z a  sobre d í a s .

La protección de su p e rficies planas tie n e  pro­

blemas más d if í c i le s  de resolver para conseguir una per 

fe o ta  eatanqueidad y  que sea estable a l tiempo. En l a  — 

cubierta plana, parte del agua de l lu v ia  queda retenida  

sobro l a  su p e rficie  y  l a  f a l t a  de pendiente impide su — 

evacuación. En estas oondiolones l a  presencia de lo s  -  

agentes atmosféricos (viento, h io lo , calo r, rayos u ltra
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v io Io ta s, o to .* .)  está  incidiendo sobre la  membrana impermea­

b le , tratando de envejecerla. Por debajo de esta  membrana, y  

debido a l a  presencia do humedades retenidas en e l último fp r  

jado del ed ificio »  se producen gases que tienden a s a l ir  hacia 

5. arriba, incidiendo con presiones elevadas sobre l a  cara in fe ­

r io r  de la  membrana, tratando de a lte ra r su estabilidad*

Existen razones de tipo físico-quím ico que explican  

la s  acciones a que están sometidas la s  membranas impormeablli 

zantes en torrazas planas, provocando en cie rta s  cirounstan—  

10* ciafl su descomposición acelerada*

Se ha dedicado mucha atención pora resolver estos -  

problemas, y  en l a  mayoría de lo s  casos se consigue l a  están- 

quoldad con membranas multioapa*

ha fin alid ad  del presente invento es mejorar y  aba- 

15* rotar l a  fabricación de membranoso o planchas multlcapa, median 

te  l a  aplicación sucesiva de armaduras soporte y  masas bitumi 

nocas, susceptibles de aer montadas sobre ouperflcieo de te ­

rrazas y  otras fábricas que deban ser Impermeabilizadas*

Con e l f in  do f a c i l i t a r  l a  interpretación más exac- 

20* ta  del objeto sobre que ha de recaer e l  presente privilegio»  

en lo s  planos adjuntos complementarios de é sta  exposición» se 

representa una forma práctica sera l a  realización  in du strial 

y  únicamente a titu lo  de ejemplo y» por consiguiente, sin  ca­

rácter exhaustivo sino meramente informativo*

25. En dichos planos*

l a  figu ra 1, muestra un ejemplo y  d etallo  de solu­

ción de estanqueidad utilizando una membrana multieapa*

ha figura 2, representa esquemáticamente una sec­

ción de un complejo primarlo oegán l a  invención* 

oq# j«a figu ra 3» muestra esquemáticamente um sección de
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un complejo secundarlo según la  invención.
\

l a  figura 4* ilu s tr a  tan ejemplo y d e ta lle  de aplica  

cidn para obtener una estsnqueldad utilizando lo s  complejos 

obtenidos mediante e l procedimiento que se preconiza»

5% l a  figura 5» maestra un diagrama del proceso de fa­

bricación de un complejo primario»

l a  figu ra 6* muestra un diagrama de fabricación de 

un complejo secundario»

M  l a  actualidad y  de un modo generalizado se consi, 

10* fía® una membrana multicapa por e l  siguiente procedimientos

Sobre l a  su p erficie  de l a  terraza* una vez limpia* 

se dé un Imprimador de base a s fá ltic a  y  sobro éste se d is tr i­

buye manualmente una capa de a sfa lto  na1” (figu ra nfi 1) que — 

previamente ha habido que calentar* Sobro esta capa de a s fa l— 

15» to * do espesor aproximado de 2®m** se extiende sanualmcnto un 

f ie l t r o  nf 1”. Sobre este f ie ltr o  se extiende una nueva capa -  

de a sfa lto  "a2n, por e l  mismo procedimiento manual* Sobre es­

t a  capa a s fá lt ic a  3G distribuye un nuevo f ie ltr o  ttf2 fl, y  así  

sucesivamente hasta l a  capa Ma4** (Sig* nfi 1)*

2o# Sobre esta membrana multicapa suele hacerse una pro

teceión que puede ser con grava mineral o con un solado cerá­

mico en e l  caso de protecciones pesadas, o también puede pro­

tegerse con arenas fin as o pinturas protectoras, en e l  caso -  

de una terraza terminada en protección lig e ra *

25, Queremos hacer ver que l a  ejecución de esta membra­

na por  procedimientos manuales requiere previamente fundir e l  

a s fa lto *  Ha distribución de éste a s i como l a  extensión de lo s  

f ie ltr o s  nf H son quehaceres complicados* dado que e l  a sfa lto  

se trabaja a  unos 200SG, siendo muy d i f í c i l  conseguir capas -  

30. regulares y homogéneas, corriendo gravee riesgos de quemada—
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r »  Sel personal que lo manipula. Bel a la »  modo loa fieltros 

"f" eos unjr difioiles de extender sin provocar pliegues o ro-

toras*

Salvar oatoo inconvenientes en l a  realización  de —  

5. una membrana oulticape con» l a  descrita anteriormente, es e l  

objeto de esta  petante, basándose en l a  u tiliza c ió n  de mMáforQ 

ñas multicapa prefabricadas* A t ít u lo  de ejemplo vamos a rea­

l i z a r  una terraza construyendo ana membrana impermeable m alti 

capa» utilizando dos complejos prefabricados, primario (1) y 

10. secundarlo (2 ).

21 complejo primario (1)» representado esquemática­

mente en l a  figu ra 2* consta de una capa a s fá lt ic a  de 2 kg/a • 

• un f ie ltr o  armadura-soporte "tfl*» «na. capa a s fá lt ic a  de 

2 kg/m2.  "A2"» un f ie ltr o  *F2" y  una capa a s fá lt ic a  de 1 * s /

15.  m2. "A^".
EL complejo secundario (2) , figu ra 3» consta de una 

capa a s fá ltic a  de 1 kg/m2. «A**, un f ie ltr o  *F3« y  «xa capa -  

a s fá lt ic a  de 2 kg/m2*

lo s f ie ltr o s  soportes «F1«, "F2«, HF3%  Pueden s e r  

20. de naturaleza y  composición variada* podiendo u tiliz a r s e  para 

este  tipo de complejos a s fá ltic o s , m ateriales como f ie ltr o  ce  

lulóeieo» fib ra  de v id rio , p lá stico s, laminados m etálicos, te  

jia o s  de y a te , velos de p o lle ste r  y  todo m aterial que pueda -  

sustentar una masa bituminosa en un proceso continuo de fabri

25* cación.

la s  masas bituminosas pueden ser de naturaleza asf^L 

t ic a  (asfalto  natural o derivado del petróleo) alquitranes o 

cualquier otro U san te natural sin tético *

Estas masas impermeables pueden obtenerse adicionan 

30. «o 8 l llsan to  prinoipal (a sfa lto s, alquitranes o rsoioaa a in -
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té tic a s )  pío doctos de adición, como p la n tifica n tes, f lu i d i f i — 

cantes, minerales fillerisa d o B  o cualquier otro producto que 

mejore la s  ca ra cte rística s  de l a  primera materia “baso*

E l conseguir una membrana impermeable imiltioapa# —  

5# « a tilissn d o  complejos prefabricados, es un trabajo muy simple 

que a continuación pasamos a describir#

Sobre la  base de l a  terrees lim pia, y  habiendo dado 

previamente un imprimador, se suelto con lam parilla (3) de —  

gas e l  complejo primario (1)* Sobre e l  complejo (1) se suelto  

10w - on te to  su su p erficie  y  por e l  mismo procedimiento que e l  an­

te r io r , e l complejo secundario (2 ), segdn se r e f le ja  en l a  f i  

gura esquemática na 4*

Loo complejos ( 1) y  (2) aL ser prefabricados han po 

dido controlarse en su proceso l a  temperatura del a sfa lto , o l 

f5* espesor de la© capas, l a  regularidad del laminado, l a  resisten  

Cia wtfw4.inn a l a  rotura y  todo lo  que serla  un control de ca­

lid ad  es posible v e r ific a r lo  en e l prefabricado, no a sí en la  

membrana realizada en obra por procedimientos manuales*

La membrana multlcapa prefabricada tien e muchas ven 

20*. ta ja s  sobre lo s  procedimientos manuales, pudiendo destacar en 

tro  otros lo s  siguientes:

a) Ausencia de riesgo do accidentes por quemaduras del perso­

nal que roaliña estos trabajos*

Los complejos prefabricados se obtienen por procedimientos 

25, en lo s  quo se fren tomado la s  medidas necesarias para l a  ma 

* ;aipulación del a s fa lto  con toda la  seguridad.

b) Los complejos prefabricados tienen todas y  cada una de la s  

capas que lo s  constituyen lo s  grosores y  resisten cias pre­

v is ta s ,  por obedecer a procesos mecánicos continuos*

30» c )  Los complejos prefabricados pueden ser sometidos a un con—



tr o l de calidad*

d) Utilizando lo s  complejos prefabricados l a  obtención de mem 

brana multicapa en obra es muchísimo mée rapids, reduciéncb 

se hasta en un 400£ e l  trabajo en. obra*

5* e) Dorante lo s  días de l lo v ía  o sabiente de a lta  humedad re ía  

t iv a  no es posible hacer membrana multicapa por e l  procedí 

miento manual y  s i  es posible utilizando complejos prefa­

bricados *

Hemos tratado de ju s t if ic a r  algunas ventajas que existen -  

10* utilizando complejos multicapa en l a  obtención de membranas — 

impermeables para l a  construcción de tarrazas*

Lso ventajas destacadas en l a  u tiliza c ió n  de campie 

jo s  multicapa en l a  aplicación concareta de terrazas de e d ifi­

c io s , puede aplicarse a cualquier otara tipo de su perficies a  

15* proteger, por ejemplo en aplicaciones hidradlicas para prote­

ger, pavesas, canales, acequias etc* En obras pdblicas en proteja 

oión de puentes, cimentaciones etc***

A continuación pasamos a d escrib ir e l  procedimiento 

de fabricación de estos complejos multicapa, procedimiento que 

20* solicitam os sea protegido por l a  presente patento de Invención» 

A t itu lo  de ejemplo, y  sin  que e llo  suponga lim ita -  

ción a este caso, vamos a d escribir e l  proceso de fabricación  

de lo s  dos complejos (1) y  (2), descritos en nuestra iatroduc 

ción y representados esquemáticamente en la s  figuras no 2 y  — 

2 5» ns 3*

m  l a  figu ra %  se ha representado un diagrama del 

proceso de fabricación del complejo primario ( 1 ) ,  en e l  que 

e l soporte (F1) es guiado por loo ro d illo s  (a) y  (b) y  en l a  

cubeto (4) de impregnación tomo e l grosor de masa a s fá lt ic a  -  

30* (A1) , controlándose su espesar por ©1 ro d illo  (o), obteniéndo

-  6  ~



se e l  conjunto (3F1 — A^)* Uél mismo modo* en l a  cubeta (5) 

e l  f ie ltr o  «JS* calato por lo s  ro d illo s  (a) y  (o) to as en a i -  

cha cubeta as 4 l a  aspa So masa a s fá lt ic a  (a2) y  ápoyáaáoáe *  

m  e l  r o d illo  ( f |  se  uno coa e l  conjunto (Pt -  A j)» formándose 

•5* « 1  nuevo coajuato «  F l «* Ag *" ^  ro d illo  ($) * *  « * —

oaaeéa Se regular e l  espesor l e  lo  cepa á© masa bituminosa -  -  

(&„)♦  sst© cca^tmte y a  tsesforsai» pasa a l a  cubeta. (6)  y  g o %  

ae por lo s  r e a illo s  (h) 9  CU tóese l a  capa U 3)r regulándose 

sa espesor coa d  ro d illo  ÍJ ), habiéndose conseguido l a  to ta ll  

10* dad del complejo primarlo (1) con todas síes capas (A|» í t »  A2> 

3?2 y

l e  l a  lig e r a  6, se ha representad e l  diagrama del 

proceso de l a  fabricación del complejo secundario (2>* e l  -  -  

cu al m  muy semejante a l  primario (1 ) , figu ra 5, reduciendo *  

15* e l  de capasj dicho secando complejo (2) consta de capa

de me«a a s fá lt ic a  (A^)* soporte (iP3) y  masa a s fá lt ic a  (A^)» fj^ 

gura 3*

SI soporte (F3) pasa guiado por lo s  rodO los (p) y  

{$), to b ad o  l a  capa de masa a s fá lt ic a  U 3) en l a  cubeta (7) 

20.. y  resalándose su espesor en e l  ro d illo  Cr)* formándose e l  e le  

sonto a su v e s  pasa por la  cubeta {8) ©a l a  -  -

©n-pT; toma l a  masa a s fá lt ic a  (A^} regulada por e l  ro d illo  (n) 

y  guiado por lo s  ro d illo s  (a) y  (t> , con lo  cual queda termi­

nad© e l  complejo secundario (2)*

25^ Se comprendo fácilmente que l a  primera y  d i tima fa ­

se de lo s  complejos primario (1) y  secundario (2) r figuras 5 

y  6,  son idénticas» por lo  que para l a  obtención de ambos com 

plomos, son su ficien tes tr e s  ¿nicas cubetas (4» 5 y  &)? ea de 

d r *  para l a  fabricación del complejo secundario (2) ,  M s  cu -  

30» betas (7 y  8) del proceso representado en l a  fig u ra  6» son —

~ 7 ~



su stitu idas por la s  (4 y  5) ¿el primer caso, figu ra 5,  eaied-

nando e l paso por l a  Cubeta (5)*

l a  incorporaeión a l  sistema descrito de nuevas cu- * 

betas permitirá l a  posibilidad ae fab ricar complejos con mayor 

número de soportes, podiendo en resumen fab ricar todas la s  V£ 

rianteo de complejos, desde l a  más simple que sería  e l  forma** 

do por un soporte "P" y  una capa a s fá ltic a  "A"» a l  más compli 

cado formado por "n" solertes y Hntt+1 capas do masas a s fá lt i ­

cas, en e l que "n" pudiera sor cualquier número natural*

EL grosor de la  capa bituminosa puede variarse a —  

voluntad sin más que acercar o r e tir a r  e l ro d illo  regulador -  

correspondiente, situado caí l a  salid a de cada cubeta*

Descrito de esta manera e l  nuevo procedimiento de -  

fabricación de complejos multicapa, nos queda d ecir que estos  

pueden ser terminados en materiales no adherentes, como por -  

ejemplo ta lc o s, arenas, laminados p lástico s o m etálicos, es­

tos últimos pueden ser lis o s  o gofradoa, cuyo sistema ae in­

corporación o® sen cillo  y no reproducimos por ser clásico  y  -  

tradicional*

Otra ventaja de la  fabricación de complejos multiea 

pa por este procedimiento, es que lo s  ro d illo s  (b, e, í ,  q y  

t ) ,  correspondientes respectivamente a cada una de la s  cube­

ta s de Impregnación, puede ap licárseles calefacción o refrigo  

ración según la s  exigencias o conveniencias do acuerdo con la  

naturaleza del soporte*

D escrita suficientemente l a  naturaleza del invento, 

a s i como un ejemplo de realización práctica del mismo, s o la r -  

mente cabe añadir que en dicho ejemplo ce posible introducir  

cambios de materias, formas y  disposición de sus elementos, 

siempre que ta le s  alteraciones no supongan variación suston—
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c l a l  e n e l  objeto reivindicado •

EDL so lic ita n te  se reserva e l  derecho de extender — 

e sta  desanda a lo s  paiaes extranjeros, reivindicando l a  mioma 

prioridad de l a  presente s o lic ita d  a l  amparo del convenio i a -  

5, tem ocion al para l a  protección do l a  Propiedad indu strial*

Igualmente, e l  so lic ita n te  se reserva e l  derecho —  

de introducir en l a  presente invención cuantos perfeccione- -  

miento3 sobre l a  misma puedan derivarse, mediante l a  s o lic i ­

tud de lo s  Correspondientes Certificados de Adición en l a  fo r  

10* ma señalada por l a  le y .

N O T A

l a  Patente de invención, que se s o lic it a  por vein te  

años para España, de acuerdo con l a  vigente Legislación, dehe 

rá  recaer sobre: "PROCEBIMIENTO PARA LA FABRICACION BE COKPIE 

15.  JOS ffiJLflCAPA CON ARMELAS-SOPORTES Y MASAS BITUMINOSAS BE 

DISTINTA NATURALEZA", segán la s  caraeterioticas esenciales de

30.
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R E I V I 3  B I c A 0 I P N ES

1*,w  Procedimiento para l a  fab ricació n  da complejo® 

jnaltioapa con armaduras-soportes y masas bituminosas de dis­

tin ta  naturaleza, que partiendo del prin cip io  de conducir baji 

5, das continuas soportes» haciéndolas pasar parcialmente por d£ 

p ó sito s  de materia bituminosa a temperaturas adecuadas e stá  <* 

caracterizado porque una lámina soporto» convenientemente —  

guiada por medio de ro d illo s  toma una capa de grosor regulado 

de bituminosa en una primera cubeta» a l  mismo tiempo que 

10, otra lámina soporto» igualmente oonduoida* toma Otra capa d f  

grosor regulado de masa bituminosa de una segunda cubeta» de 

modo que bandas vengan a  reunirse sobre un r o d illo  de -

apoyo, formando a s i  un complejo alte rn a tivo  de masa bitumino­

sa y  lámina soporte» cuya ditim a desprovista de recubrimiento 

15,  bituminoso» pasa a una tercero oube-^ta para tomar una capa de 

grosor regulado do masa bituminosa consiguiendo un complejo -  

ü& tre s capas a s fá lt ic a s  y  dos intermedias soportes'#

2» ,— Procedimiento para l a  fabricaoiÓn de complejos 

multioapa con armaduras-soportes y  masas bituminosas de di»—  

20, tin ta  naturaleza, según l a  anterior reivin d icación , ©araote*! 

zado porque aumentando o disminuyendo e l  numero de entradas -  

independientes de lámina soporte a sendas cubetas se pueden 

obtener complejos de mayor o menor ndmero de capas» pero sie&  

pre formados con n láminas de soportes y n 4  1 oaP** d0 * * * * *  

25, bituminosas»

3* ,~  Procedimiento para l a  fabricación  de complejos 

multioapa con armaduras-soportes y  masas bituminosas de d is­

tin ta  naturaleza, segdn anteriores reivin d icacion es, °eraote  

rizado porque lo s  r o d illo s  guia de la s  láminas soporte sobre 

betas de impregnación pueden se r  oalentados o refrigejsjr
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Oos indistintam ente, de acuerde con l a  naturaleza del soporte

5*

empleado*

43,— Procedimiento para l a  fabricación de complejos 

molticapa coa armaduras-soportes y  masas bituminosas de d istia  

-ta  naturaleza» segtin anteriores reivindicaciones* caracteriza  

do porque lo s  complejos obtenidos son susceptibles de quedar 

recubiertos con materias no adherentes pulverulentas, granáis 

ftp« o con m ateriales laminados*

"HiOCESHMIEKTG PASA LA FABRICACION PE COMPLE­

JOS molticapa coir asmaboras- sofortss y masas bituminosas de -

DISTINTA NATURALEZA”^

Seg&i queda sustancialaente descrito <21 l a  presente 

memoria que consta de once Hojas, escrita s  a máquina por una

so la  cara y  acompañada de dibujos#

Madrid,

B* Manuel DEL RIO DOMINGUEZ.
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