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‘pislante, tal como material espumado, cuyas paredes latera-
iles de delimitacidn estén unidas segin un modo constructivo

de trabajo tiene la ventaja de que los elementos necesarios

se de material aislante, especialmente a-base de material es

tHoajr nune. 2 15047,.. e

El invento concierne a una cédmara o celda tridimen
sional, aislada frente a influencias de temperaturas, espe-
cialmente une cémara de refrigeracién, a base de wn material

poxr elementbs, a base de elementos laterales y eventualmen-.
te elementos angulares, estando estructurados los lugares dé
tope preferiblemente de manera tz2l que se avlican unos den-
guos con ayude de pernos de sujeécidn'que discurren dentro .
de paredes laterales de delimiteacién.

Las cémaras tridimensionales, especialmente cédma- .,
ras de refrigeracidn en forma de recintos de refrigeracién -
en edificios fijos o de construcciones para montaje sobre o
dentro de vericulos, tales como camiones, vagones de mercaon-
cfas o barcos, se emplean en el mds amplio grado y en miiti-
ples formaes de realizacidén. Con el fin de lograr un buen ais-
lamiento frente a influencias de temperaturas, en el caso de

T A

cémaras de refrigeracidn especialmente contra el calor ex-
terior, el suelo, el techo y las paredes de delimitacidn la-
terales de esta camara de refrigeracién son fabricados a ba-

pumado. Bn tal caso se ha pasado en grado creciente 2 unir
estas cdmaras de refrigeracibn segin el sistemz de "caja de
construcciones" g base de elementos prefabricados. Esbe modo-

pueden ser fabricados previamente en serie con dimensiones
normalizadas, de que se necesiten sélo pocos tipos fundamen-
tales, y de que a partir de ellos se pueden unir y montar
cémeras de refrigeracidén con las formas y tamafios mds diver-

tro de otros, y efectudndose la unidn entre elementos conbi- |
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~_|problemas la zonaz de los 4ngulos, ya que los pernos de suje-

el sistema de "caja de construcciones" a partir de elementos
iindividuales, constituye un . considerable problema, téenico
la unidén de los elementos entre =i, ya que, como puede com~

. aojs n|m-3 " . ) : 15047~ P

803,
En tales cdmaras de refrigeracién montadas segin

prenderse, en los lugares de tope entre elementos conbiguos
aparecen con facilidad puentes de frfo, de manera que en es~y
tos lugares de tope se hace con frecuencia peor el aislamien|
to con respecto al aire extemrmo, més caliente. Ademds de gliq
en el caso de cambios de temperatura, tal como aparecen corr |
frecuencia al descongelar las cémaras de refrigeraéién, sef~'
producen con frecuencia tersiones, que pueden conducir a_. .
astillamientos en la zona de los lugares de tope. .

A la unién de los elementos entre si le corTresyHone
de por esta razén una importancia acrecentada y, en tal ca-.
80, 2 su vez muy especialmente a la unién de elementos late-
rales, que estén dispuestos formando dngulo entre si. '

Con el fin de evitar ampliamente el atornillamien-
to de los elementos, entre si, que es costoso en cuanto al
trabajo, y el peligro de los puentes de frio, que pueden apg
recer de nmuevo con tornillos que se aplican desde el exte~
rior, con la memoria de patente de los Estados Unidos
2.394.134 y la memoria de pabtente alemana 1,401.590 ya se ha
efectuado la propuesta de unir entre si los elementos indi-
viduales mediante pernos de sujecién, que discurren aproxi-~
madamente por el centro del espesor de los elementos indivi-
duales., Con las soluciones alli mostradas sigue planteando

3 2

cibn, en esta zona, o estdn extendidos hasta el exterior o,
como en el caso de la memoria de patente 1.401.590, habian




10

15

20

25

30

Hoju nune 4 15047

gido dispuestos ciertamente de modo escondido, pero a pesar
de ello.tienen que ser accesibles desde fuera. '

: Estas desventajas en la zona de los éngulos se han

{dor de la esquina" para unir elementos lgterales dispuestos

fpodido.resolver de maners éiegante, de acuerdo con la ense-
:fAanza téenica de la memoria de patente alemena 2,301,366, ha
ciendo gue la unidén de elementos laterales, dispuestos for-

gulares, que unos anclajes de unidén flexibles, guiados den-.

tro de un elemento engular, estén en aplicacidén con pernos ...

en el presente caso mediante utilizacidén de los anclajes déa
unién flexibles, se puede construir y sujetar por asi declr
alrededor de la esquina. La ventaja de la solucidn alli mos-
trada consiste especialmente en que las superficies extexlo—
res e interiores de los eclementos individuales no tienen nin
gin tipo de interrupcidén y, partiendo de una pared latersl -
del bastidor de puerta, todos los elenentos que forman les o
linitacidén laterzl de la cémara de refrigeracidn estdn uni-
dos, medionte un cordén de unién continuo, con la otra pared
lateral del bestidor de puerta, y en que en tal caso desde
el interior del recinto abarcado por la cémara de refrigera-
cidn se puede constituir la cdmera de refrigeracidn a base
de elementos individuales, de manera gue se pueda aprovechar
un recinto o espacio existente hasta el dltimo dngulo.

Una cierta desventaja de esta solucidn bosquejada
consiste en que los anclajes de unidn flexibles son rmds cos-

lizacién en el modo constructivo convencional, y en que cuan~
do se trebaja con estos anclajes de unién flexibles "alrede-

mendo 4ngulos entre sf, se realice a través de elemeubtos an-"

4y

de sujeccién dentro de los elementos laterales, es decir Qué‘

tosos que Jos pernos de sujecidn rigidos, que encontraban wubi
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'fbrmando éhgulb entre sl se necesita un cuidado comparativa-
mente grande y un cierto tacto con la punta de los dedos,
1 Esto ciertamente, en el caso de columnas constructivas es-
'truéturadas para la ereccién de estas cémaras de refrigera-
leidn no tf@pieza con ninguna dificultad grande, pero consti
tuye problemas pare el que quiere montarse esta cdmara de re
frigeracién por sf mismo segin el procedimiento de "hégaloix
vd., mismo", ' ‘:
El invento tiene por lo tanto la misidn de simpliTJ
ficar y completar adicionalmente celdas o cémaras tridimeﬁé"
sloneles del tipo de la memoria de patente alemane 2,301,366,
especialmente en la zona de los dngulos de la cdmera tridi-
mengional, y a pesar de ello de mantener todas las ventajasm
que se han logrado con la solucidn con el anclaje de unidpi}
flexible.

De acuerdo con el invento, este misidn es res%eité,
en el caso de una cémara tridimensional aislada frente a‘ing
fluencias de temperaturas, especialmente una cdmara de refri
geracién, a base de un meterial aislante tal como material
espumado, cuyes paredes laterales de delimitacién estén vni-
das segin el modo constructivo por clememtos a base de ele-
mentos laterales y eventualmente clementos angulares, estan-
do estructurados los lugares de tope, preferiblemente, de ma
nera tal que se aplican unos dentro de otros, y efectudndo-
se la unibn entrc elementos contiguos'con ayuda de pernos de
sujecién, que discurren dentro de las paredes de delimitacidy
laterales, haciendo que la wnién por pernos de sujecidn de
elementos laterales dispuestos foxrmando dngulo entre si se
efectiie a través de elementos de wnidn en los dngulos, que
tengan dos roscas de tuerca, en las que estén atornillados

Hoja nen 5 .' 15047*_ _— -I
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i les dispuestos formendo 4ngvlo entre si.

.Iluju nin & | 15047.. -

en cada caso 10s pernos de sujecién de los elementos latera-

Hediante la uwtilizacién de elementos de unién en
los éngulo con dos roscas de tuerca se pueden conservar to-
das las venta Jas que ‘estaban aparejadas con el anclaje de
unién fleklble, més coatoso, especialmentc en el sentido de,
que no se necesita ninguna perforac16n hacia el exterior, aa
que los pernos de sujecidén no deben ser accesibles desde fug

A

continuo que discurre deniro del material de pared. Se con~’
serve también la posibilidad de erigir la cémara tridimen- '°
sional desde dentro, es decir de poder aprovechar un espa-_ .

IR PN

. e

cio existente, ya sea uvn edificio, ya sea una estructura so-
bre vehiculo hasta su pared de delimitacidn 1nterior y hasta
el dltimo dngulo de la misma. "au
Frerite a la solucién de la memoria de patente ale~
mana 2,301,366 resultan no obstante un gran nimero de otras
ventajas, acerca de las cuales se hablard seguidamente con
mayor detalle. Una'ventaja muy considerable consiste en pri-
mer término en que, mediante la vitilizacidén de elementos de
unién en los éngulos con dos rosecas ée fuerca se puede bra-
bajar de nuevo con pernos de sujecidén rigidos a base de me-
tal o material sintético muy resistente, es decir no se ne-
cesitan anclajes de unidén flexibles que sean costosos.
In uns forma de realizacidén del invento se pueden
poner en vnidén entre 81 también eclementos laterales o través
de elemenfos angulares cuando se procura, mediante un rebajo
en el meterial de espumado, que sea posible efectuar un abor-
nillamiento convenientemente desde el interior de la cémara.
No -obstante, es mucho mas ventajosa la forma pre-~

ra, ¥ de que la cémara es sostenida por un cordén de wnién -t

\

o -
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ferida de realizacién de la cémara tridimensional, en la
cual se delimitan uno junto a otro directemente elementos la
‘terales dispuestos formando éngulo entre si. En tal caso,
:1los elementos laterales dispuestos formando dngulo entre si
:se aplican uno dentro de otro de manera ventajosa escalona-
damente, encontréndose los elementos de unién en los éngu-

les dispuestos formando dngulo entre si. n

este modo se pueden suprimir elementos engulares dispuestos:’
por separado y los elementos laterales que son dispuestos ..
formando 4ngulo entre si, pueden ser mantenidos iguales, eﬁl
cuanto a sus dimensiones, a los restentes elementos latera-
les, de manera que resulfa un tamafio uniforme para todos: ‘ -
los elementos de la cémara tridimensional. Los elementos-.

laterales destinados & la zonha angular exigen solamente,gn"

lo que se refiere al escalonamiento, una cierta acomodacién.

|a su funcidn, de formar el dngulo de la cédmarz tridimensio-

nal. i
Esto tiene ventajas muy especiales pars la fabri-
cacién y el tramsporte. Los eclementos angulares hastaz shora
necesarlos eran extraordinariemente desventajosos tanto en
la fabricacidén como también en el transporte debido al es-
pacio ocupado. In eltproceso 6e espumado exigian moldes muy
voluminosos, especiales. Lo mismo ocurre con el tremsporte
de estas piezas angulares voluminosas.

Dado que, segin el invento, la zona angular esta
formada por elementos planos, que coinciden prdcticamente en
tamafio y espesor con los restantes elementos laterales, es-
tos elementos destinados a la zona angular pueden ser fabri-

Esta forma de realizacién es preferida porgue de,..

los, convenientemente, en el escaldén de los elementos latexe-:

9
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|cados en moldes planos, igual que los resbentes elementos
{laterales, de manera que es posible ina fabricacién en se-

to de unién en el dngulo es una fuerca large con rosca trang

oja nixm_ 8 ' 15047,,_._,._‘-_

irie en la banda de montaje, pero sobre todo también uvn es-
ipumado en serie de los elementos segin un procedimiento de
;circulacién continua., El biselamiento, o convenientemente
el escalonanmiento, en la zona angular puede ser comunicado

-

luego 2 estos elementos de modo muy seancillo mediante un 2 -~
subsiguiente proceso de fresado o por insercidén de;perfileq:’
adecuedos en el molde., ’ ' ey
fabricacién, una ventaja adicional mﬁy esencial consiste na=
turalmente en el montaje sencillo y con poco Trabajo de las
cénaras tridimensionales a partir de los elementos individva’
les. Précticamente es suficiente una llave de montaje pafai2~
atornillar los elementos de wnidn en los dngsulos sobre la
rosca del perno de sujecidén., Con el fin de impedir que esta’
unién por tornillo se suelte impensadamente en el transcuisdr
del tiempo, especiclmente en el caso de grandes oscilaciones
de temperatura, los pernos de sujecidén y los elemenios de uni
en los dngules son fijados convenientemente mediante una con
tratuerca.

Los elementos de unidén en los dngulos, en cl sen-
tido del invento, pueden estar estructurados de diversos mo-
dos, con la sola condicién de que cumplan la coracterfstica
esencial de tener dos roscas de ‘tuerca, cuyos respectivos
ejes estén orientados, en el estado atornillado, siempre en
direccién al perno de sujecidn que he de ser atornillado con
ellas. '

En uvna forma preferida de realizacidn, el elemen-

.

Aparte de estas ventajas en cvanto a la técnica de X

LFY

3
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versal, tal como se describe seguidamente con mayor detalle
con ayuda de las figuras 1 y 2. En esta forma de realizacidn

‘es ventajoso el hecho de que se puede utilizar una tuerca

‘larga fabricada en serie, convenientemente en forma de una

| tuerca hexagonal, en la que la rosca transversal estd talla-

da perpendicularmente a su eje longitudinal,

La correspondiente funcién la puede desempefiar,
en otra forma ventajosa de realizacién, tal como se represen
ta en la figura 3, un elemento de unidén en el 4ngulo, que ,;f
consta de un perno roscado con perforacidén roscada transvéz'“
sal y una ‘buerca poligonal. o

Se prefiere muy especialmente un elemento de wnidn én
el dngulo en forma de wna articulacibén de bisagra, siendd’
un ala de la articulacién de bisagra convenientemente un‘ala
poligonal. Esta forma de realizacidén es objeto de las flﬁu—-
ras 4 hasta 6. o

La ventaja especial de esta estructuracidn del élg
nmento de unidén en el dngulo consiste en que el consumo de eg
pacio para ello es especialmente pequeflo y que, mediante la
estructuracién como articulacidén de bisagra, se hace posible
un procedimiento especialmente preferido y sencillo para .
erigir la cinara tridimensional., Este consiste en que el
atornillamiento sobre el permo de sujeccibén de uno de los.
elementos laterales se efectia de nuevo de una maners extraol]
dinariamente ahorrativa de espacic ocupado en ‘una disposicidn
extendida, es decir con un dngulo entre las dos alas de la
articulacidén de bisagra de 180 grados desde el lado frontal
del elemento lateral. A continuacién de ello el ala todavia
libre de la arficulacién de bisagra es plegada en &ngulo rec
to con respecto a aguella y después de colocar el otro ele-
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‘elemento de wnibn en el éngulo,consiste en que en el presen

Hoja ru’:m. 10 . 15047

& o . . . X
mento lateral dispuesto en 4ngulo con ella se atornilla con
iSu perno de sujecidn. Otra ventaja muy especial de esta es-
bructuracidén,de poca ocupacidn de espacic y arbticulada, del

te caso los elementos laterales usuales en sus dimensiones
normalizadas son tembién aproplados pera los elementos late-
rales que bopan mutuamente en dngulo, realizdndose senc111a::?
mente, a partir de los elementos laterales usuales, mediantg;
jun proceso de fresado, el biselamiento de 45 grados ¥y el egﬁ;
calonamiento y ranurado deseados para evitar puentes de frio
en las superficies de unién de dos elementos laterales dl"—j
puestos formando éngulo entre sf, .
En tal caso es especizlmente ventajoso el hécho”ﬁéﬂ
que este proceso de enderezamiento se pﬁede llevar a cabo,ig-
cluso sélo en el mismo momento en que se erige la cémara.tri
dimensional por lo gque a fin de cuentas el consiructor de ﬁg
les cdmaras tridimensionzles en el caso més sencillo necesi-
Ita s6lo. un tvinico tipo de elemenios laterales. S61o en el ca~
S0 en que se quieren tomar en cuenta.todas las circunstan- .
cias del espacio, se prevén ademds elementos laterales con la
mitad de la anchura del elemento usual y eventualmenbe con
una cuarta parte de dicha anchura, se aumenta de nuevo este
ninmero de elementos laterales normelizados que han de ser.
nantenidos a disposicién parados. ¥n cualquicr caso Se nro-
duce, no obstante, una uniformizacibn muy consideérable en los
elementos laterales, sobre todo en su fabricacidén, de manera
que resulta un efecto de racionalizacién muy considerable
tanto para el fabricante de los elementos de las cdmaras tri.
dimensionales como tmabién pars el transporte y el almacena-
miento por el comercio intermediario v el consumidor final.
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Con el fin de facilitar ain més esta misién, en
una forma especialmente conveniente de realizacién del in-

!vento, los tubos de gufa para los pernos de sujecién estdn

acortados, junto a sus dos extremos al menos en cada caso en
1a«1ongitﬁd de un ala de la articulacidén de bisagra, de ma-
nera que la normalizacién arriba mencionade sirve también
para los tubos. de gula incorporados durante el espumado, en.;
los cuales estén guiados los pernos de- sujecidn. Vi
En el caso de elementos laterales que se topen mu
tuamente en las superficies laterzles de la cdmara tridimen-
sional se procede convenientemente haciendo gue el espaciwﬁ.
libre, que resulta por el acorfamiento del tubo de gufa en:
la iongitud de wn ale de la articulacidn de bisagra, sea
Tranqueado por une tuerca de unién con dos roscas de buerca,
que corresponde aproximadamente a la dimensién de la articu-
lacién de bisagra en estado extendido y que sirve para la '
unién de los pernos de sujecidén de dos elementos laterales .

-tcontiguos., Si, especialmente en el caso de elementos latera- |

les con espesor de pared mayor, fuese necesario acortar to-
daviz més intensamente los tubos de gula, se puede franguear
la distancia .entre el tubo de gula y la tuerca de unién con
doble tuerca de manera sencilla mediante la insercién de
piezas tubulares distanciadoras.
Apenas se necesita mencionar de manera,adiéional

que mediante esta forma preferida de realizacidn del elemen-
t0 de uvnién en el dngulo en forma de artictlacién de bisagra

lse reduce grindemente también el nmimero de los pernos de su-
ljecidn y tubos de gula necesarios ¥ que han de ser menteniw

dos en almacén, y que éstos sélo son necesarios en tantas
longitudes distintes como anchuras diferentes de elementos
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laterales entren en consideracidén. También en este caso pue-
de uno contentarse eventualmente con una vnica longitud de

i pernos de sujecién y de tubos de gufa.

: .El invento ha sido descrito precedentemente de mo-
i do exc1u51vo con el ejemplo de una cémara de refrlgeracldn.

No se necesita hacer wna mencién especial a que el principio
de esta ventajosa unidén por la esquina, puede ser ubtilizade .
doquiera donde hayan de ser unidos entre si elementos que o
delimitan mutuamente en dngulo sin que los medios de wnidén
penetren hacia fuera o hacia dentro, y de esta manera influ- |
yen desventajosamente sobre el aspecto bptico y el efecto de,
aislaniento o incluyan otras desventajas, tales como suscep;
tibilidad a la corrosién y la posibilidad de la penetrac10n N
de humedad y de agua. . .

Seguidamente, el invento es explicado con mayor de
talle con ayuda de esquemas grdficos, que sin embargo no eg;
gen ester acomodados a escala, sino que sélo reproducen el -
principio, y tampoco limitan el objeto de la solicitud & es—
tas determinadas formas de realizacién representadas.

La figura 1 muestra, en una seccidn de detalle, ung
vista desde arriba sobre la unidén de dos elementos laterales
dispuestos formando éngulo entre si, en seccidn, con ayuda de
une tuerca larga con rosca transversal.

La figure 2 muestre esta tuerca larga.

La figura 3 muestra la seccién de detalle de una

vista desde arriba sobre dos elementos laterales dispuestos
en dngulo entre si, en los cuales encuentra wubilizacién un
elemento de unidn en el dngulo, que consiste en wn perno ros-
cado con perforacidén roscads leteral y una tuerca poligonal,

Lg figura 4 muestra la seccidén en detalle de una

[




10

15

20

25

30

.§en el éngulo.
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vista desde arriba sobre dos elementos laberales dispuestos
formando 4ngulo entre si, en los cuales la unién se efecta
mediante una articulacidén de bisagra como elemento de unidén

i La figura 5 muestra esta articulacidén de bisagra
como tal. : '
Ia figura 6 muestra la seccidén de detalle de wna .
vista desde arriba sobre dos elementos laterales contiguos;“'
que no estdn formando éngulo entre si. ' {;-

Los elementos laterales 14 estén biselados, en la’
zona, de la unién de esquina, bajo un 4ngulo de 45 grados.
Sobre la linea de unidén oblicua formada de este modo sobre-"
sale, en un elemento, el escalén 15 que estéd estructurado..
en el elencuio opuesto como rapura triangular 16. Tanto el .
escalén 15 como también la ranura triangular 16 consisten
en espuma de poliuretano 2 espumada en el molde, aue estd .-
cubierta por smbos lados poxr una chapa de aluminio 1- con'di-
sefio de estuco. Ia chapa de aluminio 1 estd doblada en dngu-~
lo por el extremo y formz de este modo un tope para la espu-
ma de poliureteno 2. Alrededor de este tope estd colocada
uea junta de hermeticidad 9, que impide una formacidn de
puentes de frio. ’

Sobre la altura del elemento lateral 14 estdn in-
corporados durante el espumado, a distancias uwniformes, dos
tubos de gufa 3, que se- extienden horizontalmente a través
del elemento lateral 14. Estos, referidos al espesor del ele
mento lateral 14, estén incorporados durante el espumado
exactamente en el cenvro y terminan, partiendo del resorte,
no representado, ¢ de la ranura 17, en el espacio libre 10,
que esta rebajado en la zona de los tubos de guia 3 a partir

P
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de la espume de poliurefano 2, es decir forma un espacio hue
{co en el escalén 15 o en la ranura triangular 16. 4 través

‘del tubo de guia 3 se conduce un perno de sujecién 6, gue es
;té provisto por.ambos lados con roscas externas 27. Tal como
i1o muestra la figura 1, este perno de sujecidén 6 es fijado
en su posicién con respecto al tubo de gufa 3 mediante la
contratuerca 1l. A continuacidén de ello se atornilla sobre - -l
el trozo sobresaliente del perno de sujecidn 6 la tuerca laoy
ga 12 con perforacién roscada longitudinal 20, de manera qué
su perforacidén roscada transversal 13 estd orientada en @ix |
reccién al segundo elemento lateral 14, que forma con el -
primer elemento la unidn de esquina. Después de encajar un |
perno de sujecidn 6 a través de este segundo elemento 1atefi'
ral 14 se efectla el atornillamiento de este perno de sujs=.
cién 6 con la tuerca larga 12, aplicdndose el perno de suje=
cién 6 en la perforacién roscada transversal 13, Los pernos-
de sujecidn 6 estén previstos vor ambos lados con rosca ex—-
terna 27 o llevan por un lado rosca externa 27 y en el lado
opuesto un casquillo roscado, que se corresponde en sus di-
mensiones aproximadamente a la tuerca larga 12, de manera
‘qué puede efectuarse un atornillamiento continuo de los ele~

“|mentos laterales 14.

Frente 2 la figura 1, la figura 3 tiene,en lugar
de la tuerca large 12, el perno roscado 8 y la tuerca hexa-
gonal 4. La tuerca hexagonal 4 estd apreiada con su perfo-
racidén roscada 24 de tuerca hexagonal sobre el perno de su--
jecién 6, y en ella es atornillado el perno roscado 8. EL
perno roscado 8 lleva tembién wna perforacidn roscada trans-

lversal 13, en la que se aplica otro perno de sujecién 6 desw~
~tde el segundo elemento laterzl 14. Adicionalmente el perno
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roscado 8 estd provisto, sin embargo, con ung pieza angular
7,'que convenicentemente estd directamente soldada con €1 y

:de este modo estd unida con el listén angular 5 a través

‘de una wnién por Yornillo 18, EL listén engular 5 tiene un

;alma cenbral 19 que sirve para la estabilizacidén y lleva la

unién por fornillo 18. Mediante sujecién de ambos pernos de
sujecién 6 se aprieta en tal caso el listén angular 5 cont#a :
la chapa de aluminio 1 de los elementos laterales 14, con o
cual éstos obtienen una estabilidad acrecentada en la zona..
de la arista exberior. » e
Si en las figuras 4 y 6 existen coincidencias con .
las figuras 1 ¥y 3 en lo que se refiere a las expresiones y
caracterizaciones escogidas, se escogen 1los mismos signos'de;
referencia. ' ‘ S
Como elemento de unién en el 4ngulo encuentra ubi-
lizacidn aqui la articulacién de bisagra 32, una de cuyas
alas como ala voligonal 33 con la perforacién roscada de ala
poligonzl 34y el rebajo y su otra ala como ala tubular 31 con
la perforacién roscada de 2la tubular 30 estdn vnidas entre
si a través de la bisegra 29, El perfil anguvlar 25, que en
este caso estd estructurado de modo monolitico, tiene wun su-
plemento 21, que por el extremo tiene un orificio no repren-
tado, a través del cual penetra el ala tubular 31 de la bi-
sagra 32. Al atornillar la articulacién de bisagra 32 con el
perno de sujecidén 6, que adicionalmente tiene la contratuer-
ca 28, el perfil angular 25 estd apretado firmemente al ele~
mento lateral 14 y constituye al mismo tiempo una proteccidn
para le arista especialmente expuesta de vno de los elemen-
tos laterales 14, .
Los tubos de unidén 3 de los elementos laterales 14
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_do dngulo entre si pueden ser fabricados sin dificultades a
H
;base de elementos laterales ugsuales 14. En el caso de elemen

iloja ndam 16 | 15047“.“ -

estén acortados en la longitué de un ala de la bisagra 32,
de manera que los elementos laterales 14 dispuestos forman-

tos laterales 14 unidos entre si en disposicién extendida,
tal como se representa en la figura 6 la wnién de pernmos

s

‘1de sujecibén contiguos 6 la toma a su cargo la tverca de wnidy

22, que tiene dos roscas de tuerca 23. .f}

Para el montaje se procede atornillando la artlcv-'
1a016n de bisagra 32 primeramente con su ala tubular 31 qobrc
la rosca 27 del perno de sujecién 6 en el elemento 1ateral-n
14 representado verticalmente y fijando en tal caso-al mls-~
mo tiempo el perfil angular 25 en su posicidn. Este atornmllo
miento se efectia con el ala poligonal 33 enderezada. A con
titwacidén de ello el ala poligonal 33 es doblada ‘en un érgu-
lo recto, el elemento lateral 14, que discurre horizontalmen
te en el dibujo, es imsertado dentro del perfil angular 25
¥ a continuacién de éllo el perno de sujecidn es incorporado
por atornillamiento en la perforacidén roscada de ala poligo-
nal 34.

Lista de referencias
1. Chapa de aluminio; 2. espuma de noliﬁretano' 3 tubo de
guia; 4 tuerca hexagonal sobre perno roscado 8; 5 listén an-
gular; 6 perno de sujecidén; 7 pieza angular junto a listén
angular 5; 8 perno roscado; 9 junta de hermeticidad; 10 es-
pacio libre; 1l contratuerca; 12 tuerca larga; 13 perfora-
cién roscada transversal en la tuerca larga 12; 14 elemento
lateral; 15 escaldng 16 ranura triangular; 17 ranura; 18
atornillamiento entre listdén angular 5 y pieza angular T;
19 alma central en listén engular 5; 20 perforacién roscadas
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 xagonal; 25 perfil angular; 26 rebajo en ala tubular 31; 27
' rosca en el permo de sujecién 6; 28 contratuerca para 6 en

) Hojn nuam. 17 15047... -]

longitudinal en tuerca larga 12; 21 suplemento en perfil an-
gular 25; 22 tuerca de unién con dos roscas de tuerca; 23
rosca de tuerca en 22; 24 perforacién roscada de tuerca he-

30; 29 bisagra; 30 perforacién roscada de ala tubular; 31
ala tubular de 32; 32 articulacidn de bisagra; 33 ala poligg ;
nal de 32; 34 perforacién roscada de ala poligonal.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén proyia y nueva qué se pre-—
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafla, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

12,- Perfeccionamientos introducidos en una cédma-
ra tridimensional aislada frente a influencias de tempera-
tura, especizlmente cdmara de refrigeracidn, a base de un
material aislante tal como material espunado, cuyas paredes
laterales de delimitacidn estdn unidas segln el modo de cons-
truccién por elementos, a base de elementos laterales y even-{
tualmente elementos angulares, estando estructurados los lu
gdres de tope preferiblemente de manera tal que se aplican

unos dentro de otros, y efectudndose la unién entre elemenbos|
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contiguos con ayuda de pernos de sujecidn, que discurren
dentro de las paredes de delimitacién laterales, caracteri-
tzados porque la wnidn por pernos de sujecidén de elementos la
?ﬁerales dispuestos formando 4ngulo entre si, se efectia a
:través de elementos de unidén en los dngulos, que tienen dos
roscas de tuerca en las que estd abtornillado en cada caso el
perno de sujecidén correspondiente de los elementos laterales
dispuestos formando dngulo entre si.

22,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 132,
caracterizados porque elementos latepales dispuestos formayp- !
do dngulo entre si estdn directamente colindantes, se apli-
can unos dentro de otros de modo escalonado, ¥y los elementos
de vnién en los éngulos se encuentran en el escalén. o
38,- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 12 y 28, caracterizados porque el elemento de uniédn
en el dngulo es una tuerca large con rosca transversal.

2,~ Perfeccionamientos segin una de las reivingi-
ceciones 12 y 22, caracterizados porque el elemento de unién
en. el dngulo consiste en un perno roscado con perforacidén
roscada tTransversal y une tuerca poligonal con perforacidn
roscada de tuerca poligonal.

58,~ Perfeccionamientos segin vna de las reivindi-
caciones 1% y 22, caracterizados porgue el elemento de unién
en el angulo es una articulacibén de bisagra.

62,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 58,
caracterizados porgue una de las alas de la articulacidn de
bisagra es un ala poligonal.

T72¢.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 12 g 62, caracterizados porque los tubos de guia pa-
ra los permnos de sujecidén estén acortados por sus dos extre-
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mos, en cada caso, al menos en la longitud de un ala de la
articulacidén de bisagra.
88,- Perfeccionemientos introducidos en una cémara

‘tridimensional aislada frente a influencias de temperatura.

iTal ¥y como se ha descrifo en la Memoria que ante-
cede, repfesen’aado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado. ot

" Dsta Memoria consta de DIECINUEVE hojas escritas 'cg "
méquina por una sola cara. -

Madria, 03.JWL1977

P.A, Alberto lzahuru

Por Poder,

¢




WILHELE. SOMN

HEFHEF

I/I11

p.65505

" “Albedo de

Por Poder,

. :
g 1 7 5 :
. P . Pty ! I F [P
0 ~ , L o o, 2 4
S gt WA A % '/..'."12" \
L s e W2 s 7 .
> ’ 'k.' o 4 g " P >, M »
. s 3 d " \
r l‘...“
- ...
(1 E== N\
Ty [ o\
N = 16\
{l!l l:‘ i = 13 . QQ‘
6 L
Z ' Z RN
3 # A o PP AR
o IS b 7o KNN N\ \
2 7 P T ? ‘q'-k \ QR
e 2 KON W27\
. \
7" AN v .“ W\
A \ 9 P\ ¢ A
) Q ‘ ..
Ao AR
\ . QN B
o ) \ NN
1 o/ RN
) WK ANRT WS
14 LV WA
NN AR
. ¢ B N .\ \ \
YRR W
\ N NN
\J v \ o\
\ ‘\ a\? *
ARRRR RN AN
R .\ \\ -'-“
) )
‘.“ ‘\ 9 B Q
; v.\ AW\ N\ \
‘ .
‘~o" A Q \ \ \
o W\ \ N
-.,'o'\Q AN
14 O TR AR
."‘.‘ § S\ S\ N\
ARRN W\ MR
\ A
. 1 QN .-\ N \ \
» Q \\"
Fig. MR AR
S\ W AR\ \
NN A\ ) \
.." .".°' '\ CAN ‘.\”
\ A
AAANRNRN RN
- - pun W J -
A
W\ o\ A\
WY AN\
ARR R AR AWM
3
..':‘,‘. ARNNRRY
a'l. \\
NV | N N
A » AT .\ “.
A \ 4+ ’-..
3 “ " \
AN "“‘ '- "‘-'
YL\ ‘. . \
AW ‘A L\ SN
S \O\+ Y\ \\
‘. 0 0 "a.
AL\ \
o -...-“ A\ ."n
\ A
Q-.Q-~‘\. N AN
AT N \
ARR RN 6 § AR SRR
Q " \* \
W\O\~ L\t \g! \.. N\
AN\ \. W\
N A\ \' 00 W\
0 AN AR \“ A
) AN § NN
» N\ \. N\, S\
AN N o\ )
AN § W\
A
.,l_. "t §‘ .“"l'
h -~~'.. §‘Q‘Q“ 3
» \ 9 \
v-_"...‘ ,/ ) o\ N\
\ b
A\ o-'.' ey
\ A
NI 3 RN
o " N \
)




Hepog 10d
facoz{a $p/oiealV
/

,\5\\\\\\".\\}).\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\\\\\\\\\\.\\\\\\\\\\\\\‘

ﬂ“\ \E‘\\SL\\\\\ )‘f{/\ls\’é\\\\ -

D \\\\\\\\\\"\\\i\\\\\\\\\\m )

¢ bi4

05597 I11/11 : NNOS WITHTTY




WILHELM SONN 111/ 17(191 65505

14

e (G| —
e

2
IIITIISIIRIIBIITIPIS

7.
LPLIIIIIIER I LIPS IR SIPLIN.

» DA Q)
X} >

[}
Por Posef,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



