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| un agente de tratamiento quimico y una resina ficilmente fu-
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-2 . REF: OR 5904 GORONDY

RESUMEN DE LA INVENCION

Un virador ferromagnético que es Gtil en los pro-
cesos de impresidn magnética y disgositivos para imprimir
una gran variedad de substratos, incluidos los textiles, co-
mo telas e hilos, peliculas, paﬁeles, metales v maderas,‘cuyc

virador comprende un componente ferromagnético, un colorantey/o

sible, soluble o solubilizable en agua, preferiblemente termg
plastica, que encapsula précticamente al componente ferromag-
nético yal.colorante y/o agente de tratamiento.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

1. Campo de la invencidn
Esta invencidn se refiere a viradores ferromagnéti-
cos que son Gtiles en los procesos y dispositivos de impre-

si6n o estampacibn magnética.

2. Descripcidn de la técnica anterior

. Una forma de proceso de copia muy utilizad:z es el
proceso de_copia electrostéitica. La opgracién de este proceso
puede presentar dificultades ya que las grandes zonas negras
pueden no ser susceptibles de copia y el documento a copiar
puede tener que ser reimaginado cada vez que se realiza una
copia. La resolucidn de estas dificultades puede ser econfmi-
cémentg prohibitiva. Es sabido que las sefiales audibles y los
datos digitales pueden ser registrados en materiales magnéti-
cos. Las configuraciones‘de campos magnéticos en forma de ca-
racteres alfabéticos e imdgenes tambi&n pueden ser producidas
mediante magnetizacidn o desmagnetizacidn selectivas de la
superficie de una pelicula ferromagnética de diéxido de cro-
mo. Los campoé resultantes son suficientemente intensos para

atraer y retener pequefias particulas magnéticas tales como
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hierro en polvo. El revelado, es decir, la transformacidn en
imdgenes visibles, de dichas imigenes magnéticas latentes pug
de ser realizado poniendo en coﬁtgctq la superficie de la
imagen con un revelador magné&tico, habitualmente denominado
virador magnético, constituido por particulas ferromagﬂéticas
y pigmentes encapsulados en un ligante de resina_termoplésti-
ca. Este proceso de revelado es comdnmente conocido por de-
coracién de la imagen magnética latente. La imagen revelada
puede ser después transferida a un papel y fijada sobre el
mismo, dando asi una copia en negro sobre blanco de la ima-
gen latente. Sin embargo, dichos procesos magnéticos pueden
no estar completamente exentos de dificultades. Por ejemplo,
como la mayoria de las particulas de virador magnético son
atraidas por los campos elebtrostétiéos y magnéticos, cial-
quier campo electrostéitico presenée sobre la superficie mag-
nética puede interferir con la interaccidn entre la imagen
magnética y las éarticulas de virador magnético. M&s espe-
cificamente, una parte de la superficie magnética distinta
de aquella que contiene la iﬁagen magnética puede atraer a
un nlmero suficiente de particulas &e virador magnético pa-
ra que el impreso posteriormente producido resulte poco sa-
tisfactorio. .

El avance de la técnica en los campos de las cintag
registradoras magnéticas{y del registro termomagnético es
grande. En la patente esfadounidense 3.476.595 se describe
una cinta.registradora magnética que estid recubierta con una
delgada capa de un compleﬁo curado de silice y un polimero
orgdnico preformado que contiene una multiplicidad de grupos
hidroxi alcohdlicos. La descripcidn comprende cintas regis-

tradoras magnéticas de didxido de cromo, ferromagnéticas, re-
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vestidas. También puede encontrarse una discusifn del 4idxiddg
de cromo acicular y'elemenﬁos registradores magnéticos pro-
vistos de una capa de dicho material,eﬁ las patentes estado-
unidensés 2.956.955 y 3.512.930. La patente estadounidense
3.554.798~describe un elemento registrador magnético que es
relativamente transparente a la luz (transmite de 5 a 95 %)
y que comprende una multiplicidad de zonas discretas de ma-
terial magnético duro en particulas, soportado sobre &l-
mismo* y unido a agqué&l.. Un material magnéticamente duro es
un>material qﬁe es permanentemente magnetizable por debajo
del punto de Curie del material, en contraposicidn con un ma-
terial magnéticamente biando que es esencialmente no permancy
temente magnetizable bajo condicioﬁes similares, por debajo
del punto de Curie del material. Se describe el didxide de
.cromo como ejemplo de material maénético durc. La decoracidn
de la imagen pdede realiza;se_mediante un pigmento magnético|
por ejemplo una.émulsién diluida de alquido-aceite/agua, tin-
ta de impresién a base de negro de humo. La patente estadouni
dense 3,522,090 contiene una'descripcién similar a la de la
3;554.798, yva que también describe un elemento registrador
transparente a la luz. Sin embargo, también indica que el ma-
terial magnético sugceptible de magnetizarse a uq'estédo mag-
nético duro (sobre'el elemento registrador) puede llevar un
revestimient6 de un materiai reflector que estd dispuesto de
manera que el material magnético queda pr&tegido de la expo-
sicidn ariarradiacién mientras la porcidn no revestida adya-
cente del elemento registrador transmite del 16 al 20 % de
la rédiacién;de exposicidbn. El revestimiento reflector pue-
de ser un reflector metdlico, como aluminio o un pigmento

reflector difuso, como didxido de titanio. La patente estadot
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. copiado. Asi, en el procedimiento directo, el documento debe

culas de viradores ferromagnéticos, para revelar imégenes

unidense 3.555.556 describe un proceso registrador termomag-
nético directo donde la imaéen se forma en el documento que
ha de ser copiado gracias a la luz éue atraviesa el documen-
to. La patente estadounidense 3.555.557 describe .un proceso
de registro termomagnético por réflexibndinde.laluz atraviesa

el elemento registrador y refleja el documento que ha de ser

ser transparente pero el elemento registrador no necesita
ser transparente mientras que en elAprocesoznrjﬁfkéﬁéﬁderékr
mento registrador debe ser transparente pero no es ﬁecesario
que el documento lo sea. Péra que el elemento registrador

sea transparente, debe éontener regiones exentas de particu-
las magnéticas, es decir, debe utilizarse una superficie mag-

nética discontinua.

La patente estadounidense 3.627.682 describe parti-

magnéticas, que eétén constituidas por mezclas binarjas de un
material magnéticamente duro y un material magnéticamente
blando, una resina encapsulante y, opcionalmente, negrc de
humo o tintes negtos o coloreados para dar una copia ﬁés ne-
gra o coloreada. Como ejemplo de tinte negro se describe la
"lligrosina" SSB. La fesina.encapsulante favorece la transfe-
réﬁcia_de la imagen magnética decoradé al papel y puede ser
calentada, prénsada o ab;andada al vapor para adherir o fijar
las particulas magnéticas a las fibras superficiales del pa-
pel. Las pérticulas de virador ferromagnético del tipo des-
crito en la patente estadounidense 3.627.682 se consideran
alli Gtiles en,el proceso de copia termomagnética en seco

de 1la patenterestadounidense 3.698.005. Esta filtima describe

un proceso de copia termomagnética en saco donde el elemento
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registrador magnético estd recubierto con un &cido polisili-
cico, El uso del revestimiento de acido polisilicico sobre
el elemento registrador es especialmgnte Gtil cuando el ma-
terial magnético sobre el elementc registrador esté8 consti-
tuido por una multiplicidad de zonas discretas de material
magnético en particulas, debido a que puede producirse un ma-
yor nfimero de copias limpias. El &cido polisilicico, que es
relativamente no conductor, presenta.buenas propiedades de
no adherencia. Asi, las particulas de virador que son reteni-
das sobre la superficie del elemento registrador por fuerzas
no magnéticas pueden ser facilmente eliminadas sin separar
las particulas de viradér_que son retenidas sobre la superfi-
cie del elemento registrador por fuerzas magnéticas. La pa-
tente estadounidense 2.826.634 describe el uso de partf-ulas
magnéticaé de hierro o de &xido dé hierroc, solas o enéapsula—
das en resinas de bajo punto de fusidn, para revelar im&genes
magnéticas.'Estos-viradores han sido empleados.para revelar
im&genes magnéticas registradas sobre cintas magnéticas, pe-
lfculas, tambores y planchas &e impresibn, )

La patente japonesa 70/52.044 describe un mé&todo
que consiste en adherir particulas de hierro provistas de
un compuesto de diazonio fotosensiblersobre un material elec-
tréfotogréfico para formar una imagen, transferir la imagen
a un-soporte>con un copu;ador que es capaz de formar un tin-
te azopor reaccibn con ei compuesto de diazonio, hacer reac-
cionar el Eompuesto de diazonic y el copulador y después se-
parar las particulas de hierro. La patente estadéunidense
3.530.794 describe un sistema de impresidn magnética en el
gque se emplea una plantilla delgada y flexible con porciones

impresas invertidas como la imagen en un espejo, magnetizable
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- ca que emplea una tinta magnética constituida por gré&nulos

qﬁe representan caracteres; en combinacién con un cilindro
de impresidn giratorio. La plantilla, constituida por una
capa delgada y flexible no magnetizaple, como papel, se co-
loca encima de una capa de 6xido de hierro o ferrita y en
contacto con ella, que estid adhesivamente unida a una hgja
de base. La capa y la hoja de base combinadas son imprimidas
por ejeﬁplo, mediante el- impacto de las caras de los tipos,
de manera que las porciones que representan los caracteres,
invertidas como en un espejo, de la capa de d6xido de hierro,
se adhieren a la capa no magnetizable, formandc asi porcio-
nes de impresidén magnetizables sobre la misma. A continua;
cibn, las porciones de impresién son magnetizadas y se apli-
ca un polvo de virador magnetizable, como polvo de hierro,

a las porciones de impresifn magnetizadas a las cuales se
adhieren. El polvo es transferido.después desde las porcio-
nes de impresidn a una hoja de copia y unido permanentemente
a la misma, por éjemplo por calefaccitn. La patente estado-

unidense 3.052.564 describe un proceso de impresidén magnéti-

de hierro revestidos con una composiciéﬁ de cera termoplés-
tica coloreada o no coloreada. La tinta magnética se emplea
para efectuar la trénsferencia de'un signo impreso al papel,
uﬁilizando medios magnéticos. La patente egtadounidense
3.735.416 describe un proceso de impresibn magnética donde
los caracteresuotros datos que han de ser imprimidos se
forman sobre una superficie registradora magnética mediante
una cabeza registradora. Se emplea un virador magnético cons-
titufdo por particulas magnéticas recubiertas de resina para
efectuar la transferencia de los caracteres u otros datos

desde la superficie registradora a una hoja receptora. La pa-
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~gen a una capa de transferencia.

i

teﬁte estadounidense 3.250.636 describe un procedimiento di-
recto de formacidn de imagen y un apa;ato para dicho proce-
dimiento, donde se aplica un campo magnético uniforme a una
capa de formacidn de imagen ferromagﬁética; la capa ferro-
magnética magnetizada de formacidn de imagen se expone a un
diagrama de calor que se adapta a la forma de la imagen gque
ha de ser reproducida, siendo el calor suficiente para elevai
la temperatura de las porciones calientes de‘la capa por en-
cima del punto de Curie de la capa ferromagnética de forma-
cibén de imagen, para formar una imagen magné&tica latente so-
bre ia capa de formacidn de imagen; la imagen-magnética la-
tente es revelada depositando un material finamente dividido
v maénéticamente atraible sobre la superficie de la capa fe-
rromagnética de formacidn de imagen; esta ltima se calienta
uniformemente por encima de su puﬁto de Curie después del
revelado para desmagnetizarla uniformemente y, finalmente,
el métefial magnéticamente atraible que estd adherido con

poca fuerzg es transferido desde la capa de formacidn de ima-

La patente alemana 2.452.530 describe viradores
electrofotogréficos constituidos por un componente magnético
recubierto con una sustancia orgdnica que contiene un colorante
qué-se evapora a 100-220°C, preferiblemente'160-200°C, ala
presidn atmosférica. El componente magnético es preferiblemen
te hierro y/u 6xido de hiérro granulados y el revestimiento
es un poliﬁero insoluble en agua que funde alrededor de 150°C|,
Vv.g. poliamidas, resinas epdxidas y &teres y &steres celuls-
sicos. En los viradores pueden utilizarse colorantes de'dispérsién
o bésicos. ﬁos viradores . tienen un difmetro de 1 a 10 micras y

también puéden contener &cido silicico como agente antiestéti
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es proporcionar un virador ferromagnético del que pueda ser

co. Se forman copias negras o coloreadas mediante el revela-
do por virador de la imagen latente sobre una hoja fotocon~
ductora de ?apel de 6xido de cinc, éeguido de transferencia
del colorante en fase devapor a una hOj;El receptora por aplica-

cibén de calor y presitn.

OBJETOS Y COMPENDIO DE LA INVENCION

En general, utilizando los viradores ferromagnéticos
de laltécnica anterior solamente pueden obtenerse sobre pa-
pel im&genes pardorrojizas o negras debido a los componentes
magnéticos duros oscuros, por ejemplo, los bxidos dé hierro
(y-Fe,05 © Fe304) y los componentes magnéticos blandos oscu-
ros, por ejemp;o hierro; alli empleados; debido a que los
componentes magnéticos son retenidos y pueden ser esenciales
para la formacidén de las imégenes visibles y debido a quie
los componentes magnéticos quedan'adheridos al papel por las
resinas encapsulantes empleadas en ellos. Un objeto de esta
invencién es proporcionar un virador ferromagnético gque pue-
de ser empleado en los procesos de impresibn magnética y
en los dispositivos para imprimir o estampar, en una amplia
gama de colores si asi se desea, diversos substratos, inclui-
dos los textiles, como telas e hilos, peliculas, papeles,
metales y madera. Ofro objeto es proporcionar un impreso o
estampado esencialmente exento de componentes magnéticos du-

ros y blandos y de resina encapsulante. Todavia otro objeto

fécilmenté separado el componente magnético duro y, si estd
presente, también el componente magnético blando y la resina
encapsulante, mediante un lavado acuoso después de que se ha
empleado el virador en un proceso y un dispositivo de impre-

sibn o estampacidn magnética. El término "textil" incluye

t

{
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téticos.

mente termoplastica, que encapsula esencialmente el componen—

t —-10 —

cualquier material natural o sintético, como celulosa natural
Y regenerada, derivados de celulosa; poliamiaas naturales

como la lana, poliamidas sintéticas;‘poliésteres, polimeros
de acrilonitrilo y mezclas de los mismos, que resulte adecua-
do para ser hilado en filamentos, fibras o hilos. El t&rmind
"tela" incluye cualquier género tejido; tricotado o no tejidq

constitufdo por fibras, filamentos o hilos naturales o sin-

En resumen, la invencidn reside en un virador ferro-

magnético que comprende un componente ferromagnético, un colot

tante'y/o un agente de tratamiento quimico y una resina fécil

mente fusible, soluble o solubilizable en agua, preferible-

te ferromagnético y al colorante _y/é agente de tratémiento.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La invencidn reside en un virador ferromagnéticc qge
qomprende: -
(a) como minimo un compoﬁente{ferromagnético;
(b) como minimo un miembro dei grupc formado por un colorante
y un agente de tratamiento quimico y
(c) una resina fécilménte fusible, soluble o solubilizable en
- agua, que encapsula esencialmente a los componentes (a)
v B
Una féalizacién preferida incluye los viradores que
EOntienen, calculado saobre el peso total de (a), (b) y (c),
de 14 a 63 % de (a}, de 0,10 a 25 % de (b) y de 2 a 74 % de
(c) y con una relacitn ae resina a componente ferromagnético
de 0,11 a 3,3. Uné realizacidn especialmente preferida es

aquella que contiene de 55 a 70 % de (a), de 0,10 a 15 % de
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‘magnética. Las sustancias magnéticamente duras se utilizan

_ mégnéticamente blanda tiene una coercividad pequefia, por

-11 ~

(b) y de 30 a 40 % de (c) y que presenta una relacidn de re-
sina a componente ferromagnético de 0,40 a 1,0.

El componente ferromagnético puede estar .constituido
por particulas magnéticas duras, particulas magnéticas blan-
das o una.mezcla binaria de particulas magnéticas duras y
blandas. Las particulas magnéticamente duras pueden ser de
hierro o de otro material de gran permeabilidad y baja imana-
cién remanente, como hierro-carbonilb, algunas de las ferritg
por ejemplo (Zn, Mn) Fezo4 o permaleaciones. Las particulas
magnéticamente duras pueden ser un &xido de hierro, preferi-
plemente Fe;0y, Y~Fe,04, otras ferritas, por ejemplo BaF%201E
x-carburo de hierro, didxido de cramo o aleaciones de Fe,0y
y niquel o cobalto. Como ya se ha indicado antes, las parti-
culas magnéticamente duras y magnéticamente blandas son sus-
tancias que, respectivamente, son.permanentemente magnetiza-
bles y esencialmente no permanentemente magnetizablees bajo
condiciones similares, por debajo del punto de Curie dg las
sustancias. Una sustancia magAéticamente dura tiene una
coercividad intrinseca elevada, que oscila entre algunas @é-
cimas de oersteds (Oe), por ejemplo 40 Oe, hasta varioé mi-~
les de oersteds y una imanaci6én remanente relativamente alta

(20 ¢ o m&s de la -ijim anacidii.. de saturacibn) cuando se sa-

can de un campo magnético. Esta sustancias son de pequefia per

meabilidad y requieren campos intensos para su saturacidn

como imanes permanentes para aplicaciones tales como altavo-
ces y otros transductores aclisticos, en motores,'generado—
res, aparatos de medida e instrumentos y como capa registra-

dora en la mayorfa de las cintas magnéticas. Una sustancia

S,

-
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i
ejemplo de 'l. oersted o menos, gran permeabilidad, permitien-

do obtener la saturacién con un pequefio campo aplicado y pre-
senta una imanacibn remanente inferior al 5 % de la ‘ifmai'=
ﬁacién de saturacidn. Las sustancias magnéticamente blandas
se encuentran habitualmente en los nficlecos de solenoideé, ca-
bezales registradores, grandes imanes industriales, motores y
otros dispositivos excitados eléctricamente, donde se requie-
?e una gran densidad de flujo. Las sustancias magnéticas
blandas preferidas son los pigmentos a base de hierro, como
hierro-carbonilo, copos de hierro y aleaciones de hierro.
Los colorantes fitiles en los viradores ferromagnéti-
.éos de esta invencidn pueden elegirse précticamente entre
todos los éompuestos mencionados en el quice de Colores,
Colour Index{ volfmenes 1, 2 y 3, tercera edicibn, 1971. Es-
tos colorantes son de diversos tiéos quimicos; la eleccidn
del colo?ante esti determinada por la naturaleza. del subs- -
trato impreso o eétampado. Por ejemplo, los colorantes pre-
metalizados (complejos de colorante/metal 1l:1 y 2:1) son
adecuados para las fibras de poliamida sintética. La mayoria
de estos colorantes son colorantes mohoazo o diazo; un nimero
menor son colorantes de artraguinona. Estos colorantes pueden
contener grupos solubilizantes en agua o estar exentos de
dichos grupos, tales como grupos &cido sulfdnico y carboxi
y grupo sulfonamido. Los colorantes &cidos para lana, que
incluyen los miembros moﬁoazo, diazo y antraquinona de esta
clase que contienen grupos &cido sulfdnico solubilizantes en
agua, también pueden ser adecuados pafa los textiles de poli-
amida sintética. Pueden utilizarse colorantesde dispersidn
para la estampacién de fibras de poliamida sintética, poliés-

ter y celulosa regenerada. Una caracteristica comfin de estos
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c&lorantes es la ausencia de grupos solubilizantes en agua.
Sin embargo, en su mayor parte, son termosolubles en los po-
limeros sintéticos, principalmente poli&steres, poliamidas

y &steres celulSsicos. Los colorantes de dispersién incluyen
colorantes de los tipos monoazo, poliazo, antraquinona,.esti—
rilo, nitro, ftaloperinona, quinoftalona, tiazina y oxazina
y coloréntes tina. en la forma leuco u oxidada. Para las
fibras de poliacrilonitrilo y de poliéster modificadas con
Gcido, se prefieren habitualmente los colorantes catibnicos
que .contienen un ion carbonio o un grupo amonio cuaternario.
Los colorantes de dispersibn catidnicos, es decir, las sales
insolubles en agua de los colorantes catibnicos y ciertos
aniones de arilsulfonatos seleccionados son muy conocidos en
la técnica del tefiido de fibras de poliéster modificado con
&cido y acrilicas. Las fibras de algoddn pueden ser estampa-
das con célorantes tina .. y con colorantes reactivos de
fibras, incluidos los que se emplean para las fibras de poli-
amida. Otros colorantes adecuados para el algoddén son los co-
lorantes de azufre solubles e.insolubles en agua. Las fibras
celuldsicas hinchables por el agua, o las mezclas o combina-
ciones de las mismas con fibras sintéticas,.también nueden
ser estampadas uniformemente con colorantesde dis’persiéﬁ so~ -
lubles en agua, utilizando disolventes acuosos del tipo de
etilenglicol.o polietilenglicol, como es sabido en este |
campo.

La éantidad de colorante presente en los viradores fe-
rromagnéticos de esta invencién puede variar dentro de amplio
limites, por ejemplo de 0,1 a 25 % del peso total de los com-
ponentes esenciales (a), (b) y (¢) en el virador. Pueden ob=-

tenerse resultados especialmente buenos cuando la proporcién

Ut
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‘es de 0,1 a 15 % en peso.

En los viradores ferromagnéticos de esta invencidn son
fitiles una gran variedad de agentes de tratamiento quimico,
tales como agentes retardantes de la llama, biocidas, absor-
bentes de uitravioleta, abrillantadores fluorescentes, modi-
ficadores de la capacidad de tefiido y agentes desprendedoresde
la suciedad.e impermeabilizantes. Estos agentes son Gtiles
en el algoddn, la celulosa regeneraaa, la pulpa de madera,
el papel, las fibras sintéticas como poliésteres y poliami-
das y las mezclas de algoddn con poliéster o poliamida. Por
modificador de la capacidad de teﬁido se entiende una sustan
cia.quiﬁica que‘puede ser quimica o fisicamente combinada al
substrato; por ejemplo una fibra, para modificar la capéci-
dad de tefiido del substrato, por ejemplo el graao dé fijacid
del coloranté o el tipo o la clasé de colorante que puede
ser empleado. Un ejemplo especifico dé un modificador Gtil
de la capacidad de tefiido es un agente de tratamientd que
forma reservas  quimicas de' estarpado, es decir, zonas estam—-
padaé gue permanecen sin manchar durante una operacién de
tefiido posterior. Como se conocen en este campo muchos agen-
tes de tratamiento qguimico, incluidos los de los tipos anées
citados, no es necesério describirlos con més detalle. El
aéente de tratamiento quimico en el virador puede encontrar-
se en 1a misﬁa proporcién que el colorante, es decir, de
0,1 a 25 % y preferiblemente de 0,1 a 15 % del peso total de
los componentes esenciales (a), (b) y (c).

Las resinas que son titiles en los viradores ferromag-
néticos son cualguiera de las resinas o polimeros conocidos,
facilmente fusibles, naturales, naturales modificados o sin-

?éticos, que son solubles o solubilizables en agua, es de-

=3

ST [ . . - -
= spoed s :



10

15

20

25

30

_goma laca y talloel, pueden ser utilizadas con éxito en los
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cir, o son directamente solubles en agua o se vuelven solu-
bles mediante un sencillo tratamiento quimico. La solubili-
dad en agua debe ser tal que el componente ferromagnético

y la resina encapsulante pueden ser separadas del substra-

to, después de la fijacidn permanénte del colorante y/b

del agente de tratamiento gquimico, mediante un lavado acuo-
so, en poco tiempo, como se indicard con més detalle en lo
gue sigue. Como ejemplos de resinas solubilizables citare-

mos las resinas o polimeros que contiene grupos formadores

de'sal, gue los hacen solubles en una solucidn acuosa alca-
lina y los que pueden ser hidrolizados por los &cidos o por
los &lcalis para volverse solubles en agua. Son ilustrativas
de las resinas naturales Gtiles la resina de trementina (tan]
bién conocida como colofonia) y sus derivados modificados,

como la resina de trementina estérificada'con.glicerina o -
pentaeritritol, resina de trementina dimerizada y pelimeri-
zada, resina de trementina insaturada o hidratada y sus de-
rivados y resina de trementina y sus derivados que han si-

do modificados con resinas fenblicas o maleicas. Otras re-

sinas naturales con propiedades similares a.las de la resin

de trementina, como resina damara, goma copal, sanddraco,

&iradores_ferromagnéticos.

Como ejemplos de resinas sintéticas Gtiles en esta in-
vencibn podemos citar lSs polimeros vinilicos, como alcohol
polivinilico, poli(cloruro de vinilo), poli (cloruro de vini-~
lideno), polivinilacetales, poli(écetato de vinilo), copoli-
meros derpoli(acetato de vinilo) y polivinilpirrolidona;
4cido poliacrilico y poliacrilamida; copolimeros de metacri-

lato de metilo, etilo y butilo con dcido metacrilico; copoli
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meros de estireno y &cido maleico; copolimeros de éter me-~
tilvinflico y &cido maleico; polimeros de lactona de carbo-
xiésteres; polimeros de &xido de pélietileno; copolimeros
de fenol-formaldehido no endurecibles; resinas de polié&ster
como poliésteres lineales preparados a partir de &dcidos di-
carboxflicos y alquilenglicoles, por ejemplo a partir de

dcido fté&lico, tereftdlico, isofté&lico o sebdcico y etilen-

liuretancs y poliamidas como las preparadas a partir de &ci-
do sebécico y hexametilendiamina.

Las resinas utilizadas en los viradores de esta inven-
¢idn son preferiblemente del tipo termoplastice para permitir
la adhesidn de las mismas al substrato por fusidén. Son resi-

nas especialmente preferidas los aductos de resina de *+remen;j

tina, un &cido o anhidrido dicarboxilico, un &dcido graso po;
limérico y una a;quilenpoliamida; la hidroxipropilcetulosa

preparada por reaccibn de 3,5 a 4,2 moles de dxido ée propi-
leno por cada unidad de D-glucopiranosilo de la celulosa y

los copolimeros de poli(acetéto de vinilo) con un contenido
eh_grupqs carboxi libres equivalente a 0,002-0,01 equivalen-
tes de hidrdxido amdhico por gramo de copolimero seco. Las

resinas preferidas presentan una gran resistencia eléctrica
péfa una buena transferencia en un campo electrost&tico, bue-
nas propiedades de fusidn por infrarrojo y por vapor de agua
Y no inte;fieren con la benetracién del colorante o del agen-
te de tratamiento quimico en el substrato durante la opera-
cibn de fijacién final.(permanente). Ademés, déspués de que
el colorante:y/o el agente de tratamiento quimico se han fi-
jado dentro del substrato, la resina debe ser ficilmente eli-

minable en una operacibén de lavado acuoso de corta duracién,
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por ejemplo, en menos de 5 ﬁinutos a menos de 100°C, prefe-
riblemente en menos de 60 segundos a menos de 90°C. |
Los viradores ferromagnéticos de esta invencibn pueden
prepararse mezclando intimamente, por ejemplo, mediante mo-
lienda a bolas o mediante molienda de alta frecuencia en es-
tado viscoso, una solucibn o suspensibén acuosa gque contiene
las proporciones deseadas de uno o varios colofantes y/o de
uno o varios agentes de tratamiento quimico, el o los compo-
nentes ferromagnéticos y la resina encapsulante y después se-
cando por atomizacién para eliminar el agua. Habitualmente
pueden obtenerse resultados especialmente buenos mediante la
molienda a bolas durante 1 a 17 horas, a un contenido en no
voldtiles del orden del 60 % en pesb. La solucidn o disper-
sifn resultante de la molienda a bolas se separé de las bo-
las de cerédmica, de la arena o de'otro elemehté molturador,
se diluye con agua y se seca por atomizacibén hasta un conte-
nido en no volétilesrdel 10 al 40 % en peso. El secadc por
atomizacién se realiza por medios convencionales, por ejem=-
plo haciendo gotear la solucién o dispersién sobre un disco
que gira a gran velocidad o utilizando una bogquilla conven-
cional secadora-atomizadora, como las descritas en la téc-
nica. El secado por atomizacién consiste en atomizar la so-
lucién o dispersién acuosa de virador en pequeiias gotitas,
mezclar &stas con un gas y mantener las gotitas en suspensién
en el gas hasta que se ha evapcrado el agua de lasrgotitasry
el calor y la tensidn superficial hacen qﬁe las particulas de
resina de cada gotita se unan y fodeen al coloraﬂte y/o al
agente de tratamiento contenido en la gotita. Con mucha fre-
cuencia, el secado éor atomizacidn se realiza empleando ailre

como gas de la etapa de secado. El gas se calienta lo sufi-
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ciente para separar el agua y de manera que las mGltiples

particulas pequefias en cualquier gotita formada durante la

atomizacién puedan unirse para formar una particula de vira-

dor esférica, pequefia y dura, que atrapa al colorante 'y/o ‘al

agente de tratamiento inicialmente incluido dentro de esa

Manteniendo la uniformidad de la dispersidn de colo-
rante y de resina en el agua y controlando la concentracidn
de s6lidos en la mezcla final de colorante—agua, puede contrq
larse el tamafio de particula del virador mediante ei tamailo
de la gotita producida por la boquilla atomizadora en el

equipo de secado por atomizacidn. Ademds, controlando la

velocidad de alimentacién de la suspensidén de virador, la vig

cosidad de dicha suspensifn, la temperatura de secado por atg

mizacidn y las revoluciones por minuto dei disco en el caso
de un atomizador de disco, la presidn para un atomizador de
una sola boquillé de fluido o la presidén ¥y la'relacidn
de aire. a alimentacidn para un atomizador de dos boquillas
de fluido, pueden obtenerse fécilmente particulas esféricas
de virador con difmetros comprendidos entre 2 y 100 micras,

preferiblemente entre 10 y 25 micras. Los viradores que atra-

viesan un tamiz de 200 mallas (serie de tamices de Estados Uni

dog), siendo asi de un tamajio inferior a 74 micras en su di-
mensidn m&xiﬁa, son especialmente Gtiles.

Pueden emplearse 6tros procedimientos de encapsula-
cién conocidos adecuados para producir los viradores ferro-
magnéticos de esta invencidn. Entre estos se encuentran la
coacervacidn y.las técnicas de polimerizacidn interfacial.

Las cantidades relativas de material resinoso y mate-

rial ferromagnético en el virador estén habitualmente deter-

.
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minadas por las propiedades adhesivas y magnéticas deseadas
en la particula de virador. En general, la relacibn de mate-~

rial resinoso a material ferromagnético es de 0,11 a 3,3,

ciona eépecialmente viradores con buenas propiedades de de-~-
coracidn, transferencia y fusidn.

ée sobreentiende que el componenté ferromagnético,
el colorante y/o el agente de tratamiento quimico y la resing
encapsulante son componentes esenciales de los viradores de
esta invencidn y que los porcentajes antes citados estén ba-

sados en los pesos combinados de estos componentes esencia-

mis- auxiliares guimicos conocidos para mejorar el comporta-
miento funcional del virador ferromagnético, por ejempln

agentes dispersantes, agentes tensocactivos y materiales que
mejoran la fijacidn del colorante y/o del agente de tratamien
to en el substrato. Otros ejemplos de estos auxiliares qui-

micos son la urea; los agentes oxidantes latentes como clo-

reductores latentes; los donadores de &cido o &lcali como
sales ambnicas y tricloroacetato sédico; y vehiculos del co-
lqrante, habitualmente presentes en propdrciones de 0,1 a

8 % en peso, calculado sobre el peso total dei virador, tales
COmo aicohol bencilico, penzaﬁilidé, B-naftol, o-fenilfenol
y benzoato de butilo. Puéden emplearse agentes dispersantes
comerciales cﬁnvencionalesdcomo los lingninsulfonatos y las
sales de condensados ae;n;ftaleno sulfonado .~formaldehido.
Entre estos agentes se encuentran el "Polyfon", una sal s6-
dica de ligﬁina sulfonada; "Reax", sales sbdicas de deriva-

dos de lignina sulfonados; "Marasperse", un lignosulfonato
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sbdico parq;almente desulfonado; "Lignasol", derivados sulfof
nados de ‘lignina; "Blancol", "Blancol N" y "Tamol", sales
s6dicas de condensados de .iaftdlené-sulfenada --formaldehido
y "Daxad" 11 KLS y "Daxad" 15, sales polimerizadas potésicas
y sbdicas, respectivamente, de 4cidos algquilnaftalensulfdni-
cos. Otros productos quimicos auxiliares fitiles conocidos
pueden contribuir a la prevencibn del "corrido;" del dibujo
de colorante al evitar el hinchamieﬂto o la coagulacitn de
la resina. Son ilustrativos de estos productos quimicos auxi-
liares el almiddn, los derivados del almiddn, el alginato so-
dico y la hafina de algarroba y sus derivados. Los agentes
tensoactivqs catiénicos; como los compuestos de amonio cua-
ternario, reducen la propensidn estética de las partfculas
de:virador paralapelicula magnética formadora de imagen. Incor-

porando estos agentes tensoactivos al virador puede conse-

zonas de no imagén. Se ha encontrado que el cloruro de dime-
tildiestearilamonio es especialmente (til para este.fin, To-
davia otros nroductos quimicos auxiliares que pueden encontray
séren el virador son los aditivos- conocidos por mejorar el
brillo y 81 o de’r  tintdreo del colorante, por ejemplo

el ' &cido citrico, que es comlinmente utilizado con coloran-

tes catibnicos y el oxalato ambnico que es com@nmente utilizg

do con colorantes &cidos.

Para evitar que~l$s particulés individuales de vira-
dor se adhieran'unas a otras y para aumentar el volumen del
polvo virador puede utilizarse un agente que flu?a libremen-
te, habitualmente presente en una proporcién comprendida en-
tre 0,01 y 5 % en peso, preferiblemente entre 0,01 y 0,4 %

en'peso, calculado sobre el peso total del virador. Esto fa-
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cilita una deposicién uniforme de las particulas de virador
sobre la imagen magnética latente. Los agentes dispersantes
o que fluyen libremente, tales como'silice microfina, altmi-
na y silice ahumada, vendidos bafo los nombres comerciales
de “Quso"-y "Cab-0~Sil" son Gtiles en este caso.

Los viradores de esta invencién son especialmente Gti-

etapas de formar una imagen magnética latente sobre la super-
ficie de un elemento impresor magnético, revelar la imagen
magnética latente por decoracibn con-las particulaslde vira-
dor ferromagnético, transferir la imagen decorada con vira-
dor a un substrato, fijar temporalmente las particulas de
virador sobre el substrato, fijar permanentemente el colo-
rante y/o el agente de tratamiento quimico sobre el substra-
to y, finalmente, separar las sustancias auxiliares y cual-
quier exceso de colorante y/o agente del substrato. Le ima-
gen magnética latente puede ser revelada por cualquier méto-
do conocido conveniente. Son métodos tipicos el broceso en
cascada, cepillo magnético, rédillo magnético, nube de polvo
y espolvoreo. El revelado en cascada, con cepillo magnético,
con nube de polvo y con rodillo magnético son muy conocidos
en este campo.

.7 . La transferencia del virador fefromagnético al substra
to puede ser realizada por medios magnéticos, presiones o
preferiblemente medios electrostéticos, es decir, aplicando.
un potencial positivo o negativd a la parte posterior del
substrato colocado en contacto con la imagen magnética laten-
te decorada con virador. El uso de una presién elevada, por
ejémplo préxima a 400 libras por pulgada lineal (alrededor

de 70 kg por centimetro), produce generalmente una menor du-
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racién de la superficie de impresidn, menor eficiencia de
transferencia y peor definicién de la imagen sobre el subs-
trato. Estos problemas son evitados utilizando medios elec-
trostéticos de transferencia, donde no se produce ninguna
presidn sustancial entre la superficie de impresién y el subsg-
traéo y, donde, por lo tanto, se reduce al minimo la abra-
sidn.

Como ya se ha dicho, los viraéores pueden ser impresos
sobre todos los tipos de substratos imprimibles o estampables
Son especialmente preferidos los substratos de tela, espécial
mente los preparados a partir de celulosa natural o regenera-
da, derivados de celuloéa, lana y fibras sint&ticas, como |
poliamidas, poliésteres y poliacrilicos y mezclas de cuales-
quiera de estas fibras. También se prefieren ios substrntos
en forma de pelicula, por ejemplo'lé pelicula de poliéster
"Mylaxr",

El viradorr :Ferromagnético con €olorante v/o .produ{:toqui-
mico puede ser temporalmente fijado al substrato fundiéndolo
mediante la aplicacidn de calor o disolviéndolo parcialmente
en agua, ya sea en forma de pulverizacidn acuosa o ae vapor.
La fusifn con vapor de agua a 100°C durante-1 a 15 sequndos,
a~una presibn de 1 afmésfera, es especialmenté preferida.

) La fijacidn permanente puede conseguirse por cualquier
método que eété de acuerdo con el tipo de substrato y con el
tipo de colorante y/o agénte de tratamiento quimico utiliza-
dos. Por ejemplo, el tratamiento con calor seco, tal como el
tratamiento Thermosol, a 190-230°C durante hastq'loo gegundos
puede ser utilizado para fijar los colorantes’'d2 disnersitn:sobre
poliéster y las mézclas de ¢olorantes’'de dispefsfic‘:n—'coloranteé Yeacti

vosa lafibra sobre poliéster-algodédn. Ademés, el tratamiento
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con vapor de agua a altas presiones de 10 a 25 psig (0,7 a

1,76 kg/cm2 manométricos) acelera la fijacidn de los coloran
tes de dispersifn sobre el poliéster y el triacetato de celulosa.
La ripida fijacién del colorante de Qispersifn también puede

conseguirse mediante vaporizacién a alta tempefatura de'150—
205°C, durante 4 a 8 minutos. La vaporizacifn a alta tempe-

ratura pfesenta la ventaja de sus cortos tiémpos de tratamien
to sin necesidad de utilizar juntas herméticas a la presidn.

Para fijar los colorantes catiénicos a las fibras

acrilicas y a’las fibras dé poliéster modificadas con” cidos
y para fijar los colorantes &cidos, incluidos los colorantes
premetalizados,alas fibras de poliamida y lana,.puede utilij
zarse el vaporizado én cémaras abiertas v el vanorizado a'presién., EL
vaporizado en camaras abiertésiutiliza veporide agua satﬁrado a une pre-
5ibn de 1 a 7 psig (0,07 a 0,49 kg:/cm2 manométricos) y una

humedad relativa del 100 %. No hay ninguna tendencia a sepa-
rarse la humedad ae la tela cuando se utiliza vapor de agua
saturado. Cuando la tela se pone inicialmente en contacto con
el vapor de agua, se forma rébidamente un depdsito de agua
condensada sobre su superficie fria. Este agua desex@éﬁa variass
funciones, tales como hinchar la fibra y activar los ﬁroduc-
tqs quimicos y 1los éolorantes, creéndo con ello las condicio-
n é's necesarias para su difusibn eﬁ la fibra. Puede utilizar
se un envejecimiento répido a 100-105°C durante 15 a 45 minu-
tos a una presibn de 760 ﬁm para fijar los colorantes disper-
sos sobre ias fibras de acetato de celulosa y los colorantes

catibnicos sobre las fibras acrilicas.

De acuerdo con la naturaleza del colorante y/o del agep-

te de tratamiento quimico, tambi&n puede ser necesario o con-

veniente tratar la tela con una solucidn acuosa antes de la
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ffjacién final. Por ejemplo, puede ser necesario impregnar
la tela con una solucidn acuosa de un &cido o un &lcali, tal
como &cido citrico, oxalato aménico o bicarbonato sédico y,
en algunos casos, un agente reductor para el colorante. Es-
tos materiales también pueden ser incorporados directaménte
a la composicifn de virador. Todos los procesos de fijacibn
mencionados son.muy coﬁocidos en este campo.

Deépués de la fijacidn permanente del colorante y/o
del agente detratamiento quimico, se lava la tela estampa-
da para separar el .componente ferromagnético; la resina y
cualquier colorante y/o agente de trataﬁiento quimico no
fijado. Aunque la séveridad del tratamiento de lavado depen-
de generalmente del tipo de résina empleado,.con los virado-
res ferromagnéticos de esta invencidn. habitualmente es su-
ficiente una inmersidn en una solﬁcién acuosa de un agente
tensoactivo a menos de 90°C durante solamente algunos segun—
dos para disolver la resina y desprender los matefiaies mag-
néticos de la superficie de la tela. Si el virador contiene
un colorante, se obtiene un eétampado de colores Bien_defi—
nidos sobre la tela.

La transferencia del virador ferromagnético a la suber
ficie de la tela y la fijacibn temporal del mismo sobre esta
Gltima se realizan consecutivamente, una inmediatamente des-
pués de la ot¥a. La fijagién permanente y el lavado pueden
realizarse independienteﬁente en una operacidn posterior, si
asi se deséa.

Se sobreentiende que la descripcién anterior de los
procesos de impresién magnética no-constituye una limitacidn
del uso de los viradores ferromagnéticos de esta invencidn

sino mis bien una indicacién de por lo menos una de sus apli-
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caciones.
‘ EﬁEMiné.

Enlos siguientes ejemplos, galvo indicacidén en contra-
rio, todas las partes y porcentajes se dan en peso y todos
los materiales empleados son'préductos comerciales.

EJEMPLO 1

Este ejemplo ilustra la preparacibn, por mezclado ma-
nual de los ingredientes seguido de secado por atomizacidn,
de un virador ferromagnético gue contiene un colorante azul
de dispersibén, componentes magnéticos y una resina soluble en
dlcalis acuosos y su aplicacién al papely al poliéster. Se
prepara un virador magnético a partir de 32,7 % de hierro-carp
boniio, 32,7 % de Feq0,, 1,8 % de azul dé dispersibn C.I. 56,
5,5 % de un dispersante de ligninsulfonato y 27,3 % de una
resina de copolimero de poli(acetéto de vinilo). El hizrro-
carbonilo, utilizado como material magnético blando que se
encuentra en el mércado bajo el nombre comercial de "Carbonyl
Iron" GS-6, es hierro en polvo esencialmente puro, przducido
por piréiiéis de hierro-carbonilo. Un Fe304 adecuado es ven-
dido bajo el nombre comercial de 6xido de hierro negro
"Mapico" y la resina de copolimero de poli(acetato de vinilo)
es vendida bajo el nbmbre comercial de "Gelva" C5-VIGH. La
réSina'“Gelva“ C5-VIOM es un copolimero soluble en &lcalis
acuosos de acetato de vinilo y un monémero que contiene el
nimero requerido de grupés carboxi y tiene un punto de ablan-
damiento de 123°C. Una solucibn alcalina acuosa al 20 %
(450 partes) de la resina de copolimero de poli(acetato de
vinilo) se agita manualmente con 500 partes de agua hasta que
se consigue uﬁa mezcla fntima. Se afiaden el hierro-carbonilo

GS-6 (108 partes) y el 6xido de hierro negro "Mapico" (108 par
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te;) y la mezcla se agité bien. Se agitan 24 partes de un pol
vo normalizado al 24,6 % de colorante de dispersidn C.I. 56
en 455 partes de agua hasta que se ha dispersado completamen-
te y después se agrega-la solucidn de resina anterior. La
suspensibén de virador resultante se agita durante 30 miﬂutos
con una mezcladora de alto grado de cizallamiento y después
se seca por atomizacién en un.secadero por atomizacién eléc-
trico Niro. La suspensidn de virador se atomiza“dejéndola
caer sobre un disco que gira a 20.000-50.000 rpm en una c&ima-
ra a través de la cual pasa aire caliente formando remolinos
a gran velocidad. Se adoptan precauciones paré agitar la sus;
pensibén del virador y méntener una composicitn uniforme de la
alimentacidn..La temperatura exacta y la veiocidad del aire
dependen principalmente del punto de ablandamiento de la re-

sina. Una temperatura de entrada del aire de 225°C, unc “empet

de 85 psig (G.kg/c;m2 manométricos) dan resultados satisfac-
torios. Las'particuias discretas resultantes de virador de
colorante magnético encapsulado en resina tienen un tamafo
comprendido entre 2 y 100 micras, la mayorfa de ellas entre
10 y 25 micras. Las particulas se recogen en una cé@mara colec
tora. El virador gue se adhiere a las paredes de la cdarera de
seéado se retira mediante una brocha en una botella y se com-
bina con 1la ffaccién inic;al. La muestra de virador se hace
pasar finalmente a través.de un tamiz de 200 mallas (serié
de tamices de Estados Unidos), teniendo por lo tanto un tama-
fio de particula inferior a 74 micras. El virador ferromagné-
tico se mezcla mecinicamente con 0,2 $ de un silicato ahumado,
Quso WR-82, para mejorar las caracteristicas de fluidez del

polvo.
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La evaluacibn del virador se realiza sobre una pelicu-
la de poliéster "Mylar" aluminizado de 2 mils (0,0508 mm),
continuamente revestida con 170 mickopulgadas (43.180 i)
Ge Cr0, acicular en un ligante resinoso. El Cr0, acicular
adecuado puede ser preparado por técnicas muy conocidas. La

pelicula de Cr0, es estructurada magnéticamente a 300 lineas

una cabeza escritora magnética. Una diapositiva de la imagen
impresa que ha de ser copiada se pone en contacto con la pe-
licula de poligster aluminizada recubierta de Cro, ﬁagnética—
mente estructurado y se ilumina uniformemente con un f£lash
de Xenon que atraviesa la diapositiva. Las zonas oscuras de
la diapositiva correspondientes al menséje impreso absorben
la energia del flash de Xenon, mientras que las zonas trans-
parentes transmiten la luz y caliéntan el CrO2 por enciasa

de su punto de Curie, 116°C, desmagnetizando asi las lineas
de Cro, magnéticaé expuestas. La imagen magnética latente

es decorada a mano vertiendo el virador en polvo fluidifica-
do sobre la pelicula de Cx0, éarcialmente desmagnetizada y
después eliminando el exceso por soplado. La imagen magnética
se hace visible debido a que el virador es magnéticamente
atrafdo a las zonas ﬁagnetizadas._

) .La imagen decorada con virador es transferida'indepen-
dientemente al papel y aulos substratos de tela de poliéster
por aplicacidn de un poteﬁcial positivo de 20 KV desde la ca-
rd..posterior del substrato mediante una corona de corriente
continua. El potencial aplicado induce un dipolé en el virador
y este filtimo es electrostiticamente transferido al substrato
También pueden emplearse otros medios de transferencia, por

ejemplo una presién de 20-~400 libras por pulgada lineal (0,364
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7,15 kg por mm lineal). Sin embargo, estos medios pueden con-
ducir a una menor duracidn de la pelicula, a una peor efica-
cia de transferencia y a una peor definicidn de la imagen
sobre el substrato. Después de la transferencia sobre el subs
trato de papgl o tela, el virador se funde sobre el mismo
por radiacidn infrarroja, fusidn desde el reéevé&s (140°C)
o fusidn a vapor (100°C durante i0-15 segundos a 1 atmbsfera
de presidn). Este Gltimo método es ei més econdmico pero so-
lamente es posible con las resinas solubles en agua.

La imagen que ha sido transferida al papel se imprime
después por transferencia térmica desde el papel a la tela
de pqliéster colocando el‘papel gue lleva la imagen fundida -
boca abajo sobre el poli&ster y aplicando una preéién de 1,5
a 2,0 psi (0,11 a 0,14 kg/cmz) durante 30 segundos a 205-210°CJ
Después de la transferencia y fusibn directas a la tela Je
poliéster, el colorante se fija en el tejido calentando duranf
te 30 segundos a 205-210°C a una presién de 1,5-2,0 psi (0,11
0,14 kg/cn?). ‘

Las dos muestras de teia gue han sido estampadas en la
forma descrita, es decir o bien estampadas directamente o
estampadas por transferencia térmica desde el papel, despuéds
de(la fijaciéﬁ del célqrante son lavadas por inmersida en
agﬁé fria y después en detergente caliente. Se utiliza un de-
tergente consﬁituido por ﬁosfatos de sodio, carbonatos de so-
dio y agentes tensoactivog anibnicos y no ibnicos biodegrada-
bles ("Lakeseal"). Finalmente las muestras se enjuagan con
agua fria y se secan. Se obtiene en ambas telas uﬁ estampado
azul intenso.

EJEMPLO 2

Este ejemplo ilustra la prepéracién, por molienda a
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bolas de.los ingredientes seguida de.secado por atomizacibn,
de un virador ferromagnético que contiene un colorante azul
de dispersibn, componentes magnéticos y una resina soluble er
dlcalis acuosos y su aplicacidn a un poliéster. Se prepara
un virador magnético a partir de 30 % de hierro-carbonilo,
30 % de Fe30,, 10 % de azul de dispersibén C.I. 56 y 30 % de
una resina de copolimero de poli(acetato de vinilo) ("Gelva"
C5~-VIOM) .

Sé muele a bolas durante 17 horas, al 37 % de no volé-
tiles, una mezcla de 300 partes de una solucibn acuosa alca-
lina al 20 % de la resina de copolimero de poli(acetato de
vinilo), 20 partes de polvo crudo de azul de'dispersién C.I.
56, 60 partes de ' 6xido de hierro negro "Mapizo", 60 partesdé.
hierro-carbonilo GS-6 y 100 partes de agua. Se selecciona un
molino de bolas de cer&mica de un.tamaﬁo tal que cuando el
molino estd lleno aproximadamente hasta la mitad o leg dos
tercios de su capécidad con bolas de cer@mica de alta densi-
dad de 0,5" (1,27 cm), los ingredientes anteriores cubren
jdsto las bolas. Después de descargar el molino de bolas y
diluir con 460 partes de agua para reducir el total de sélidJs
no volitiles al 20 % aproximadamente, la suspensibn se seca
por atomizacibn en un secadero atomizador Niro utilizando una
témperatura de entrada del aire de 200°C, una temperatura de
salida del aire de 80°C y una presidén del aire atomizador de
80 psig (5,6 kg/cm2 manoﬁétricos). Las particulas de virador
se sacan dé la c8&mara secadora mediante una brocha, se reco-
gen y se pasan por un tamiz de 200 mallas. La muestra de vi-
rador se fluidifica con 0,2-%7de Quso WR-82 y después se uti-
liza para decorar la imagen magnéticd ' latente sobre una pe-

lfcula de "Mylar" aluminizada, recubierta de Crd2 a razbn de
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300 lineas por pulgada (12 por mm), como la descrita en el
Ejemplo 1. La imagen decorada con virador es transferida
electrostédticamente de forma directa a un género de punto
doble de polié&ster al 100 % por aplicacidén de un potencial
negativo de 20 KV a la cara posterior del género. El virador
es fusionado a vapor sobre el género a 100°C, durante 10-15
sequndos, a 1 atmbsfera de presiln. Después de la fusidn,
el coloranté se fija sobre el género calentando a 205°C du-

rante 40 segundos a 1,5 psi (0,11 kg/cmz). A continuacibn el

_género estampado se lava a 65°C con una mezcla de 2 partes

por litro de sosa cédustica, 2 partes por litro de hidrosulfi
to sbdico y 2 partes por litro de un agente tensoactivo.a ba
se ae tridecanolpolioxietilado para eliminar la resina, el
hierro, el Fej0, v cualquier colorante no fijado y después
se seca. Se obtiene un estampado azul brillante.

EJEMPLO 3

Este ejempio ilustra la preparacidn de un virador ferr;

magnético de colorante de dispersidn, encapsulado en resina,
molido a bolas en un disolvente y secado por atomizacidn y
su aplicacién a un poliéster,

Se prepara un virador magnético mediante molienda a bo
las de una mezcla de 120 partes de un aducto de &cido dicarb
Qilicp y resina de poliamida soluble en &lcalis acuosos (co=-
nocido con el nombre comercial de TPX-1002), 136 partes de

6xido de hierro negro "Mapico", 136 partes de hierro-carbo-

nilo GS-6, 8 partes de polvo crudo de rojo de dispersidén C.I}

60 y 267 partes de una mezcla 50:50 de tolueno e isopropanol
durante 16 horas al 60 % de sblidos no voldtiles. Se descar-
ga el molino de bolas y su contenido se diluye con 666 ml de

una mezcla 50:50 de tolueno e isopropanol hasta aproximada-

[ A%
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mente un 30 $ de s6lidos no vol&tiles. La suspensién de vi-
rador y disolvente se seca por atomizacidn en un secadero
Bowen, utilizando un caudal de alimentacidén de 152 ml por
minuto, una temperatura de entrada del aire de 143°C, una
temperatura de salida del aire de 62°C y una presifn del
aire atomizador de 85 psig (6 kg/cm2 manométricos). Las par-

tfculas de virador se clasifican hasta cierto punto mediante

un sistema colector ciclénico. La principal fraccibén de viraj
dor (81 %, 238 partes) recogida en la cémara del secadero
estd constituida por particulas secadas por atomizacidn, ca-
si esféricas, con un tamafio medio de particula de 10 a 15
micras (un intervalo de 2 a 50 micras). El virador magnético
resultante estd conséituido por 30 % de un aducto de resina
de poliamida, 34 % de hierro-carbpnilo, 34 g de Fe304 v 2 %
de rojo de dispersién C.I. 60. El virador es fluidificado
con 0,3 % de Quso WR-82 y después aplicado para decorar la
imagen latente sobre una pelicula de "Mylar" aluminizada,
revestida con Cro0, magnéticamente estructurado a razdn de
300 lineas por pulgada (12 po} mm), como se ha descrito en
el Ejemplo 1. La imagen decorada con virador es directemente
transferida electrostdticamente a una tela tejida de poliés-—
ter al 100 % mediante la aplicacidn de un potehbial negativo
de 20 KV al revés de la tela. El virador es fusionado a vapor
y el colorante es fijado calentando a 205°C durante 40 segun-
dos a 1,5 psi (0,11 kg/cmz). La tela estampada se lava des-
pués como en el Ejemplo 2 y se seca. '

EJEMPLOS 4 a 33

Se preparan viradores de colorantes de dispersifn me-

diante mezclado manual o molienda a bolas de los ingrediented

apropiados y secado por atomizacién de la suspensidén como se .
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h; descrito en los Ejemplos 1 y 2. Los detalles estédn resu-
midos en la Tabla I. En todos los casos se preparan los
viradores mezclando'a mano excepto en los Ejemplos 13, 14,
19 y 32; en estos ﬁltimos-los viradores se preparan mediante
molienda-a bolas. Las composiciones de los viradores finales
secados por atomizacidn asi como la relacidn de resina a
componénte magnético total presente también esté&n indicadas
en la tabla. Los viradores molidos a bolas presentan unas
densidades dpticas, cuando se estampan sobre poliéster, que
son superiores a las de los viradores mezclados a mano de
unarconcentracién similar de colorante. Esta diferencia es
especialmente evidente cuando el virador contiene elevadas
concentraciones de colorante. Los polvos de colorante de
dispersidn normalizados (y las pastas) utilizados- en> los
viradores mezclados a mano contiénen ligninsulfonats y un
condensado de naftaleno -sSulfonado-formaldehido como agentes
dispersantes. A érandes niveles de dispersantes, la cantidad
de componente magnético en el virador es limitada y Ja deco-
racidén de la imagen magnéticé ‘latente puede resultar des-
igual.

Las composiciones de virador que contienen de 2 a 74 %
(Ejemplos 12 y 25) de resina soluble en agua y de 14 a 83 %
(Ejemplos 11 y 12) de componente magnético total y las comrpo
siciones‘con'una relacidn de resina a componente magnético
de 0,11 a 3,3 (Ejemplos 12 y 25) presentén propiedades magné
ticas, de.transferencia y de fusibn satisfactorias. Varios
tipos de colorantes de dispersidn, por ejemplo colorantes
de quinoftalona (Ejemplo 4), antraquinona (Ejemplos 5 a 25,
32 y 33) y azo (Ejemplos 26 a 31) proporcionan.una amplia

gama de viradores magnéticos coloreados. La cantidad de colo
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rﬁnte presente en el virador depende de la cantidad de re~-
sina y componente magnético presente. Se utilizaron unas con-
centraciones de colorante de 0,10 % (Ejemplo 33) a 25 %
(Ejemplo 32), con resultados satisfactorios. En la Tabla I
estén ilustradas unas compdsiciones de virador que conéienen
componentes magnéticos duros y blandos. sin embargo, no es
esencial una mezcla binaria de particulas magnéticas. Se ob-
tienen resultados igualmente buenos utilizando solamente un
componente magnético duro (Ejemplos 18 a 21). El Oxido fé-
rrico es un componente magnético duro pfefe?ido debido a
sus propiedades magnéticas y a su precio de coste. También
puede utilizarse el didxido de cromo pero es mucho mds caro.
Se utiliza un agente fluido, presente en proporciones de
0,01 a 5 % (preferiblemente 0,01 a 0,4 %), calculado sobre
el peso total del virador, para évitar que las particv'as
individuales de virador se adhirieran entre si y para aumen-
tar el volumen dél polvo virador. Estos factores facilitan
una deposicién uniforme del virador sobre el elemento de
formacidén de imagen. Son Gtiles los agentes fluidos como
silice microfina y alblmina. El agente Quso WR-82 comunica
propiedades de fluidez satisfactorias cuando se agrega a los|
viradores aqui descfitos..

Los viradores se evaluaron en la forma descrita en el
Ejemplo 1. La imagen magnética latente sobre una pelicula de

"Mylar" aluminizada, recubierta de Cro2 magnéticamente estru

1T

turado a razén de 300 lineas por pulgada (12 por mm) fué

decorada a mano y la imagen decorada fué transferida electro

T

taticamente (es decir, estampada) a un substrato (mostrado
en la Tabla I). También se encuentran en la tabla las condi-

ciones de fusibn del virador y de fijacibn del colorante y




10

15

20

25

30

~gundos y 1,5 psi (0,11 kg/cmz) y el poliéster estampado fué

- 34—

1
1

|

el procedimiento de lavado para eliminar la resina, el o losg
componentes magnéticos y el.colorante no fijado del substra
to impreso o estampado. Por ejgmplo, en el Ejemplo 4, lar
designacidn "ID(Pap)t’, indica gue el virador fué directa-
mente imprimido sobre papel v fundido .- con radiacidén in-
frarroja a 160-170°C; la designacién "ETT(PE)f’g", signifi-
carque'el virador fué estampado por transferencia térmica

desde papel a poli&ster, calentando a 205°C durante 40 se-

lavado a GSTC en una solucidén acuosa de detergente y la de-
signacidn "ﬁD(PEftVf'g“ significa que el virador fué direc-
tamente estampado sobré poliéster, fundido .. por rayos in-
frarrojos a 160—17C°C, fijado el colorante a 205°C durante
40 segundos y 1,5 psi (0,11 kg/cmz) y la tela de poliéster
estampada lavada a 65°C en detergente acuoso.

Para fijar los colorantes al substrato se utilizan
diferenba;procesos_de fijacidn, por ejemplo calor séco,
aire caliente, vapor de agua a alta temperatura y vaper de
agua a presidn. Estos procedimientos son muy conocidos en
la técnica de fijacidn de colorantesde dispersidn en él po-
liéster y en el nylon.

Los Ejemplos 27, 29, 30 y 31 muestran el efectc de la
iﬁcorporacién de 2, 4, 6 y 8 % de un vehiculo colorante de
benzanilida.a %as composiciones de virador. El vehiculo comu
nica mayor p<Jé:ar tinééreo sobre el virador sin wvehiculo.
Se obtienen resultados 6ptimos con unas concentraciones de
2 a 4 % de vehiculo.

EJEMPLO 34

Este ejemplo ilustra el efecto de diversos productos

quimicos que son normalmente utilizados en el estampado con-

|
|
i
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vencional del poliéster para evitar los efectos secundarios
durante la fijacidn del colorante.

El virador del Ejemplo 27 conteniendo 2 % del vehiIculg
benzanilida fué directamente estampado sobre una tela tejida
de poliéster al 100 %, siguiendo el procedimiento del ﬁjem—
plo 1. El virador fué fusionado a vapor a 100°C y 1 atmbsfe-
ra de presidn durante 10-15 segundos. La tela se rocib con
una solucibn de 100 partes de urea y 10 partes de clorato
s6dico en 1000 partes de agua para evitar la reduccidn del
colorante durante la etapa de fijacidn. El colorante se fi-
j6 mediante vaporizacibén a alta pfesién a 22 psig (1,55 kg/
cm2 manométricos) durante una hora. La tela estampada se la-
vd en 2 partes por litro de hidrosulfito sbdico, 2 partes
por iitro de sosa clustica y 2 partes por'litro de un tri-

-

decand..polietoxilado como agente.tensoactivo, a 65°C. 3e
obtuvo un estampado de color rojo intenso; presentaba un
poder tintbreo sﬁperior al del estampado correspondiente
gue no habfa sido rociado antes de la fijacién.

EJEMPLO 35

Este ejemplo ilustra el efecto de diversos productos
quimicos que son utilizados normalmente en el estampado
convencional del nylon para evitar efectos secundarios du-
rante la fijacidn del colorante,

El virador del Ejemplo 27 conteniendo 2 % del vehicu-
lo benzanilida es directamente estampado sobre una tela de
nylon 7Q§ana" siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1. Se
funde el virador a vapor a 100°C y 1 atmbsfera de presién
durante 10-15 segundos. Después la tela se rocia con una

solucidn de 100 partes de urea, 10 partes de clorato sbdico

y 10 partes de &cido citrico en 1000 partes de agua y el co~
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Jorante se fija mediante‘Vaborizacién a alta presidén a 22
psig (1,55 !{g/cm2 manométricos) durante una hora. Después
de lavar se obtiene un estampado de color rojo intenso;
presentaba un poder tintdreo mayor que el del correspondien
te estampado rojo que no habfa sido rociado antes de la fi-
jacidn. .

EJEMPLO 36

Este ejemplo ilustra la prep&racién y aplicacidn de
un virador ferromagnético de colorante de dispersién a una
tela de mezcla de poliéster/algcdén.

Una tela de 6" (15 cm) de anchura y 3 yardas (274 cm)
de longitud de una mezéla de poliéster/algoddén 65/35 se tra
ta previamente mediante foulardeo hasta aproximadamente un
55 % de absorcibn con una solucidn acuosa gue contiene 120
partes por litro de metoxipolietilenglicol, peso molecular
350, La tela foulardeada se calienta a 72°C durante una ho-
ra en una estufa de aire caliente para evaporar el agua,
dejando las fibras de algoddn hinchadas.,

Se prepara un virador hagnético secando por atomiza-
cibn una mezcla que contiene 29,4 % de resina de copolimero
de poli(acetato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 33,3 % de
hierro-carbonilo GS-6, 33,3 % de 6xido de hierro negro
;Mapico", 2 % de un colorante de la f6rmula designadéﬁpor
(A) en la Tébla Vil y 2_% de un dispersante de naftaleno
.SulfonadOTformaldehido.:El producto secado por atomizacidn
se tamiza a través de un tamiz de 200 mallas y se afiade un
0,2 % de Quso WR-82 para comunicar fluidez al virador.

Una imagen magnética latente como la descrita en el
Ejemplo 1 se decora manualmente con el virador anterior y

se transfiere electrostiticamente a una tela de poliéster/
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algodén 65/35 no tratada y previamente tratada, mediante un
procedimiento igual al descrito en el Ejemplo 1. Después de
la transferencia, el virador se funde a vapor a 100°C y 1.
atmbésfera de presién durante 10 a 15 segundos y el coloran-
te se fija con aire -caliente a.205°C durante 100 segundos.
Después de la fijacidn del colorante, el estampado se lava
a 65°C en un detergente acuoso. La tela de poliéster/algodtn
previamente tratada queda estampada en un tono rojo brillan-
te intenso mientras que la tela no tratada estaba sblo lige-
ramente manchada. Se obtienen resultados similares cuando
el virador de colorante de dispersidn se trmxfiere a las te-
las previamente tratadaé y no tratadas, se funde a vapor y
deséués se termofija en seco a 205°C durante 100 segundos
a 1,5 psig (0,11 kg/cm2 manométricos).

EJEMPLO 37 .

Este ejemplo ilustra la preparacibn de un virador fe-
rromagnético conﬁeniendo un colorante catiénico, componentes
magnéticos_§ una resina soluble en dlcalis acuosos y su aplif
cacién a un poliéster modificado con &cido y a poliacriloni-
trilo. | -

Una solucién de 21 partes de azul b&sico C.I. 77, como
polvo normalizado ai 24,4.% (conteniendo dcido bb6rico como -
dilgyente) en 300 ml de agua caliente, se ahade, agiténdo
bien, a 400 bartes de una solucidn acuosa alcalina al 20 %
de una resina de poli(acetato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM).
Después sé afiaden 91 partes de hierro~carbonilo GS-6, 91 par-
tes de 6xido de hierro negro "Mapico" y 510 partes de agua
vy se continfia agitando durante 30 minutos mds. La suspensidn
de virador se seca por atomizaciénrpara dar una, composicidn

final de virador que contiene 28,3 % de resina de copolimero

i
.
i
1
i
'
'
i
i
|
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de poli(acetato de vinilo), 32,2 % de hierro-carbonilo GS-6
32,2 % de Oxido de hiexroc negro "Mapico", 1,8 % de azul ba-
sico C.I. 77 y 5,5 % en peso de &cido bb6rico como diluyente.
El virador se tamiia a través de un tamiz de 200 mallas y
se fluidifica con 0,2 % de Quso WR-82.

Una imagen magnética latente como la descrita en el
Ejemplo 1 es decorada manualmente con el virador anterior
Y se transfiere electrostéticamente.a una tela.de poliéster
modificado con &cido como se describe en el Ejemplo 1. Des-
pués de la transferencia, el virador se funde a vapor a
100°C y 1 atmdsfera de presidén durante 10 a 15 segundos y
el colorante catiénico'se fija mediante vaporizacidn a alta
presidn a 22 psig (1,55 kg/cm2 manométricos) durante una
ho;a. La tela estampada se lava como.'se. describé’'en el Ejem-

plo 2. Se obtiene un estampado azul.

Se realiza una segunda transferencia de vifador a una
tela de poliacrilonitrilo, de forma similar a la descrita.
El virador es fundido a vapor, el colo;ante es fijado me-~
diante vaporizado en cémaras abiertas a 7 psig (0,5 }:g/cm2
ménométricos) durante una hora y la tela estampada se lava

como se describe anteriormente; se obtiene un estampado azul

intenso.

En el estampado convencional con colorantes catibnicos)

normalmente se utiliza un "&cido permanente.” en la pasta
de estampacibn para garantizar el mantenimiento de un pH &ci:
do durante la fijacién del colorante. En consecuencia, en
otra serie de experimeﬁtos, después de la transferencia y
del fundido a vapor del virador de colorante ca?iénico ante-

rior a las telas de poliéster modificado con &cido y de po-

liacrilonitrilo, las telas estampadas se rocian: con una so+
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_grupos hidroxipropilo por unidad de anhidroglucosa y con un

1hcién acuosa al 50 % de &cido citrico y después se fijan
por vaporizacién a alta presidn y vaporizado en cémaras
abiertas, como se ha descrito antes. Se lavan después las
telas estampadas.. Se obtienen unos estampados de color azul
brillante, que presentan una definicifn de imagen supefior
a la de. los estampados que se habfan preparado sin la etapa

de rociada.

EJEMPLOS 38 a 43

Se preparan unos viradores ferromagnéticos de coloran-
te catibnico mediante mezcla a mano de los ingredientes aprg
piados y secado por atomizacién de las suspensiones, COmo s¢
ha descrito en el Ejemplo 37. Después de secar, se agrega
de 0,2 a 1,2 % de Quso WR-82 para fluidificar el virador.
Los detalles se encuentran en la Tabla II. Los viradores
ferromagnéticos de colorante catiénico fueron direckawr 'nte
estampados sobre substratos de poliéster modificado ccn dci-
do y de poliacrilonitrilo, fundidos a vabor ¥ fijadds por
revelado a vapor a alta presidn a 22 psig (1,55 kg/cm2 mano-
métricos) durante una hora'o‘por Yaporizado en cémaras abiey
tas a 7 psig (0,5 kg/cm2 manométricos) durante una horva.

Se han ilustrado colorantes catibnicos de la serie
de los triarilmetanﬁs (Ejemplo 37), azometinos (Ejempio 38),
estirilo (Ejemplos 39 y 41-43) y rodamina (Ejemplo 40), con
resinas solﬁbles en agua de hidroxipropilcelulosa ("Klucel"
LF) y copolimero de poli(acetato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM
El "Klucel" LF es un éter celulbésico que contiene grupos pro

pilenglicol unidos mediante un'enlace &ter y no mds de 4,6

peso molecular de 100.000 aproximadamente. Los.viradores de

colorante catibnico de los Ejemplos 42 y 43 conteniendo 1 y

) .
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2 % respectivamente de &cido nitrico producen estampados mis
brillantes y de maYor poder tintdreo sobre el poli&ster mo-
dificado con &cido y sobre el poliacrilonitrilo que los co-
rrespondientes viradores sin el &cido citrico.

EJEMPLO 44

Esfe ejemplo ilustra la preparacidén de un virador fe-
rromagnético conteniendo un colorante &cido, componentes
magnéticos y una resina soluble en élcalis acuosos y su apli
-cacidén al nylon.

Se afiade con buena agitacidn una.solucidn de 12,7 par-
tes de azul &4cido C.I. 40 (C.I. 62.1?5), como polvo normali=-
zado al 31,6 % (conteniepdo dextrina como diluyente) en
150 ml de agua caliente a 300 partés de una solucidn acuosa
alcalina al 20.% de una resina de poliamida (TPX-1002). Se
afladen 63,4 partes de hierro-carﬁonilo GS-6, 64 partes de
6><ido de hierro negro "Mapico" y 410 partes de agua Y la

suspensidn se égi£a en una mezcladora de alto grado de ciza-
llamiento durante 20 minutos. La suspensién de virador se se-
ca por atomizacidn para dar una composicidn final del vira-
dor constituida por 30 % de resina de poliamida, 31,7 % de
hierro-carbonilo GS-6, 32 % de 06xido de hierro negrec "Mapico"j
2 3 de azul 4cido C.I. 40 y 4,3 % de dextrina diluyenta. El
vifador se tamiza a través de un tamiz de 200 mallas yrse flu
difica con 0,3 % de Quso WR-82.

Una imagen magnética latente como la descrita en el
Ejemplo 1 ée decora mandélmente con el virador anterior y se
transfiere electrost&ticamente a un género de puﬁto de nylon
66 al 100 ¢ y se funde a vapor a 100°C y 1:ratmbésfera de pre-
sibén durante 10 a 15 segundos. El colorante &cido se fija

por vaporizado en cimaras abiertas a la tela estampada a

TP
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7 bsig (0,5 kg/cm2 manométricos) durante una hora. La tela
se lava a 60°C con una solucibn acuosa de 2 partes por litro
de alcohol oleiflico polietoxilado y 2 partes por litro de
bromuro de alquiltrimetilamonio como agentes tensoactivos.
Se obtiene un estampado azul brillante. .

EJEMPLOS 45 a 53

ée preparan viradores ferromagnéticos de colorante
4cido mediante mezcla manual de los ingredientes apropiados
y secado por atomizacidn de lassuspensiones como se ha des-
crito en el Ejemplo 44. Los viradores se fluidifican con 0,2
a 1,4 % de Quso WR-82. Los detalles estan resumidos en la
Tabla ILI. Se decora maﬁualmentc una imagen magnética laten-
te como la descrita en el Ejemplo 1 y la imagen decorada con

virador se transfiere electrostiticamente, porfel método

directo, a un género de punto de nylon 66. Los viradcres

se funden a vapor y los colorantes &cidos se fijan por vapo-

2 manométricos)

rizado en cimaras abiertas a 7 psig (0,5 kg/cm
durante una hora. Después de lavar, se obtienen unos astampa-
dos brillantes bien definidosi

Se ilustran viradores que contienen colorantes azo mo+
nosulfonados (Ejemplos 45, 46 y 51) y colorantes de aﬁtraqui-
nona monosulfonada (Ejemplos 47 y 50), con resinas scluﬁles
en:agua de copolfmeros de poli(acetato de vinilo) ("Geiva“
C5-VIOM), hidroxipropilcelulosa ("Klucel" LF) y poliamida
(TPX-1002) . Los Ejemplos 52 y 53 incluyen un colorante de
bis-antraéuinona disulfonado especial que se distingue por
sus buenas propiedades de solidez a la luz y a la humedad so-
bre el nylon. Los Ejemplos 47, 50, 51y 53, con colorantes
dcidos y conteniendo 1 % de oxalato ambnico, forman estampa-

dos m&s brillantes y de mayor poder tintdreo sobre el nylon
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qué los correspondientes viradores sin oxalato ambénico. El
dcido citrico, ya sea presente en el virador (Ejemplo 49) o
rociado sobre el nylon con el virador fundido (Ejemplo 48)
mejora significativamente la f£ijacién del colorante.

| EJEMPLO 54

Este ejemplo ilustra la preparacidn de un virador fe-
rromagnéfico que contiene un colorante reactivo a las fibras
componentes magnéticos y una resina soluble en &lcalis acuo-
S0S y su éplicacién al algoddn.

Se prepara un virador magnéticc mediante secado por
atomizacidn de una mezcla que contiene 30 % de una resina de
copclimero_de poli(acetéto de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 33 ¢
de hierro—carbonilorGS—G, 33 % de 6xido de hierro negro
"Mapico", 2 % de azul reactivo C.I. 7 (C.I. 61.125) y 2 % de
un diluyente inorgé&nico. El produéto secado por atomiza-idn
se tamiza a través de un tamiz de 200 mallas y se fluidifica
con 0,3 % de Qus$ WR-82. Una imagen magnética latente como
la descrita en el Ejemplo 1 se decora a mano con el wvirador
anterior y la imagen decorada se transfiere electrost&tica-
mente a una sarga de algoddén al 100 $ por aplicacidén de un
potencial negativod 20KV al revés de la tela. La tela estam-
pgda se funde a vapor a 100°C y 1 atmbsfera de presidn du-
rante 10 segundos. La tela de algoddén con el virador fundido
se rocia deséués con unaisolucién acuosa gue contiene 100 par;
tes por litro de urea y is partes por litro de bicarbonato
sédico. Esfa rociada es necesaria para unir quimicamente el
colorante reactivo al algoddn mediante la formacién de un
enlace covalente colorante~fibra. Después de la aplicacidn
de la rociada, se seca la tela de algoddn y el colorante se

fija calentando a 190°C durante 3 minutos en una estufa de
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aire caliente. Después la tela se lava a 65°C en un detergent
te acuoso. Se obtiene un estampado azul brillante con exce-
lentes propiedades de solidez al la&ado.
EJEMPLO 55

Un virador magnético secado por atomizacidn, contenien
do 30 % de resina de copolimero de poli(acetato de vinilo)
("Gelva" C5-VIOM), 33 $ de hierro-carbonilo GS-6, 33 % de
6xido de hierro negro "Mapico", 2 % de amarillo reactivo 2
y 2 % de diluyente inorgénico se estampa directamente sobre
una sarga de algoddén al 100 %, siguiendo en general.el proce-
dimiento descrito en el Ejemplo 54. El virador se funde a va
por y la tela estampada se rocia con una solucidn acuosa
que contiene 100 partes por litro de urea y 15 partes por
litro de bicarbonato sbdico. El colorante se fija calentando
a 182°C durante 3 minutos y la teia se lava a 65°C en v de-
tergente acuoso. Se obtiene un estampado amarillo brillante.

| EJEMPLO 56

Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 55, un 7iradoxr
ferromagnético secado por atoﬁizacién, que contiene 39 % de
resina de copolimero de poli(acetato de vinilo) ("Gelva" C5-
VIOM), 33 % de hierro-carbonilo GS-6, 33 % de 6xido de hie-
rro negro "Mapico", 2 % de rojo reactivo C.I. 2 y 2 % de di-
luYente se estampa directamente sobre una sarga de é;godén
al 100 %, El.virador se funde a vapor, se rocia la tela es-
tampada con una solucién acuosa de urea/bicarbonato sbdico
y se fija el colorante. Después de lavar, se obtiene un es-
tampadc rojo brillante.

K EJEMPLO 57
Este ejemplo.ilustra la preparacibn de un virador fe-

rromagnético que contiene un colorante reactivo, un colorantsg




10

15

20

25

30

- 44—

i
t

de‘dispersién, componentes magnéticos y una resina soluble
en &lcalis acuoscs ¥y éu aplicacién a una tela de poliéster/
algoddn.

Se érepara un virador magnético secando por atomiza-
cibn una mezcla que contiene 30 % de una resina de copoiimero
de poli(acetato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 30 % de hierro-
carbonilo GS-6, 31,1 % de 6xido de hierro negro "Mapico", 3 %
de una mezcla 60/40 de un colorante amarillo de dispersidn
de la férmula indica en (B) en la Tabla VII y amarillo reac-
tivo C.I. 2 y 5,9 % de un diluyente inorganico. E; virador
se témiza por un tamiz de 200 mallas y se fluidifica con
0.2 % de Quso WR-82. La decoracidn de la imagen magnética la-
tente con el virador se realiza comé se ha descrito en el
Ejemplo 1. La imagen decorada con virador se transfiere elec-
trost&ticamente de forma directa al popelin de poliéster/al-
goddn 65/35 y se funde a vapor a 100°C y 1 atmbsfera de pre-
sibn durante 10 segundos. La fijacidn del colorante se rea-
liza calentando la tela a 210°C durante 100 segundos en una
estufa de aire caliente. Finalmente, la tela estampada se la-
va a 60°C en una solucidn acuosa de detergente. Se obtiene
un estampado amarillo brillante bien aefinido.

EJEMPLO 58

Un virador magnético secado por atomizacién, que con-
tiene 30 % de'resina de copolimerc de poli(acetato de vinilo)
("Gelva" C5-VIOM), 30 % dé hierro-carbonilo GS-6, 30,1 % de
6xido de hierro negro "Mapico", 3 % de una mezcla 76/24 de
un colorante de dispersidn azul de la férmula indicada en
(C) en la Tabla VII y azul reactivo C.I. 7 y 6,9 % de dilu-
yente inorgénico se estampa directamente sobre un popelin de

poliéster/algoddn 65/35 y se funde a vapor como se ha descri-
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- magnéticos y una resina soluble en dlcalis acuosos y su apli+

- GS-6, 32,6 % de O6xido de hierro negro "Mapico" y 2,2 % de

45

to en el Ejemplo 57. La tela estampada se fija calentando
a 200°C durante 100 segundos y después se lava a 60°C en un
detergente acuoso. Se obtiene un esfampado azul brillante.
EJEMPLO 55
Este ejemplo ilustra la preparacidén de un virador fe~

rromagnético que contiene un colorante de azufre, componentes

cacidn al ‘algoddn.

Se prepara un virador magn&tico secado por atomiza-

cibn, que contiene 32,6 % de resina de coéolimero de poli(ace

tato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 32,6 % de hierro-carbonilo

azul de leucoazufre C.I. 13 (C.I. 53.450), se tamiza por un
tamiz de 200 mallas y se fluidifica con 0,2 3 de Quso WR-82.
Una imagen magnética latente decorada con el virador se trans}
fiere electrostéticamente, por un procedimiento similar al
descrito en el Ejemplo 1, a una tela de algoddn 100 %, El vi-
rador se funde a vapor a 100°C y 1 atmbsfera de presién durany
te 10 segundos. La tela-estaméada se foulardea posteriormen-
te en un bafio acuoso que contiene 300 partes por litro de
sulfhidrato sédico a una absorcibn del 50 % aproximadamente.
Inmedlatamente después se fija a vapor el leucocolorante a
100°C y 1 atmdsfera de presién durante 60 segundos. Después
de la fijacidn, la tela estampada se revela por oxidacidn a
50°C en un bafio acuoso que contiene 4 partes por litro de per+
borato sédico. Finalmente la tela se lava a 60°C en un bafio
acuoso que contiene 2 pdrtes por litro del agenfe tensocacti-
vo oleilsulfa;q de dietanolamina. Se obtiene un estampado

azul.
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EJEMPLO 60

Este ejemplo ilustra la preparacidn de.un virador fe-
rromagnético que contiene un colorante tina, componentes magt
néticos y una resina soluble en &lcalis acuosos y su aplica-
cidén a una tela de algoddn.

Un virador magnético secado por atomizaciédn que con-
| tiene 0% de resina de copolimero de poli(acetato de vinil)
("Gelva" C5-VIOM), 3%2,9% de hierro-carbonilo GS-6, 32,9% de
6xido de hierro negro "Mapico", 2,7% de rojo ti}1a Cc.I.
(C.I. 67.600) ¥y 2,5% de diluyente se utiliza para decorar
manualmente una imagen magnética latente sobre una pelicula
"Mylar" aluminizada recubierta de CrO2 estructurada magneti-]
camente de 300 lineas por pulgada (12 por mm). La imagen la-]
tente decorada con virador se trapsfiere electrostaticamente
a sarga de algoddn a 100% y el virador se funde =z vapor a
100¢ Q y a 1 atmbésfera de presi6én durante 10 segundos. La
tela de algoddn estampada se foulardea posteriormente en un
bafio reductor que contiene:

70 partes por litro de sosa chustica

60 partes por litro de carbonato sédice

60 partes por litro de hidrosulfito de sodio

2 partés por litro de octil/decil sulfato sbédico comn agente
tensoaqtivo

15 partes por.litro de un agente amilopecfina.
a una absorcidén de 70 a 80% Y se envejece instantaneamente a
1220C duraﬁte 45 segundos. La tela se enjuaga en agua fria,

se oxida durante un minuto a 609C en un bafio que contiene 2%

de peroxido de hidrégeno y 2% de 4cido acdtico glacial, se

enjuaga y se lava durante 5 minutos a 822C en una solucidn

acuosa de 0,5 partes por litro de un agente tensoactivo de
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oleil sulfsto de dietanolamina. Se dbtiene un estampado rojo brillante.
EJEMPIO 61

Un virador ferromagnetico secado por atomizacidn que
contiene 30% de una resila de copolimero de poli(acetato de
vinilo) ("Gelva"C5-VIOM), 3%% de hierro-carbonilo GS-6,33%
de oxido de hierro negro "Mapico", 2% de azul tina C.I.
(C.I. 69825) y 2% de diluyente se prepara y la imagen laten-
te producida se transfiere directamente a sarga de algodédn
a 100%. El viredor se firde el oo]orantp de tina se fija y la tela estampa—
da se lava com s desibe en el E jpl. 60. Se cotime wn estampado azdl trillarte.

EJEMPLO 62

Se prepara un virador ferromagné£ico secado por atomi-
zacidn que contiene 30 %-de resina de copolimero de poli (ace-
tato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 33 % de hierro-carbonilo
GS-6, 33 % de 6xido de hierro negfo "Mapico", 2 % de amari-
llo tina C.I. 22 y 2 % de diluyente y se estampa sobre una
sarga de algodén-al 100 % mediante un procedimiento esenciald]
mente igual al descrito en el Ejemplo 60. Se obtiene un es-
tampado amarillo.

EJEMPLO 63

Este ejemplo ilustra la preparacidn de un virador fe-
rromagnético que contiene un colorante &cido premetalizado,
cémponentes magnéticos y una resina soluble en &lcalis acuo-
éos y su aplicacién al nylon.

Se prepara un virédor magnético secado por atomiza-
cibn que éontiene 30 % de resina de copolimero de poli(acéta—
to de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 31,4 % de hierro-carbonilo
GS-6, 31,4 % de 6xido de hierro negro "Mapico", 2 % de amari-
llo 4cido C.I. 151 (un colorante aéo premetalizado sulfona-

do) y 5,2 % de un diluyente inorgénico. El virador se tamiza

e e S L somed i e e
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_gundos. El colorante &dcido premetalizado se fija mediante

. vaporizado en cémaras cubiertas del género a 7 psig (0,5 kg/

- 48,

por un tamiz de 200 mallas y se fluidifica con 0,2 % de Quso
WR-82. Una imagen magnética latente decorada con virador
como se ha descrito en el Ejemplo 1 se transfiére electros~
tédticamente a un género de punto liso de nylon 66,y se fun-

de a vapor a 100°C y 1 atmbésfera de presidn durante 10 se-

cm” manométricos) durante una hora. El género estampado se
lava después a 65°C en una solucidn acuosa de 2 partes por
litro de ﬁidrosulfito sbdico, 2 partes por litro de'sosa
clustica y 2 partes por litro de tridecanol polietoxilado
como agente tensoactivo; Se realiza una‘segunda tfansferen-
cia de virador al género de punto liso de nylon 66. El vira-
dor se funde a vapor y el género se rocfa con una solucibn
acuosa al 50 % de &cido citrico. ﬁl colorante se fija por
vaporizado en cédmaras abiertas a 7 psig (0,5 kg/cx_n2 manomé-
tricés) durante ﬁna horary el_género estampado se lava con
solucidn aqﬁosa cdustica como antes. En ambos casos, éerobtie
nen unos estampados amarillos intensos y bien definidos.
EJEMPLO 64

Utilizando esencialmente los procedimientos descritos
en el Ejemplo 63, se prepara un virador ferromagnético secadq
péf}atpmizacién, que contiene 30 % de una resina de copolime-
ro de poli(aéetato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 32,1 % de hi
rro-carbonilo GS-6, 33 %zde 6xido de hierro negro "Mapico",
2 % de rojb &cido C.I. 182 (colorante azo premetalizado) y
2,9 % de un diluyente orgénico y se transfiere electrostética
mente a un género de punto liso de nylon 66. Después de la
fusidn a vapo;, vaporizado en cémaras abiertas y lavado, se

obtiene un género estampado en color rojo brillante, bien de-

T
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finido. Se obtiene un estampado rojo definido similar cuando
el género se rocia con una solucibn acuosa de &cido citrico
al 50 % antes del vaporizado en cé&maras abiertas.

EJEMPLOS 65 a 68

Los Ejemplos 65 a 68 ilustran la preparacidn de vira-
dores ferromagnéticos que contienen colorantes de dispersidn
catibnicos, componentes magnéticos y una resina soluble en
dlcalis acuosos y su aplicacidn a poiiéster modificado con
dcido, poliacrilonitrilo y acetato de celulosa.

Loé colorantes de dispersidn catidnicos, es decir, sa-
les insolubles en agua de colorantes catibnicos y aniones
arilsulfonato especific&s, son muy conocidos en la técnica
del tefiido de las fibras de poliéster modificado con &cido y
de las fibras acrilicas. Se preparan viradores de colorantes
de dispersibn catidnicos mezclanda a mano los ingredientes
apropiados (20 % de sdlidos no volétiles) y secando pcr:ato—
mizacién. Los viradores secados por atomizacibn se tamizan
por un tamiz de 200 mallas y se fluidifican con 0,2 % Jde
Quso WR-82. Los detalles se encuentran en 1a.Tabla IV. En
los Ejemplos 65 a 67 se utiliza l,5~naftalenéisulfonato COmo
anidn f en el Ejemplo 68 se utiliza 2,4-dinitrobencenosulfn-
nato como anidén. La decoracidn con virador de una imagen mag-
néfica latente y la transferencia electrostitica al substra-~
to de tela se.realizan en la forma descrita en el Ejemplo 1.
Los viradores son fundido; a vapor y las telas estampadas
son rociadas con soluciones acuosas al 50 % de dcido citrico
para favorecer la fijacién del colorante. Los colorantes se
fijan por vaporizado en cé@maras abiertas o por vaporizacidn
a alta presién de las telas rociadas. Después de lavar, en

todos los ejemplos se obtiene un estampado bien definido.
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| de una resina de copolimero de poli{acetato de vinilo)

EJEMPLO 69
Este ejemplo ilustra la preparacidén de un virador fe-
rromagnético que contiene un agenté abrillantador fluores-
cente, componentes magnéticos y una fesina soluble en &lca-~
lis acuosos y su aplicacibn al algodén.

Se prepara un virador magnético que contiene 30 %

("Gelva" C5-VIOM), 34 % de hierro-carbonilo GS-6, 34 % de
6xido de hierro negro "Mapico" y 2 % de abrillantador fluo-
rescente é.I. 102 mediante secado por atémizacién de una mez
cla acuosa de los ingredientes al 20 % ﬁe sblidos no volé~
tiles. El virador secado por atomizacifn se tamiza por un
tamiz de 200 mallas y se fluidifica con 0,2 % de Quso WR-82.
Una imagen magnética latente coﬁo la descrita en el Ejemplo 1
se decora con el virador y se transfiere electrostiticamente
a una tela para sdbanas de algo@én al 100 %. El virador se
funde a vapor y el abriilantador se fija calentando la tela
a 100°C y lgathésfera de presidn durante 25 minutos. ILa te-
la estampada se lava después a 60°C en una solucidn acuosa
de.2 partes por litro de sosavcéustica y 2 partes por iitro
de tridecaﬁol polietoxilado como agente tensoactivo. Por ex-
posicidn a una fuente de lué ultfavioleta, la tela estampa-
défpresenta una intensa florescencia en las zonas de imagen.

EJEMPLOS 70 a 74

Estos ejemplos il&stran la prepargcién de viradores
ferromagné&ticos que contienen un agente de reserva a los pro-
ductos quimicos, coméonéntes magnéticos 'y una resina soluble
en dlcalis acuosos y su aplicacién al nylon.

Los vi%adores se preparan secando por atomizacidn una

suspensién acuosa al 20 % de sdlidos no vol&tiles de los in-
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“de Cro, magnéticamente estructurado a razbén de 300 lineas

nutos, Todas las telas estampadas se enjuagan en agua para

-51 —~

gredientes apropiados. Los viradores secados bor atomizacidn
se tamizan por un tamiz de 200 mallas y se fluidifican con
0,2 % de Quso WR-82. Los detalles se encuentran en la fa—
bla V. Los viradores de reserva a los productos guimicos

se evalfian por decoracién manual de la imagen magnética la-

tente sobre una pelicula de "Mylar" aluminizada, recubierta

por pulgada (12 por mm), por procedimienfos esencialmente
iguales a los descritos en el Ejemplo 1. Las imégenes decora-
das con vﬁrador se transfieren electrostéticamenté a un géne-
ro de punto liso de nylon 66 y se funden a vapor a 100°C

y 1 atmbsfera de pre516n durante 10 a 15 segundos. El1 agente
de reserva a los producLos guimicos en todos los ejemplos se

fija por vaporizacibn (atmosférica) de la tela durante 20 mi-

eliminar la resina y el o los componentes magnéticos y final-
mente se secan. Tﬁdas las telas de nylon estampadas con'ageg
tes de reserva; resultantes se sobretifien después con un co-
lorante bicatibnico rojo de la férmula indicéda en (D) o un
colorante didcido azul (anibnico) de la f6rmula indicada 2n
(E), o una mezcla de ambos, encontrindose las férmulas (D) y
(E) en la Tabla VII,Vmediante el siguiente procedimiento:

- Un género de nylon estampado con reservas.(s partes)
se introduce én 300 partes de agua que contienen:

sal tetrasddica del &cido etilendiaminotetra 0,013 partes

acético (0,25 % sobre ejl

peso de la tela)

una sulfobetaina de la formula indicada en 0;05 partes
(F) en la Tabla VII (1,0 & sobre e
peso de la tela)

pirofosfato tetraséddico ) 0,010 partes
(0,2 % sobre e
peso de la tela),

o

[l
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que contiene el colorante catibnico se mantiene a 27°C durant

- 52

El bano colorante se ajusta a ﬁH 6 con fosfato mono-
sbdico y la temperatura se.eleva a 27°C y se mantiene en es-
te punto durante 10 minutos. Se afiaden el colorante catidni-
co (0,025 partes; 0,5 % sobre el peso de la fibra) y/o el
colorante &cido (0,025 partes, 0,5 % sobre el beso de la fi~

bra). Cuando se emplean ambos tipos de colorantes, el bafio

te 5 minutos antes de la adicién del colorante anidnico. Una
vez completada la adicidn de los colorantes, el bafio se man-
tiene a é7°C durante 10 minutos, se eleva la temperatura a
unos 2°C por minuto hasta 100°C y se mantiene en este punto
durante una hora. Todas las telas se enjuagan con agua fria y
se secan. Las telas estampadas con reservas'permanecen sin
manchar en las zonas dotadas de imagen durante el subsiguien
te proceso de sobretefiido. . |

En los Ejemplos 70 a 73 se ilustran los viradores gue
contienen 2, 4, 61y 8 % del agente de reserva quimica cde la
f6érmula mostrada en (G) en la Tabla VII y materiales magréti-
cos binarios blandos (Fe) y duros (Fe3o4); presentan excelen-
tes propiedades de reserva quimica sobre el nylon. Un viradon
magnético de resérva'anélogo, conteniendo solamente didxido
de cromo como componénte magnético duro (Ejemplo 74), también
proporciona una reserva de estampécién satisfactoria sobre el
nylon:

EJEMPLO 75

Esté-ejemplo ilustra el estampado multicolor del po-
liéster con viradores ferromagnéticQs de colorantes de disper
sibén que contienen resinas solubles en agua.

Se preéara una pelicula de CrO2 no conductora y semi-

transparente grabando una pelicula de acetato de celulosa fle
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xible, de 5 mils (0,127 mm) de espesor, con un motivo de
rayas paralelas a razén de 500 lineas por pulgada (20 por
mm) . Sobre la superficie del soporte transparente grabado

se aplica didxido de cromo mezclado con un ligante alquidico
y después se cura para unir el material magnético al séporte
mediante un procedimiento conocido en la técnica, por ejemplo
como el descrito en la patente estadounidense 3.554.798. La
pelicula se magnetiza pasé&ndola sobre los polos de un imén
liso con una intensidad de campo media de aproximadamente
lSOQ gausé. Se realiza una separacibn de fotocolor de un di-
sefio estémpado fotografiando el disefio tres veces a través
de filtros rojo, verde y azul. La exposicibn a través del
filtro rojo produce un negativo que registra la luz roja en
el original estampado. Se obtiene una diapositiva ciano que
registra los restantes primarios éerde y azul presentes en
el estampado original. La exposicidn a través del filtro
verde produce un ﬁegativo gue registra el verde en el estam-
pado original y se obtiene una diapositiva magenta que regis-
tra los primarios rojo y azul restantes. Anélogamente, la
exposicidn a través del filtro azul produce un negativo gJue
registra el azul del estampado original y se obtiene una diapp-
sitiva amarilla. Se revela una imagen magnética latente dis-
tinta de cada uno de los colores ciano, magenta y amarillo
formando el diseﬁo que ha de ser estampado, colocando la dia-
positiva separada en fotocolor §el color deseado en contacto
con la pelicula de CrO, semitransparente magnetizada antes
citada e iluminando uniforﬁemente mediante un flash de Xencn
gue atraviesa la diapositiva. Las zonaé oscuras de la diaposit
tiva, es decir, las zonas de imagen, absorben la energia del

flash de Xenon mientras que las zonas transparentes transmi-

[N SO —
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ten la luz y calientan el CrO2 por encima de su punto de
Curie, 116°C, con lo que se desmagnetizan las lineas magné-
ticas de Cr0, expuestas. Se obtiene uﬁa imagen magnética la-
tente correspondiente a las zonas oscuras de la diapositiva.
Las imdgenes magnéticas latentes resultantes de color ciano,
magenta y amarillo son decoradas a mano con los viradores
de colorantes de dispersidn azul, rojo y amarillo de los
Ejemplos 1, 15 y 4, respectivamente; Se hace pasar una corons
de corriente alterna sobre la superficie de cada imagen deco-
rada con Qirador para disipar cualquier carga estitica. La
imagen latente decorada con el virador ciano se transfiere
electrostéticamente a uﬁ potencial negativo de 20 KV direc-
taménte sobre un tejido dé po;iéster al 100 %. Las iméAgenes
decoradas con virador magenta y amarillo se transfieren suced
sivamente de forma similar al mismo género de poliéster, for-
mando asi un disefio estampado mqlticolor. Después de la trans
ferencia,.los colorantes de dispersibn se fijan calentando
el género estampado a 205°C y 1,5 psi (0,11 kg/cmz) durante
40 segundos. Después el género estampado se lava a 60°C en
una solucidn acuosa de 2 partes por litro he hidrosulfito s6-
dico y 2 partes por litro de soss cédustica. Se obtiene un
diseno estampado multicolor bien definido.
‘ EJEMPLO 76

Se prépara un virador ferromagnético de colorante de
dispersidn, que contienez30 % de una resina de poliamida
("Versamid" 930), 34 % de hierro-carbonilo GS-6, 34 % de
6xido de hierro negro "Mapico" y'2 % de amarillo de disper-
si6n C.I. 54 mediante molienda a bolas y secado por atomiza-
cibn de una suspensidn en tolueno-isopropanol de los ingredie

tes al 20 % de sdlidos no volédtiles, por un procedimiento

1~
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de lavado. El género estampado con la resina insoluble en agu

esencialmente igual al descrito en el Ejemélo 3. La resina
"Wersamid" 930 es una resina insolub}e en agua con un peso
molecular de 3100 aproximadamente y-una temperatura de ablag'
damiento de 105-115°C. Estas resinas insclubles en agua han
sido descritas como fitiles en los viradores magnéticos'cono-
cidos de la técnica anterior, por'ejemplo en la patente es-
tadounidense 3.627.682 de Hall y Young.

Se prepara un virador magnético de colorante de dispér
sib6n, que contiene 31,1 % de una resina de copolimero de po-
li(acetafo de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 30,7 % de hierro-
carﬁonilo GS-6, 30,7 % de 6xido de hierro negro "Mapico",
1,9 % de azul de dispersién C.I. 56 y 5;6 % de un dispersan-
te, mediante secado por atomizacién de una suspensidn acuosa
de los ingredientes que contiene 20 % de sblidos no volatiles

Los dos viradores antes meﬁcionados se aplican a mano
a las imAgenes latentes de una pelicula de "Mylar" aluminiza-
da, recubierta dé Cro2 y se transfieren electrostéticawente
a un género de punto doble de poliéster al 100 % por proce-
dimientcs esencialmente iguales a los descritos en el Ejém—
plo 1, Los viradores se funden a vapor y los colorantes\de
dispersibén se fijan calentando los géneros estampados a 210°CQ
y 1 atmbésfera de preéién durante 15 segundos. DeSpdégpzb
géneros estampados se lavan a 75°C en una solucidn acuosa de
4 partes por-litro de sosa c8ustica, 4 partes por litro de
hidrosulfito sédico y 2 éartes por litro de detergente
“Lakeseal"; El género estampado con el virador de colorante
de dispersifn que contiene la resina soluble en agua esti

completamente exento de resina y de componentes magnéticos

después de algunos segundos de suave agitacidn en el medio

—
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. Sina insoluble en agua. Esto constituye una caracteristica

no estd exento de resina ni de componentes magnéticos inclu-~
so después de 15 minutos de lavado a 75°C. Por lo tanto, las
particulas magnéticas impregnadas de resina se elimina1coﬁ
mucka mayor facilidad del género estampado cuando se utili-
za el virador de colorante que éontiene la resina soluble

eén agua que cuando se utiliza el virador que contiene la re-

critica ya que la presencia del 6xido de hierro negro scbre
la superficie del- género enmascara'eficazmente el color del
tinte fijédo sobre la tela. En el experimento antés'menciona-
do empleando 1la resina de poli(acetato de vinilo) soluble
en agua, el género lavado queda estampado en un color azul
b:illante mientras que en el experimento que emplea la resina
de poliamida insoluble en agua, el género lavado queda estam
pado en un color entre marrén oscﬁro Yy negro, que enmascara
po? completo al color amarillo brillante del colorante em-
pleado. . |

EJEMPLO 77

Este ejemplo ilustra la preparacidén de un virador fe-
rromagnético de colorante que contiene un colorante amarillo
de dispersidn, componentes magnéticos y una resina natural.
soluble en agua y suraplicacién ai papel y al poliéster.

En una mezéladora de alto grado de cizallamiento y de
gran.velocidad se agitan durante 30 minutos una mezcla de
350 partes de una soluciéﬁ acuosa comercial al 20 % de un de-~
rivado de énhidrido maleico-resina de trementina ("Unirez"
7057), 28,4 partes de aﬁariilo de dispersifn C.I. 54 como pol-
vo normalizado.al 28,2 % que contiene una mezcla 50/50 de
ligninsulfonaép y de naftaleno sulfonado-formaldehido como

dispersante, 60 partes de 6xido de hierro negro "Mapico" y
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59,6 partes de hierro-carbonilo GS-6. Se ahaden 502 partes
de agua y la suspensibdn resultante se seca por atomizacidn
para dar una composicidn final de virador que contiene 35 %
de resina de trementina esterificada, 4 % de amarillo de
dispersidn C.I; 54, 1,2 % del dispersante de ligninsulfbna-
'to/naftaleno sulfonado-formaldehido, 30 % de 6xido de hierro
negro "Mapico" y 29,8 % de hierro-carbonilo GS-6. El virador
se tamiza por un tamiz de 200 mallas (serie de tamices de
Estados Unidos) y se fluidifica con 2 % de Quso WR-82. Una
imagen magnética latehte como la descrita en el Ejemplo 1
se éecora a mano con el virador y la imagen decorada con el
virador se transfiere electrostéticamenfe a unos substratos
de papel y de poliéster por apligacién de un potencial neg&ﬁ-
vo de .20 KV, utilizando una corona_de corriente continua, al
revés del substrato. Después de transferir la imagen, se fun-
de a vapor sobre cada substrato. Despuds de la transferencia
directa y de la fusién sobre el género de poliéster, iz ima-
_gen coldeada se fija calentando durante 30 segundos a 210°C
y 1-1,5 psi (0,07~0,11 kg/cmz) dg presibn. El colorante tam-~
bién se estampa por transferencia térmica desde el papel a
la tela de poliéster, colocando el papel que porta la imagen
fundida boca abajo sobre el poliéster y aplicando una presidn
dé-l—l,S psi (0,07-0,11 kg/cmz) durante 30 sequndos a 210°C.
Todas las telas, después de fijar el colorante, se lavan con
una solucidn acuosa caliénte de detergente alcalino. En todas
las telas se obtienen estampados de éolor amarillo intenso,
es decir, en el poliéster directamente estampado y en el po-
liéster estampado por transferencia térmica desde el papel.
EJEMPLO 78

Este ejemplo ilustra la preparacidn de un virador fe-
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rromagnético de colorante que contiene un colorante amarillo
de dispersidn, componentes magnéticos y una resina de dcido
poliacrilico soluble en &lcalis acuocsos y su aplicacidn al
papel y al poliéster.

Se prepara un virador ferromagnético secando por ato-
mizacién una mezcla que contiene 35 % de una resina comercial
de &cido poliacrilico soluble en &lcalis acuosos ("Joncryl"
678), 4 % de amarillo de dispersién.C.I. 54, 1,2 % de una
mezcla 50/50 de ligninsulfonato y naftaleno sulfonado-formalt
dehido como dispersante, 30 % de 6xido de hierro negro "Ma-
pico" y 29,8 % de hierro-carbonilo G5-6. El virador secado
por atomizacidn se tamiza poi un tamiz de 200 mallas (serie
de tamices.de Estados Unido§).y se fluidifica con 0,1 % de
Quso WR—éZ. El virador se utiliza para decorar a mano una
imagen magnética latente sobre la superficie de una base de
impresién como se hg descrito en el Ejemplo 1. La imagen de-
corada se tranéfiere después electrostiticamente y se funde
a vapor sobre papel y posteriormente se estampa por transfe-
rencia térmica desde el papelisobre un género de polidster
ai-lOO % como se ha descrito en el Ejemplo 77. La imager tam-
bién es estampada diféctamente sobre una tela de poliéster
al 100 % como se ha descrito. en el Ejemplo 77. En ambos ca-
soé, las telas estampadas fijadas se lavan a 65°C en una so-
lucidn acuosa del agente tensoactivo tridecanol polietoxila-
do; en ambgs telas se obgienen estampados de color amarillo
intenso.

EJEMPLO 79

Este ejemplo ilustra la preparacién de un virador fe-

rromagnético de colorante que contiene un colofante rojo de

dispersifn, un componente magnéticamente duro ¥y una resina de
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_|vo tridecanol polietoxilado. En todos los casos se obtienen

copolimero de poli(acetato de vinilo) soluble en &lcalis acud~
sos y su aplicacidn al papel, a una pelicula de poliéster y
a una tela.

Se prepara un virador ferromagnético secando por ato-
mizacidn una mezcla que contiene 30 % de una resina de copo-
limero de poli(acetato de vinilo), 65,8 % de una aleacibn co-
mercial de Fe;0,-cobalto ("HiEN"-527) conteniendo 1-2 moles
por ciento de cobalto, 1 % de rojo de dispersién C.I. 60 y
3,2 % de un dispersante de ligninsulfonato. El virador se pa-
sa bor un tamiz de 200 mallas. Las propiedades de fluidez del
virador son excelentes. Se utiliza el virador para decorar
& mano una imagen magnética- latente sobre la superficie de
una base de impresifn como se ha descrito en el Ejemplo 1. La
imagen decorada se transfiere elecﬁrostéticamenfe al papel,
se funde a vapor y despuds se estampa por transferencia t&r-
mica desde el papel en una tela de polidster al 100 . La ima
gen también es transferida directamente a una tela de polids-
ter al 100 % y a una pelicula de poliéster "Mylar" y después
se funde a vapor. La imagen también es transferida electrostén
ticamente a un papel, fundida a vapor y despuds estampada des
de el papel por transferencia térmica. En todos los'césos, la
fijacibén permanente del colorante se consigue calentando el-
substrato estampado de pelicula o tela a 205-210°C y una pre-
sién de 1,5 psi (0,ll-kg/Cm2) durante 40 segundos. Los subs-

tratos estampados'se lavan finalmente a 82°C en una solucibén

acuosa de 2 partes por litro de sosa clustica, 2 partes por 1li

tro de hidrosulfito y 2 partes por litro del agente tensoacti-~

estampados de color rojo brillante.

-
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EJEMéﬁoréO

Este ejemplo ilustra la preparacidn de un virador fe-
rromagnético de colorante que contiene un colorante rojo de
dispersién, un compénente ferromagnético blando y una resina
soluble en &lcalis acuosos y su aplicacifn al papel.

Se prepara un virador ferromagnético secando por ato-
mizacidén una mezcla que contiene 10 % de una resing de copo-
limero de poli(acetato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM), 1 % de
rojo de dispersidn C.I. 60, 3,2 % de un dispersante de lingni
suifonato.y 85,8_% de hiérro—carbonilo GS-6. El virador se-
cado por atomizacién se fluidificarcon un 1 % de Quso WR~-82.
Se utiliza el virador para revelar la iﬁagen magnética laten-
te sob;e la superficie de'una pelicula de poliéster "Mylar"
aluminizada, continuamente recubierta de Cro, (220 microupul-

gadas, 5,59 x :LO—4

cm), como se hé descrito . en el Ejemplo 1.
La superficie de la pelicula de Cro2 se estructura magnética-
mente en un motivb magnético de 500 limeas por pulgada'(197
lineas por cm), utilizando una cabeza escritora magnética
y después se desmagnetiza en forma de imagen por exposicién
a un corto destello de una lampara de Xenon que atraviesa
una transparencia fotogr&fica portadora de ‘una imagen. Iia ima
gen magnética latente resultante se decora a mano con parti-
culas de virador y la imagen decorada con virador se transfig
re electrostiticamente al papel y se funde sobre el mismo
como se ha descrito en ei Ejemplo 1. Se obtiene una impresidn
roja libre de fondo, bien definida.
EJEMPLO 81
Unrvirador ferromagnético que contiene 36 % de una re-

sina de copolimero de poli(acetato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM

1 % de rojo de dispersién C.I. 60, 3,2 % de un dispersante de

)

- b
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ligninsulfonato y 59,8 % de hierro-carbonilo GS-6 se prepa-
ra de forma similar y se aplica al papel como se ha descrito

en el Ejemplo 80. Los resultados obtenidos son comparables.
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TABIA I

Viradores ferromagnéticos de colorante de dispersién qué’_con

Cbmposicién del virador, (% en peso) .
Componente Componente

Eg a magnétf)’.co magnético E
n Resina~ blando duroc Colorante

4 PVAC (28) Fe (34) Fe304 (34) Amarillo. de dispersidn CI 54 (2)
5 BVAC.(29,1). Fe (34) Fe,0, (33) Azl de dispersién C.I. 56 (1)

"G PVAC (26) Fe (28,7) Fe304(28,7) Azul de dispersién C.I. 56 (4,3)
7 ©DPVAC (23) Fe (23,1) Fe;0,(23,1) Azul de dispersién C.I. 56 (7,6)
8 PVAC (20,5) Fe (19,2) Fe304(18,5)' Azul de dispersién C.I. 56 (i0,3)
9 DPVAC (18,6) Fe' (15,5) Fe3(54 (15,5) Azul de dispersién C.I. 36 (12,4)
10 PVAC (15,7) Fe (10,4) Fey0,(10,4) Azul de dispersiénf.rlr. 56 (15,7).
11 PVAC (13,5) Fe (6,8) Fe304(6,8) Azul de dispersitn Q:I. 56 (18,0)
12 PBVRC (9,4) Fe (41,5) Fe,0,(41,5) Azul de dispersién G.I. 56 (1,9)
13 PVAC (60) Fe (19) Fe40, (20) Azul de dispersién‘(;,;_l, 56 (1)
14 PVAC (30) TFe (28) Fe304 (27) Azul de dispersidn CIq 56 (15)
15 PVAC (28,2) Fe (32) Fe304(32) Rojo de dispersidn C.)I.’_,GO (1,9)
16 PaM (28,2)- Fe (32) Fe304 (32) Rojo de dispersidn C‘I~60 (1,9)
17 HPC (28,2) Fe (32) Fe304(32) Rojo de dispersidn C;I_‘.»"—GO (1,9)
18 PVAC (45) ninguno Fe,0,(46,9) Rojo de dispersién C.I. 60 (1,9)
19; PVAC (45) ninguno Fe,0, (46,9) Rojo de dispersién C.I. 60 (l!.g)
20 PVAC (60) ninguno Fej0, (35,8) Rojo de dispersitn C.I. 60 (l)
21 PVAC (30) ninguno CrO2 (65,8) Rojo de dispersiftn C.I. (1)
22 PVAC (30) Fe (32,8) Cro, (33) Rojo de dispersidn C.I. 60 (1)
23 PVAC (51,8} FPe (22) Cr02(22) Rojo de dispersitn C.I. 60 (1)
24 PVAC (61,8) Fe (17) CrO2 (17) Rojo de dispersidn C.I. 60 (1)
25 DPVAC (73,8) Fe (11) Cr0,(11)  Rojo de dispersién C.I. 60 (1)
26 PVAC (29,4) Te (33,3) Feq0,(33,3) r (1,96)



TABLA I

de colorante de dispersidn que.contienen resinas solubles en agua

icidn del virador, (% en peso) .

° oo ' Resina/compg_ o
_ Colorante S ) Otros nente magnético Observaciones
amarillo de dispersicn C.I. 54 (2) .2 0,41 grr(pE) T9
' ' wp(pg) CrE09
1 ID(Pap)
Azal de Aispersidn C.I. 56 (L) 2,9 0,43 £D (og) P Sri
) Azul de dispersién C.I. 56 (4,3) 12,3 0,45 @ (pp)
) Azul de dispersitn C.I. 56 (7,6) 23,2 0,50 e (pg) e Erd
) Azul de dispersifn C.I. 56 (10,3) 31,5 0,54 ey Er
). Azul de dispersién C.I. 36 (12,4) 38 0,60 - meEpii
) Azul de dispersién-C.1. 56 (15,7) . 41,8 0,75 * o (emyrEri
Azul de dispersidn €.I. 56 (18,0) 54,9 1,0 o ey E i
) Azul de dispersién G.I. 56 (1,9) 5,7 0,11 m (e Eri
Azul de dispersién‘gsl, 56 (1) - 1,54 m(pe) £l
azul de dispersién C.I, 56 (15) - 0,55 mepid
Rojo de dispersitn C.E2,60 (1,9) 5,90 0,44 ep (pE) P Eri
Rojo de dispersién C‘IGO (1,9) 5,0 0,44 e
Rojo de dispersién C;I_c,'GO (,9) 5,9 0,44 ED'(PE)h’f'?.‘
) Rojo de dispersién C.1. 60 (1,9) 6,2 0,96 £ () e £r9
'} Rojo de dispersién C.I. 60 (1!,9) | 6,2 0,96 ' ED(Ny)h'frg
) Rojo de dispersidn C.I. 60 (1) 3,2 1,7 -
Rojo de dispersitn C.I. (1) t 3,2 0,45 & (pg) £
Rojo de dispersitn C.I. 60 (1) 3,2 0,45 m (pE) M d
Rojo de dispersitn C.I. 60 (1) 3,2 1,2 - gy il
Rojo de dispersidn C.I. 60 (1) ‘ ' 3,2 1,8 ED(PE)h'f'i
‘Rojo de dispersién C.I. 60 (1) 3,2 3,3 £ () P v
o r (1,96) 1,84 0,44 ep (pE) 319

ED(PE)hIkIg
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TABIA I (continuacién)

Composicidn del virador, (% en peso)

Componente Conpcnente
Ej. a magnético magnético
n° Resina blandoP duro® - Colorante
27 REC (30) Fe (32) Fe,0, (32) T S )
28 PVAC (30) Fe (33) Fey0, (33) (2
29 BVAC (30) Fe (31) Fes0, (31) s @)
30 PVAC (30) Fe (30) Fe 0, (30) s e
31 PVAC (30) Fe (29) Feq0, (29) s L@ L
32 PVAC (30) Fe (23) Fel0, (22) Azul de dispersién C.I. 56 (25)
33 PVEC (30) Fe (34,6)  Fey0, (35) Azul de dispersibn C.I. 56 (0,10

L



nposicidén del virador,

63

TABIA I (continuecidn)

nente

(2 en peso)

Resina/cam
stico ponente mag o
c : Colorante Otrosd nético Observaciones”

o~ 1 h.j,g

(32) S (2) 4 0,47 ED(PE), -
S D (pE) ek, 9
ED (BE) /P, 9
ED(PE)hIng

h,j
(33) 25 2 0,45 ED (BE);"3" ¢
ED (PE) deging s
ED(pE)hrPrg
ED(pE)h:qlg
(31) 2) & 0,48 =D (pE) K+
e (pE) 7319
(30) e T o 0,50 m (pE) 1K 9
: .. . : ED(pE) 73¢9
(29) T 7) B 10° 0,52 ED(PE)Q'}?'g
e s * oa;- - ED(PE) Ijl

(22) Azul de dispersién C.I. 56 (25): - 0,67 mp (pE) 1
(35) Azul de dispersi6n C.I.°56 (0,10) 0,3 0,48 o (eg)rErd

LY

s
.
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Viradores ferromagnéticos de colorante catidnico conteniendo :

—~ 64 -

TABIA II

Composicidn del virador, (% en peso)

Componente Camponente
Ej. magnético magnético
n° Resina®  blando? duro® Colorante
38 PVAC (30) Fe (30) Fe304 (31) Amzrillo b&sico C.I. 11 (2)
{C.I. 48.055)
39. PVAC (30) Fe (29,6) Fe,0, (30) Rojo Jbésico C.I. 14 (2)
40  PBVAC (30) TFe (31,4) Fe,0, (31,5) Rojo bésico C.I. 19 (2)
41  HPC (30) Fe (29,6) Fey0, (30) Rojo bésico C.I. 14 (2)
42  HPC (30) Fe (29,3) Fej0, (29,3) Rojo bésico C.I. 14'(2)
43 PVAC (30) Fe (28,6) Fey0, (29) Rojo bésico C.I. 14 (2)




— 64

TABLA IT

de colorante catidnico contenjendo resinas solubles en agua

»osicidn del virador,

(% en peso)

Resina/com
a ponente 5
Colorante otxos’ magnético Observaciones®
Amzrillo bdsico C.I. 11 (2) 7 0,44 ED(AMPE)?'ﬁ'g'?.
(C.I. 48.055) ED (pPaN) 777
Rojo bédsico C.I. 14 (2) 8,4 0,55 ED‘AMPE)};'E'E':%
: ED(PAN) YV,
Rojo bdsico C.I. 19 (2) 5,1 0,48 ED(AMPE)E'E'E';
ED(PAN) r-rYr
Rojo b&sico C.I. 14 (2) 8,4 0,50 ED(AMPE)ﬁ'g'l i
ED (AMpE) 1 9r
Rojo basico C.I. 14''(2) 9,47 0,51 =p (aupe) v 302
. ED(PAN) 777
Rojo basico C.I. 11°1(3) 10, 4% 0,52 ED (ampg) Br9sY

.
4 s
avy 7

.
*3 338
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TABLA IIT

Viradores ferromagn&ticos de colorante &cido que centien

Composicién del virador, [% en peso)

Componente
EJ. . & ma;éggn
n® Resina blando
45 PVAC (30) Fe (33)
46 bAM (30) Fe (32,7)
47 PAM (39) |Fe (31,4)
48 PVAC (28,3) Fe (32,2)
49 HPC (28,8) Fe (32,6)
50 PVAC (30) Fe (33)
51 BRM {30} Fe {33)
52 VAC (30) Fe (33)
53 paM (30) Fe (32)

Camponente
magnético
duroC

Colorante "

Fe304 (33,4)

Fe,0, (32,7)
Fe30, (31,4)

Fe304(32,2)

Fe,0, (30,7)
Fe,0, (34)
Fe304 (33,4)
Fey0, (33)

Fe30, (33)

Amarillio &cido C.I., 174

Rojo &cido C.I. 151 (2)
(C.I. 26.900)
Azul &cido.C.I. 40 (2)

Azul &cido C.I. 49 (2,3)
Azul &cido C.I: 40 (1,9);
Azul &cido C.E. 40 (2)
Amarillo &cido €.T. 174 -
Azul &cido C.I. 127 (2)

(C.T. 61.k35)
2Azul &cido C.I.-127 (2)..



TABLA IIT

gticos de colorante dcido que contienen resinas solubles en agua

icidn del

virador, {% en peso)

sente Resina/com
cico S : ponente .
Colorante "~ - Ctres magnético Observaciones®
, (33,4) amarillo dcido C.I. 174 (2) 1,6 0,45 PD(Ny)ﬁ Vel
ED (Ny) Vs d
, (32,7) Rojo &cido C.I. 151 (2) 2,62 0,46  my)Vrd
(C.I. 26.900)
, (31,4) Azul &cido.C.I. 40 (2) 5,22 0,48 ED (Ny) PrVrY
1(32,2) Azul éCidO CcC.I. 49 (2'3) 5,0 0[44 ED(NY)glvri .
“.’.. . .A ] ED(NY) lu'V’l
, (30,7) Azul &cido C.I: 40 (1,9) 6,05 0,45 EP(Ny,h Vil
L (34) Azul &cido C.%, 40 (2) . 1Z 0,45 ED (ny) - Ve ¥
| (33,4) Amarillo écld’é’c.z. 174 42} 1,62 0,45 ED(Ny)h""Y
. (33) Azul dcido C.I. 127 (2) 2 0,45 ED (Ny) R VY
(C.T. 61.135)
L (33) Azul &cido C.1. 127 (2).. 3% 0,46 ED (ny) R VrY
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TABLA IV

Viradores ferromagnéticos de colorante catibnico de di

en agua

Composicidn del virador, (% en peso)

-
e

e
' Componente Componente
Ej. . nagnét%co magnético
n° Resina® blando dureS Colorante
65 PVAC (30) Fe (33) Fey0, (33) Amarillo bdsico C.I. 21 y
1,5 NDS .(2)aa
66 PVAC (30) Fe (33) Fe304 (33) Rojo bédsico C.I. 14y 1,5 ND
(z)aa
67 PVAC (30) Fe (33) Fe304 (33) Azul bésico C.I. #% vy 1,5 ND
. (Z)aa -:! .
68  PVAC (30) Fe (33) Fey0, (33) Azul bésicobg.:c;.?;w, v 2,4-Di

(2)

I S



TABLA IV

néticos de colorante catibnico de dispersidn que contienen resinas solubles

en agua

vosicidn del virador, (% en peso)

-
ante Resina/com
ico ponente .
Colorante QOtros~  magnético Observaciones”
(33) Amarillo b&sico C.I. 21 y 2 5,45 £D (apE) P 2rdrl
1,5 NDS .(2)aa ED (pay) rUrVel
R . . - h,u,q,i
(33) Rojo bédsico C.I. 14 y 1,5 NDS 2 0,45 ED(AMPE)h i
(2)2a ED (PAN) p7070/%
o _ ED (Acet) 4V
' 2 '“rN hlulqli
(33) Azul bésico C.I. &9 y 1,5 NDS 2 0,45 ED(AMPE)h .
T2 ' ' ED (PAN) /Yt
. * e . h,u,q,1i
(33) Azul ba51cob%.1:{J1 y 2,4-DunRS 2 0,45 ED (AMPE)

(2)

ED (pAN) DrurVed
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. TABLA V

Viradores ferromagnéticos con reservas guimicas que conti

Composicidn del virador,

(% en peso)

Componente Compoﬁeﬁte
Ej. a magnétgco magnético Agente de re
n® Resina blando duro® serva quimica
70 PVAC (30) Fe (34) Fe;0, (34) (2)¢¢
71 PVAC (30) Fe (33) Fe;0, (33) (4)°¢
72 BVAC (30) Fe (32) Fe,0, (32) (6)°C
73 PVAC (30). Fe (31) Fe;0, (31) (8)°¢
74 PVAC (30) ninguno €0, (69) (1)€¢

R=1- )
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. TABIA V

I

ticos con reservas guimicas que contienen resinas solubles en agua

virador, (% en peso)

Compoﬂeﬁte
magnético - Agente de re
duro® serva quimica
Fe;0, (34) (2)°°
Fe;0, (33) N e
Fe.0, (32) (6)°¢

39 .
Fe; 0, (31) (8)°° -
cro, (69) (e

6oz -

.n

Resina/compo-
nente magnético

0,44

0,45
0,47
0,48

0,43

-ED (Ny)

2
Observaciones®

h,dd,ee
=D {wy; - 94,99
h,dd,ee

ED (Ny)

h,dd,ee

ED(NY)y " a5 ¢f

ED (Ny)

h,dd,ee
ED (Ny) Prddr £F
h,d4,ff

ED (Y)Y ad, gg

ED (Ny)
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TABLA VI

Definiciones de los simbolos utilizados en las Tabl
PVAC = copolimero de poli(acetato de vinilo; ("Gelva"™ C5-VIOM); PAM =
polimero de hidroxipopilce;ulosa ("Klucel" LF)
Toda el hierro es hierra-carbonilo GS-6
Todo el Fe30, es 6xido de hierro negro "Mapico": h
Dispersantes y/o diiuyentes inorgénicos .

ETZ = estampado por transferencia té&rmica; ED = estampado directament
AMPE = poliéster modificado por. &cido; PAN = poliacrilonitrilo; Acet =

Termofijado a 205°C durante 40 segundos y 1,5 psig (0,11 kg/cm2 nanom
Lavado en agua caliente (65°C) conteniendo el detergénte "Lakeseal"

Fundido a vapor a 100°C y %t atmbdsfera durante 10 a 15 seggp§gs

Lavado en 2 partes/litro.de hidrosulfito sédico, 2 partes/l;ﬁro de so
tensoactivo tridecanol polietoxilado a 65°C .

_J Fijacidn por aire caliente a 205°C durante 100 segundos IR -
g Fijacién térmica a 205°C durante 100 segundos y 1,5 psig (R kg/cm?
: Contiene 2 % en peso del vehiculo benzanilida Y

" Contiene 4 % en peso del vehiculo benzanilida : 1,{;’ ",
? Contiene 6 % en peso del vehiculo benzanilida "*,S' ;

° Contiene 8 % en peso del vehiculo benzanilida f}j: :;
p

Fijacidn a vapor a alta temperatura, 182°C, durante 8 minutos

q : ) :
Fijacidn a vapor a alta presibn, 22 psig (1,55 kg/cm2 manométricos),
£ ' §
O, . a
0 N =N \ T 2
2 N=N O NHC,H,0C,H,0COCH, 0 N — O
Cl
t

Fusidn infrarroja a 160-170°C
u V N
Tela rociada con solucifn acuosa al 50 % de 4cido citrico antes de la
v
2

Vaporizacidn artesana a 7 psig (0,49 kg/cm® manométricos) durante una
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TABLA VI

s de los sfmbolos utilizados en las Tablas I-V

tato de vinilo) ("Gelva" C5-VIOM); PAM = polimero de poliamida (TPX~1002); HPC =
ssa {("Klucel" LF) .

-

onilo GS-6

rro negro "Mapico" -
norgénicos

ncia térmica; ED = estampado directamente; PE = poliéster; Ny = nylon; Pap = papel;
r. 4cidoy PAN = poliacrilonitrilo; Aset = acetato de celulosa;:ID:=dnprestirectamxme

0 segundbs vy 1,5 psig (0,11'kg/cm2 nanométricos)

} conteniendo. el detergente "Lakeseal"

.....

tmésfera durante 10 a 15 segundes s

idrosulfito sédico, 2 partes/litro de spsa ciustica y 2 partes/litro del agente
oxilado a 65°C . .ot

.
. - -
[ 2 2 - .

205°C durante 100 segundos _s.. *

nte 100 segundos y 1,5 psig (0511 kg/cm2=manométribos)

culo benzanilida sensh T
. A
culo benzanilida (e
cq L
culo benzanilida S

culo benzanilida . ?

EX T

ratura, 182°C, durante 8 minutos

dn, 22 psig (1,55 kg/cm2 manométricos), durante una hora .

§

. 1.
C.H,O0H
C.H ; : ,C2R40
2H40C,H,0C0CH 0, —f (::) N=N - N
\

C,HyCN

CH3

osa al 50 % de scido citrico antes de 1a fijacidn

g (0,48 kg/cm2 manométricos) durante una hora
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TABLA VI (continuaci

Definiciones de los simbolos utilizados

w S
Contiene 1 % en peso de &cido citrico
X

Contiene 2 % en peso de &dcido citrico
y - .
Lavado a 60°C con 2 partes/litro de alcohol oleilico polietoxilado y
tilamonio como agentes tensocactivos

Z
Contiene 1 % en peso de oxalato amdnico
aa
1,5 NDS = 1,5~naftalendisulfonato
bb :
2,4-DNBS = 2,4~dinitrobencenosulfonato
cc .
Cl
/K L3 B I
N TN SO3Na
J T
ca ¥ NH L
dd . 7 R ;'. :,,‘ .
Fijacidén a vapor a alta temperatura, 182°C, durante 20 minutos --
ee :

Sobretenido con 0,5 % del peso de la fibra del colorante’(D) de la T
£f£ e -
Sobretefiido con 0,5 % del peso de la fibra del colorante’, (E) de la T:

g9
Sobretefiido con 0,5 % de cada uno de los colorantes (D) y (E) de la *

TABLA VII
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TABLA VI {(continuacidn)

Definiciones de los simbolos utilizados en las Tablas I-V

5 ecitrico

> citrico . .

itro de alcohol oleilico polietoxilado v 2 partes/litro de bromuro de alquiltrime-
activos

ato amdnico

fonato
nosulfonato
C1L
1\14K N SO3Na
)\ /‘k :
\ I
c1 X NH :

peratura, 182°C, durante 20 minutos
eso de la flbra del colorante (Q) de la Tabla VII
2so de la fibra del colorante’ E) dc la Tabla VII

da uno de los colorantes (D) y (E) de la Tabla VII.

TABLA VII
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TABLA VII (continuacidn)

NC
AN _ Calls
c=cl N
- ~
c .
CHyCHCH-CgHg
[

CHs ~ . OCONHCgHg

mctlz(;'ﬂcnz*(:sfls
C5Hr

® ?' - C2ls 2BF ©
(CH3) 3NCH,C N=N @ 4=
CH2CHCHgN (CH3) 3

NHj

“OBN&

SO3Na

C2H4OH :
® 7 o donde R = alquilo C,. (~30 %)
« R-N : CH2CH2CHZSO3 PRI .'alqui'lo 018 (~ 30 3)
C2H40H

c18 monoinsaturado (~40%

l J 803Na
N ” NH

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

deberé recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

l. Un procedimiento para la preparacidén de un virador

ferromagnético que comprende:

(a)
(b)

(c)

(d)

por lo menos un componente ferromagnético;

por lo menos un miembro del grupo formado por un «iérag
te y un agente de tratamiento quimico;

una resina fécilmente fusible, soluble o solubilizable
en aqgua, que encapsula sustancialmente a los componen-

tes (a) y (b) y opcionalmente,

uno o mis auxiliares quimicos, cuyo procedimiento se ca-

racteriza porque comprende:

~

(A) preparar una solucién, suspensién o mezcla de por lo

menos un componénte ferromagnético y por lo menos un mier|
bro del grupo formado por un colorante y un agente de trg
tamiento quimico, y opciocnalmente uno o més au:::iliares
quimicos;

(B) Sustancialmente encapsular el componente ferromagnéf
tico y por lo menos un miembro del grupo formado por un
colorante y un agente de tratamiento quimico, vy opciona;i
mente uno o mis auxiliares quimico? en una resina facil;"
mente fusiblé, soluble o sulubilizable en agua.

2. Un procedimiento segfin la reivindicacidn 1, donde

el virador ferromagnético contiene, calculado sobre el peso

total de (a), (b) v (c), de 14 a 83% de (a), de 0,10 a 25%

de (b) y de 9 a 74% de (c) y presenta una relacién de resina

a compgnente ferromagnético de 0,11 a 3,3.

3. Un procedimiento segin la reivindicacién 2, donde

el virador ferromagnético contiene de 55 a 70% de (a}, de

0,10 a 15% de (b) y de 30 a 40% de(c) y presenta una rela-

cidn de resina a componente ferromagnético de 0,40 a 1,0.

-
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4, Un procedimiento segin la reivindicacién 1, donde
el componente ferromagnético estd constituido por particulas
magnéticas duras.

5. Un procedimiento seglin la reivindicacién 4, donde
las partigulas magnét;cas duras son particulas de Fe394.

6. Un procedimiento segfin la reivindicacién 4, donde
las partficulas magnéticas duras son particulas de didxido

‘de cromo.

7. Un prgcedimiento seglin la reivindicacién 4, dondc
las particulas magnéticas duras est@n constituidas por una
aleacion de Fe3o4 y cobalto.

8. Un procedimiento seglin la reivindicacién 4, donde
las particulas magnéticas duras estén constituidas por una
aleaciép de Fe 0, ¥ niquel. .

9. Un procédimiento segﬁn'la reivindicacidén 1, donde’

el componente ferromagnético estd constituido por una mezcla

binaria de particulas magnéticas duras y blandas.

las particﬁias magnéticas duras y blandas son particulas de -
Fe304 y particulas de hierro, respectivamente.

1l. Un procedimiento segfin la reivindicacibn 9, donde
las particulas magnéticas duras y blandas son particulas de
diéxido de cromo y particﬁias de hierro, respectivamente.

" 12. Un procedimiento segfin la reivindicacifén 1, donde

el colorante es un colorante de dispersidn.

el colorante es un colorante catibnico.

d 1l4. Un procedimiento segin la reivindicacién 1, donde

[}
el colorante es un colorante &cido.

15. Un procedimiento segln la reivindicacidn 1, donde

10. Un procedimiento segfin la réivindicacién 9,dondé;'

", e, e, e
.

13. Un procedimiento segfin la reivindicacién 1, donde
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el colorante es un colorante &cido premetalizado.

16. Un procedimiento seglin la reivindicacidn 1, donde
el colorante es un colorante tina.

17.Un procedimiento segln la reivindicacibn 1, donde
el colorante es un colorante de azufre.

. 18. Un procedimiento seglin la relv;nd1cac16n l donde

el colorante es un colorante reactivo a las fibras.

19. Un procedimiento segfin la reivindicacién 1, donde
el colorante es una mezcla de un colorante de dispersitn y
un colorante reactivé a las fibras.

20. Un proceéimiento seglin la reivindicacién 1, donde

el colorante es una sal de un colorante catiénico y un anidn

21. Un procedimiento'segﬁn la reivindicacidn 1, donde|

el agente de tratamiento quimico es un agente abrillantador }

\

fluorescente. - ‘e
22. Un procedimiento segfin la reivindicacidn 1,. donde
el agente de tratamiento quimico es un modificador de la ca-

pacidad de tefido.

23. Un procedimiento segfin la reivindicacifn 1, donde

el agente de tratamiento quimico es un agente retardante de
la llama.

24, Un procedimien£o seglin la reivindicacién 1, donde
el agénte de tratamiento quimico es un agente biocida.

25; Un procedimiénto seglin la reivindicacidn 1, dondﬁ
el agente de tratamiento quimico es un agente absorbente de
luz ultravioleta. . '

26. Un procedimiento segfin la reivindicacién 1, donde

agente de tratamiento quinmico.es un agente desprendedor-

de la suciedad.
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27. Un procedimiento segfin la reivindicacién 1, donde
el agente de tratamiento quimico es un agente impermeabilizan
te.

28. Un procedimiento segln la reivindicacidn 1, donde
la resina es una resina natural, natural modificada o sinté-
tica. -

29. Un procedimiento segln la reivindicacitn l,_donde
la resina es una resina termopléstica.

30. Un procedimiento segln la réivindicacién 1, donde
la resina es tal que puede ser solﬁbilizada en agua en menos
de 5 minutos a menos de 90°C.

31. Un procedimiento seglin la reivindicacidn 1, donde
la resina es un aducto de resina de trementina, un &cido o
anhidrico dicarboxflico, un &cido graso polimérico y una -

alquilenpoliamida. -

la resina es una hidroxipropilcelulosa preparada por reaccidn

de 3,5 a 4,2 moles de 6xido de propileno por unidad de -

D—glucopirandsilo de la celulosa.

la resina es un copolimero de poli(acetato de vinilo) con un
contenido en grupos carboxi libres equivalentes a 0,002-0,01
equivalentes de hidrdxido aménico por gramo de copolimero.

34, Un procedimiento segfin la reivindicacidn 1, donde

culado sobre el peso total de virador, de un agente que flu
ye libremente, como auxiliar quimico.

- .35. Un procedimiento seglin la reivindicacién 34, que
contiene de 0,01 a 0,4% de un agente que fluye 1ib£emente,

agente‘que es una alfimina o sflice ahumada.

32. Un procedimiento segfin la reivindicacién 1, donde|

33. Un procedimiento segfin la reivindicacidn 1, donéé;'

el virador ferromagnéticé contiene de 0,01 a 5% en peso, cal
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36. Un

procedimiento

de el auxiliar quimico es un

colorante.

37. Un

procedimiento

de el auxiliar quimico es un

para el colorante.

de

38. Un

el auxiliar

rante.

de

el

de

de

un

carga estatica.

39. Un
el auxiliar

colorante.

40. Un

el auxiliar
41. Un

el auxiliar

procedimiento

quimico es un

procedimiento

gquimico es un

procedimiento
quimico es un
procedimiento

quimico es un

75

seglin la reivindicacidn 12, don

vehiculo de benzanilida para el

seglin la reivindicacién 12, don

vehfculo de benzoato de butilo

segfin la reivindicacidn 12, don

vehfculo de ff~naftol para el colp

seglin la reivindicaciéd»lz, don

vehiculo de o-fenilfenol para =

segln la'reivinéiéacién'lz, don
dispersante de ligninsulfonato.
segln la reivindicacidn 12, don

dispersante que es una sal de

condensado de naftaleno sulfonado-formaldehido.

42, Un procedimiento segfin la reivindicacidén 1, donde

| el auxiliar quimico es un agente catidnico reductor de la

43. Un procedimiento segfin la reivindicacién 13, don

de el auxiliar gquimico es &dcido citrico.

44. Un procedimiento seglin la reivindicacién 14, don

_de el auxiliar qﬁimico es &cido citrico.

45, Un procedimiento seglin la reivindicacidn 14, don

de el auxiliar quimico es oxalato amdnico.

46, Un procedimiento segfin la reivindicacidn 12, don

de el auxiliar gquimico es el agente oxidante clorato sb&dico.

47. Un procedimiento segfin la reivindicacién 1, donde

el tamafio de particula estd comprendido entre 2 y 100 micras.
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48, Un'procedimiento segfin la reivindicacién 47,
donde el intervalo de tamaﬁbs de particula es de 10 a 25
midras.

“ - 49, Un procedimiento segfin 14 reivindicacidn 1,don

de el tamafio de particula es inferior a 74 micras. '

50. Un procedimiento segfin la reivindicacién 1, don
de el componente ferrémagnético estd constituido por par~
tfculas magnéticas blandas.

51. Un procedimiento segfin la reivindicacién 50,
donde las particulas magnéticas blandas son particulas de
hierro.

. 52, Se reivindica por Gltimo como objeto scobre el

" que ha de recaer la Patente de Invencién gue se solicita:

UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UN VIRADOR FERRO-
MAGNETICO.

‘Tédo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de setenta y seis
péginas mgcanografiadas.
' |
Madrid, 31 de Marzo de 1.977

BERNARDO UNGRIA

1
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