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| El invento se refiere a un disposltivo protector
hermético al lavado para un elemento de construccifn elec-
tromecénico, por ejemplo, un relé, estando una capa Cue
briente alslante dispuest;s sobre Juntas u orificlos de
la caja que hayan de ser hermetizados, asi como a proce-
dimientos para hermetizar tal elemento de constriceién.

Al montar elementos de construceién eléctricos sobre
placas de circuitos impresos, son causa los modernos pro-
cedimientos de soldadura de que no solamente las placas
de circultos impresos. en si, sino también los diversos
elementos de construccién sean sumergidos al menbs parcial~
mente en bafios de soldadura y de limpieza. Esto trae con-
sigo el peligro de que sustenclas liquidas y gaseosas
penetren a través de ranuras o agujeros en el interior de
la caja de unklemento de construceidn, ensunciando alli,
por ejemplo, superficles de contacto. Elemeqtos de cong=
truccibn tales como, por ejemplo, relés, que si bien en
su mayor parte estén dotados dg ung caperuza protectora
contra el polvo, pero no de una caja de clerre herméticd,
se encarecerian considerablemehte 8l tuvieran que ser conse
truidos unicamente para el proceso de soldadura coa une
caja de cierre hermético, a pesar de que ell$ no sea nece~
sario para su ulterior funcionamiento. Es por ello ﬁor lo
que muchas veces se pretende convertir tales elementos de

construccifn, por medio de dispositivos de proteccién sen-
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cillos y baratos, en herméticos al lavado a efectos de

ser incorporados mediante soldadura en placas de circul-
tos impresos, y proporcionarles al mismo tiempo una cier-
ta proteccidn frente a los ataques dafiinos de la atmbésfe-
ra industrial.

En los relés suele consistir el problema casi siempre
en hermetizar las Juntas entre la base y la caperuza pro-
tectoia, j los orificios previstos en la base para las
conexiones de contactos. Para ello han sido propuestas ya
diversas posibilidades, por ejemplo, una deformacibén ter-
mopléstica de las partes de la Qéda por medio de ultraso-
nido o con un macho de calefaccidén, 0 bien también el her=-

metizado de la caja con una mase de mabterial sintético.

.Estos procedimientos unicamente proporcionan en muchas - ;

ocasiones el &xito deseado a base de un gasto considerable;
el hermetizado de los elementos de construccibén no es mu-
chas veces aplicable, ,aunque no sea més que por el hecho
de que la masa hermetizadora.en si fluyé al interior de la
caja, originando ensuciamientos. En la solicitud de Patenw=
te alemans publicada y examinada né. 21 29 918 ha sido ya
propuesto también, aplicar unelemento termopléstico de ma-
terial aislante, en forma de hoja o de bandeja y con ori=-
ficlos muy estrechos, sobre las eapigas de conexibn. Tame
poco este procedimiento proporciona en todos los casos
una hermetizacién suficiente, ya que tales hojas se sue=
len deformar en muchos casos como consecuencia de accloe
nes térmicas, con lo que posiblemente ya no se adaptan de
manera'suficientemente apretada contra las espigas de co~
nexién del elemento de construccidn.

ILa misibén del invento estriba en perfeccionar el dis-
positivo de proteccisn mencionado en filtimo lugar, en for-

ma de una capa aislante aplicada adicionalmente, de tal
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mode que quede garantizada una hermetizacibén sggura del
elemento de construceidn, sin un gasto alto de confeccibns
De acuerdo con el invento se consigue este propbsito, por
el hecho de que la capa cubriente consiste en un material
de gran fuerze capilar de sbsorcién, y esté impregnada con
una masa de junta elaborsble en fo:ma 1fquida.

El material absorbente émpieado_de acuerdo con el in-
vento, un llamado velo, distribuye la masa de junta de maw
nera muy uniforme sobre toda la superfiele del éleméntO‘de
construccidn que ha de ser hermetizada, de modo que bajo
cooperacién de las fuerzas de adherencia se produce una

capa cubriente, uniformemente delgada. La altura total de

. construceién del elemento de construccién aumenta con ello

ten solo de manera insignificante. El material absorbente o

sujeta ademfs la masa de junta en la capa cubriente, de
modo que ésta no ensucia las eépigas de conexibén sobréaa-
lientes, ni fluye en una cantidad indesesblemente grande

a través de ranuras al interior del elemento de'construg-
cibn, tal como era siempre de temér en el empleo de hasta

ahora de pegamentos y agentes de obturacibn similares. En

el borde de la superficie que deba ser hermetizada, es con-

veniente que el material dhsorbente esté cortado exacta-

Ctew L .
R

mente a medide, de modo que debido al efecto de adherencia

a la superficie del elemento de construceiln y al efecto
capilar, qpeden'hermetizédas.también,de.manera segura Iren=
dijas entre bordes, por ejemplo, entre la base y la cape-
ruza de proteccibén de un relé.

En velos de fibras lrregulares, la masa de Junta Be
extiende uniformemente de menera conocéntrica, mientras

que en velos orientados longitudinalmente se extiende mhs
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répidamente en su direccidn preferente. Con el fin de que

la capa cubriente esté impregnada totalmente en el menor -

.tiempo posible, puede resultar convenlente hermetizar ele-

mentos de construceién alargados con velos orientgdos en
sentido longitudinal, Para partes sobresalientes hacia
fuera del elemento de construccién, se puede perforar la
capa cubriente absorbente con los orificios correspondien-
#es,.ya antes de ser splicada sobre el elemento de cons=
trhccién. Ahora bien, en algunos casos de aplicacién pue~
dé resultqr también ventajoso, por razones técnicas de
fabricacién, no perforar previamente la capa cubriente,
sino hacer que en el montaje sea atravesada por las espie
gas de conéxian del elemento de construccién. También di-
re;encias de nivel y respectivamente plezas sobresalientes
de lalsuperficie del elemento de construccién pueden ser
hermetizadas con la capa cubriente absorbente; e} grueso
de ésﬁa se elige entonces convenientemente mayor que las
diferencias de nivel de la superficie éue se desea herme=-

'tizar. Para ad;ptar la capa cubriente a diferencias de ni-

vel de la superficie del elemento de construccién, puede

ser oprimida con un machoj este macho tienen convenliente-
mente una superficle no humedecible porfla masa de Junta,
por ejemplo, de polltetrafluoretileno. La masa de junta
gbsorblda por la capa cubriente puede solidificarse por
enfriamiento, o bien, segfin el caso de splicacién, ser
también hecha fraguar.

En un perfeccionamiento dél invento, la capa cubriente
absorbente esté recubierta con wna hoja impermeable en la
cara opuesta al elemento de construcci6n. Esta hoJa puede

ser estempada y rotulada facilmente, asi como también pﬁen
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de ser embutida a profundidad pars, por ‘ejemplo, compen=-
sar diferencias de nivel considerables de la superficie
del elemento de construcclén. Esta hoja impermeable pro-
porciona por ley natural uns mejor hermetizacién, puesi:o
que pueden actuar adicionalmente sus fuerzas de adheren=-
cia, De este modo se pueden hermetizar bien ranuras nayo-
res, con velos relativamente d.elgados. Al mismo tiempo es
posible también hacer. més pequefias o tapar totalmente

aberturas grandes por lo pronto con una hoja impermeable,
\

'y aplicar después la capa cubriente.absorbente de la ma-

nera que ya ha sido descrita, o . ) o

I'h una mejora ventajosa, la ho;ja 1mpermeable sirve
como soporte para la capa cubriente absorbente, que pue=
de ser aplicada, por ejemplo, por via eleqbrostatica. 80=
bre la hoja embutida a pioi‘undidad. Con ay_uda' de medidas
apropiades, la capa cubriente absorbente podria aplicar-
se también directamente sobre el elemento de .constr'uccién,'
por via electrostética. En. smbos métodos de confeccibén

es conveniente prever una delgada imprimacidn adhesiva

para la fijacién de la capa cubriente. Para la _imprégna-

- cién de la capa cubriente adhesiva es conveniente dotar'""‘

la hoja impermeable de una abertura de carga para 1a ma-

- 'sa- quida de aun'l:a. En determinados casos resulta ademﬁs

ventajoso que el elemento de construccién presente una
cavidad en la zona de la abertura de carga. También ca=
nales partientes de la cavidad pueden ser provecﬁosos
para clebtos casos de hermetizacibn. En lugar de llevar
a cabo la imppegnacibn . de la caps. oubrieni;e a través de
una sbertura de carga, se pugade también _sumergi:c parcial-

mente el elemento de congtruccién en, una masa muy fluida



50‘

10e=

15.“‘

. 204=

25;"

300"

- -

de resina colada, También en este caso es distribuida la
masa de junta uniformemente por el velo absorbente. Al

sacarse el elemento de construcqién de la masa fluida de

_ resina colada, hay que culdar en este caso de que la masa

fluida de resina colada escurra por encima de una esqui=-
na ‘.inclim;lda del elemento de construccidn.

El invento serf explicado a continuacién con més
detalle a base de ejemplod de realizacién ilustrados en
el dibujo, /mostrandq.'z;

La £igura 1, la disposicién fundamental sobre un
elemehto de construccibén de una capa cubriente absorben=
te, impregnada con resina colada.

Las rigﬁras 2y 3 y 4, la aplicacibn del invento a
un relé con una caperuza protectora y una base dotade de
espigas de conexién. _ _

La figurg 5, un detalle algo modificado con respec=
to a la figura 2. . '

.~ Las figuras 6 y 7, la aplicacién del inventoc a un
elemento de construceién con superficie irregular, '

 Ia figura 8, un elemento de construccibn hermetiza=-
4o con capa cubriente absorbente y hoja impermeable.

La figura 9, un dispositivo de proteccién embutido
8 profundidad, con varias capas Y,

La figura 10, otra posibilidad de :I.mpregﬁar la capa
cubriente de acuerdo con el invento con una masa de Junta,

la figura 1 muestra un elemento de construecién
eléctrico 1, cuya superficie estd interrumpida por una
espiga sobfesaliente' 2 y por un orificlio 3; a lo largo
de la espiga 2 existe ademés una ranura 4. Toda la super-

ficie del elemento de construcclidén esté hermetizada por
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una capa cubriente 5, que consiste en un material absor-
bente, un llamado velo, y se halla impregnada con una .maw
sa muy fluida de resina sintética. Esta masa de junta es=

t8 distribuida uniformemente y al mismo tiempo retenida

en la capa cubriente como consecuencia del efecto de ca=-

ﬁilaridad, de modo que #i bien se apoya apretadamentq
contra la espiga 2, no penetra en cambio de manera into=
lerablemente profunda en las aberturas 3 6 4. Para evitar

un ensuclamiento de, por ejemplo, la espiga de conexifén 2,

‘se &plica el velo en estado seco, y despuds se impregna

con ayuda de un aparato dosificador, Ahors bien, se puede
emplear también un material pfeviamente impregnado, pero
que en el momento de su aplicacién esté asimismo seco, y
ciya masa de Junta se vuelve a licuar después de la apli=~
cacibn, por ejemplo, mediante_calentamiento.

La figura 2 muestra la aplicacidén del invento a un
rolé electromegnético 1l dotade de una caperuza protecto-
ra 12 y de una base 13, y en el que hay que hefmetizgr
las espigas de conexibn 14 y lé hendidura 15Acomyrendida
entre la base y la caperuza protectoras Para‘ésté.rin esté
previsto un velo absorbente 16, que no sblamente hermeti=-

za las espigas de conexién 14, de manera aégura, sino tam~

- bién orificios 17 (véase la figura 3) que en parte no

son empleados. El velo se corta conforme a la figura 4, de
tél modo que pueda- ser colocadO'sobre'ei borde 18 de la
caperuza, como en la figura 1 § que pueda ser introducido
en la caperuza 12, como en la figura 5. En los puntos de
las espigas de contacto 14, el velo 16 est& provisto de
hendiduras 19. En un punto apropiado, suficientemente ale-

jado de las espigas de contacto ~con el fin de que 8stas
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no se ensucien=- se aplica a gotas sobre el velo aplicado
a presifén una cantidad de pegamento 20 (véase la figura
2), que no necesita estar dosificada de manera demasiado
exacta. Siendo el espesor del velo de tan s6lo unas pocas
décimas de milfmetro, unicamente aumenta de manera insig-
nificante la altura del relé como consecuencia de la her=

netizacidn.

. "Ias figuras siguientes muestran otras posibilidades

-de aplicacifn. Asf, por ejemplo, ha sido representado en .

lag figuras 6 y 7 un elemento de construccién 21, cuya su-
perficlie presenta diferencias de nivel, como consecuencia
de piezas 22 y 23 puestas encima de ella, También aqui es
posible una hermetizaciém con una capa cubriente absorben-
te 24, si para ello se hace presién sobre el velo impreg-
nado con un macho apropiado, que no se pegue a la masa de
impregnacién. Tampoco depresiones en las superficies que
hayan de ser hermetizadas tienen una influencia negatiﬁa
en la calidad de la hermetizacién. Ahora bien, las dife-
renciag de nivel hl de la superficie que ha de ser herme-
tizeda, no deben ser en lo posible mayores que el grueso
h2 del velo impregnado 24 (figura 7).

Un prefeccionamiento del invento lo muestra la figu-
ra. 8, en la que un elemento de construccibén dotado de una
abertura 32, una espiga de conexidén 33 y una caperuza pro-
tectora 34, estf hermetizado con una capa cubriente 35
impregnable. Este velo impregnable 35 est& conformado a
manera»de recubriniento de una hoja impermeable 36, de mo=
do que en la elaboracibn, por ejemplo, con un macho de .
apriate, no aparece en la superflcle ninguna masa de Jjunta

adhesiva, Para la impregnacién del velo esté previéta una
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abertura de llenado 37. Ademés existe en el elemento de

construccién que va a ser hermetizado, en la zona de la

_ abertura ,ﬂe llenado, 'm_aa cavidad de carga 38, de modo ‘q,ue

el velo puede absorber la masa de Junta pdz." su cara infe—
rior 39, con una mayor superficie. La hoja 36 de material
sintético es ademfs facilmente imprimible y rotulafﬁle, lo
que para algunos elementos de construccibn representa una
ventajae |

Una variante de la figura 8 puede verse en la figura

9. A este respecto estd la hoja 41 de material sintético

‘embutida a profundidad, con el fin de impermeabllizar btam-

bién diferencia de nivel mayores-en la superficie del ele-

“mento de construccibn. La hoja 41 esté recubierta con'un:.'

velo absorbente 42 y, al igual que.en la figura 8 posee -
una sbertura de llenado 43. Para la fijacién entre la ho-
Ja impermeable y el velo absorbente, eétﬁ prevista una
imprimacifn adhesiva 44 entre ambos. El recubrimiento_' en B
s{ puede ltevarse a csbo, por ejemplo, por via electrb's-_
tética o por otros métodos éonocidos. o
En lugar de llevar a ¢gbo la impregnacién del velo -

a 'bra.vés de una abertura de 1lena&o, tal como en las fi-

-guras 8 y 9y se pueden aplicar también otros mé't;odos. uno

de ellos ha sido mostrado a manera de e;jmplo en la .figura
10, Aqui un elemento de construcc:!.Gn 51 se sumerge en una
masa my fluida de resina colada 52, a saber, hasta el
punto de que el wvelo 54, recubierto con una hoja _impermea-
ble 53, pueda absorber la masa de junta 52. Debids al efac~

to capilar del velo 54, la mesa de resina-colada se dis-

tribuye uniformemente sobre 1a super.f.‘icie del elemento de

construceidén, hermetizfndola’ después de endurecida. Al se=-
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carse el elemento de construccibén de la masa de Junta 1i-
quida 52, hay que culdsr de que manteniendo inclinado el
elemento de construccién, la masa fluida de resina colade
pueda eacuriir a 1o largo de una esqguina.

Tal como ya ha sido mencionado, se pueden emplear tame

.biéanélos impregnados ya previamente para obtener la capa

cuhéienﬁe de acuerdo con el invento. Ahora bien, estos ve-
los éstén7impregnados édn hna-resina, que todavia no esté
reticulada, Hace falta primero un tratemiento térmico des-
pués de aplicada la capa cubriente sobre el elemento de
conﬁtrucci&n, para que la resina se ablande, siendo enton=-
ces cuando comlenza la reticulacién. Debido al efecto capi=
lar del velo y como consecuencia de la accidén adhesiva de
la superficie del elemento de construcecién, la resina licua-
da se distribuye de la menera deseada y, al endurecerse,
hermetiza de memera segura al elemento de construccidn.
Como es natural, tambiéﬁ eatas capas cubrientes preimprég-
nadas pueden ser estampadas de la manera deserita més arri-
ba, y edaptarse a las diferencias de nivel de la superfi=-
cie del elemento de construcciébn, es decir, que se pueden

aplicar a presibén por medio de un macho.

rf”"’—fﬂ——f
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NOTA .-

nERREoD .

Los puntos de invencidén propia y nuevé que se presen=
tan para que sean objeto de eéta Patente de Invencibn en
Espaiia, por veinte afios, son los siguientes:

12.~ Un dispositivo de'proteccién hermético al lava-
do para un elemento de construccibn electromecénico! por
ejemplo, un relé, estando una cape cubriente aislante dis-
puesta sobre Juntas u orificios de la caja que hayan de
ser hermetizados, caracterizado porgue la capa cubriente
consiste en un material de gran poder de absorciém capilar,
v esté impregnada con una masa de junta elaborable en es-
tado muy fluido. _ ’

22,~ Un dispositivo de proteccibn de acuerdo con ei
punto 12, caracterizado porque la capa cubriente estd do=
tada de orificios para partes sobresalientes hacia fue;a
del elemento de construccién. '

32.~ Un dispositivo de proteccién de acuerdo con los
puntos 12 § 22, caracterizado porque la capa cubriente
estd adaptada a diferenclas deinivel de la superficie del
elemento de cogstrucci6n que va a ser hgrmetizada.

42 ,~ Un dispositivo de proteccidn de acuerdo con los

-puntos 12 a 32, caracterizado porque la masa de junta es

endurecible.

' 52, Un dispositivo de brotecciénﬂde acuerdo con uno

_cualquiera'de los puntos 12 arﬁﬁ, caracterizado porque la

capa cubriente absorbente estd recubierta con uha hoja ime-
permeable en su cara oppgsta.a la superficié que hé de sex
hermetizada, . .

62.~ Un dispositivo de proteccién de acuerdo con el

punto 52, caracterizado poruge la capa cubriente absore
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" bente esté conformada a manera de recubrimiento de la ho-

Ja impermesable.

7€~ Uﬁ:dispositivo de proteccibén de aéuerdo con uno
cualqﬁiera de los puntos 12 a 55, caracterizado porqﬁe la
capa cubriente absorbente esté conformada a menera de ree
cubrimiento de la superficie del elemento de construccién,

89,- Un dispositivo de proteccién de acuerdo con los

]'puntos~69'6'79, caracterizado porgue por debéjo de la ca-

pa cﬁbgiente estd prevista una'imprimacién adhesiva.

92, Un dispositivo de‘protecci6n de acuerdé con el
punto ?9, caracterizado porque la hoja impermeable esté
provista de una ebertura de llenado para la masa de Junta.

108.- Un dispositivo de protecciﬁn de acuerdo con el
punto’éﬁ, caracterizado porque la superficie de la caja
presenta en la zona de la sbertura de llenado una cavidad,
cuyo difmetro es mayor que el de la sbertura de llenado.’

1lile,~ Un dispositivo de proteceibn de acuerdo con uﬁo

cualquiera de los puntos 52 a 102, oaractefizédo porque la

hoja impermeable estd embutida s profundidad en adaptacidn

e 1la superficie del elemento de comstruccifn que ha de ser
hermetizado. - '

122,~ Un dispositivo de proteccién de acuerdo con uno
cualguiera de los puntos 52 a 112, caracterizado porque
la hoja impermeable esth provista de estampaciones.

132,~ Un dispositivo de proteccidén de acuerdo con

'uno cualquiera de los ﬁuntos 19 a 122, caracterizado por-

que la'capa cubriente consiste en unhaterial impregnedo
con una masa de junta, cuya masa de junta es licuable de
nuevo después de la aplicacibn sobre el elemento de consge.

truceibn .
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142,~ Un procedimiento para hermetizar un elemento
de construcciﬁn electromecénico con un disposittio de
proteceién de acuerdo con uno cualquiera de los puntos 18
a 132, caracterizado porque la capa cubriente sbsorbente
s8e coloca en estado seco sobre el elemento de comstruecidn
que ha de ser hermetizado, y porque a continuascién la ma-
sa de junta es distribuida en estado muy fluido sobre le
superficie que ha de ser hermetizada,

159.- Un procedimiento de acuerdo con el punto l4e,
caracterizado porqﬁe la capa cubriente se corta a'medida
exacta antes de ser aplicada sobre el elemento de;construc-
c¢ibn, y se 'dota de ranuras para par%es sobresaliegtes ha-
cia fuera del elemento de construccibn.

162.,~ Un procedimiento de acuerdo éon los puntos 142
6 152, caracterizado porque la masa de Junta se aplica a
gotas spbre la capa cubriente.

179,.- Un procedimiento de acuerdo con el puhto 142,
caracterizado porque la capa cubriente se aplica mediante
recubrimiento electrostltico sobre el elemento de comstruc-
cibn.

182.~ Un procedimiento de acuerdo con los puntos 142

6 152, caracterizado porque la cépé'cubriente se recubre

con una hojsAmpermesble y se gpliqa,sobre el elemento dé
construccidén a manera de hoja c&mpﬁesté, con la capa dbébr-
bente hacia dentro. - _
192.~ Un procedimiento de acuerdo con el punto 182,
caracterizado porque la capa cubriente se éplica sobre la
hoja impermeable por medio de recubrimiento electrostético.
202,- Un procedimeinto'de acuerdo con uno cualqpiera

de los puntos 172 a 192, caracterizado porque la capa cu=-
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briente se aplica sobre una imprimacién adhesiva.

212,~ Un procedimiento de acuerdo con unc cualquiera
de los puntos 182 a 20°, caracterizado porque la hoja ime
permeable se adepta mediante embuticidén profunda al conw-
torno del elemento de construccién que ha de ser hermeti«
zado. . » -

202,~ Un procedimiento de acuerdo con wno cualquiera
de los puntos 182 a 219, caracterizado porgue la capa cu=
briente_ag_impregna con unsa mésa de Jjunta muy fluida a tra=
vés dé,unahbertura de llenado.

232,= Un prbqedimiento de scuerdo con uno cualquiera
de los pﬁntos 142 a 212, caracterizado por-que la capa cu=
briente se impregna medisnte la inmersién al menos parcial
del elemegfb de construccién que ha de ser hermetizado, en
la masa muy fluida de Junta.

242,~ Un procedimiento de acuerdo con el punto.l4e,

caracterizado porque una capa cubriente impregnada con_ﬁa-'

sa de junta. se aplica en estado seco sobre el elemento de
construccibn que ha de ser hermetizado, y porque a conti-
nuacién se licla la masa de junta mediante calentamiento,

¥y se distribuye sobre la superficie que ha de ser hermeti-

252,~ Un procedimiento de acuerdo con uno cualquiera
de los puntos }49 a 242, caracterizado porque la caps cu-
briente, impfegnada con la masa de junta liquida, es apli-

cada con un macho a p;qsiGn sobre el elemento de construce

cién que ha de ser hermetizado.

262,= Un procedimiento de acuerdo con el punto 259,7
caracterizado porque con el macho de apriete se estampa

al mismo tiempo:una ingeripeibn en la capa cubriente o
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respectivamente en la hoja impermeable.

272 ,~ "DISPOSITIVO PROTECTOR HERMETICO AL LAVADO PA=
RA UN ELEMENTO DE CONSTRUCCION ELECTROMECANICO, Y PROCEDI=-
MIENTO PARA SU HERMETIZACION", todo tal y conforme se des-
cribe en la presente memoria, la cual consta de dieciseis

hojas mecanografiadas por una sola cara.
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