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PATENTE DE INVENCION

que por veinte ayos para Espafia, se solicite a favor de la Firma
COMBUSTION ENGINEERING,INC, entidad sstadounidaenss, residente sn
WINDSOR,CONNECTICUT (ESTADOS UNIDOS), Prospect Hill Road, 1000 =

NEMORIA DESCRIPTIVA

La presents invencién se refiere a una caldera que es =

ensamblada dentro de unas tallsres y que poese unas tuberfas de -
agua que unen entre si los colectoras superior a inferior de ls -
éaldare. Esta clase de calderas se llama tambion caldera bloque §

caldera de tipo standard, dado que las calderas puedsn ser ensam—
bladas en unas snvolturas normalizadas en los talleres son el fin
de ser s tontinuacién tranasportadas, en todo su conjunto, hacia -
un determinado emplazamiento de inatalacidn, Las caldaras enteri~
zas posesn varlas ventajas difersntes con respecto a las cslderas
doe la misma capacidad que hayan sido ensamblados onel mismo lugar
de su colocacidn, tuniéndose en cuenta los importantes shorros e
que se puaden llsvar a efecto al construir el aparato en los ta--

lleres. Adicionalmenta a la reduccién de los costos, que es conge
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cusncia dal tiempa y de la mano da obra qus durants la fabricacién
de la caldera se shorra en los talleres, otros beneficios han de =
sor derivados del hecho dm que sl process completo de la Pabrice=—
cidn pusde ser reslizado bajo unas gondiciones de trabajo mucho o
nis favorsbles, por 1o que results unjoridn la calidad del produg-
to terninado.-

Un inconvenients importsnts de las ya sxistentss calde—-
ras de tipo binquo que ss han fabricado y ensasblado en los talle=
iuo, consiste en sl hichn de que las mismas han sido concebldas, -
de una manara universal, para el smplec de unos combustibleos de =
forma gassosa y lfquida. Con la ilcnonz de un tal combuatibls, en
conjunto con unas disponibilidades relativamente brand-s de garbén
el objeto principal da la pressnte invencién cunsists sn proporcig
nar una caldera de tipo bloque, la cual sstf adaptada para la com-
bustién de carbdén pulverizado, Ds acusrds con la prassnts innovas-
cidén, este objeto sw consigus por una caldera cuyss tuberf{as de =
agus se extienden desde un colector superior de calders, alargado
y horizontal, y porqus las mismas se sncusntran situadas, la una -
an frents de la otra, para constituir una cavidad abierta y alarqy
da de horno sn forma de embudo, y para descargar al interior de ==
dos colectores inferiores de caldera, que se shouentran dispusstos
el uno aen frente del otro, asf{ como porque ls cavidad de horno se
sncuentra cerrada en ambos extremos por medio de unes parades de -
tubos de agus, de les que uns tiene una & bien varias aberturas pg
ra unos quemadores de carbdn, los cuales van dirigidos hacis su ==
parte interior, Por lo tanto, la caldera estd adaptada para ser —
sostenida por unos slementos tubulares de psred que son doblados e
fin de constitulr uns cavidad de horno que tiens un fondo en forma
de ambudo por los lados opusstos de un cusllo alargade, por el que
las cenizas y las atras partfculas sSlidas que estén contenidss en

los productos de combustidn, pueden descender hacia un lugar adee=-
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cusdo de svacuanilne-

Una mejor somprensién de la presente invencién se puede =
obtensr con refersneia a la descripcidn detallada de un prefesrido -
ejemplo éara la realizaeidn dé_la misma, en conjunto con los planos
adjuntos, en los quat ’
= la figura 1l fndica una vista lateral de alzado des una caldera que
ha sido construlds dd.acuatdn con la presente invencidn;

« la figura 2 muestra una vista en plante de la misma caldera indi=
cada an la figura l, misntras que

« la figura 3 muesira una viasta de ssccién transversal efectuada -
segin la l{nea 3 « 3 indicada on la figura 2.~

Nos raferimos con mése dataile als figura 1, eon la qua se
indica le reprasentacién gréfica de una caldera de tipo bloque, en-
samblada en tallerss, Esta caldore comprends un colector individual
superior 14, que se extiende en el sentido horizontal por la largo
de su épﬁce, mientras que una parsja de colectores inferiores 16, =
Qu. sotén situados en posicién horizontal, ses extienden por sl fon=-
do des ia caideras paralelsments con respscto al colector superior de
caldera. Toda una serie de tubos 22 une a cade uno de los colectorss
inferiores de caldera 16 con al colector superior 14 con sl fin de
constituir una reaceidn delantera de horno as{ como una seccidn tu-
bular trasara; por los cusles puede circuylar de une manera libre el
1fquido. Los elsmontos tubulares 22 de lé:aeeciﬁn de horno han sido
doblados al revés con el fin de facilitar une pared de fondo con la
tonfiguracidn de una inclinacién opuesta, la cgal constituys un ems -
budo con un cusllo alargado 24 entre los mlamaé, respondiendo as{ a

las exigencias de un adecuado horno para la combustidn de carbén pul
varizado que produce cenizas.=

La parte du horno de la caldera compraende una parsd frone-

tal qus as Pormada por un material refractario 26 que estf eosteni-
do por unas placas do acero 28 y que vs refrigerada por una pared «~
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de agua 32 de tipo ‘convencionals La pered fontral estf squipads -
¢on una 6 bien con varias sberturas 34 previstas para la cologs=
¢idn de uno 6 bien unos quemadoras adaptados para la combustidn -
de carbén pulverizado, por 1o qua los msncionados quemadorss pueden
descarpar los productos da la combustién desds las mismas sbartu-
ras y en la forma de llama larga de una manera essncialments para-
lels al cusllo alargado 24, La parad 36 del horno de la caldsra -
termina por el interior en uns extensidén rectangular 38, y 1a mig
ma se encuentrs llana de los tubos de caldera 42 qus estén sspas-
ciados muy sstrachos y qus ae extienden desde los colectorss infe-
riores hacia el colector suparicr de caldera con el fin de mante-
ner unas condiciones Sptimas de transfsrencia de calor desds los
gases callientes que an el sentido longitudinal ds la calders pasan
a través de la misma, desdae un quemador hasta una salids dispussta
en la pared Pinal 45.»

' La caldsra ha sido adaptade para ser sostenida sobts unas
columnas de acerc § bian sobre unos pilares qus se sxtisnden por -
debajo de los colactores de celdera 16 y que s» han construfdo pe-
ta Incluir un dispositive edecuado pnrnvla retogida dn’laa cenizes
pronadontil de la caldera que se sncuentra puesta por encima,=

REIVINDICACIONES

18,« Mejoras introducidas en un conjunto dn‘caidnra a combustidn

" por ciii&n pulverizados que as ensamblable en tallerss y pusss unas

tuber{as de agua que unen entrs sl los colectores superior e infe~
rior de la caidura; ceracterizadas porque las tuberfes de apua se
extienden desds un colector superior de oilder.. slargado y horie=
zontalmente situado, y las mismas se sncuentran dispusstas, la uns
en frente de la otrs, para formar una cavidad sbiertas y alargada
de horno en forma de smbudo, y para descargar al interior de dos =

colectores 1nfutior-i. que se sncuentran dispueetos el uno en frgn

"t del otin, as{ como porqus la cavided de horno se sncusntra cee-
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rrada on ambos extremos por medio do unas peredes de tubos de agua,

de 1as qué una tiens una & bien varias sberturas provistas para unos
quemadores de tarbSn que van dirigidos hé&;a la pirtu interior de -

le misma,~ | |

28,~ Majorasy scgln roivindicacidn 1, caracterizadas porque las tu=

lbezlas da agua han eldo dobladas ds forma invertida hacia la parts

- interior y'conatltuyan las parsdes &n forma de embudo entre los coe

lectores inferiores de caldera.-

30,~ Majorasj segdn reivindicacidn 2, caracterizadas por um conjun=
to de tubos qus ss encuentran dispuestos a'un espaciamiento ostre~

cho del & bian eﬁ fronte de los guemadores y de forma adyacents a «
la cavidad de horno, tubos éstos que en ai sontido vertical unen =
los coneta:ga inferiores con el colector superior de la caldera.-

404w méjorap; segiin raivindlcacién 1, caracterizadas porque las pa=
redea que constituysn la forma de embudo y se extisnden en sl senti
do lnngitudinal; se ancuontran dispuestas de forma paralela con rag
pacto a los colsctores de caldera inferiores y BUPBriDSe=’

50 ,« Mo joras} aégﬁn reivindlnacicnea‘I y 4, caracterizadas por el =

" hecho de que los tubos constituyen uﬁa gstructura de asquslsto BN

tre los colectores inferiores y sl calactoszupa:Lu:‘da caldere, og
tructura Ssta que por su interior sostiens toda la estructura de la
caldera propiamente dicho.~

sl.;.majorab; sagin reivindicaciones 1 y 3, caracterizadas porqus -
8] gquemador 3 bien los quemadores dispuestos por la pered final esté
8 entén situados de tél modo que los productos de la combustidn son
evacuados al interior de la cavidad de horno, que estd situada ver-
ticelments y ds forma anencialmante paralela con respecto a los mip

mog =
78,~ "MEIORAS INTRODUCIDAS EN UN CONJUNTO DE CALDERA A COMBUSTION
PgR_CARBON PULVERIZADOM yo-
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Consta la preasnte memoris descriptiva de sels how
jas numeradas y mecancgrafiadas por una sula cara, & las que se les

acompafian dos planos para su major compransidnes

Madrlds g4 yAR 1077
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