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EXTRACTO DE IA DESCRIPCION

Un aparato para tratar los extremos de articulos alarga-
dos,!a modo de cérdas o varillas, en resina sintética, que compren-
de upn disco giratorio el cual posee unas ranuras espaciadas circun-—

t
ferehcialmente, en su periferia, para recibir los articulos en una
estacidn dé dlimentacidn, moverlos a través de una estacién de tra-—
tamiento y descargarlos en una estacibén de déscarga. En la citadé

‘estacién de tratamiento se encuentra una herramienta para tratar los

extremos correspondientes de los mencionsdos articulos.

ANTUCEDENTES Y.PLAN GEMERAL DE LA INVENCION

Ambito de la inveneidn

Se refiere esta invencién a un aparato para tratar los
extremos de artfculos en resina en forma de varillas o cerdas, por
ejemplo, redondeando 0 aguzando tales extremos o aplicando otra

. A

sustancia a tales extremos.

Descripeidn de la téenica anterior

Se confeccionan actualmente las cerdas de los cepillos

‘para el cabelloo gimilares en resinas sintéticas. Cuando se ubilizan .

cerdas relativamente gruesas, se forman largas varillas de resina
mediante moldeo y se corftan en las 1oﬁgitudas presceritas para. formar
las cerdas. Si las caras cortadas de tales cerdas no se fedondean,

se produce el riesgo de que la piel de la cabezaz de la persona
usuaria‘sufra heridas por tales cerdas. Siﬁ embargo, no se ha dese-
rrollado un aparato plenamente satisfactorio para redondear los ex=
tremos -d& tales articulos en resina en forma de varillas o £ruesos
filamentos. Por otra parte, si bien se requiere con frecuencia el
revestir o aplicar una composicidn médica o similer a- los extremos
de estos articulos de resina en forma de varillas o grueso filamento,

no se ha desarrollado un aparato para realizar este tratamiento con&

alta eficacia. . _ -~
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RESUMEN DE LA INVENCION

Por consiguiente, un objeto fundamental de la presente

»

H .
-invendién es el de aportar un zparato para tratar los extremos de s
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aftic?los en resina a modo de varillas o cerdas, con una alta eficacia.
De acuerde con la presente invencidn, se aporta un aparato
ﬁara tratar’loé extremos correspondientes de artficulos de resina en
forma de varillas o cerdas que comprende un disco o mesa cilindrico,
rotativo, con una pluralidad de ranuras espaciadas circunferencial-
mente entre si, ‘en su periferia, estando adaptada cada ranura para
recibif en su interior uno de los articulos en resina a modo de vari-

1la o cerdé, ¥ una herramienta de tratamiento dispuesta para tratar

.~ dichos extremos de los articulos de resina en forma de varilla o cerda

15

segin se mueven con el disco o mesa.

Describiremos la presente invencidn con referencia a una

forma de ejecucidn para redondear los extremos de les articulos en.

resina en forme de varillas o cerdas, segin representado en el plano

que se acompafia.

BREVE DESCRIPCION DEL PLANO

20

25

La fig. 1 es una vista es@uemética frontal de un aparato
conforme a la invencién.
la fig. 2 es una viste desarrollada en planta de las partes
principales del aparato.
" Segln representado en la fig. 1, el aparato de la presente
invencidn comprende un elemento cilindrico rotativo en forma de mesa

o disco .que posee sobre su superficie periférica una pluralidad de

ranuras 2 espaciadas circunferencialmente, formadas de modo.que cada

30
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ranura 2 puede recibir uno de los artfculos 7 de resina, en formaz de
varilla o cerda. El elemento giratorio 1 estd sustentado por un drbol

11 para girar sobre un eje horizontal. Se ha previsto una tolva para
¥

almacenar los articulos 7 en resina en forma de cerda o varilla I
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suministrarlos al elemento rotativo 1. Un vibrador 6 va unico a
la tolva 4 para asegurar la apropiada alimentacidn de los articulos

7 al elemento 1. Se ha dispuesto un quemador de gas 8 para dirigir

"une llema contra un extremo de los articulos de resina a modo de

cerdas o varillas 7, segin se mueven dichos articulos con la mesa 1,

con el fin de fundir y redondear el extremo del mencionado articulo

“de resina. Una boquilla o tobera 9 eyectora de aire se encuentra

sitvada de medo que enﬁria los articulos 7 de resina en forma de
cerdss o varillas después de haber sido redondeados. Existen unos
dispositivos de colocacibn en posicién tales como levas 3, destinados
a situsr los extremos de los articulos 7 en resina, en forma de
varillas o cerdas, dentro de 1as ranuras. Se dispone. una cubierta 5
para ﬁanteﬁef los articulés T de resina en forma de varillas dentro
de las ranuras, por lo menos en el curso de las fases de tratamiento.
La pared lateral inferior de la tolva 4 estd abierta y se
encuentre en estrecho contacto deslizante con la circunferencia del
elemento rotativo 1. Los articulps de resina en forma de cerdas T -
se mueven, penetrando en las ranuras uno a uno, y se levantan por
la acecibn de las ranuras 2 segin gifa el elemento 1. Se encuentran
dispuestas las levas 3 y 3' a ambos lados del elemento rotativo 1
en su parte superior; para situar ios articulos de resina en ias
ranures de modo que los extremos correspondientes de-dichos articu~
los de resina se proyectan en una distancia fija mds alld de la
superficie terminal del elemento rotativo. Se fija la cubierta 5
por encira de la porcidn superior del recorrido del elemento rotativo
1 para sujetar los articulos de ‘resina dentro de las ranuras.
El quemador de gas 8 y la tobera o boquilla 9 eyectora de
aire estdn dispuestos a un lado del elemento.rotativo 1, en la parte
del recorrido de las ranuras que queda tapada por la cubierta 5

El quemador 8 y la bogquilla 9 van montados sobre un soporte 10, Is
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cubierta 5 es un elemento arqueado fijo que se sitla a una pequefia
distancia radislmente hacia fuera de la cara circunferencial del
elemento cilindrico rotativo 1 y que se extiende a lo largo de dicha
carafcircunférencial, de modo que los articulos 7 en resina en forma
de vérillas no se salen de las ranuras 2 alin cuando entren en contac-

to con la llama o con el chorro de aire. In la forma de realizacidn

Oy

representada en la fig. 1, el extremo superior de la cubierta 5 est
situado en relacidén posterior respecto a las levas 3 y 3', pero en
general se prefiere que la cubierta 5 se extiends hasta los extremos
delanteros de 1as levas 3y 3'. Sepln representado en la fig;la, las
levas 3 v 3 sén un par de placas opuestamente inclinades, situadas
de modo que el lado delantero, con respecto a la direccidén de avance
ael éiemento cilindrico'giratprio L; de cada placé inclinada queda )
espaciade del elemento rotative 1 y su ektremo posterior queda situa-
do junto al elemento rotativo 1 en una posiciéﬁ presérita. E1l extremo
T' que ha de tratarse, del articulo 7 en resina, en forma de varills

o cerda, entra en contacto con el extremo posterior de la guia 3°

y se encuentra situado, por tanto, en posieidn correspondiente para

'que se establezca contacto entre el mismo y la herramienta de trata-

miento.

Cueando el elemento giratorié 1 entra en rotacidn en la
direccidén de la flecha de la fig. 1, los articulos 7 en fesina, a modo
de varillas almacenados en la tolva 4 pasan uno a uno al interior
de las fanuras 2 formedas en la periferia del elemento giratorio 1.

Para disponer los artfculos 7 en resina, en forma de varillas, en
peralelo respecto a las ranuras 2, se prefiere unir un vibrador 6 a
la tolva 4. Los articulos T en resina, en forma de varillas o cerdas,
recibidés esi en las ranuras 2 son alineados por las levas 3 y 3',
de modo gue cada articulo 7 de resina en forma de varilla se proyec~
ta desde la superficie de extremo del eleménto rotativo 1 en una ¥

Vad
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" tados. . .

longitud L segin representado en la fig, 2. Cuando los articulos
7 en resina, en forma de varillas, se disponen asi en posiciones
prescritas, y son movidos hacia arriba por efecto de la rotacién .

del elemento giratorio 1, quedan retenidos dentro de las renuras

- por la ¢ubierta 5 y los extremos en proyeccidén de los articulos de

resina 7 en forma de varillas o cerdas se funden y se redondean

‘medisnte ls 1llama del quemsdor de gas 8; siendo despuds enfriados

por aire o chorro enfriador similar procedente de le boquilla o to-
bera 9. A continuacidn, son descargados del elemento 1 los articulos
7 de resina en forma de varillas y se hacen pasar g la fase siguiente,

Si se desea tratar ambos extremos del articulo 7 de resi-

‘~na-en forma de cerda o varilla, se disponen instrumentos de +trata-

miento tales como quemadofes de gas 8 a ambos lados del elemento
rotativo 1, Cusndo sé desea utilizar dos articulos de resina a modo
de varillas simulténeamenfe durante una fase subsiguiente, se dis-
ponen dos aparatos de tratamiento, cada uno de los cuales tendrs
la citada estructura, simétricamente, y se unen en una zona de des-
carga los.articulos de resina en forms de varilla o cerda asi tra-
|

Cuando se trata de realizar un tratamiento diferente al
tratamiento dé redondeo de extremos, se utiliza un instrumeﬁto apro-
piado de tratamiento en lugar del quemador de gas 8. Por ejemplo,
cuando se trata decortar lés porciones de extrémo de articulos en
reéiné en forma de berdas, varillas o gruesos filamentos, para que
sus extremos queden inclinados en determinada direccidn, se emplea
una cuchilla como herramienta de tratamiento, y cuando se itrata de
aplicar una cbmposicién medicinal o similar a los extrerios de arti-
culos en resina de dicha forme, se ubiliza come instrumento de

tratamiento un rodillo o cepillo de recubrimiento.

Como es evidente por la descripeidn que antecede, con el
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aparato de tratamiento de la presente invencién, se puede tratar
articulos de resina en forma de varillas o cerdas uno a uno con-

tinuamente y, por tanto,se puede realizar el proceso con una efica=~ *

‘cia muy elevada.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita dehe-

rd recaer sobre las siguientes

REIVINDICACTONES

1. Un aparato para tratar los extremos de articulos de

resina en forma de varilla, cerda o grueso filamento, que compren~

de un elemento cilindrico rotativo provisto de, unas ranuras en su

superficie periférica{ estando adaptada cada ranura para recibir
uno de tales articulos de resiné en forma de varilla en‘su interior,
¥y un instrumento de tratamiento dispuesto en el recorrido de los
articulos de resina en forma de varillas o cerdés, péra tretar su
extremo. .

2. Un aparato segin la reivindicacidén 1, en el que las
ranuras estdn formadas equidistantemente en la periferia del ele-
mento cilindrico rotativo, extendiéndose dichas ranuras varalelas
aleje geométrico de rotacién del elémento c¢ilindrico rotativo.

3. Un aparato segin la reivindicacidn 1, en el que el

instrumento de tratamiento es un quemador.

4. Un aparato segin la reivindiesciéh 1, en el que dicho
elemento rotativo es un disco montado en disposicién giratoria
sobre un eje horizontal, un medio para hacer avanzer dichos arti-
culos de resina uno por uno, introduciéndolos en dichas ranuras en
una estacién de. alimentacidn situede: en la porcidn que se mueve

hacia arriba, en la direccidn de recorrido del disco, un par de

“ drganos de colocacidén en posicidén situados por encima de dicha es—
& D , &

tacidén de alimentacidn, adyacentes a las paredes de extremo opuestas

de dicho disco para ajustar con los extremos de tales articulos y

ir o st
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situarlos en posiciones axisles fijas dentro de dichas ranuras,
comprendiendo el citado instrumento de tratamiento un quemador
situ@ho adyacenté a una pared de extremo del menciocnado disco en
relaéidn posterior a dicho drgano de colocacidén en posicidn y dis-
pues%o pers dirigir un chorro de gas guemador hscia arribe y sen-
siblemente en paralelo a la mencionada priméra pared de oxtremo

de dicho disco para entrar en contacto con los extremos de los
mencionados articulos de resina en proyeccién desde dicho disco,
una tohera o bogquilla situada por detrds del citado quemador, des-
tinads’ a dirigir un fldido enfriador contra dichos extremos de los
citados articulos de resina, y una placa argueada de cubierta si-
tuada junto a. 1la periferia‘de dicho disco, pero espaclada radial~-
mente hacia fuera en una pequena distancia de dicha periferia, para
impedir que los citados articulos se salgan de dichas ranuras, ex-—
tendiéndose la citada placa de cubierta por 1o menos deqde una,
posicidn adyacente a dicha tobera hasta una posicidn adyacente 2
los citados drganos de colocacidn en posicién.

5. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el gue ha

"de recaer la patente de 1nven016n que ge solicita: UN APARATO PA-

RA TRATAR LOS EXTREMOS DE ARTICULOS DE RESINA EN FORMA DE VARILLA,
CERDA O GRUESO FILAMENTO,




Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-

sente memoria descriptiva que consta de nueve piginas mecanografia
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das y dibujos adjuntos.’

Madrid, 30 de Marzo de 1977
- BERNARDQ UNGRIA
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