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. La presente invencidén se refiere a un procedimiento y
a dﬂ dispositivo para el taponamiento de juntes de canaligza-
cidn y principalmente de juntas de canalizacidn de gas, que
se pueden aplicar tanto a la reparacidn como a la realizacid
de esbas Juntas,.

La invencidn tiene por objeto realizar el %taponado de
estas juntas por el interior mediante cintas o tiras de subg
tanaia nhhuradara revearida eon ynma anhataneia a hage de To-~
sina y que se aplica por dentro en el sitio de la junbta por
medio por ejemplo de un soporte extensible o hinchable (prin
cipalmente de caucho) llevando a la mencionada cinbta y que
se hincha en el lugar de la Junta con el fin de apreter esta
cinta sobre la junta,

Conforme al invento, la cinta que sirve para eL iapo-
nado estd constituida por una cinta de mesal o aleacifén su-
fientemente dfictil, de poco espesor. El metal utilizado
podré ser por ejemplo cobre, plomo, etc...pero seré preferen
temente aluminio o una aleacidn a base de aluminio cuyo es=
pesor serd, preferentemente, del orden de una a algunas dé-
cimas de mm, segln el didmetro del conducto, aumenbtandy el
espesor con este difmetro. 7

| Estas cintas metalicas estapén revestidas porria super-
ficie destinada a ponerse en contacto con la pared del tubo,
con una resina sintética que serd por ejemplo una resina po-
limerizable del género epikota o un poliéster del cual al-
gunas varicdades conservan su plasticidad después de la po-
limerizacidn.
La polimerizacidén se realiza de un modo conocido con
catalizadores y aceleradores y exisbten varias férmules para

obtener esta reticulacidn.
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‘Los obreros encargados del revestimiento de las hojas

-
Ki

de aluminio regulan su mezcla para que tenga la conslstencis
degseada de acuerdo con la temperatura.

Para facilitar el agarre de la resina sobre el metal,
se quitaréd el brillo de la superficie de este metal gsobre
la cual se aplicard la resina.

Las cintas de aluminio asi preparadas se enrollan muy

deslizan facilmente y son lo suficienbemente maleables para
adaptarse a las irregularidedes de la fundicidn y de las
juntas; son perfectamente impermeables y resisben bien a
las condensaciones que circulan pof los conductos.

La utilizacidn de ﬁn metal tal como el aiuminio 0 una
aleacidén de aluminio facilita ademés el despegado Geir man-
guito de caucho en el momento de ia retirada o del dsgin-
frado del aparabtbo y, como debido a'Su plasticidad er alumi-
nio permanece bieh aplicado & la pared del tubo, se puede
practicamente efectuar la refirada del aparato al calo de
uno & dos minubos, tiempo necesario para permitir =2 vna
parte de la capa de agarre infiltrarse en las partes vacias
de las junta donde aporta una estangueidad complementaria,

Asi el manguito de aluminio juega un triple pepel.
Sirve de soporte al producto de taponado y permite la apli-
cacién de este Giltimo, Una vez aplicado mantiene el produc-
to en su sitio impidiendo que se vaya antes de que sea po-
limerizadd. Se adhiere al mismo seguidamente y congtituye
asi una proteccidén suplementaria y duradera.

En la préctica, se podré principalmente proceder a la
separacidén de las juntas de acuerdo con dos procedimientos

distintos:
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1 > El primer procedimiento consiste en la reparacidn junt
por junta,

El aparato para la colocacidn de junbtas que comprende
por ejemplo, tal y como se ha mencionado, un manguito in-
flable sobre el cual se transporta la cinta metdlica desti-
nada a cerrar la junta llevard entoncess en uno de sus extre-
mos una sonda electrénica de tipo conocido, del tipo de las
-utilizadas para detectar los fallos en los mebales, que se-
flala su paso sobre una junta encendiendo una lémpara o dis-
parando un avisador por ejemplo. Bastae entonces con despla-
zar el aparato a una disbancia conocida entre el centro de
la sonda y el medio de ia hoja de aluminio para gue esta a1~

tima se encuenbtre exacbtamente a la derecha de la junta. Se

(R WY SUC RO N

realiza entonces la presibén en el parato para obbensr al

18 pegado de la hoja; una vez realizada la operacidn se retira

el aparato de la canalizacidn, se coloca una nueva hoja de

L1t e i e e e e b o

“aluminio y’se'COmienza de nuevo la operaciéﬁ hasta gue se
ha taponado 1a totalidad de lés Jjuntas.

E1 aparato comprende preferentemente en uno de sus
extremos, la conexidn con la fuente de aire comprimido y el
- ﬁet@ctor electrénicq“mientras-que'en su otro extremo se en~-
cuentra una cuerda orcable destinado para la maniobra.

Este método evita tener que Tealizar un marcado previo

de las juntaé.-Por otra parte, se puede, a partir de la

Aate AT B N et b T N N AR b e YN S P bt MG

25 .
misma abertura de la canalizacidn, realizar alternativamentel

v Fidas e

el taponadb de los dos tramos gue se encuentran a uno y obro

lado, lo cual permite sanar tiempo, correspondiendo el pe-
riodo de puesta bajo presién de una junta al tiempo nece-~

gario para rebirar el olro aparato y colocarlo de nuevo,

‘Bien enbendido, antes de cualquier operacién es preci~
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so haber procedido antes al limpiado del conducto y al paso
del calibre para evibtar cualquier riesgo de enganche.

En el segundo método se realiza el baponado en serie
de las juntas. A este efecto, se procede antes a un sefiali-
zado del conjunto de juntas después a la limpieza y pasada
del calibre; esta marcacién se obbiene por medio de un deteg
tor electrdnico del mismo tipo que el anterior y se marca
cuidadosamente sobre el cable de tiro el punto donde este
sale del conducto en el momento en que se ha detectado una
junta., De este modo se sabe que cuando se lleva de nuevo el
cable a2 la misma situacidn se encuentra frente a una junta,
51 después de haber dejado el detector se mide por el cable
la distancia entre las juntas, resulta asi posible reintro-
ducir en la canalizacibén un tren de aparatos que se coloca-
ran aubomdbicamente en el lugar dé las juntas gracias a la
marcacién realizada sobre el cable.

En este casb, los aparaﬁos comprenden en cada extremo
un empalme répido que permite conectarlos entre si con los
tubos de aire comprimido, y por otra parte, en cada extremo
igualmente un organo de enganche sobre el cual se puede en-
ganchar un elemento de cadena, cable, etc...que corresponde
a la'longitud'entre bada jonta, El conjunto se mantisue bten-
sado en la canalizacidén por mediacibn de cadenas, por ejem-
plo, no intefviniendo las tuberias de aire comprimido pre-
ferentemente en las operaciones de traccidn.

Resulta adecuado entonces, colocar dos series de apa=
rétos, colocandose una en la canalizacidén mientras se revis-
te la segunda serie de aparatos con hojas de aluminio.

He aqui a titulo de ejemplos no limitativos dos modos

de realizacidén de equipos para ls puesta en prhetics de la
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presente invencidn.

’ El primer modo de realizacidén se refiere a un aparato
para el taponado de junta por junta y el segundo se refiere
a un aparato para el establecimiento 'de juntas en serie,

En los dibujos:

TLa figura 1 es una seccidén longitudinal de un aparato
para el taponado de junta por junta.

La figura 2 es una seccidn correspondiente dg un apa-
rato individual para el taponado de juntas en serie.

La figura 3 es una vista lateral del dispositivo que
permite el desplazamiento del aparato.

La figura 4 es une seccidn correspondiente de una cana

1lizacidn que muestra este sistema de desplazamiento en posi-

La fizura 5 muestre, por Gltimo, a escala més reducida

1un conjunto de varios de-esbtos aparatos con wiras al seponad

en serie de juntas.

En la figura 1, la referencia numérica 1 designa el
cuerpe tubular del aparabo de meteria plastica, sobre 21l cua
se monta un manguito de.caucho 2 introducido a presién y fi-
jado por sus extremos por unos refuerzos 3, 3% ajustados
fuértemente por unas'abrazaderas o alambres &, 47, Ta re-
ferencia numérice 5 designa un conducto perforado en el
cuerpo 1 y que desemboca en 6 en la superficie de este tubo
1y en el interior del manguito 2 para permitir el hinchado
de este manguito. Este tubo 6 se comunica por su oftre extre-
WMo ton un eémpalme 7 destinado para ponerse en comunicacidn
mediaate un tube de caucho 8 con una fuenbte de aire compri-
nido. Por los dos lados del manguito 2 van fijados, al cuer—

po 1, unos patines elisticos 9, 9° destinados para apoyaise

t
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previamente quitada el brillo, ha sido, por otro lado, re-

-~

elééticamente contra la pared de la canalizacidn de la cual
se desea taponar las juntas con el-fin de permitir al apa-
rato deslizarse coaxialmente respecto a esta pared. El dib—
metro del aparato es en efecto inferior de 30 a 40 mm aproxil
madamente al difmetro de la canalizacidn con el fin de evi-
tar el roce de las cintas de aluminio contra las paredes
deltubo. En uno de los exkremos dgl oparats cstd dispuesia d
10 una sonda electrénica contenida en una cubierta de mate-
ria pléstvica 11 y prolongada por un tubo de cobre 12 aloja-
do en el interior del tubo 1 Yy que contiene las canaliza-
c1one§ electrlcas gue van al aparato de dete0016n 10. Egtas
canalizaciones pasan a contlnua01on por una funda de plés-—
tico 13 conectada al tubo 12 por una cada de conexidn 4.

Las referencias numéricas 15y 16 designan unos cableg
de traccién fijados al aparato N Que permiten desplazarlo
en un sentido o en el otro por dentro de la canalizacidn.

Slgulendo el mismo prlnclplo se puedenconcebir otros
aparatos cuyo funcionamiento sea idéntico vy donde por ejem-
plo los patines eldsticos serdn sustituidos por unas rucde-
cillas montadas en unos muelles y donde la sonda tendrd una
forma distinta,

He agui como func1ona el aparato.

Sobre el manguito 2 se enrolla una cinta de aluminio
de una a algunas décimas de mm de espesor. El aluminio ubti-
lizado podré tratarse de aluminio blanco recocido al 39% )
1llegado el caso, una aleacidén de aluminio; este se reviste
pfeviamente con una grasa de silicona o de talco o de cual-
quier otro producto que permite el fhcil despegado de la

cinta de aluminio y del manguito. Esta cinta de aluminio

T
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niobra gue se encuentra en el otro extremo por medio dal

vegtida con resina polimerizable destinada para asegurar el
pegado de la hoja de aluminio y el taponédo de la Jjunta,
Egba resina serd por ejemplo: un poliester no saturado, pre-
parado a partir de dialcoholes de cadena larga y de diacidos
tales como el anhidrido malico y anhidrido estalico, Il ageq
te de reticulacién podra ser el estireno y la reticulacidn
podré realizarse con ayuda de perdxidos orgénicos habitua-
lcsz 7 oecloredercs ecorriontec, Decpude Ael enrollado sobre
el manguito de caucho la cinta se adapta al manguito pero
con el fin de evitar que en el branscurso de la traccidn en
el conducto pueda deslizarse sobre el manguito se la man-
tiene en su sitio con algunas vueltas de hilo de coser. Esbe
hilo se rompe, bien entendido al hincharse el manguito.
Después de haber pasado un cable de traccibén por la

canalizacidn, el aparatc se introduce por la indicadu cana-

lizacidn por el lado de la sonda y se tira medisnte una ma-

cable 15. En el otrd extremo ;e encuentra el otro cable de
traccidén 16. ‘

- ‘Una vez que la sonda pasa por una junta, se-cnciende
una lémpara y se dispara un avisador. En estas condiciones,
el marcado resulta eitremadamente fécil, Cuando la sounda se
encuentra delante de ja junta a detectar se continua hacien-
do avanzar ei aparato a una distencia suficiente (veinte a
treinta centimetros aproximadamente) para que el medio del
nanguito quede justo a la derecha de la junta .

En este momento, el obrero que vigila el detector abre

1a vidlvula de una botella de sire comrpimido y el manguito

se hincha inmediatamente. Se opera a una presidn de 2,5 a 3

ki

ag

y el msnguito se mantiene bajo presiédn durante uno o dos

mninutos.

-



casin A w -

[POF UL

p

i ee i At 3

RPN

B abLn:

SR SRSPIPRPYR I S SIS0 - L TR IR

e i 2 M L.

10

15

20

25

30 .

3 Bajo el efecto de esbte hinchamiento la hoja de alumi-
nio se despliega, deslizéndose sus dos exbtremos uno sobre el
otro, y se pega por su superficie revesbida con resina con-
tra la pared interna de la canalizacibén a taponar, por los
dos lados de 1la junba. Al mismo tiempo una parte de la resi~
na penetra en los intersticios de la junta bajo el efecto dg
la presién. Ia longitud de la hojsestd cslculada de modo
que después del hinchado del aparato hasta el diémetro in-
terior del conducto, quede un recubrimiento de algunos cen-
t{metros. A conbinuacidén se evacua el aire comprimido por
un sistems de griferia adecuado; el manguito de caucho vuel~
ve a su posicién_iniciai vy el aparato vuelve a su posicidén
original para permitir la aplicacidén de una nueva hoja de
aluminio.

La operacibén se realiza de éste nodo progresivamente
comenzando por la junta més alejada. El tiempo més largo
corregspounde a la introduccién.y a la galida del aparato: se
realiza por ejemplo un tramo de 80 metros que corresponden
a unas sesenta juntas, el aparato habrd recorrido durante
la jornada cuatro millas seiscienbos metros.

En otro modo de realizacién de la invenciodn, como ya
se ha mencionado, el taponado se realize en serie.

A este efecto, cada uno de los aparato de taponado
esté construido de forma ligeramente diferente. Esta cons-
$ituido (fig. 2) por un tubo 20, perforado con unos orifi-
cios 21 ¥ 6errado en sus extremos por unos tapones 22 sol-
dados a este tubo y el manguito 23 se ajusba en 24 sobre
egstos tapones, del mismo modo que en el caso anberior. E1
interior del tubo 21 se comunica por unos orificios 25 con

unos empalmes 26 para la conduccidén de aire comprimido, sien
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estos empalmes susceptibles de conectarse a unos tubos flexi
bléé 27. La referencia numérica 28 designa un tubo central
que lleva en el exberior unos muelles de enganche 29 para
unirlo con los elementos siguientes como se expondri a con-
tinuacibén, por ejemplo mediante cadenas., En la parte anterio
como en la posterior el elemenbo que acaba de describirse
se desplaza por unas ruedecillas 30 que no han ‘sido represen
tadas en la figura pero que se han representedo aparte en
las figuras 3 y 4, asi como su dispositivo de enganche a
los tapones 22. Estas ruedecillas %0, en nimerc de cuabro
por ejemplo (figura &) tienen una separacidn previste para
permitir al_aparafo rodér f&cilmente por el inbterior de la
canalizacibdu 71 como se puede apreciar en la figura 4,

Fn la figura 5 se ha representedo muy esquemfticamente

a mayor escala, el conjunto de un dispositivo que comprende

t varios aparatos tales como el representado en la figuwa 2

con miras a la realizacidn simultinea de taponado de varias
Juntas., En esta figura solo se han representado dos aparabos
y dos juntas, pero, bien entendido, en la préictica, habrd
un mayor namero.

En esta figura 'se puede apreciar, en el inberior de

18" canalizacién 31 que comprende las juntas 32 y 32° unos

aparétos 43-33"del tipo representado en la figura 4 y que
estén soportados por sus ruedecillas 30. Estos aparatos se
mantienen a la distancia deseada por una cadena 34 engancha-
da por sus muélles 29 y sus empalmés 26 estén conectados por
log tubos de traida de zire comprimido 27.

Se ha opersdo vpreviamente, tal y como se ha mencionado
anteriormente, de forma que se localicen las juntas por me-
dio de una sonda y la longitud de las cadenas %4 se ha ajus-

tado de forma que la separacidén de los aparatos correspon-
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da,g la separacién de las juntas. Los aparatos 33 al estar

revestidos ooﬁ sus hojas de aluminio, son llevados entonces
exactamente frente a sus juntas gracias & la marcacidn pre-
via y se procede entonces al taponado. 4 este efecto, basta
con unir los tubos de aire comprimido 27 con la botella de

aire comprimido; todos los organos 33 con sus manguitos

gquedan enbtonces simulténeamente bajo presﬁén y las hojas de

vodar gnlicados contmne Ta Antan (fnianda aa o
caan 2pa c o2 guntag, Luande zZe o7

PHRA PR O - =~

(54
n~

terminado el tiempo de aplicacidén basta con eliminar la pre-
sién y el conjunbo ée aparatos puede enbocnces retirarse.

En los ejemplos citados anteriormente, solo se ha
hecho mencidén a la repafacién de jﬁntas. Fl procedimiento
conforme a la invencidn ﬁuede aplicarse para el taponado de
juntas en la colocacidén de canalizaciones nuevas. Se podria
por ejemplo prever canalizacidnes‘de fundicidn cuyos tubos
se conectaran uno & otro por medios mecénicos, bien poi
atornillado, junté corfiente, junta de brida, con el fin de
asegurar la solidez mecénica de la canalizacidn.

La estanqﬁeidad de la junta se aseguraria a conhinua-
cibén por una hoja de aluminio utilizando el procedimisnto
degcrito. En este caso, el equipo puede ser extremalamente
sencillo pues no existe necesidad de detectar la junta, Una
vez colocado un elemento, se introduce un aparato fijado a
un tubo a trévés del cuai pasa aire couwprimido; en este tubo
exisbe una sefial de modo que el aparato caiga a la derecha
de la junté taponada; seguidamente basta con someterla a
presién por medio de una botella de aire comprimido.

Se podrd aportar bien entendido, numerosas modifica-
ciones sin salirse del &mbito de la invencidn,

En reosumen,ls Patente de Introduccidn que se soliciba

deberd recaer sobre lasg siguientes:
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-. : ‘ REIVINDICACIONES

1. Procedimiento y dispositivo para la realizacidu
o la reparacién de juntas de canalizacidn y particulsrrmente
deijuntas de canalizacidén de pas, por medio de elementos
obturantes que se aplicap en los 1ugareé deseados por dentro
contra la pared interna de las canalizaciones por medio de
soportes extensibles o hinchebles por ejemplo, caracterizadg
el procedimientc por el hecho de que los elementos obturantes
estan constituidos por una substuucia adhesiva val come une
resina polimerizable o cualquer otro adhesivo.

; 2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por el hecho de que las cintas metdlicas son de
aluminio o aleacibn de aluminio.

3, Procedimiento segin la reivindicacidn 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que‘el espesor Ge estas cinbag
es del orden de uno a algunas décimas de mm segin el didme-
tro de la canalizacidn.

' 4. Procedimiento segln la reivindicacibn 1, carag
terizado por el hecho de que la materia adhesiva estid cons-
tituida por una resina polimerizable que pertenece por ejem
plo a la familia de las epikotas o de los poliésteres.

5. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carag]
terizado por el hecho de que para facilitar el despegado de
la cinta de. su soporté extensible constituido por un mangui—
to hinchable por ejemplo, este soporte se encuentra enlucido
por una grasa a la silicona, talco, o cualquier otra materia
de desmoldeo.

6. Dispositivo para la puesté en practica del proj
cedimiento de la reivindicacidén 1, que comprende por lo me-

nos un soporte extensible o hinchable sobre el cual se colo-
!

i . s 1 0, (o e A o A ST 1
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ca la cinta metéalica revestida con uns substencia adhesiva

.la canalizacibn . hasta el lugsr deseedo, caracterizado por

‘var estos distintos elementos simulténeamente a una coloca-

v la cusl es susceptible de desplazarse en el interior de

el hecho de que estd provisto de un detector de juntas.qﬁe
permite la colodecién exacta del o de los clementos de obtud
racién en el lugar de la junta.

7. Dispositivo segin la reivindicacién 6, que com-
prende varios soportes extensibles o hinchables, caracteri-
zado pos el echo de gus €5V05 &P&ravos &5
si por unos Organos de separacidn regulados de acuerdo coﬁ
la separacidn de las juntas detectadas previamente por me-

dio de un detector de junta apropiadec, lo cual permite lle-

cibén correcta.

8. Se reivindica por f1timo como objeto sobre el gue
ha de recaer la Paténte de Introducqién que se solicita:
PROCEDIMIENTO. Y DISPOSITIVO PARA L4 REALIZACION O LA REPARA
CION DE JUNTAS DE CANALIZACLON.

Todo conforme queda deserito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de trece paginas me-

canografiadas y dibujos que se acompeiian.

" Madrid, %0 Marzo 1.977
BERNARD

D.D.
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ESCALA VARIABILE
Madrid, 30 marzo 1.977
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1) YVES DEIARUELLE 2) JACQUES LE CORRE
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FIG. 4

ESCATA VARTABLE
Madrid, 30 marzo 1.977
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