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El invento se refiere & un dispositivo para el trans-
porte de aportacidn de recipientes a uns mesa de almacén,
proyista de compartimientos de una entrega de recipientes
Gde méquinas de tratamiento o de empaquetado, especlalmente
de mdquinas limpiadoras de botellas, que estdn provistas
de una cinte transportadora, gue marcha por delante de las
entradas de los compartimientos e instalaciones, por ejem—
plo, una chapa gufadora para ejercer unz presidn lateral
guiadora, dirigida hacia las entradas de los compartimien—
tos, sobre los recipientes acumulados delante de las en-
tradas de los compartimientos. En tales dispositivos de car
ga cohocidos cbmo entrega de empuje es conocido hacer mar—
char una cinta transportadora en esencila perpendicularmente
por delante de las entradas de los compartimientos y dis—
poner por encima de la cints transportadora oblfcuamente
instalaciones guiadorasvelésticas, espgdalmente muelleantes,
para que los recipientes, aportados por la cinta transpor-
tadora ante las entradas de los compartimientos, se empujen
elésticamente & penetrar en las entradas de los comparti-—
mientos. En ello es conocido prever a lo largo de la filas
de las entradas de los compartimientos, varias chepas gulé
doras, que Se extienden oblIcuamente sobre la cinta trans—
portadora que contrariamente al efecto de muelle por Ilos

recipientes acercados por la cinta transportadora pueden

loscilarse fuera del alcance de la cinta transportadora,pe—

ro en ello siempre ejercen una presién contra los recipien—
tes acercados para empujarles obligadamente emn las entradas

de los compartimientos( comp4rese la memoria de publicacidn
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de patente alemana 14 32 358). Como en tales enbtregas em—
pujadofas ocurre fé;iimente, que se coloquen reciplentes
contre el canto frontal de las poredes de los compartimien-
tos y por ello obiuren la entrada a los compartimientos se
ha llegado a conocer, bien sea mover en vaivén las paredes
de los compeartimientos o una chapa guiadora de fondo dis-
puesta delante de la enirada hacia los compartimientos

( compirese la memoria de patente alemana 11 49 630 y la
memoria de patente alemana 10 09 517). En todos los dispo-
sitivos conocidos de este tipo existe el inconveniente de
que los recipientes, en la zona de la entrega de empuje,
chocan y rozan entre sf. AUin cuando quieran aceptarse en
ellos los dafios en los recipientes, que se manifiestan ine
vitzblemente, en las entregas conocidas de empuje por los
recipientes, que chocan y rozan enbtre s{ se produce consi-
derable ruido.

Por tanto el problema del invento es crear un dispo-
sitivo del tipo mencionado inicialmente, en el que el paso
de los recipientes desde la cinta transportadora a 1los com
partimientos se facilita esencialmente, de modo que la pre
sidn lateral, que debe ejercerse para la entrega de empu-
je en el recipiente, pueda reducirse egencialmente para
disminuir ampliamente por ello el choque y el roce reci-
procos de los recipientes y para disminuir por elloc la ge-—
neracidn de rufdo de un modo considerable.

Este problema se reswdve segin el invento, porque la
cinta transportadora, con su direccién de transporte, estd

colocada en un dngulo obtuso respecto a la dirececidn de
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introduccidn en los compartimientos. Por esta medida, los
recipientes, que llegan, se proveen ya de un componente de
movimiento mayor o menor en la direccidn de introduceidn enl
los compartimientos, de modo que los recipientes, al inci-
dfr sobre el canto frontal de una pared de compartimiento,
si bien se recogen con sus componente de movimiento, que
transcurre transversalmente a la direccién de introduccidn,
sin embargo, con su componente de movimiento, que transcu-—
rre con su direccidn de introduccidn en los compartimientos
tienden a pasar a la entrada del compartimiento, desde don
de entonces, por las instalaciones de transporte, dispues—
tas en los compartimientos, pueden recogerse inmediatamen~
te. De esta manera puede reducirse esencialmente el repre—
samiento de recipientes, producido delante de las entradas
de los compartimientos, tfpico de las entregas de empuje.

Como se ha observado, dentro del alcance del invento,
va es suficienfte una desviacidn relativamente pequefia de'la
disposicidn perpendicular, hasta ghora usual, de la dire-—
ccidn de tramsporte de la cinta transportadora respecto a
la direccidn de introduccidn en los compartimientos. Por
ejemplo, el 4ngulo de aplicacidn obtuso de la instalacidn
¢e transporte de la cinta transportadora respecto a la di-
reccidn de introduccidn en los compartimientos puede impor
tar alrededor de 9592.

Bl invento es de especial ventaja, cuando las entra—
das en los compartimientos estdn dispuestas en un frente.

En tal caso, se colocard la cinta transportadora con su

direccidn de transporte en un 4dngulo agudo, opuestamente
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al frente de las entradas de los compartimientos. Por ello,
los recipientes acercados por la cinba transportadora a lad
entradas de los compartimientos ya no se conducirdn como
hasta ahora por delante de las entradas de los compartimien
tos, sinoc que se aportardn con un éngulo agudo a las entra-
das de los compartimientos. Tambidn en este caso, ya es su-
ficiente un dngulo relativamente pequeiio de, por ejemplo,
5¢ para consegulr una mejora esencial de la introduccidn
de los reciplentes en las entradas de los compartimientos.
Tn el caso normal se elegird en ello la direccidn de
introduccidn en los compartimientos en esencia rectangular-
mente al frente de las entradas de los compartimientos.Sin
embarge, las ventajas arriba explicadas del invento tam=—
bién pueden alcanzarse sin mds cuando la direccidn de intxd
duccidn en los compartimientos no est£ dgituada perpendicu~-
larmente al frente de las entradas de los compartimientos.
fn uns forma de ejeucidn preferida del invento, la
cinta transportadora estd formada por un gran nimero de
cintas parciales conducidas paralelamente, que estén con-
ducidas a 1lo largo de las estaciones de inversién dispues—
tas en el lado que debe aplicarse a la mesa de almacén y
en su zona curvada estdn recubiertas con una chapa de re-
cubrimiento. De esta manera se alcanzas que el dispositivo
aportador, no obstante a 1la colocacidén oblfcua de su cinta
transportadora frente a la mesa de almacén obtenga un can
to de aplicacidn esencialmente rectilineo y el paso de los
recipientes desde la ¢cinta transportadora a los comparti~

mientos puede efectusrse por medio de una sencilla chapa
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Ls constituecidn de cintas parciales ofrece también la
ventaja de que, si se desea, puede hacerse funcionar estas
cintas parciales con diferemte velocidad de avance. Por gje
plo, las cintas parciales que transcurren més alejadas del
lado, que debe aplicarse a la mese de almacén pueden estar
impulsadas con néds alta velocidad de avance que las cintas
parciales dispuestas mds préximas a este lado. Estas dife-
rencias de avances diferenciadas tienen por consecuencisa
de que en une acumulacidn de recipientes formada delante dg
las entradas. de los compartimientos se produzca una especig
de turbulencia o momento de rotaci6n, con el que todavia sg
apoyae el componente de movimiento concedido previamente a
los recipientes en la direccidn de entrada de los compar-
timientos.

ILa impulsidn de la cinta de transporte puede ser es-
pecialmente sencilla en el alcance del invento, y por ejem
plo, puede componerse de mma transmisidn regulable sin es—
calonamiento, que se hace eficaz en el tramo de marcha de
retroceso de la cinta de transporte. Esta impulsién regu-
lable sin escalonamiento puede ser comin en ello para to-
das las cintas parciales. 3i se quilere hacer funcionar las
cintes parciales, como se ha explicado arriba, con diferen
te velocidad de avance, entonces para las d{stintas cintas
parciales pueden disponerse poleas impulsoras intercembia—-
bles de diferente tamaio, conectadas a la transmisidn co-
min.

Un ejemplo de ejecucién del invento, se explicard méds
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detalladamente en lo que sigue por medio del dibujo. Mues-
tran:

Io fig.l, un dispositivo de entrega segin el invento,
en vista desde arriba.

La fig.2, una seccién segin la linea II-II de la fig.
ly

La fig.3, una vista percisl en la direccibn de la
flecha IIT de la fig.l.

En el ejemplo ilustrado, se tratae de un dispositivo
de transporte de aportacidn I hacia la mesa de almacén 2
de la entrega de empuje de una méquina 3 limpiadora de bo-
tellaes no ilustrade en detalle. Las botellas, que deban
limpiarse, se acercan primeramente por una cinta franspor—
tadora 4 que, en el ejemplo ilustrado, estéd dispuesta pa-
ralela al frente 5 de las entradas 6 de almacén. E1 dispo-
sitivo 1 de transporte de aportacidén, por el contarioc,estd
colocada con su direccidn de transporte, indicada por las
flechas T, en un dngulo obtuso® frente a la direccidn de
introduccidén, indicada por las flechas 8, en los comparti-
mientos de la mesa de almacén 2, formados por chapas se—
paradoras parslelas 20. El dngulo obﬁus&y:importa en el
ejemplo ilustrado aproximademente 952.

Como puede obervarse en ia fig.l, la cinta transpor—
4adora del dispositivo 1 de aportacién de tmansporte, estd
formada por una pluralidad de cintas parciales 9a, 9b,9%¢,
9d, 9e, 9f, que en el-ejemplo ilustrado se impulsan todas

con igual velocided de avance en la direccién de las fle~

chas 7.
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Las estaciones de inversidén 10a, 10b, 10c, y 104, de
las cintas parciales 9a, 9b, 9¢, ¥y 94, estdn dispuestas es-
celonadamente a lo largo del lado del dispositivo 1 de tran
sporte de aportacidn, que debe-colocarse en la mesa 2 de
almacén. Las cintas parciales 9e y 9%, poseen, en el ejem~
plo ilustrado, une estacidn inversora comin I0e que, sin
embargo, estd dispuesta escalonademente frente a la esta—
cidn de inversidén 104.

Eh su zona curvada en la respectiva estacidn inverso-
ra, las cintas parciales 9a, 9b, 9¢ y 94, estén tapadas con
una chapa de recubrimiento lla, 11lb, llc y 11d. Estas cha-
pas de recubrimiento son regulables en su altura y estén
constitufdas escalonadamente de acuerdo con las cintas pard
ciales y sus lugares de inversién. Con estas clgpas de recu-
brimiento 1la, 11lb, 1lc y 11d, se hace posible a las bote-
llas una transmisién lisa desde las cintas parciales J9a hag
ta 9f en los compartimientos de la mesa 2 de almacén. Pa-~
ra la transicidn Iitsa de las botellas desde la cinta trans
portadora 4 = las cintas parciales 92 hasta 9f , estd pre-
vista una pieza de paso 12, constituida como chapa resba-
lante. A ambos lados, el camino de transporte de aportacidy
del dispositivo 1 de transporte de aportacidn estéd cerrado
con elementos gufadores, por ejemplo, listones guiadores
o carriles guiadores 13 y 14, de los que especialmente el
carrfl guiador exterior 14 sigue en forma de arco a la de—
limitacién de la mesa de almacén 2.

La impulsidn de todas las cintas parciales 9a hasta

9f, se efectia mediante un dispositivo impulsor comin con
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motor. de transmisidn 15, regulable sin escalonamiento. Co-—
mo ilustra la fig.3, el motor 15 de transmisibén impulsa a
un 4rbol propulsor 16, que agarra en el tramo de relroceso
de las cintas parciales 9z hasta 9f. Este 4rbol propulsor
se extiende transversalmente sobre la parte que conduce sa~
liendo desde la mesa de almacén 2 del dispositivo 1 de tran
porte de aportacidn, de modo que el dispositivo propulsor
estd dispuesto totalmente fuera del alcance de la mdquina
limpiadora de botellas 3 y de su mesa de almacén 2.

Como ilustra ademés la fig.3, sobre el drbol propulsor
16, para cada una de las cintas parciales 9a hasta 9f, se
ha dispuesto un rodillo propulsor intercambiable 17. Para
mejorar el engranaje entre el rodillo propulsor 17 y la res
pectiva cinta pareisl 9a hasta 9f, a ambos lados del 4rbvol
propulsor 16 estdn dispuestas poleas inversoras 18,. En el
caso de que sea deseable impulsar las cintas parcisles 9a
hasta 9f, con diferente velocidad de avance, esto puede
efectuarse simplemente por eleccidn de poleas propulsoras
17 de diferentes dimensiones.

De la estructura procedente resulta, gue estando co-—
neetado el motor propulsor 15, una corriente de botellas
scercada por la cinta transportadora 4 y entregada a tra-
vés de la chepa resbalante 12 sobre las cintas parciales

9a hasta 9f, se aporta a la mesa de almacén 2. En ello lle-
zon las botellas en un dngulo agudo de aproximadamente 52
o las chapas de recubrimiento 1la hasta 11d delante de las
entrodas 6 de almacén.

Si después de ello el dispositivo 1 de transporte de
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aportacidn estd lleno de botellas, laé nuevas botellas,que
llegan, empujan evitando inconvenientes formaciones de puen
te, en cada caso, las botellas situadas delante de las en-
tradas 6 de almacédn, haciéndolas entrar en las entradas de
almacén 6, donde se recogen por &ispositivos de transporte,
no ilustrados en detalle, coordinados a la mesz 2 de alma-—
cén y se aportan a las celdas de boellas de la miquina lim-
piadora. La presién de represamiento, ejercida en ello pa—
ra correr hacia dentro las botellas en las entradas 6 de

almacédn, a consecuencia del componente de movimiento diri-
gido en 4ngulo agudo hacia la direccién de introduccién en
las entradas 6 de almacén, se reduce considerablemente. AL

mismo tiempo se mejora la conducta de ordenacidn de las ho-

tellas.

0~0=0=0—=0=0=0~0~0—-0-0
0=0=-0~0-0~0

[o]
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N O T A

El presente registro conste de las sigulentes reivin-
dicacioness

l.- Dispositivo para el transporte de sportacidén de
recipientes a mdquinas de tratamiento o empaquetado, espe-
cialmente médquinas limpiadoras de botellas, especialmente
pars la aportacién a2 una mesa de almacén, provista de com—
partimientos, que estén provistas de una cinta transporta-
dora, que marcha por delante de las entradas de los compar-
timientos e instalaciones, por ejemplo, chpas gufadoras pa-
ra ejercer una presién guiadora lateral, dirigida hacia lag
entradas de los compartimientos, sobre los recipientes acu~
mulados delante de las entradas de los compartimientos,ca -
racterizado porque la cinta transportadora estd colocada .
con su direccidn de transporte en un éngulo obtuso respects
a lao direccidn de introduccidn en los compartimientos.

2,— Dispositivo segin la reivindicacidén 1, para maqui-
nas, en las que las entradas de los compertimientos estédn
dispuestas en un frente en la mesa de almacén, caracteriza-
do porque la cinta transportadora, con su direccién de
transporte estd colocada en un Zngujo agudo en relacidn cor
el frente de las entradas de los compartimientos.

3.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 2, carscteri-
zado porque la direccidén de introduccidn en los comparti-
mientos estd situsda en esencia perpendicularmente al fren
te de las entradas de los compartimientos.

4.,= Dispositivo gseglin una de las reivindicaciones 1
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| sitivo, que debe aplicarse a la mesa de almacén y en su

| mente de acuerdo con las cintas parciales y sus estaciones

a 3, caracterizado porque el #dngulo obtuso, formado entre
la direccidén de transporte de la cinta transportadora y la
direccidn de introduccidn en los compartimientos importa
alrededor de 952, respectivamente el dngulo agudo, formado
entre lg direccidn de transporte de la cinta transportado-
ra y el frente de las entradas de los compartimientos im-
porta aproximadamente 5%.

5.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 1 &
4, caracterizado porque la cinta transportadora est4 forma-
da por una pluralidad de cintas parciales conducidas pare-
lelas, que estdn conducidas sobre estaciones inversoras

dispuestas escalonadamente a lo largo del lado del dispo-

zona curvada estdn recubiertas con una chapa de recubri-
miento.

6.~ Dispositivo segdn la reivindicacidn 5, caracteri-
zado porque la chlpa de recubrimiento, respectivamente la

fila de chapas de recubrimiento se constituyen escalonada-

inversoras.

7.- Dispositivo segin una de las reivindicaciones 4
a 6, caracterizado porque las cintas parciales estédn im-
pulsadas en igual velocidad de avance.

8.- Dispositivo segin una de las reivindicaciones 4
a 6, caracterizado porque las cintas parciales, que trans-
curren mds alejadas del lado, que debe aplicarse a la mesa
de almacén, estdn impulsadas con velocidad de avance més

alta que las cintas parciales dispuestas més cerca de este




10

15

20

25

30 -

~12—

lado.

9.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones 1 s
8y caracterizado porque en el tramo de rebroceso de la cin-
ta de transporte estd dispuesta una transmisién regulable
sin escalonamiento para la cinta transporfadora.

10.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 8 y 9, ca=-
racterizado porque para las distintas cintas parciales es—
tén previstas poleas impulsoras intercambiables de diferen
tes dimensiones, conectadas a la trensmisiédn comdn.

1l.- Dispositivo para el transporte de aportacidn de
recipientes a mdquinas de tratamiento o empaquetado, espe—
cialmente méquinas limpiadoras de botellas.'

Segin se deseribe y reivindica en esta memoria descrip
tiva.

Se detalla e ilustra coﬁ los dibujos que Se acompaliion,

Y cuye memoria descriptiva consta de 12 hojas de tex—

to, foliandas y escritas a mdquina por una sola/@é/fg\é
ras. CG/ g
P‘ L/ //

nedrid, 30 MAR. 1977 :
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