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LIE:ORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere en general a un
aparato deshuesador para separar carne de huesos, perc nds
particulammente, a wn aparato deshuesador que preporcions
el soporte necesario a todos los mecanisrws de un tornillo
gin fin dispuesto axizlnente y que es acciuvnado directanen~—
te para separar huesos de naterial cdrnicu.

Se conoce la existencia de varios aparatos que sir-
ven para separar los conponentes de up cuerpo, sobre todo en
la industria alimentaria. Por ejemplo, en la patente esta-
dounidense M2 2.322,791, de DeBack, se expone el enpleo de‘
una pantalla cilindrica que rodea a un tornillo comprensor,
¥ que presenta un espacio anular situado entre unos elenentos
adnicos en un extreno del fornillo para nantener presidn en
la parte posterior a fin de exprinir los jugos de frutas y
vegetales introducidos en un extractor represcntado. Este
tipo de extractor es iddneo para ilustrar el empleo de una
vélvula snular cono nedio provisto en el extremo de un torni- ”’
1llo para regular la velocidad de descarga del orujo de la N
fruta durante el funcionaniento del extractor. La industria - -
pesquera japonesa utiliza desde hace tiemnpo un gparato sepa—~
rador pars separar'por prensado la carne de pescado de su eg—
tructura vertebral, sobre todo dzsspuds de que el pescado hayé‘
gido cortado en filetes quedando carne residual sobre la
estructura dsea del poscado. Esta modalidad de realigacidn
es objeto de la solicitud de modelo de utilidad n? 5757/1965,
seglin la cuagl se coloca un tornillo en una abertura de ali-
nentacidn de material para que transiortc la carne de pescado

depositada hasta una parte del tornillo que enpuja el naterial
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hasta wn .¢ilindro separador que estd dispuesto concéntrica=—
nente alrededor del tornillo de modo que el conponente cir—
nico del pescado sea pronsado a travds del c¢ilindro scparador
nientras que las espinas son llevadas a un cilindro de con-
presidn o estrujaniento para manﬁcher presidn sobre el nate—
rial cuando ¢s enpujado por el torhillo. El scparador deg—
crito en ia citada publicacidn posee las caracteristicas de
log cilindros compresores quec se enplean habitualnmentc en

el scctor industrial deol deshucsaniento, on log que ¢l aparato
ostd dispucsto en general en voladizo dosde un depdsito que
contieno la mayor parte del material con huego antes de intro-
ducirlo en el conjunto separador segin se define aqui. Uno

de los principales problemas que plantea el emijlec de esto
tipo de aparato existontc es que las parteé no goportadas del
dispogitivo de scparacién produce un fuorte efecto de vibra-
cidn durante el funcionanientc del aparato, lo gue ha linmitade
en goncral el funcionanionto dol eilindro separador o del tor-.
nillo nismo a velocidades de giro nuy inferiores a 500 T.DeIle
Ios separadores anteriores al deshucsador del invento prosen—
tan tambidn el inconvenionta de que los nedios motrices paré
hacer girar el tornillo no estdn acoplados de ordinario dircc-
tanente al eje del tornillo nmismo, sobre todo porque nc se ‘
ha pensado on lg posibilidad do colocar el motor cn una reiaé J
cidn de acoplaniento direeto con el extrero del tornillo, on .
general por falta de espacio, asi como porque, comw Se GXPUSO’
ya antes, oste tipo de separador gstd conectado dircctanente

a un dispositivo de doscarga.que contione la mayor partc del
naterial que hay due separar, en donde no podrian ingtalarse

nodios motores por oponorse a 6llo razones sanitarias..los

E
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aparatos deshussadorcs anteriores funcionaban a velocidades
nucho nenores, por lo que sus tornillos no podian acoplarse
dircetamcnte al motor. En consecucncia, el giro de tales sepa-
radores se efcetfa por medio dec una caja de cngranajes inter-
nedia, siendo asi asccionados indirectamconte por el notor
o los nmedios de accionanicnto. Un ejemplo de un dispositivo
doe este tipo enpléado recientonente en un aparato deshuesador
actualnmente en venta viene dado por la patente estadouniden—
se n? 3:739.994, de McFarland. En dicha patonte, un tornillo
coripresor posec un segmento para triturar la carne, nientras
que la prolongacidn de dicho tornillo estd constituida igual-
nente como tornillo compresor dispuesto en un conducto perfo-
rado. Hay que sefialar que el aparato de dicha patente estd
disiuesto enterarientc en voladizo y estd montado dircetamen—
te en un depdsito de alinmontacidn por uno do sus extronos,
desde ¢l que se hace pasar ¢l material dseo al segnento para
triturar carnc del aparato, siondo accionado ol tornillo de
coripresidn indircectamentc por ncdio de una caja de ongranajel
Estc aparato de tipo anterior desarrolla presicnes nuy altas
en toda su extensidn durante su funcionaniento, y al estar
soportado sclo vor un cxtrero, ncdiante e; quc estd nontade, -
si rcbasa lag 400 revoluciones por minuto, produce vibracio-
nes nuy intensas. Ademds, este tipo de aparato desarrolla
considerables presionos de conpresidn a lo largo de todo su'.f
tornillo, lo que causa su deterioro acclerado y hace ncce- -
sario proccder con frocucnela a cambiar su conducto perfo-—
rado.

Lo, principal finalidad del prescnie invento es, nor

tanto, proporcionar wn aparato deshuesador quo esté entora-—
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nente soportado on toda su longitud por un elencnto base
estructuralnente integrantc, en particular que osté montado
gobre cojinetes por sus dos extrenos, a fin de que pucda
funchonar a tn ndero nuy alto de revoluciones, para que
cunpla su tarea nds répldamente y para acrecontar su capaci-
dad de separar la carne del componente dseo.

Otro fin dol invento es proporcilonar un aparato dos-
hussador en quo los medios do tornillo gin fin dispuestos on
la caja de compresidn y la caja perforada sean accionadog di-
roctanente por los medios motrices gin quo ge produzca vibra-
ciones importantes debido a la presencia de unos cojinetes de
onpuje que absorban las fucrzas axislos engendradas durante
ol funcionaniento del aparato.

Un fin reclacionado con el proaenﬁo invento o8 Propor=—
cionar wos soportes provistos de cojinetes estructuralnente
intograntes en la partc superior del ‘elcmon‘co base dol apa—
rato doshuesador para sosteoner ontoranente el tornillo sin
fin on sus oxtromos prdximos ¥ gsuprinir asi cualesquiocra
fuorzas o vibraciones producidas, incluso cuando el aparato
funcione a velocidades nuy altas.

Otro fin inportantc del invento os proporcionar wm
aparato deshuesador que duplique o triplique la capacidad de -
separar carne de cualquier otro aparato del nmismo género -
que oste 4ctualnmente comercializado o lo pueda estar entunCes;

Otro fin es tarbidn proporcionar un aparato deshucsa-
dor en que el motor de accionamiento esté acoplado dirceta ¥
axialnente al tornillo sin fin para hacerlo girar.

Otro fin es proporcionar un aparato deshuesodor

que puede funcionar a velocidades superiores a 500 revolucio-
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nes por ninuto, incluso hasta 1,800 r.p,n.

Agfnisrio, ol invento se propone la construccidn do
un aparato deshuesador cuyo tornillo sin fin pueda separarse
en una seccidn de acoplaniento con el notor, una seccidn
transportadora de presidn y una seccidn vélvular; que pucdan
gepararse fdecilmentc una de otra para proceder a un su nonta—
je y dosmontaje rdpidos para su linpieza, nmantenimiento o
rcecanbio de piezas.

El invento persiguc también el propdsito de propor-
cionar un aparato deshucsador on que los medios de glimeonte-
¢idn pusdan moverse sobre pivotes para pernitir la.admisidn
del naterial con huesos desde diversas dirccciones, inecrensn-
tando asi la adaptabilidad y novilided del aparato durante
su enpleo.

Otro fin del invento es conseguir un aparato deshue-
gsador en que las presioncs destinadas a separar la carne de
los hucsos se formen casi oxclusivanentc en la seceidn de com-—
prcsidn, manteniéndose parte de las presiones allf ejercidas
y disipdndose las nismas gradualnente durante el transporte
del nmaterial dseo o travds de la caja perforada del aparato.

Otra caract ristica del invento es que ol aparato
deshuesador funcione de modo que la cdescarga do la presidn
procedente del matcrisl dsco previanente presurizado que OSM:
enpujade a través do la caja perforada exprima la carnc fucis
de la caja perforada sin necesgidad de efectuar nds presidn -
en @icha caja durantc el funcionaniento del aparato deshuesa-
dor, disminuyendo asi el desgastoc sufridc por dicha caja
perforada.

El nmencionado modo de funcionar permite conseguir un
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fin y un beneficio rolacionados el roducir la abrasidn en el
interior de la ecitads caja porforada, con lo que se reducen
log casos en que hay quc cambiar prematuremente la pieza.

Otro fin perseguido por cl invento e¢s proporcionar
un aparato doshucsador on ¢l que la compresidn previa se
ofectde mediante la cooperacidn dec wn triturador que se aco—
pla dircetanments a la zona de alimentacidén do la caja de

conpresidn dol aparato deshuesador.

Otro fin importante del invento es proporcionar un
elenonto bage de wna sola pieza de netal sdlido para un apa-—
rato deshuesador, el cual elcmento base soportc enterauente
todos losg conponentes que constituyen su necanismo.

Otro fin del invento es proporcionar unos medios de
descarga dispuestos axialmente y en for.a airecta dospués do
la seccidn valvular del aparato deshuesador para conscguir
la evacuacidn y recogida rdpidas de los conmponentes dseos
lojos de la caja perforada.

Otro fin del invento es la separacidn abrasiva de»
carno do pescado o do otros animales de sus conponentes dsegs _
en una scccidn de caja perforada, la cual se realiza princi; e
palmente haciendo girar a gran velocidad un tornillo sin fin-
contiguo. :

Ios expertos de cste ramo industrial adquirirdn un4:
conocinionto nds cabal de cstos y otros fines del invento
leyendo el rosunen del invento y estudiando la descripcidn
de la modalidad de roélizacidn preferida conjuntamentc con
los dibujos ancxos.

Se ve en segulda que el aparato deshuesador segin

el invento estd constituido por unos componentes que se conl-
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plenentan unos a otros para separar répidanmente y con gran
rendiniento carne de pescado, de aves de corral y de vacuno

de sus respectivos segnentos dsecos. Coro se expuso en ol
rosunen, ¢l invento conprende estructuralmente un elenento
base integrante duo soporta completamente todos los conmponen=—
tos del nmecanismo funcional del aparato, habiéndose previsto
una concxidn dirceta con los medios motrices para producir

la rotacidn axial de unos no@ios de tornillo sin fin a travds
de su dimonsidn longitudinal, pudiondo scgnentarse tales
nedios de tornillo sin f£in para pernitir que rocalicen funcio-
nes discretas a lo largo de su longitud al objeto de obtaoner
el citado resultado final,los nedios de tornillo sin fin aco-
plados rigidanentc cstdn soportados completamente por sus dos
extronos mediante unos soportes que se uxticnden Intcgranmcnte
hacla arriba desde el citado elemento base, y dichos soportes
corprenden unos cojinetes gque aseguran la rotacidn axial sinr
vibraciones del citado tornillo sin fin durante el funciona--
niento del aparato. Adonds, ol aparato comprende wna caja de
compresidn que tambidén ostd soporitada por unos soportes inte- .
grantes que sc extionden hacia arriba desde el eitado e¢lenento
base, ¥y wa caja perforada que adends estd sostcnida por unoé 
soportes quc se extiondon integrantenentc desde ¢l citado elef'
nento base. Bstc tipo de soporbte es neccsario para proporcio;:
nar los nedios para asegurar una rotacidn precisa del tornillo
sin fin dispuesto axialnente a travds de las eitadas eajas, ;
anortiguando asi cualesquiera vibraciones que puedan producir-
se debido al funecionaniento uwltrarrdpido de los medios notri-
ces acoplades dircctamente, nmientras que un cojinete do empuje

coopora con uno de los soportes, prcferentementc el nds corea—
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no a los medios motrices, para absorber y anortiguar cuales-
quiera fuorzas dirigidas axialmente engendradas por el despla-
zamiento bajo presién del matorial dseo en las citadas cajas,
sobre todo en la caja do comprosidn, por la actuacidn de los
nedios de tornillo gin fin, que, como se conprende fdeilmen=—
te, ejorcon axislmente una fucrza ruy considerable contra 91
tornillo sin fin, asi como wma fuorza dirigida hacia atrés,
haeia el motor. 7 |

Do preforcncia, los medios motores que hacon girar
los nedios de tornillo gin fin del invonto tendrdn una poten-—
cia do 50 caballos do vapor, 220 ¢ 440 voltios, y su réginen
sord aproximadanento de 1.160 r.p.n. Por otra parte, los
ensayos realizados indican que el aparato puedo funcionar bien
con un motor menos pobtontc que haga giior 61 tornillo gin fin
a corca de 500 r.p.m., o incluso con un motor de mayor poten-—
¢ia que lo haga girar hasta 1,800 r.p.m., poero la modalidad .
do roaligzacidén proferida, como so cxﬁone nds adelantcs fun-— ’
ciona en goneral a cerca de 1.200 r.p.m. Se ha comprobado que
a tales velocidades, el aparato doshuesador del invento es
capaz de producir y produce 6000 libras por hors dc carne
separads do sus componentos dscos, lo que oquivalo al doble -
de eapacidad que gualquier niquina conocida, y, lo que es
nds significativo, durantc un tal funcionaniento en que se
alecanze la néxima productividad, aumenta muy poco la tempera—
tura en la caja do compresidn y en la caja perforada; on gunc-—
ral la tomporatura aunmenta solo 2 & 3 grgdos Farenheit. En
otros aparatos antoriores al del invento, que funcionan a
veloecidados riucho menorcs, la temperatura del producto auvmon—

ta hasta 12 grados, lo que cs indeseable. Esto es gignifica-
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tive porque se considcrg que el funcionaniento ultrarrdpido
dol aparato deshucsador, y cn el caso de que el naterial

con huesos séa prensado previanenie casi totalmentoc en la
caja de compresidn por medio de la seecidp conprimidora de
tornillo sin fin que se encucntra en clla, inmediatamente
despuds do haber sido introducido en la citada oaja, produco
enornes presiones sobre el nmatoridl que 4111 se encuentra,
presiones que llegan a ser do hasta 15.000 psi, por lo que

la continuacidn del desplazaniento del citado naterial a preo-
sidn a travds de la caja perforada del aparato se efectda tap
solo mediante una seccidn transportadora do tornillo sin fip,
no ejerciéndose ninguna presidn adicional sobre el material,
sino que se mantiene dicha presidn o se rcduce graduvalmente

a medida que el material descicnde a 1l¢ large de dicha caja
perforada. Sc producc asf una cierta agitacidn dc los compo—
nentes dseos del material cuanto &ste so dosplaza en el into-~
rior de la caja perforada, lo quo ticndc a scparar de modo
efectivo la carne triturada del hueso. Se crec que al no
incrementar apreciablenente la proesidn sobre el nmaterial en
esta soccidn y nanteniéndola constonto se consigue evitar

de manera eficaz que la tempdratura rebasc los limites pro- -
fijados. En los aparatos deshuesador precedentes, del +tipo )
en que cl;natorial es empujado por un tornillo sin.fin trans-.
portador a lo large de toda la extensidn del mismo, incluso‘*;
en la porecidn de pantalla perforada del aparato deshuesador,
la fuerza crccientc cjercida sobre el matorialmocasiona altas
temperaturas en el material, lo que es totalmentc indoscable
en csa clase de aparato. Este material cdrnico separado de su

componente dseo ha de ser vendido como carne fresca residual



10,

151

20.

25,

=11 =

y no como carnc que he sido calentade por une accidén abrasiva
hasta chamuscarse, convirtiéndola en un medio apto para el
dosarrollo de bacterias dospuds de que se haya evacuvado el
matorial de la caja perforada y se haya vertido en un depd-
gito coloctor. For dicho motivo, en la seccidn perforada del
invento se produce uuy poca friccidn o calor.

Otras caractoristicas estructurales del invento com-
prenden una geccidn valvular de tornillo sin fin que coopera
con un manguito de vélvula montado sobre un soporte gue se
extionde dosde el elemento base, el cual estd dispuesto de
modo doslizable pars poder ser desmontado del elonmento base
cusndo se deseo. Algunos medios de sujecidn, incluidas veri~
1llas, concctan entre si dos soportes, uno de los cuales es
ol citado soportc amovible, y rotienen T2 caja perforada, ¥
quitando dichas varillas pucde desnontarse ¢l soporte des-
lizable y un menguito aterrajado goportado con dste, adends
del manguito de v&lvula enroscable eﬁ el primer manguito mep%?-
cionado, de modo que puede quitarse la caja perforada mismai -
v la caja de compresidn para proceder a su linpicza. Adends,
el manguito de vélvula puede ser degenroscado del primer manw‘;
guito de moporte, abriondo un acceso nds dirccto a los medioé’
de tornillo gin fin dispuestos axialmente en las citadas cajas.
Otro ojo axial se exticnde dosde wm oxtrermo de los medios dglr
tornillo sin fin y os precisanmentc estc cje ol que estd mon~
tado sobre cojinetes en el soporic frontal del aparatc. Este
ejo axial estd dispuesto a travds de una asbortura axial que '
se cncuentra realizada en la parte contral de lo sceeidn
trensportadora de tornillo sin fin y de la seccidn valvular.

Dicho eje presenta un extremo aterrajado internamento, el cual
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se enrosca en un tgladro situado a alguna distancia, a sabor,
en el extromo préximo de la soceidn de compresidn de los me-
dios de tornillo sin fin. Por consiguiente, al descnroscar ‘
este cje axial de los medios de tornillo sin fin de los nisnos,
puedc extraerse dicho eje del soporte provisto de cojinetes,
puede desenroscarsc ¥ extraerse el nmanguito valvular de los
nedios valvulares del aparato, y de cste modo puede extraerse
la seccidn transportadora de tornillo gin fin y la seccidn
valvular @Le los medios de tormillo sin fin fuora de la caja
perforada, con lo que se facilita su limpieza. Ia seccidn
transportadora de tornillo sin fin, la cual estd acoplada a

la seccidn de compresidn de tornillo sin fin solo por medlo

de wna serie de chavetas, puede ser separada de la nisma tiran-
do axialmente de ella y extrayéndola de ".a caja perforada.

Como el soporte prdximo que se extiende desde la base es ajus-
table y puede separarse desligablenmcnte de ella,.la scpora— 7
cidn de dicho soporte pernite quitar su manguito, de retencidn
lo que posibilita extraer también la caja perforada y, _ademés,
desmontar axialmente la caja de compresidn del apzrato, per-
mitiendo asf que todos esos conponentes puedon ser limpiados
o reemplazados fécilmente. Por ¥ltimo, una veg que.todos los"
citados componentes han gsido separados dol aparato, se puede'r 7
hacer girar el tornillo sin fin de compresidn, que esté enm;jé~
cado en la seccidn de acoplaniento con el motor, para desen-— :
roscarlo de dicha seccidn, con lo que tambidn se podré estraer
dicha seccidn de compresidn fuera del aparato para limpiarla.
Coro @s sabido, el Departamento de Agricultura de. los Estados
Unidos dispone que se ‘tenga el mdximo culdado en observar une

gran limpieza en la elaboracidn de los productos alimenticios,
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y el tratamiento del material cdrnico con huesos, como el
aqui descrito, no es ninguna excepcidn. La facilidad del mon-
taje y desmontaje de este aparato deshuegndor en la forma
descrita antos permite desmontar muy répidamente aguellas
partes del aparato que estdn en contacto con la carne, para
procedor cada dfa a su lavado y limpieza y volver a montarlas
luege immedintemente para que pueden utilizarse al dfa siguien
te. Tal rapidez y facididad de montaje acrecicnta el tiempo
en que el aparato estd disponible para la produccién.

Ios dibujos ancxos compronden las siguicntes figuras:

Lo figura 1 ¢s una viste isondétrica del aparato des—
huesador segin el invento.

Lo figura 2 es wna vista vertical de una parte del
aparato seglin la linca 2-2 de la figure 1.

La figure 3 es una vista en despicce do una partc de
los modios de tormillo gin fin y una seccidn valvular del apg— .

-

rato deshuesador, ¥ 7

La figura 4 es wna vista parcial transversal de una"
seccidn segin la linca 4-4 de la figura 2.

Como puede verse en los dibujos, y en especial en la
figure 1, el aparato deshuesador D del presente invento con- :
pronds un elemcnto 1 que ticne esencialumente una extensidn:' .
casi equivalonte a la longitud total del aparato, el cual, en-
esta modalidad de roalizacidn, estd formado por wna base sé— -
1ida do aluninio fundido que proporciona un soporte rigido a':
los mocanismes que intervicnen en el funcionamiento del apora-—
o situado encima. Desde el elemento base 1 se extienden hacid

abajo una serie de patas reforzadas 2 que estdn sustancial-

nentc trabadas lateralmentc, en forma transversal como en 3
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vy en forma longitudinal como en 4, a fin de proporcionar'un
goporte nuy estable al aparato durante su desplagamiento, y
en particular, durante su uso. Para facilitar el desplaza~
niento del aparato, cada pata 2 dol aparato tiene en su parte
inferior wna rucda pequefin 5 montada sobre pivote, cada una

de las cuales cstd provista de un mecanismo inmoviligador 6
para fijar la posicidn del aparato durante su uso, evitando
as? que pueda desplazarse como consecucncia del par de torsidn
formado durante ¢l funcionamiento del aparato deshuesador
ultrarrdpido.

Como se ve tambidn en la figura 1, en un extremo del
elemento basec 1 estd dispuesto un notor eldetrico 7 que con-—
tiene la caja habitual 8 de control elcctrdnico del motor
que permite controlar particularmente 1l energla eldéctrica .
suninistrada al motor 7. La caja 8 pucde contengr, por ejenplo,
rectificadores do corricnte u otros componentes, talcs como
Para rectificar la corriente alterns habitual en el caso de
gue el notor 7 sea un motor dc corrienﬁg continua. En cual-
quier caso, en la recaligacidnr preferida, el motor 7 tiene wna
potencia de 50 caballos que pucde funcionar a 1.160 r.p.n.,
¥ puedc ser activado con una corriente continua de 220 o 440.
voltios. Como se describe en el resumen del presente invento,’.
pueden enmplearse otros regimencs de motor seglin sea el
funcionamiento previsto de este aparato deshuesador, a cuyo
efecto pueden resultar convenientes velocidades tan pequefids -
como 500 r».p.m., producida por un motor mds pequelic, o velo-
cidades grandes, corwo la de 1.800 r.on.m., producida por un
notor méds potente, como se describe nds abajo.

A partir del motor 7 se extienden hacia adelante, in-
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ternamente, por la restante longitud dol aparato, unos medios
de tornillo sin £in 10, que terminan en wma prolongacidn 9’del
eje de dichos medios. Como se describe ocon dotalle después,
tales medios de tornillo sin fin cstdn dispuestos principal-
nente en el interior de varios componentcs que oompiementan
el funcionamionto de este aparato, poro, :f'undamentahente, un
extremo dc los medios de tornil{!.o gin fin estdn conectados,
por un acoplamiento flexible 11, al 4rbol del rotor del motor
y este acoplamiento es del tipo que permitc una conexidén di-
recta entre el motor 7 y los nedios de tornillo gin fin, asi
¢como 6l accionamiento dirececto de dstos por aqudl. Evidonte-
mente, pueden utiligarse rmuchos otros tipos de acoplanmiento
entre los medios de tornillo sin fin y el motor, poro el
gecoplaniento concretanmente cmpleado en ".stﬁ nodalidad de rca-—
lizacidn del invento puede ser del tipo segiin ¢l modelo

N? PX-120 adquirido a la Dodge Corporation, de liishawaki, ..

Indiana. Aproximadamentc a la mitad del elemento base 1 sc }
oxtienden hacig arriba dog soporites 12 y 13 formados intcgran:—
‘temente como una extepsidn do dichs base. En cada uno do tal?s,,
soportes estd montade, en la forma que so doscribo nds abajo, .
un cojinete que permite que los medios de tornmillo gin fin ‘
giron a través del soporitc, sin friccionecs. Poro, a fin de
amortigusr y absorber cualquidr empuje longitudinal pro ducide
por la cooperacidnrontre los medios de tornillo sin fin 10 ¥
los diversos mecanismos asociados, so ha dispucsto un cojinete
14 de empuje entre log dos soportes 12 y 13 a f£in do absorber
cualquier empuje axisl engendrado durantc el funcionamiento

del aporato deshuesador. Dicho cojinetc pucde ser conforgo al

nodelo N2 30TPL06 de la Torrigton Company, de South Bend,
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Indiana.

M4s cerca del estromo entorior del aparato y oxten-
didndose intograntemente hacia arriba desds el elcmento basc 1
estdn dispuestos un par do soportes 15 y 16 destinados a pro-—
porcionar los medios para montar en el aparato deshuesador
la cajé de compresidn 17, adends dol manguito de alinentacidn
18 que cstd montado sobre pivote y a través del cual entra
el matorial con huesos que todavia tiene que ser deshuesado
para que sea sometido a la accidn de los medios de tornillo
gin fin del invento.

MAs corca del extremo anterior del elemento base 1
del invento estd dispuesto otro soporte 19 que puede ser mon-
tado de modo deslizable sobre el elememto baso 1 con fines
que se explican luego. En todo caso, entre el soporie 16 v
ol soportc 19 estd colocada una caja poerforada 20 marteonida
en posicidnnentre ambos soportes 16 y 19 por un par_dc vori-
llas de sujecidn, una do lag cunles se indica en 21, quo sal—-
van la distancia entrec los dos soporics ¥y poseen en cu extre-
mo wn afianzador roscado, tal como una conexidén de tuerca do
palomctea, pars rctoner por un efceto de tope la caja ﬁerfora—
da entre ellas. .

Como puede verse on la figura 4, el clemento soporte
19 deslizable comprende un par de guias intcgranteéréz que
pucden ser montadas deslizablencente en las resbaladeras 23
que posee esto segmonto dol elcmento base 1. Una seric de
placas 24, 25 y 26 estén sujetas por unos pernos 27 al ele~
mento base 1 para constituir wmos medios para la rotonei§n
de las gufas 22 en las resbaladeras 23. Por consiguiento,

cuando se introduce un elcmento de soporto 22 en la forma
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rdpresentada en la figurq 4 y se aprictan las tuercas de palo~
meta 27a a la varilla 21, dicho soportc manticne firmemente

en su sitio a la caja perforads 20 en agsociacidén can el sopor-
to 16 anteriormentc descrito.

M4s alld del clemento de soporitc 19 sc extiende un
nanguito 28 de vélvula que rodea concéntricamentc al eje 9
y coopera con la seccidn valvular de los medios de tornillo
gin fin del modo que se describe lucge.

Hay que sefialar que ol elomonto base 1 forma una
abertura sustancial 29 situada dobajo y a proximidad do la
caja perforada 20, para lo cual el elcmento base qsté curvado
por ambos lados en 30. A través de dicha abortura, ol matorial
cdrnico separado do los huesos ¢2¢, a mediga que es exprimido
al extorior de la caja perforada, en ur cesto o rceipiente de
recogida (no roprogontado) situado debajo. El eclomento baso 1
posee nds cerca do esto extremo una porcidn 31 integranto
curvada hacia adontro que estd provista do un orificio 32
en el que ostd dispuesto un cojinete 33 al objeto de facili-
tar la rotacidn casi exonta de fricciones de los medios 10
do tornillo sin fin, o mds procisomente, de la poreidn 9 dol
ejo do tales modios. EL coginetc 33 puede ser cualquier coji-
notc liso capaz de soportar plenamente log nmedios de tornillo
gin fin, pero que permita la rotacidn de éstos con 1o menor
fricéidn posible. Dicho cojinete puocdo ser confo;mc al modelo
N 060252, dg la Dodge Corporation, de Mishawoki, Indiana.

Por lo tanto, a ambos oxtremos de los medios de tornillo sin
fin 10 se proporciona tma sujecidn completa por medio de los
soportes 12 y 13 provistos de cojmmetes y del cojinete 33.

Se pucde hacer wn andlisis mds detallado de los com~
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ponentes dol aparato D de este invento haciendo refercncia

a las figuras 2 y 3 del dibujo anexo..Como puede verse, sobre
el elemento base 1 estd dispuesto el.motor 7, cuyo eje 34
estd consetado mediante un acoplamiento 11 a la sceceidn de
acoplamiento 35 dol motor con los medios de tornillo sin fin
10. Esta seccidn do acoplamiento 35 estd sos#enida por dos
soportes 12 y 13, como se ha cxplicado antes, y cada wno de
dichos soportes conticnc unos cojinetes 36 y 37 quo posibi~
litan la rotacidn impecable de la seccidn 35. Tales cojinctes
pucden ser del tipo radial corricntc, conformo al.modelo ZC=-
2215, de la Rexnord Corporation, de Downers Grove, Illinois,
USA. Ia parte superior de los soportes 12 y 13 puede ser scpa—
rable, lo que permite insertar o roemplagzar la seccidn 35 o
los cojinetes 36 y 37. Las aberturas rosrcadas 38 pucden alo-
jar sujetadores para nantener en posicidn las nmitades superio-
rces de dichos soportes. Como sc expuso antos; entre dichos
goportes 12 y 13 estd dispussto el cojincte de emfiuje 4.

Este cojinete 14 puede esiar agentado en un rchbaje 39'reali—
zado en wna cara del soporte 12 a fin de asegurar su centra-
niento y fijacidn adecuados respecto del soporte, y la seccidn
de aooplgmiento 35 con el motor que gira en el intori&r<del
cojinete, y éste ss del tipo que consta de unas placés radia~
les frontales 40 corrientes, con una serie de rodamientos gi-
tuados entre ellas. Adyacente al cojinete de cmpuje 14 hay

un par de collarines de empuje 41 y 42, cada uno de los cuales
estéd provisto de un juego de tornillos para fijar riglidsanente
dichos collarines a la seccidn dc tornillo sin fin 35 y
conseguir que désta gire a2l mismo tiombo. Por tanto, el colla-

rin 41 sc aplica fucrtemento contre el cojincto de empuje 14,
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y ol collarin 42 estd fijado tambidn on posicidn sobre la
geccidn 35 y aplicado fucrtemento contra su collarin adyacen=-
te 41. Do proferencia, tales collarinos pueden seor recargados
en lo qus rospecta & su ralacidn con el cojinete do empuje 14,
a fin de asegurar que los medios de tornillo sin fin 10 cstén
fijados longitudinalmente on ol aparato.

En el extromo opuesto de la seceidn 35 de acopla-
niento con ol motor de los medios de tornillo sin fin 10 hay un
agujoro taladrado 43 que puede cstar provisto de uno rosca in-
terior y en el quo se cnrosca la seccidn de compresidn 44 de
los nedios do tornillo gin fin 10. Este extromo prdximo de ‘
la sccecidn de compresidn 44 estd tambidn roscado, como en 45,
v estd provisto de un salientc 46 parn apoyarse sin huelgo
contra ol extremo prdximo de la seccidr 35'a fin do asegurar
una sujecidn rigida de estas dos secciones de tornillo gin
fin. Bsta seccidn de compresidn 44 dq tornillo gin fin del
aparato se cxtiende hacia el intédrior de la caja do coupro-
gidn 17 del aparato, la cual, ccmo se ha dicho antes,<ésté
nantenida rigidamente on posicidn por los soportes 15 y 16.

La, seeoidn do compresidn 44, dispuesta en la caja do compre-—
sidn 17, dispone de una seric de dlabes helicoidalos que estén
formados intcgrantcmente y cuyos didmetros aumentan sengible-
mentc a lo large de esta seccidn de compresidn, desde la base
de cada 4labe, a fin do proporcionar los medios para ejercer
una presidn crecicnte sobre el material con hueso que entra
on la cajas do compresidn a través del mangulto de alimonta-
cidn 18. El 4labe continuo so representa en 47 y se arrolla

do forma continua alrededor del tornillo sin fin, bero su

profundidad es tanto menor cuanto nds avanza en el interior
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de la caja de compresidn del aparato.

Como me ha expuesto brevenente antes, la eaja de
conpresidn 17 posee una ronura 48, dispussta en general alre-
dedor de su semieircunferencia gsuperior; y en dicha ranura
gse introduce uwn nanguito 18 de alimentacidn en la zona de
carga del aparato. Lo ranuras 18 estd dispuesta alrededor de
la bircunferencia superior de la baja do compresi@h 17, de
nodo que el manguifo dé alimentacidn 18 v el nmanguito
integrante de conexidn 49 puedan girar radialmente en varias
posiciones angulares alrededor de la porcidn superior de
esta caja 17, a fin de que el manguito de alimentacidn 18
pueda disponerse en la pbsicidn que se considere mds conve-
niente para facilitar la introduccidn del naterial cdrnico
con hueso en el aparato. Evidentemente. cualquiera de‘tdlgs
ajustes deberd efectunrse nientras el aparato esté parado,
pues todo intento de efectuar un tal ajuste durante el fun-—
clonaniento del aparato se encontraria con wna enorme fuerzo
de presidn ejoreida sobre el naterial con huesos situndo '
entre el tornillo sin fin 44 y el interior del manguito 49,
la cual inmpediria todo movimienta giratorio del manguito 18.
Hay que sefialar taﬁbién qus el nanguito de alimentaci&h 18
puede estar'también acoplado con un triturador 50 de tipo
trodicional, el cgal puede triturar la carcasa de cualésquie—
ra aves de corral, pescado o animal de carne roja hasta rcdu-
cirla a partfculas del tamafio adeccuado para ser introducidas
bajo presidn de la trituradora a travéds del manguito de ali-
nentacidn 18 y en la seccidn de tornillo sin fin de la caja
de compresidn 17. Se ha encontrado satisfactorio a tal efeeto

w triturador fabricado por la Weiler Grinder Co, de Whitewa-
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tor, Wisconsin, el cual es capaz de reducir las particulas
dseas y la carne residual a componentes de 1/2 pulgaaa en
cerca de 1/30 de segundo, los cuales caben fdcihmenté en la
seccidn de compresidn del aparato deshuesador. Una vez que
la presidn del triturador 50 ha introducido el material con
hueso reducido a partfculas en la caja de conpresidn;l?, dicho
naterial continda siendo comprimidg en la caja a altés pro-~
siones, como se ha explicado antes, a medida que se éleva a
lo largo de la pendiente de 5 grados de la seccidn dé COLIPYC=
sidn 44 por el movimiento de avance del &labe helico idal 47,
Desde luego, bambidn es posible utilizer en esta seccidn de
tornillo sin fin otros 4ngiulos de pendicnte. |

El extreno opuesto de la secoidn.de conprosidn 44
de tornillo sin fin estd tambien agujercada, como en .51, ¥y
dicho agujero posee una rosca para que Se engrane el,filete
conplemontario que posec este oxtrero 52 de la prolongacidn.
9 dol oje de los medios de tornillo sin fin. En diche lugar,
una sccecidn transportadora 53 de los nedios do tornillo;sin fin
10, se acopla a la seccidn de compresidén 44. Esta seccidn
de los medios de tornillo sin fin tiene forma de un eje 54
alineado axialmente con lag otras secciones dec los medios
de tormillo gin fin, para que gire de modo uniforme con dstos,
y comprende un rosalto helicoidal contiguo 55 que estd fijado
gobre su suporficic y que constituye un medic para transpor-
tar el matcrial con hueso, tal como ha sido comprimido en
la caja de compresidn 17, a lo largo del intorior de la caja
perforada 20. E1 9je 54 puede tener un didmetro uniforme de
un exﬁremo a otro, o puede toner wna ligera pendientc ascen—

dente, de una fraccién de grado, a lo largo de longitud, a
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fin de nantenor parte de la presidn ejercida por la seccidn
de compresidn 44 de tornillo sin fin cuando el material con
hueso es trasladado a lo largo del interior de la caja 20,
obligande asi al naterial cdrnico a pasar a través de lag
perforaciones existentes en la caja 20, al tiompo que conti-
nda agltando y trasladando los conponentes dseos a lo largo
de la misma por la aceidn del resalte helicoidal 55. Como

se ha dicho antes, casi toda la presidn sobre cl naterial
con huesos se ejerce en la caja de conpresidn 17, nientras
que la seccidn transportadora 53 de tornillo sin Fin del
aparato estd destinada a trasladar ese natorial conprinido

a lo largo de la caja perforada 20 con el fin de sgeparar el
hueso del material. Como tambidn se ha dicho antos, Ql nate—
rial cédrnico extrafdo por prosidn de la caja perforadé 20
cac por la abertura dispussta en la poreidn curvada déi“
elenento base 1. En ¢l caso de que aumente ligeramente el
didmetro del eje 54; se ha conprobado que un ineremento

de didnetro de 1/8 de pulgnda desde ol extremo de ontrada

de la caja porforada 20 hasta el extrero de galida ee satis—
factorio para mantoner parto de la presidn ejercida en lag
caja de conpresidn 17. Mo es deseable, por tanto, presionar
de nodo continwo y forzado el material con hucsos quae circuls
por la caja perforada 20, sino quo convicne aflojar algo la
presidnrdejando pasar el material cdrnico por lg caja perfo=-
rade 20, y nientras este alivio de lo presidn tisne lugar

Se pueden agitar o triturar juntos los componentes dseos

a fin de separar nds carne residual de los nismos, para que
ésta puedn finalmente traspasar las perforaciones de la

caja 20.
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Ia caja perforada 20 tiene taladrados unos orificios,
el tamaflo de los cuales varia segin la clase y consistencia
del produchto cdrmnico gue se desea separar. Se ha encontrado
on general satisfactorio enplear a tal efedto un cilindro
de acerominoxidable endurccide en el que so han taladrado
orificios ednicos. Por cjemplo, en el goctor de las aves
dg cor?al, los orificios pueden tenor un tanafio corcano a
0,8 mm, pudiendo variar dicho tamafio dec 0,3 a 2,5 mm.: EL
drca acunulativa dec los orificios puede roproscntar dol 20
al 50 por cionto de la guperficie de la caja. A titulo de
ejenplo _.,.cuando el porcel;taje de calecio de la carhe rolida
sea alto, como en Europa, el tamafio de log orificios nds
grandes pueden ser clegidos convenientemente. EL tanaflo de
los orificios depende tambidn de si la carne tiene qﬁe_ser
congelada o mantenida en estado natural. En el sector- de
lg carne roja, estos orificios pucden tener un didmetro do
0,2 a 245 i y roepresentar un porcentaje similar de 1a:super~
ficie perforada de la cajz. En el soctor de los productos
de la pesca, el taafib de los orificios deponde nds del tamafio
de los huosos : los orificios varian de 0,3 a 1,5 mm con huesos
finos de pescadoy, y de 0,3 a 3,0 mm con carne de pescado con
huesos nds gruesos. En cualguicr caso, el fin pr:i.ncipa,l del
prescnte invento es proporcionar la superficie suficiente
a lo largo ds la caja perforada 20, y los orificios de tamafio
y forma apropiados en ella para gque al moverse el material
dseo comprimido, a alta velocidad, a travds de la caja perfo-
rada, sea forzado fucra de la caja, mientras que se impida
que ol contonido dsco haga lo nmismo, para que seca agitado

vy transportado rdpidamente hasta ¢l extremo de descarga
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provisto de vdlvula. Tambidn se ha encontrado %til no colocar
el tornillo sin fin trapsportador en forma demasiado conti-
gua a la caja perforada, y se congidora gue ung scparacidn

de quince nildsimas permite gque los huesos se agiten lo
guficicnte para lograr los fines dol invento.

Hay que seflalar tambidn que cn la conexidn entro
los cxtremos contiguos de la seccidn do conprosidn 44 de tor—
nil}o sin fin y la soceidn transportadora 53 do tormillo sin
fin, cada uno de dichos cxtreros cgtd provisto de unag cavi-
dades 56 y 57 en las cuales so disponc unas chavotas 58 para
unir esas dos sccciones y hacor que giren ginultédncamonte du
rante ¢l funcionamiento del aparato.

'En el extreno doscendente de la seccidn transporta~
dora 53 de tornillo gin fin ests realizada integran%oﬁénte
wa seccidn valvular 59, quo conprende un anillo de'béﬁdiente
decréciente que coopera con una guperficie somejante, cono en
60, formada on el intorior 61 del nanguito valvular-ZB. Dichas
superficies cooporadoras de la seccidn valvular 59, ¥ &l man-
guito 28 cstdn destinadas a proporcionar alguna clase de pre-—
sidn sobre el material dseo que transporta hasta 211l la sec—
eidn transportadora 53 de tornillo gin fin, de modo conoecido.
Sea como fueres; el manguitc valvular 28 so engrang mediante
un filete con otro manguito 62 que estd fijado al soporte
deslizable 19, y modiante el giro del nanguito 20 se puede
ajustar la sceparacidn entre las superficies inelinadss de
los elementos do vilvula cooperadores para proporcionar el
suficiente huelgo para dejar pasar el naterial dseo ya sus-
tancialmente triturado a fin de descargarlo del aparcto.

A continuacidn de las superficics ednicas 59 ¥y 60 estdn for-
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nadas integrantemente unas paias de descarga 63 cuyas pon-
dientes son apropiladas para evacuar y descargar inmediata-
nente el naterial dseo desde @se espacio intervalvular, al
objoto de impedir toda obstruceidn en el mismo. Como ol inte-
rior del nanguito valvular 61 estd hueco, scgén puede verse
en el dibujo, 6l material dseo se precipita por su extromo

¥y cae verticalmonte on un reecipiente coclocado convenientemente
en dicho lugar.

Se ve tambidn que la prolongacidn 9 dol ejc tione wn
salientoe 64 que coopera con estc oxtremo de los nedios de tor-—
nillo sin fin 10 y que estd dispucsto para que tope con 41
el extremo de las paletas do descarga 63, proporcionando asi
los nedios para mentoner estrechanente apretadas la geccidn
de compresidn 44 y la seccidn transportadora 53 entre. si,
cuando la prolongacidn 9 del eje ostd acoplada por modié de
una rosca cono en 52. ELl otro extremo prdximo do la prolon-
gacidn 9 del eje estd montado sobre un cojipete on el,eiireﬂo
31 curvado hacia arribe del elemonto base 1, y, como 8¢ -ha
doscrito antes, el cojineto 33 estd dispuesto en la abertura
32y proporcionando logs medios do soportar conplotanente
sobre cojinete a este extremo do los nmedios do torniliﬁ:sin
fin del aparato. El copjinote dispuesto en dicha abertura
puede sor cualquier clasc do cojinete para ejc utilizados on
ol ramo, pero preferenterentc del +tipo anteriormentc cspe-
cifiecado.

Otra caracteristica original de estc invento esg el
nontajo complemontario y el mantoniniento en posicidn de los
diversos componentes, lo que faecilite tanto su instalscidn

en el aparato para quse dstc funcione como su desnontaje rdpi-
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do cuando se desca limpiarlog. For ejemplo, pucde verse que
la prolongacidn dol ejo estd enroscada en 52 en la seccidn

de compresidn 44 do tornillo sin fin, como se ha explicado
antoriormentc. Al desenrésbar esta unidn haciendo girar el
extrono hexagonal 65 con una llave, se puede oxtraer dicha
prolongacidn 9 del eje a travds dol contro de la seccidn
transportadora 53 de tornillo gin fin ¥ sacarla del cojinete
33. Despuds se puede girar el nanguito valvular 61 para desen-
roscarlo del manguito 62. En la figura 3 se ve que el extreno
66 del elemento 61 estd biselado para facilitar su aprohen—
sidn por dicho lugar. Al quitar el nanguito 61, pucde des-
lizarse la seccidn transportadora 53 de tornillo gin fin lon-
gitudinalnente hacia la parte anterior de la ndquina para
broceder también a su separacidn. Esta se consigue déémdnta—
do la conexidn chavetcada entre la seccidn 53 ¥ 1la §eccidn

de cémpresidn 44 dc tornillo gin fin., Al nismo tienporse pue-'
den desenroscar las tuercas do paloneta 28 de las variilas 21,
¥y una vez quitadas se puede desglizar el soporte dosliéable

19 por las resbaladeras 23 del elomento base 1 scparandv asi
Junto con 61 el manguito roscado 62. Coro puedec verse, esic
nanguito roscado 62 ticnc un saliente 67 en el que e esicnta
ol extremo prdximo de la caja perforada 20, ¥y al seporar ésta
se puede separar tambidn del gparato la caja perforada 20,

El extremo opuesto de la caja perforada 20 estd rodeado'por
el prdxino saliente 68 de la caja de compresidn 17. Asd,
cuando se separa la caja perforada 20 se pucdc tembidn desli-
zar axlalmente la caja de comprosidn 17 para guitarla dol
aparato. Adonds, actuando con una llave sobre la superficiec

hexagonal 69 de la soccidn do compresidén 44 de tornillo sin
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fin, se pucde desenroscar el acoplaniento roscado modiante
filetes 45 en el agujero do taladro del extremo 43 de la sec-
eidn 35 de acoplamiento con el motor, lo que permite extracr
tambidn del aparato esta seccidn do compresidn 44 de tornillo
gin fin. Por lo tanto, todos los elementos y conponentes del
invento que se hallan expuestos al material con huesos durante
el funcionamiento dol aparato doshucsador puedon ser separados
répidancnte desmontdndolos, facilitando asf su limpieza, la
cual debe efectuarse on general diariamonto segln las dispo-
siciones de diversos estados . Ig ndquina puede montarse do
nuevo con ls nisma facilidad pare proccder a su inmediato

Uuso .

Los expertos del ramo pueden concebir diversas modi-
ficaciones de esste aparato deshuesador despuds de haber leido
esta exposicidn detallada. Le modalidad de realizacidn pro-
ferida se ha descrito Ymicamente a titulo de ejemplo, y la
batente que se conceda al presentc invento protegerd .cusles-
quiera variacioncs o modificaciones del invento que estén

conprendidas en lag reivindicaciones ancxas.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se docla-
ran nuevas y de propila invencidn las siguientes reivindica—
ciones, con prioridad de lao solicitud U.S.4A. 672,317 del
31 de llarzo de 1976. _

1.~ Un nétodo, con su aparato corrcspondicnte para
deshuesar carne, caracterizado porque comprende alimentar '
naterial con huesos & un aparato nediante la fucrza ¥y la Dpro-

gidn ejercidas por wun triturador que reduce dicho materizl a
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wna particula de tamafic tal que pueda caber en dicho aparato,
sonmeter el naterial g la accidn cooperadora de wna caje de
conpresidn y wn tornillo sin fin accionado dirsctamentc por
un notor para incrementar sustancialnonte las fuergas G Jjore
cidas sobre dicho material hasta nds de 10,000 psi, hacer
girar el citado tornillo sin fin a nds de 500 revoluéiopOS
por minuto durante el funecionamiento del eitado aparato,
transferir dicho matcrial comprimido hasta las cercanias
donde actian en forma cooperadora una caja pefforada ¥y un
tornillo sin fin tronsportador para exprinir la cernc a
trafés de la citada caja porforada y transferir su componente
dsea hasta una seccidn do védlvula y a travds deo 4sta al nise—
no tiempo que se reduce la presidn del referido material
precomprimido, transferir dicho material con huesos é 1o lar-
g dc los citados nedios de tornillo sin fin gin qué éu ten~-
poratura aunentc nds de tres gradog Fahreonheit, ¥ hacer pasar
luege dicho componente dseo a travds de la seceidn de. vdl-
vula del aparato para exponerlo immediatamente a la zccidn
de unas palas que lo evaclan rdpidamente del aparate deshue-—
sador durante su fungionamiento. _

_ 2.~ Método, de conformidad con la reivindicacidn
1, caractorizado por conmprender la agitacidn del citado mate-
rial cdrnico mediantc la accidn cooperadora de la seccidn
transportadofa de tornillo sin fin y la caja perforada para
incrementar la separacidn de la carne del hueso durante el
funcionaniento del aparate deshucsador.

3e= Un nétodo, de conformidad con las reivindica-

ciones procedentes, en donde el aparatc quc es del tipo que

comprende unos nedios de tornillo gin fin dispuestos a travds
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de una caja de compresidn y de wna cajo perforada, la cual caja
de comprogidn es dol +ipo que posoe une zona de alimentacidn
para depositar en la caja matorial con huesos, que ‘transporta
dicho matorial #sco mediante la rotacidn de los citados ne-
dios do tornillo sin fin en el interior de lo caja dc con-
presién para efectuar su compresidén previa antes de trans-
forirlo a la caja perforada don el fin do separar sustancial-
nento en dicha caja perforada los huesos del material al pasar
dicho material a travds de las perforaciones de la citada caja,
¥ que traslada el hueso residual dgsde el extremo de descarga
de la caja provisto de una vdlvula, se caractcriza por con-
pronder un elcnento base que goporta totalmente los citados
nedios do tornillo sin fin, caja de presidn, caja perforada

v extrero do descarga provisto de una vidlvula, el cual gle-
nento base poses al menos . par de soportes integrahﬁes qus
sc extienden desdc el nismo, cada uno de los cuales estd dis-
puesto de modo que soporte wn extremo prdximo de los citados
modios de tornillo sin fin, cooperandc unos medios de coji-
notc con cada soporto para soportar establemcnte los nmudios
de tornillo gin fin y permitir la rotacidén de éstos, estando
conectado un rotor a tales medios de tornillo sin fin para
hacerlog giror directamente durante ol funcionamiento dol
aparato, sicndo capaces dichos medios motorcs de hacer girar
ol tornillo sin f£in a 500 = 1800 r.p.m. durantc el funcio-
namicnto del aparato deshuesador, incluyendo talcs mcdios

do tornillo sin fin una sececidn de acoplamiento con el motor
alincada oxialmentc, ostando concctados dircctamente tales .
nodios motores a dicha sececidn de acoplamiento con el motor,

wna seccidn do compresidn y wna seccidn transportadora, asi
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como una seceidn provista de una védlvula, y estando tales
secclones normalmente acopladas entre si para.girar sinulté-~
neamente a f£in de, respoctivamente, comprinir, trasladar y
voiver a conprinir ¢l material con huesos durante cl funcio-~
namiento del aparato, siendo soparables la citada soccidn do
éomprcsi&n ¥ la citada sececidn transportadora, encontridndosc
alindades axialmente wn extromo de la sccecidn do conpresidid

de tornillo sin fin y wn extremo de la soceidn transporta~
dora do tornillo sin fin y estando estos extrenos situados
contiguamentc cuando se instalan los nedios de tornillo sin
fin para hacerlos funcionar en ol intorior del aparatc deshuc—
sador, rodeando a la citada seccidn de acoplamiento con el
motor un ccjineto de enpuje y coopcrando dste con uno de los
goportes del elemento base para absorber el empuje axial pro=-
ducldo en los medios do tornillo sin Fiu Jurante el funeiona-
niento del referido aparato, rodeando la citada caja de com-
presidn a la seccidn de conpresidn . de los modios deo ﬁgrnillo
sin fin, extendiéndoso un par do suportes integrantes d_esdo
el elemento base y proporcionando dstos la fijacidn de 1a
caja de compresidn sobre el elemento base, estando dispuesta
la zona de alimentacidn dol aparato deshucsador an el.lugar
donde sc encuentra la citada caja de conprcsidn, y pudiepdo
desmontarse, del aparato deshuesador, la citada seceidn do con-
presidn, la citada seceidn transportadora y la citada sececidn
provista de vdlvula de los medios de %ornillo sin fin, asf
CORO la'caja perforada y el extremo do desecarga provisto do
vélvula, al objeto de facilitar su linpieza cuands el aparato
no es utilizado.

4.- Un nétodo de conformidad con la reivindicacidn
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3, caracterizado porque la citada seccidn transportadora y
la citada seccidn provista de vdlvula de los medios de tornillo
gin fin forman parte integrante de éstos.

' 5.~ Un nétodo de confornidad con la reivindicacidn
3, taracterizado porque los extremos contiguos de Jas citadas
secciones estdn enchavotados entro si.

. 6.~ Un método do conformidad con la reivindicacidn
5, caractorizado porque cada extromo contiguo do las citadas
soccioncs c¢std provisto al monos de un talidro, y estdn insor—
tadas wnas clavijas en cada taladro a travds de los extrenos
contiguwos de dichas sccciones para enchavetarlos,

7.— Un nétodo de conformided con la reivindicacidn
3, caracterizado por ser soparables la citada seccidn do com—
profidn do tornillo sin fin y la citada scceidn de acople-
niento de los medios dc tornillo sin fin. '

8.~ Un ndtodo de conformidad con la reivindicacidn
7, caracterizado porque wn extromo de la seccidn dec compre-
sidn de tornillo sin fin y un extrcro de la scceidn de acopla
miento de los medios de tornillo sin fin con el motor estén
alincados axialnonte y se cncuentran dispuestos contiguamen-
te cuando los medios de tornillo gin fin se instalaw en el
aparato doshuesador parc hacerlos funcionar.

9.~ Un método de conformidad con la reivindicacidn
8, caracterizado porque el oxtremo contiguo de la seccidn do
conpresidn de tornillo sin fin estd acoplado por medio de una
rosca al extrero contiguw de la seccidn de acoplamiento con
el motor.

10.~ Un método do conformidad con la reivindicacidn

3, caracterizado por comprender un acoplamiento flexible que
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conecta ls citada seccidn de acoplaniento dircctamentec a los
madios motores.

1l.~- Un método de confornmidad con la reivindicacidn
3, caracterizado porque el citado cojincte de cmpuje compron=—
de wna porcidn de cojinetc montada apoydndose ostacionaria-
nente contra el citado scporte y un collarin de empuje que
sujeta firmemente a la citada seccidn de acoplamiento con el
motor, el citado collarin dispucsto de modo que durante ol
funcionaniento del aparato deshuesador se aplique contra lo
porecidn de apoyo del cojinete de empuje.

. 12.~ Un método de confornmidad con la reivindicacidn
11, caracterizado porque el citado collarin de empuje ostd
precargado ‘en su posicidn contra la porcidn dé apoyo del coji-
nete de enpuje. '

13.= Un método de conformidad con la reivindicacidn
3, caractorizado por comprender un triturador gque conunica con
la abertura de alimentacidn de la caja de compresidn y. pro-
porciona la presidn para introducir el materisl dsec en la
caja de compresidn durante el funecionaniento del apsrgio
deshuesador.

14.~ Un nétodo de conformidad con la reivindicacidn
35 caractorizado porque la citada gona do alimentacidp_ﬁompren~
de un nmanguito dispuesto a travds de la citada caja dercompre—
sidn, el cual pormite inyectar el material dsco en la citada
caja durante cl funeionamiento del aparato deshucsador,

’ 15.~ Un método de conformidad con la roivindicacidn
14, caracterizado porque el citado manguito de alimentacidn
bucde pivotar rospecto de la caja de comprosidn y puede girar

en difercntes posicionos radiales con respectc a la citada
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caja para que ol matorial dseo pueda inyectarse desdo dife—
rentes posiciones angulares en la éaja de comproeidn.

16.- Un nétodo de conformidad con la reivindicscidn
15, caracterizado por comprender la citada caja de compresidn
une renura dispueste parcialmente alrededor de su cireunfo—
rencig y que posibilita el desplagzanicnto pivotante del nan-~
guito de alimontacidn durante ol ajuste de la citada zona do
alinentacidn del aparato deshuesador.

17.~ Un método do conformidad con la reivindicecidn
16, caractorizado.por comproender un segundo nmanguito dispucs—
to conedntricamonte on ol intorior de la caja de compregidn
a proximidad de la suporficic interna de dicha cajas el cual
nanguito de alimentacidn estd fijado Integrantemente do modo
casi perpendicular al citado segundo nanguito y comunica in-
toriormente con dste, pudiendo pivotar el nanguito de.alimen—
tacidn y el segundo manguito integrante con respecto a la
citada caja de compresidn para que puoda ajustarse la posi-
cidn de la zona de alimentacidn con respocto al aparaic doshue-—
sador.

18.~ Un método do conformidad con la reivirdicacidn
3, caracterizado por comprender la citada saceidn tramgporta~
dora do tornillo sin fin un eje que se exticnde desdo la soo—
cidn de compresidn de tornillo sin Ffin hasta la seccidn provis—
ta do wma vilvuls do losimedios do tornillo sin fin, asi como
un resalte continwo fijade a la superficie de dicho eje ¥y que
so extiende helicoidalmentc aproximadamente desde la citada
seccidn do compresidn hasta la seccidn provista de vélvula do
los medios de tornillo sin fin, medisnto ol que el naterial

con huesos comprimido es trasladado a lo largo de la seccidn
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transportadora do ftornillo sin fin hasta la parte interior
do la caja perforada a fin do separar el material del husso.
19.~ Un método do conformidad con la reivindicacidn
18, caractorizado por toner ol citado eje un didmetro cro-
ciente desde su oxtremo do conexidn con la seccidn de compre-—
§ién de tornille sin fin hasta el extremo de la sec?mfn trang~
portadora do tornilio sin fin.
20.~ Un nétodo do conformidad con la reivindicacidn
18, caractorizado porque el citado olecmento base comprende
una abertura situada debajo do la caja perforada pafa permitir
la calda libre del material exprinide a travds dec la caja y
soparado ya del material dsco que os transportado a través
de la misnma.

‘ 2l.~ Un nétodo do conformidad con la roiviﬂdicacidn
20, caracterizado por comprendor un par de soportos'iﬁtegran—
tos que se oxtienden desde el elomento basc en aproximadancn—
to cada extremo de su abortura, asf como por estar sopcriada
la citada caja porforada por dichos soportes intograntes.

22,~ Un método dc conformidad con la reivindicacidn
21, caractorizado por estar dispuesto uno de los citados S0O=-
portes a proximidad del acoplamiento entro la seccidﬂ de come
presidn de tornillo sin fin y la seccidn transportadqfa de
tornillo sin fin, y por estar dispuesto ol otro de tales so-
portes a proximidad de la unidn entre la scccidn tronsnorto~
dora de tormillo sin fin y la scceidn provista de v4lvula do
los medios de tornillo sin fin.

. 23.~ Un nétodo do conformidad con la reivindiecacidn
22, caractorizado porque ¢l soporie préximo g la unidn entre

la seoccidn transnortadora do tornillo sin Ffin ¥ la seccidn
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provista do v4lvula do los medios do tornillo sin fin cst4
montado de modo ajustable sobrd el ¢lemento bast.

' 24.~ Un nétodo do conformidad con la reivindicacidn
23, caractorizado por comprondor al menos unos medios de
varilla colocados entrc los citados soportes y quo sirven
para sogtonor aestacionariamento la caja perforada y manto-
nerla en posicidn encima del elemento base.

25.~ Un método de conformidad con la reivindicacidn
24, ceracterizado porque al quitar los medios de varilla y
desplazar axialmonte en una dircceidn el soportec ajustable
se libora la caja porforada y puedo sopararsc Esta dél ele~
nentv base.

26.~ Un nétodo de conformidad con la roivindicacidn
25, caracterizado por comprondocr un manguifo sostonido por
el citado soporte ajustable, el cual manguito posoe una rosca
intcrpa, ¥ wn nanguito de védlvula oenroscado en ol citado ngn-
guito, y por estar rcalizado el nanguito deo vdlvula de modo
que pucda disponorse contiguamento a la scccidn provista
de une vélvula de los medios de tornillo sin fin al obﬁcto
de mantener de nueve una presidn sobre el matorial cpn”ﬁuesos
que es transportado entre la caja perforada y la secciBn trang-
portadora de tornillo sin fin de los medios de tornillo sin
fin durante el funcionamiento del aparato deshuesador.

27.- Un método de conformidad con la reivindicacidn
26, coracterizado porque el manguito de vdlvula es ajustable con
respecto a la seccidn de vdlvula de los medios dc tornillo
gin fin, para posibilitar asi{ la descargn de los huesos scpa-
rados del material mediantc la cooperacidn entre la scccidn

transportadora do tornillo sin f£fin y la caja perforada durante
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gl funcionamisnto del aparato deshuesador.

28.- Tn método de conformnidad con la reivindicacidn
26, caractorizado porque ls seccidn do vélvula se proyectia
hacia ol interior del citado manguito de v4lvula sin extender—
se a travéds del nismo.

29.~ Un nétodo dc conformidad con la reivindicacidn
27, caracterizado por comprender unas paletas integrantomon-
te conoctadas con la seccidn de vdlvula de los medios dc tor-
nillo sin fin y dispuestas para.doscargar los huesos Que pa-
san por la citada seccidn de v4lvula do los medios de torni-
1lo sin fin.

' 30.- Un método de conformidad con la rcivindicacidn
3; caracterigado por comprender los citados medios de tornillo
sin fin adends wn eje axial quo se extiecnde en el intdrior
de los medios de tornillo sin fin para rijar la secciﬁn‘de
conpresidn de tornillo sin f£in, la seccidn transportadora de
torni}lo sin fin y la seccidn de vAlvula axialnmente éntr
ellas, y por estar soportado dicho oje por el soporte -provisto
de cojineto dispuestu en este oxtremo corcano de los.medios
de tormillo sin f£in, i

' 31.~ Un método de conformidad con la reiviﬁgicacidn
305 caractorizado porque al reotirar el citado eje do,;gs
nedios do tornillo gin fin se pogibilita la separacidnry ol
rctiro de la seccidn transportadora de tornillo sin fin con
rospocto a la seccidn de compresidn de tornillo sin fin.

32.~ Un método, de conformidad con la reivindicacidn
30, caracterizado porque el citado eje comprende wn saliente
integrante y porque dicho saliente sirve de apoyo al extremo

de la seccidn de vdlvula de los medios de tornillo sin fin
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pars sostoher juntas a talcs secciones al hallarse nontados
los medios do tornillo sin fin durante el funcionamiento del
aparato doshuosador; _

33.- Un mé%odo con su aparato correspondiente, para
deshucsar carne.

Segin s deseribe y reivindica en la presente ne—
moris descriptiva que consta de 37 pdginas foliadas y escri-
tas o ndquina por une scla de sus ocaras y acompafladas de los
dibujos roglamentarios.

I.Ia,drid; . 30 MAR19T7
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Firmado: JESE‘)S PICAZO
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