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Este invento se refiere a la produccidn de cables eléctri
cos rellenos con polvos,

Para proteger los cables eléectricos blindados de venas
miltiples contra la entrada y migracidén de agua, la préctica nor-
5. mal ha consistido en rellenar los vacios o cavidades en el inte-
rior de la cubierta recubriendo los conductores con jalea de pe-
trédelo. Como este método es lento y costoso y el producto resulta
grasiento, recientemente se ha llevado a la préctica'el empleo de
polvo pare rellenar los intersticios enire los condﬁctores, segin
10, se describe en la solicitud de patente Estadounidense pendiente
Ne de serie 556.294, presentada el 7 de Marzo de 1975, = nombre
de L.V. Woytiuk, titulada Cables Eléctricos con blogqueo zl agua,
cedida a Northern Electric Company Limited. Un método de aplicer
el polvo al alma del cable es hacer pasar los conductores alambri
15 cos & través de un lecho de recubrimiento con polvo electrostéti-
co antes del cableado, pero dicho método es lento y no puede cum~
plir con la velocidad normal de cableado del cable.

El presente invento tiene por objefo proporcionar wn proj
éedimiento ¥ un aparato para rellenar con polvo el alma de un ca-
20, ble eléetrico blindado, que funciona a mayores velocidades de avai
ce del cable.

Otro objeto del presente invento es proporcionar un procg
ﬁimiento ¥ un aparaito, para rellenar el alma de un cable eléctricp
blindado con polvo que es relativamente sencillo y barato de poner
25, en précticé.

En su aspecto més gensral, el invento consiste en un pro

cedimiento para producir continuamente un cable eléetrico éue tig|
ne una pluralidad de conductores que formen un alma cableada com=-
prendida en un blindaje o cubierta rellenandoge los intersticios

30. del interior del blindaje o cubierta al menos parcialmente con pol
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Vo, y cuyo procedim;ento comprende las fases de: Hacer pasar los
conductores mznteniendo una relacidén de separacidén paralela a tra
vés de une odmara cerrada y uniendo después los conductores para
formar dicha alma; introducir polvo en la cémara de una forme con
5. - | tinua en el trayecto de los conductores; recoger lz parte de polvo
que se sedimenta en la cédmara y volverla a poner en circulacidn
continvamente en la cdmara; y cargar polvo adicional en la cédmara
en correspondenciz con la reduccibn en la cantidad dellpolvo sedi
mentado. Las venas de conductores se recubren preferiblemente con
10. aceite antes de introducirse en la cdmera y el polvo se impele en
la cédmars parz que incida directamente sobre los conductores, El
procedimientb comprende rellenar con polvo el espacio comprendido
entre las cubiertas interior y exterior de un ceble de cubiertas
miltiples.
15, En otro aspecto, el invento consiste en un aparato para
rellenar al menos parcialmente un cable eléetrico blindado de con
ductores miltiples con polvo, gue comprende: Una caja que tiene
una cémare cerrada; medios para hacer pasar una pluralidad de con-
dﬁctores en una relacidn de separacidén lateral a través de la cé-
20, mara; medios para introducir polvo en la cémzra en el trayecto de
los conductores; y medios para volver & poner en circulacién la
parte del polvo que se sedimenta en la cdmara; medios pars cargar
polvo adicional en la cémara en cantidad correspondiente a la re—
duccién en la centidad del polvo en sedimentacidén. El aparzto se
25, puede emplear también para proporeionar relleno con polvo entre
las cubiertas exterior e interior del cable elécirico.

Una modalidad del invento gue sirve de ejemplo, se ilus-
tra en los dibujos adjuntos, en los que:

Ia figura 1 es una vista en planta y en seccidn transver-

30. sal que ilustra un aparato para rellenar con polvo un cable eléc-




5.

10,

15.

20.

25,

30.

. paredes extremas opuestas 18 y una cubeta interior 20 con forma

trico blindado de conductores miltiples.

Iz figura 2 es una vista en alzado tomada a lo largo de
la linea de corte 2-2 de la figura l. »

El aparato del ejemplo ilustrado en los dibujos consiste
en una caja 10 que proporciona una cémara rectangular cerrada 12

gue tiene una pared superior 14, paredes laterzles opuestas 16,

semicilindrica, Un primer transportador de husillo 22 se sitda co:
xielmente en la cubeta 20 y se monta en cojinetes en las paredes_

extremas 16 de la caja 10. Una placa 24 se sitiz en una pared ex=
trema 18z de la caja 10 adyacenie a la parte superior 14 y un tro
quel de cierre 26 se sitla en la pared del extremo opuesto 18b en
alineacidén axial con la placa de gufa 24. Por debajo de la placa

de guie 24, la boca de salida 27 de un conducto de ventilador im-
pelente alzado 28 se proyecta a través de la pared extrema 18a re
vistiendose en la cdmara 12,

El eje central 29 del primer transﬁortador 22 lleva en s
extremos un par de poleas 30 que se conecian por correas 32 a un
éje comin 34 montado en dispositivos de montaje 36 fuers de la ca
je 10, Una polea 30a se acopla con un motor impulsor 38 alineado
axialmente con el eje 29 del primer transportador 22. E1l eje 29
del primer transportador 22 lleva también un impulso 40 situado e
ia cémars principal 41 del canalizo impelente 28 fuera de la caja
10. La cubeta 20 se conecta a la cdmara 41 del canalizo 18 a tra—
vés de una apertura 42 en la pared extrema 18 de la caja 10,

Una tolva 43 se une a tope & una pared lateral 16a de la

caja 10 con una cubeta interior semicilindrica 44 en la cual se sj

tla coaxialmente un segundo transportador de husillo montado en

cojinetes 46, Un extremo del segundo transportador 46 termina en

{ $2d

1S

! Lind

una abertura 48 en la pared laterzl 16 de la caja 10 y el otro ex
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tremo del segundo transportador se acopls axislmente con un motor
impulsos 50,

En el funcionamiento de la modalidad que sirve de ejemploj,
los conductores 70 pasa 2 través de la placa de gufa 24 introduciep
5e dose en lz cfémara 12 de la caja 10 manteniendo una relacidn de se-
paracidén lateral, recorriendo horizontalmente la zona superior 62
de la cdmara y, al mismo tiempo .convergiendo pera pasar a través
del troquel de cierre 26, por el que salen de la cédmara 12 como un
alma de cable 74 de una manera conocida, La tolvé 43 se carga con
10, polvo que se mueve por el segundo transporiador 46 a través de la
abertura 48 para caer en la cubete 20 en el fondo de la cémara 12,
El primer transportador 22 mueve entonces el polvo a través de la
abertura 41 en la pared extrema 18 de lz baja 10 introduciendo en
la cémara 42 del canalizo 28 donde se fuerza hacia arriba por el
15, impulsor 40 y a través de la boca de szlida 27 a la zona 66 de la
cfmara 12, la abertura de salida del canalizo 28 se disefiz y se
orienta para dirigir el polvo en la parte superior de la cédmara 12
a una velocidad suficiente para producir una nube del materizl en
1é zonz 62 de la cémara en el trayecto de las venas o conductores
20, 70. E1 polvo se @irige preferiblemente por el conducto 28 para for
mar una nube en el itrayecto de los conductores 70, Para mejorar la
adherencia del polvo a las conductores 60, los conductores se sue-
lén recubrir ligeramente con aceite mediante medios apropiados no
ilustrados,

25, 0tro método para hacer que el polvoe se adhiera a las con-

ductores 60 es situar un electrodo de alto voltaje en la salida del

conducto 28 que induce una carga elécirica en el polvo como una ce
pe de polvo electrostatico,

El exceso de polvo cae de nuevo & la cubeta 20 de la cdma

30. ra 12 donde se vuelve a poner en cireculacién por accién del trans-—
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portador 22 a través del conducto 28 subiendo a la zona superior
62 de la cdmara. A medida gue se agota el polvo en recirculzacidn a
través de la cdmara 1l2. Ia cdmara se recarga desde la tolva 22 por
otro transportador 46, Se puede emplear cualquier medio apropiedo
5. para recargar la cdmera automdticemente. Por ejemplo, regulando lg
velocidad del motor 50 inversamente proporcional al par del motor
38, unz reduceibn en el par del transportador 22 causada por agota
miento de polvo en la cubeta 20 hara que el otro transportador 46
se acelere con lo gue descargard polvo con mds rapidez en la cémarp
10, 12, Las conexiones eléctricas para establecer dicha relacién entre
los motores 38 y 50 son bien conocida. La tolva 42 se puede cargar
periddicamente por cualquier medio apropiado, manual o automdtico.
Otros dispositivos como sensores de sonda podridn utilizarse tam-
bién para medir el caudal de polvo 2 través de la instalacién paral
15. gobernar la velocidad del motor 50, Como es ldégico, podrian emplear
se otros medios apropiados para alimentar polvo adicional a la cu-
beta 20 en la cdmara 12. Por ejemplo, el primer transportador 22
podria salir de la cdmara 12 a través de la pared extrema 18b in-
froduciendose en una tolva similar a le tolva 43.

20. Se comprenderi que el cable eléectrico se puede rellenar
ten solo parcialmente con polvo para conseguir un bloqueo eficaz

del agua, seghn se describe en la solicitud de patente estadounide

[ £

se pendiente mencionada N¢ 556,294, y el presente invento se puede|

emplear para dicha finalidad. Asimismo el invento se puede utiliza

L2 ]

25, para interponer polvo entre las cubiertas interior e exterior de un
cable segin se describe en la solicitud N2 556.294, EL procedimien
to y aparato del presente invento se puede emplear también para re;
llenar cable con otra materia particulada, por ejemplo polvo mine—

ral para proporcionar aislamiento o con un polvo piroretardante.

30. o Descrita suficientemente la naturalezs del invento, asi
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como la menerera de realizarlo en la prédctica, deber hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fur

damentals
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10.

15,

20.

25.

30.

 te con polvo y aparato para efectuar dicho relleno, cuyo procedi-

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento para producir continusmente cable eléc-

trico con varios conductores y blindaje relleno zl menos parcizalmen

miento se caracteriza por comprender las fases de: hacer pasar 1os
conduc tores, manteniendo una relacidn de separaci&n lateral, a trg
vés de una cdmare cerrada y unir después los conductores para for-
mer dicha alma; introducir polvo en la cdmara continuamente en el
trayecto de los conductores; recoger laz parte de polvo que se sedi
menta en la cémera y volverla a poner en circulacidn continuamente
en la cémara; y cargar polvo adicional en la cédmera correspondien-
do con la reduccidn en la cantidad de polvo en sedimentacién.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque el polvo se impele en la cédmara en una direccidn que in-
cide sobre los conductores que pasan a través de la misma.

3= Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque las fases de aplicar un recubrimiento de aceite a los
cbnduotores separados lateralmente antes de introducirse los con-
ductores en la cdmara.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque el polvo introducido en la cdmara se carga eléctricamen-
te.

5.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracteriza-
do porque lés conductores, al salir de dicha cdmara, se cierran pd
ra former el alma.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizas
do porgue cuando el cable eléctrico presenta una cubierta interiox

¥y una cubierta exterior con polvo interpuesto enire las dos cubiex

tas, se hace pasar el cable blindado interior a través de una cémz
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ra cerradaj se introduce polvo en la cdmara continuamente en el
trayecto del cable blindado interior; se recoge la parte de polvo
que se sedimenta en la cdmara y volver a poner en circulacién el
polvo de sedimentacién en la introduccidn continue de polvo; ¥y se
5 carga polvo adicional en la cdmara correspondiendo con la reduc;
cidn en la cantidad de polvo en sedimentacidn.

T.~ Aparato para rellenar al menos parcialmente con polve
un cable eléctrico blindado de conductores miltiples, realizado
segin el procedimiento reivindicaco anteriormente, caracterizado
10, porque se constituye de: una caja que tiene wna cédmaras cerrada;
medios para hacer pasar una pluralidad de conductores manteniendo
una relacién de separacidén lateral a través de la cdmara; medios
para introducir polvo en la cédmara para former una nubé en el tra
yecto de los conductores; medios para poner de nuevo en circula-
15. cién la parte del polvo que se sedimenta en la cémara; y medios pa
ra cargar polvo adicional en la cdmara correspondiendo con la re=

duccidn en la cantidad de polvo que se sedimenta.

8.~ Aparato segin la reivindicacién 7, ceracterizado pox

que 1los medios para introducir el polvo en la cdmara comprenden l

20, canelizo que desemboca en su parte superior; medios impelentes pa-
rg dirigir polvo a través del camalizo; y medios para mover el im
pulsor.

9.- Aparato segin la reivindicacién 8, caracterizado par-

que los medios que ponen de nuevo en circulacién el polvo comprens
25, den un primér transportador de husillo construido y dispuesto para
alimenter polvo al impulsor, y medios para mover el primer trans—
portador, |

10.~ Aparato segin la reivindicacidén 9, caracterizado pox

que el impulso y el primer transportador de husillo son coaxiales

30. y tienen un solo dispositivo de transmisidn,
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11.- Aparato segin la reivindicacidn 8, caracterizado poy
que el canalizo se Airige para hacer incidir polve sobre los con-
ductores que pasan a través de la cémara.

12.- Aparato segin la reivindicacién 7, caracterizado pox
5 que los medios empleados para cargar polvo adicional en la cédmara
comprende una tolve que tiene un segundo transportador de husillo
en su interior, y medios para mover el segundo transpbxmador de hu
sillo.

13.~ Aparato segin la reivindicacidn 12, caracterizado por
10, - | que comprende medios para detectar la variacidén en la cantidad de
polve que se sedimenta en la cdmara, y medios para gobernar la ve
locidad del dispositivo de transmisidén del segunto transportador
en magnitud inversamente proporciona a dicha variacidn.

14,- Aperato segin la reivindicacién 13, caracterizado por
15. gue los medios que detectan la variacidn en la cantidad de.polvo V
que se sedimenta en la cémera comprenden medios para detectar la
variacidn en el par motor del primer transporitador de husillo.

15, Aparato segin la reivindicacidén T, caracterizado por]
qﬁe los medios empleados para hacer pasar los conductores a través
20. de la cdmara comprenden una placa de gufa y un troguel de cierre
en sus paredes opuestas,

16.~ Aparato segin las reivindicaciones anteriores, caragc
térizado porque cuando el cable eléctrico gque tiene gue fabricarse
presenta una cubierta interior y una cubierta exterior con polvo
25, interpuesto entre las dos cubiertas, comprende: una caja que tiene
una cdmara cerrada; medios para hacer pasar el cable con la cubier
ta interior a través de la cémaré; medios pare introducir pélvo en
la cédmara 'y formar una nube en el trayecto del cable con cubierta

interior; medios para volver a tener en circulacién la parte de po]

| L

30, vo que se sedimenta en la cémara; y medios para cargar polvo adicip
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nal en la cémara correspondiendo con la reduccidn en la cantidad de
polvo que se sedimenta,
17.- Aperato segin las reivindicaciones anteriores, carag
terizado porque comprende: una caja que tiene una cdmara cerrada;
5 una placa de guia en una pared de la caja y un troquel de cierre
en gu pared opuesta, por lo que pueden pasar una pluralidad de con
cutores a través de la placa de gufa introduciendose en la cédmara
manteniendo una relacién de separacién lateral y saliendo de la
cdmara a trovés del troquel de cierre como un cable; un canalizo
10. que desemboca en la cdmara y se dirige hacia la zona de la cdmars
entre la placa de gufa y el troquel de cierre; un impulsor para di
rigir polvo a través del canalizo al interior de la cédmara y formar
una nube en el trayecto de los conductores; un primer transporta-
dor de husillo situado en la parte inferior de la cémara coaxial
15, con el impulsor para alimentar polvo a la misma; una tolva que tig
ne un segundo transportador de husillo que desemboca en la cdmara
para alimentar polvo 2 la misma medios para mover el primer y se-
gundo transportadores de husillo; y medios para detectar la varia-
cién en la cantidad de polvo que se sedimenta en la parte inferioy
20, de la cémara y medios para gobernar la velocidad del segundo trané
portador en proporcidén inversa a dicha variacidn.
18.~ Procedimiento para producir continuamente cable elég
frico con varios conductores y blindaje relleno al menos parcial-
mente con polvo y aparato para efectuar dicho relleno, %2l y como
25, queda sustaﬁcialmente descrito en la presente Memoria y en los di-

bujos adjuntos,
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