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Este invento se refiere a2 unz matris dotads de imagen de
la cual se pueden producir copias muliipes, llevando imagenes la=-
tentes, y se refiere ademds a lz metriz y al método de formar la
imagen en lz matriz en la preparacidén de la matriz dotada de ima-
5. gen latente,

Lz tecnologfa carece de un medio ¥y un procedimiento bara-
tos para producir imagenes latentes quimicas que se utilicen en 14
cama de copias intermedias, como se necesita para adopecibén comer-
| cial en sistemas de autoinstruccidn y experimentacién,

10. Este invento tiene por objeto proporcionar una matriz en
la cue se pueden formar imagenes de una manera facsimil simple pa-
ra obtener una matriz dotada de imagen de la cual se pueden produ-
cir copias miltiples con imagenes quimicas latentes por una +&oni-
ca de duplicacién barata y comin empleando equipo del tipo emplea-
15, do con anterioridad a este invento en procesos de copias bien cono
cidos a escala comercial como copias offset o copias al alcohol.

Otro objeto del invento es proporcionar una mairiz dotadg

de imagenes latentes de tipo descrito que elimina muchas de las Q%

racteristicas inconvenientes del sistema de producir dicha matriz

20, y copias por técnicas de duplicacidn al alcohol por imagen 1atent%
directa; que evita los procedimientos més costosos gue exigen la E
preparacién de placas en relieve para la impresién en la gama de !
impresién intermediz; que utiliza unz matriz de bajo costo la cuaﬂ
se puede preparar fécilmente empleando materiales de bajo costo yl

25, fécil disponibilidad; en la cual la formacidén de la imagen en la |

i
matriz se puede efectuar de una menera sencilla con equipo fécilmen
te disponible; en la cual la matriz dotada de imagen se puede em—

plear sin necesidad de utilizar tinta corrosivas y en la cual la ma
. [
triz se puede dotar de imagen de una maners rdpida para conseguir

30. un tiempo répido de produccidn.
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Estos y otros objetos y ventajas del invento resultardn

evidentes mds adelante y, a t{tulo de ilustracién pero no de limi

tacidn, se ilustra unz modalidad del invento en los dibujos adjun-

tos, en los que:

Ia figura 1 es un diagrema esquemético de une forma tipi-
ca de preparar la matriz dotada de imegen mediante un proceso de
tipo facsimil.

la figura 2 es una vista en perspectiva que ilustra la
construccién de la matriz que incorpora las caracteristicas del in
vento,

La figure 3 es una vistia en seccidn transversal a mayor
escala de la matriz ilustrada en la figura 2,

Ie figura 4 es una vista en perspectiva de la copia de la

figure 2 después de la formacién de imagen; y

La figura 5 es un= vista en perspectiva de la copia en 1é
[
cval la imagen invisible trasladada desde la matriz dotada de ima-

gen de la figurza 4 aparece visible,

Descrito brevemente, los conceptos de este invento se inT
éorporan en la preparacidén de una matriz para copias en la cual ei
meterial que forme la imagen invisible se lixivia de la metriz a i
trevés de perforsciones formadas a través de capas superiores con !
una téonica facsimil, empleando un dispositivo electrdnico para
efectuar dichas perforaciones en respuesta a la exploracidn de uni

original,

§
Con este fin, se utiliza una hoja de matriz nueva y tnica
en su género fabricada de una pluralidad de capas aglutinadas inr!
tegramente, aplicadas como recubrimientos sobre un substrato apro

piado 10.

El substrato puede ser una pelicula de pldstico o lamina-

do, pero es preferible utilizar un papel base de peso intermedio
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idéneo peara utilizarse como hoja base sobre la cual se acumulan lgs
capas necesarias pars la metriz de duplicacién.

Cepa de base 123

La capa de base 12 en la hoja de base 10 es una capa que
5e se formula para que contenga, como componente esencial, un compo=
nente incolor hidrosoluble y/o soluble en alcohol, formador de co
lor, que se lixiviz desde la matriz dotada de imagen hasta las
hojas de copia para formar sobre las nismas imagenes latentes.

A continuacidén se exponen componentes representativos de
10. los citados componentes incoloros hidrosoluble y/o solubles en al
cohol, formazdores de color, gue se formulan en la capa de la base
| 12 y los reactivos correspondientes para revelar imagenes visibles

por reaccidén con los mismos en las copias.

Componente incolor Reactiﬁo de color (F)
15. 1. Acido cftrico 1. Tinte leuco CP-1 (&llied Chemi
2. Acido citrico 2. SZ%gr
3. Oxchek R H(Hilton~Davis) 3. Hipocloruro de sodio
4, Fenolftaleina 4, Alcali (temporal)
- {que se puede volver a tratar)
5. Acido gélico 5. Cloruro fértrico
20. 6. Dimetilglioxina 6. Acetato de niquel
7+ Cloruro ciliprico T. Ditioxamida
8. Clorurc ciprico 8. Hematoxilin
9. Cloruro edprico/almidén 9. Ioduro de potasio
10.Ferricianuro potésico 10. Sales de hierro
25. 1l.Cloruro cobaltoso 11l.Caloxr
12.3ulfato férrico 12, Acido ténnico
13.Uranine 13+ Luz ultravioleta
1l4.Nitrato de uranilo 14, Iuz uvltravioleta
EJEMPLO 1

30q Composicidén para la capa de base 12:
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30 partes en peso de componente incoloro anterior
4 partes en peso de aglutinante (alcohol polivinilico~Elvanol,
52~42, Dupont)
100 partes en peso agua
El componente incoloro y el aglutinante se dispersaron y/po
disolvieron en el agua para obtener una composicidén de recubrimien
0 acuoso que se aplied sl substrato 10 en la cantidad necesaria
para obtener un peso de revestimiento en seco de 9,07-11,34 kg/278
m2. La composicién se podra aplicar empleando técnicas de recubri-
niento normales, por ejemplo recubrimientos por flujo, recubrimien
to por rodillos, recubrimiento a brocha y similares, seguido del
paso a través de una estufa secadora por zire calentada a una tem-

peraturg de 65—176°C para secar el recubrimiento.

En lugar de utilizer alcohol polivinflico como aglutinan-
te, se puede emplear otros materiales hidrosolubles o de féeil dig
persién en ague y elevado peso molecular o meteriales polimeros cé
mo el polivinilacetato z2ltamente hidrolizado, carboximetilcelulos;,
metilcelulosa, almidén, caseina y similares. El componente agluti-
nante actia para fijar la capa de base 12 & 12 hoja de base 10. Con
este fin, la concentrzcibén del aglutinante puede ser del orden de!
unz parie en peso a 30 partes en peso por 100 partes en peso del
componente incoloro formador de color y, preferiblemente, del orden
de 1 a 10 partes en peso por 100 partes en peso del componente ine
coloro formador de color,

Capa altamente conductiva de la eléetricidad 14

El componente esencizl en la capa 0 recubrimiento 14 son
partfculas conductivas gue hacen que la capa sea eléctricamente con
ductiva. Dichas particulas eléctricamente conductivas pueden sstar

representadas por carbén coloidal o carbdn eléctricamente conducti

vo, como el negro de carbdn, negro de acetileno o Dixie Black de
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' celulosa, resina de cloruro de polivinilideno, resina de polimero

Union Carbide.
EJEMPLO 2
Composicién para la cepa eléotricamente conductiva 14:
4 Partes en peso negro de carbén (Conductex 950-Columbiz Care-
bon Co)
4,8 Partes en peso dioctileftalato
65 Partes en peso tolueno
60 Partes en peso metiletilcetona
4 Partes en peso resina de polivinilo (VC=-171C, Borden Chemi-
cal Co)
Los ingredientes anteriores se molieron en un molino de
bolas por espacio de 12 e 24 horas para formar una dispersibn. En

luger de un molino de bolas se puede ubilizar un molino de rodilles

para moler los ingredientes en una dispersidén uwniforme para el re-
cubrimiento de lz capa 12. La composicidén de recubrimiento se apli
ca sobre la capa seca 12 por ejemplo por brocha, rodillo, flujo,
cuchilla raspadora o similar en un peso de recubrimiento de 0,90

2 1,36 kg/278 n° de 4rea de superficie. |

En la capa eléctricamente conductiva, es conveniente fi-
jar el recubrimiento y aglutinar las particulas eléectricamente cog
ductivas en la capa con un aglutinante que no sea hidrosoluble ni

soluble en alcohol, sino soluble en disoclvente por lo que se emplea

un disolvente orgénico o combinacidn de disolvente orgénicos gque
se ubiliza como diluyentes en la composicidn de recubrimiento.

En lugar de la resina de polimero de vinilo, se pueden em

plear otros materiales altamente polimeros o resinosos como nitroi

y copolimero de acrilonitrilo, resina de vilinita, como VYHH, VYNS

o VYNZ de Union Carbide. Es conveniente utilizar una delgada capa

de material eléctricamente conductivo, por ejemplo con pesos de re
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cubrimiento de menos de 3,63 kg/278 m2 ¥y preferiblemente entre
0,45-1,81 kg/278 n® de 4rea de superficie,

Es suficiente si la cantidad de aglutinante alcanza el 50
% en peso del material eléctricamente conductivo en el recubrimien
Be $0, pero es inconveniente emplear una cantidad de aglutinante su~
perior al 200 % en peso del material eléctricamente conductivo., En
la préctica preferible, la relacién de aglutinante a material elég
tricanente conduetivo en el recubrimiento puede variar de 0,75 a
1,5 partes en peso de aglutinante por una parte en peso de mate-
1o, rial eléctricemente conductivo,

El recubrimienté aplicado 14 se¢ puede dejar secar al aire,
pero es preferible acelerar el secado secando con aire a temperatu
ra elevada del orden de 65 a 176°C.

Capa menos eldetricamente conduetiva 16

15, Is capa 16 es esencial para la matriz, la capa eléctrica

mente conductiva 16 contiene también un material eléctricamente

!

conductiva, como componente esencial, pero el recubrimiento se cal

cula para que tenga menor conductividad eléetrica que la capa alté

mente conductive de la electricidad 14, para proporcionzr un gra~§

20. diente eléctrico de conductividad en aumento en direccidn hacia |
la hoja de base 10. Con este fin, se emplean partfculas eléctrica;

mente conductivas del tipo utilizado para formar el componente elég

tricamente conductive en el recubrimiento 14, pero en una concen-

. . . |
tracién mucho menor de material eléctricamente conductivo con relg
25, cidén al aglutinante.

EJEMPLO 3

Composicidn para la capa eléctricamente conductiva 163

3,8 partes en peso negro de humo (Conductex SC~ Columbia Car-

bon Co)

30, 0,5 partes en peso lecitina (5P-UB - Central Soya)
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'tinantes en la capa menos eléctricamente conductiva 16 pueden ser

100 paries en peso metilcetilcetona
23,4 partes en peso resine de vinilo (VG 171C, Boxrden Chemicall
Co)
6,5 partes en peso dioctileftalato
43,3 paries en peso tolueno
0,1 parte en peso silice hidréfobo (Tullanox 500, Tulco, Inc)
Los ingredientes se molierom como en el ejemplo 2, ¥y se
aplicaron cono un recubrimiento sobre lea capa 14 en cantidad nece-

saria para alcanzar un peso de recubrimiento en seco de 5,44 a 6,8

(@]

kg/278 n® de drea de superficie. Ia capa aplicadz se secd entonces
como en el ejemplo anterior,

Los componentes esenciales, o sea el aglutinante y los mel
terizles eléctricamente conductivos, se pueden elegir de los mismoL .
materiales que los componentes del aglutinante y los materiéles ew
léctricamente conductivos apropiados para utilizarse en la prepars
¢idn durante la cazpa eléctricamente conductiva 14,

Ia relacién de particulas eléciricamente conductivas a aglu

dél orden de 1 parte en peso de material eléciricamente conductivo
por 3 a 10 partes en peso de aglutinante, y preferiblemente 1 partp
en peso de material eléctricamente conductivo a 5-8 partes en peso
de aglutinante. Ia capa 16 de menor conductividad se aplica en un
péso de recubrimiento considerablemente mayor que en la capa 14 de
meyor. conductividad, por ejemplo con pesos de recubrimiento de 3,62

- 9,07 kg ¥ preferiblemente 5,44 - 6,80 kg/278 m2 de drea de supex

ficie que es més de aproximadamente 4 veces el peso de recubrimien:
to de la capa altamente conductiva de electricidad 14.

Capa de enmascaramiento 18

La capa 18 es una capa de contraste que se zplica princi-

palmente con el fin de dar legibilidad a la imagen gue se forma uld
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teriormente en la matriz revesiida, De este modo, la caepa de enmag

caramiento 16 no es una capa esencial para la matriz de este inve
t0, pero su presencia beneficia materialmente la utilidad de lg
matriz y la cavacidad de correccidn de pruebas de la matriz dotads
de imagen antes de ser utilizada en la produccidén de copias,
EJENPLO 4
Composicidn para hacer la capa 18:
6,5 partes en peso de dxido de zinc (Photox 80 ZnO- New Jersey

Co)
5,3 partes en peso de polimetilmetacrilato (Elvacite-2046—nupo?t)

60 partes en peso tolueno i

24,3 partes en peso n-~butanol

2,5 partes en peso de tinte de resina de sulfonamidaformaldehi-

do (B-3539 amarillo limén - Lawter)

O,i partes en peso de pigmento (Pigmento verde C.I., T) (poli-
cloro cobre eftzlocianina de Sherwood Green- Hercules Chemi
cal Co).

Esta es principalmente una capa de color la cual se pue=-
dén emplear otros diversos componentes de tinte o pigmentos y quel

comprende un aglutinante por ejemplo caseina, fenol formaldehido,'

urea formaldehido, resina alquilica, polistireno, metilmetacrilatq,
|

polimetilmetacrilato u otros poliacrilatos poliuretanos, copolimgj

ro de butadieno, estireno, acebado de celulosa y similares, Los in
gredientes se muelen o se trituran como en los ejemplos anteriore
2y 3, y se aplican por técnicas normales con pelos de recubrimien

to del orden de 0,11 & 0,90 y preferiblemente 0,22 =z 0,45 kg/278 dz

de 4rez de superficie,

La matriz recubierta estd destinada o la formacidén de ima

gen perforando la capa 14 y las capas 16 y 18, cuando estédn presen

tes, en las zonas de formacién de imagen. Dichas perforaciones se
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forman en respuesta a sefiales eléctricas controladas por un origi|
nal explorado, El eparsto apropiado para utilizarse en le perfora
cibn de las capas en la matriz se ilustra esquendticamente en la

figura 1 y comprende un transmisor para facsimil o de telereprodu

1584

50 cién e imagenes que comprende un cilindro explorador 22 destinado

& girar a una velocidad apropiada por un motor eléctrico 23. Simu

[ Land

téneamente, el cilindro 22 se desplza axialmente, por sjemplo de

husille 24 y una tuerca dividida 25,

Lz hoja 26 inscrita con el original se enrolla alrededor
10, del cilindro 22,

Con el cilindro se asocia una cabeza exploradors 26 de
construceidn normal, que comprende unz fuente de luz de explora-
cibn 27 y una celula fotoeldctrica 28 para transmitir las partes

de luz y sombra del original en sefiales eléctricas correspondien=

15 tes, Estas sefizles se alimentan entonces para modular una portado-
ra de audiofrecuencla desde la fuente de corriente portsdora 29 a

través de una unidad moduladora amplificadora 30,

En la estacién receptora se utiliza un cilindro de explo-
x:aci6n 31, que puede ser sgimilar el cilindro 22, El eilindro 31 gi
20, ra y avanza en sincronismo con el cilindro 22 por medio del motori
eléctrico 32 y el husillo 33. ;

la matriz, preparada seglin la préctice del invento, se eﬁ
folla alrededor del eilindro 31 con el lado recubierto hacia arri%
ba. Con la matriz montadza coopera una aguja de grabacidn conducti%
25, va 34 que sé abastece de energfa eléctrica del amplificador del re
ceptor 35, preferiblemente a través de un transformador 36‘conecté
do al anplificador del transmisor 30,

las sefiales eléctrica producen perforaciones a través de

la capa 14 y 16, asi como 18, cuando estd presente, en dreas loca=

30, lizadas correspondientes z la imagen del original. Cuando se ha com
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pletado la grabacién, la matriz estard formada con perforaciones
miltiples 40 en las zonas de imagen para tener acceso a través dell
revestimiento y al material del revestimiento 12,

Cuando se desea transmitir la imagen letente a la hojas

| 3=

5 de copia 44, la matriz dotada de imagen en la.figura 2 se monta s

bre el cilindro de una copiadora offset, por conveniencia y para

o

coincidencia, 0 se puede montar sobre el cilindro de una copiador
para copias al alcohol, El agua y/o alcohol ée abastece por medio
del tren fuente a la superficie de la matiriz con el tren de tinta
10, desacoplado cuando se trata de offset.,

Cuando lz matriz 42 en le figura 2 se humedece con el
fluido =cuoso o alcoholico, ¥y se pone en contacto con le superfi-
cie de la hoja de copiz 44, el componente incoloro se disuelve por

aceldén del fluido y se lixivia desde la capa 12 a través de las

15, perforaciones 40 en la figura 2 hasta la hoja de copia 44, para
formar sobre la.misma la imagen latente 46. Ia hojz de copiz o pgi
pel de impresién puede contener parte visibles 48 en coincidencial
con le parte de imagen latente pare servir de ayudz en el sistema
de utilizacién de una sola vez o en el sistema de realimentacidén
20. reutilizable, como se ilustira en la figura 5.' :

En el instante deseado, la imagen latente incolora se pue
de hacer wisible por tratamiento con une fuente de energfa de com
ﬁonente quimico que reacciona y/o revelz una imagen invisible 52
en la zona de imagen latente 50, Son representativos de dichos ma
25, teriales 10; componentes puestos en lineas sin el componente inco
loro formador de color en la tabulacidén anterior,

El revelador puede emplearse en forma de dispersign, S0~
lucién emulsibn, lfquida o fuente de energf{a que se puede aplicar

a la imagen latente, Por el contrario, se pueden incorporar en un

30, sélidos, por ejemplo un lapiz para copias, o el reactivo se puede
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transmitir 2 1la imagen latente en forma de vapor que se puede gené
rar por calor o por luz. Ie imagen latente sc revela por lo tanto
formando una imagen permanente o temporal visible 52, segin se ilug
tra en la figura 5.

5e Es evidente por lo expuesto anteriormente gue el invento
proporciona una matriz y un procedimiento sencillo y eficaz para
formar imagen en la matriz que se utiliza en la preparacibén de co<
pias miltiples gue contienen imagenes latentes incoloras y que se

después se pueden revelar por exposicién de los materiales conteni

10. dos en la imagen latente con un revelzdor, cuyo revelador se pued
aplicar en forma de liguido, sbélido, vapor, o fuente de energla pl
ra formar unz imagen flexible de color visible 52,

Dichas hojas de copia, con imagenes incoloras latentes
coineidiende con imagenes visibles, encuentran un amplio uso en 1
15, enseflanza e intruccibn o como material de examén en el campo de la
| educacidn o la informacidn. ’

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar
qﬁe las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de
20. modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda-

mental,
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en matrices pare producir copias
miltiples con imagenes 1aténtes, caracterizados porque se dota a
cada matriz de una hoja de base y capas miltiples sobre la superfi)
cie de la hoja de base, incluyendo una capa de base que contiene
un componente incoloro hidrosoluble y/o soluble en e2lcohol formadolr
de color y una capa superior superpuesta a la capa de base, qué
proporciona el trayecto pera la formacidn apropiada de la imagén,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn anterior,
caracterizados porque se disponen capas o recubrimientos superpues]
t0s a la capa de base, que proporcionan un gradiente eléctrico de
conductividad en aumento en direccién hacia la hoja de bhase.

3+~ Perfeccionamientos segin cualguiera de las reivindica)
ciones anteriores, caracterizados porgue se prevé una capa de més-|
ceraz como capa superior en la cual el recubrimiento emmascarante
es un recubrimiento de color de contrastacién por compracién con
la capa subyacente para proporcionar legibilidad de la imagen que
sé forma en la matriz.

4.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindica
ciones anteriores, caracterizados porque la capa superior superpues
ta a la capa de base es una capa de elevada conductividad eléetri-
ca.,

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, caracte

rizados porque la capa de elevada conductividad eléecirica contien

w

particulas eléctricamente conductivas,
6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5, caracte
rizados porque las particulas eléctricamente conductivas son carbén

eléctricamente conductivo.

Te= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, caracte
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rizados porque se dispone una segunda capa.superpuesta g la capa
de alta conductividad eléctrica y que contiene particulas eléc-
tricamente conductivas en menor concentracidén que en la capa subya
cente,

5. 8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 7, caractg
rigados porque las particulas eléctricam nte conductivas en la ca-
pa superyacente son de carbén eléctricamente conductiva.

9.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindica
ciones anteriores, caracterizados porque la capa de base contiene
10. un componente aglutinente en forma de material de elevado peso mo
lecular gque es soluble o diespersable en medios acuoéos.

10,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 9, carac-
terizados porque el componente incoloro formador del color y del
zglutinante se encuentran presentes en el recubrimiento de base en
15, la relacidén de 1-30 partes en peso de aglutinente por 100 partes
en peso de componente incoloro formador Ge color,

1l.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9, carac-
terizados porque el componente incoloro formador de color y el
aélutinante se encuentran presentes en la capa de base en la rela-
20, cién de 1-15 partes en peso de aglutinante por 100 partes en peso
de componente incoloro formador de color.

12.~- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque la capa superior contig
ne un aglutinante hidroinsoluble,
25, 13:— Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porgue la capa superior contie
ne partfculas eléctricamente conductivas y un aglutinante hidroin~
soluble en la re}acién de 0,5 & 2 partes en peso Gel aglutinante

per une parte en peso de particulas eléetricamente conductivas.

30. 14.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacién 13, carac
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rizados porque los materiales se encuentran presentes en la capa

eléctricamente conductiva en la relacién de 0,75 a 1,5 partes en

13

peso de aglutinante por una parte en peso de particulas elécirica
mente conductivas,
5e 15.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién 7, caragci

terizados porque la capa superior contiene particulas eléctricame;

ke

te conduetivas y un aglutinanite soluble en disolvente en la rela-

L4

cién de una parte en peso de particulas eléctricamente conduetiva

por 3 a 10 partes en peso de aglutinante,

10, 16,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, carsc~
terizados porque la capa superior contiene particulas eléctricameg

te conductivas y un aglutinante soluble en disolvente en la rela-

A

cibén de una perte en peso de particulas eléctricemente conductiva
por 5 a 8 partes en peso de aglutinante,
15, 17.~ Perfeccionamientos segin cualguiera de las reivindi
caciones anteriores, caracterizados porgue para la produccién de
copias por duplicacidén de offset modificada o duplicacién al 2l=
cohol, en una de estas matrices se explora un original mientras
se explora la matriz para producir sefizles eléctricas sensibles al
20, original para perforar la capa superpuesta a la capa de base en
la matriz en respuesta a las dichas sefiales procedentes del origi
pal.

18.,~ Perfeccionamientos en matrices para producir copias
miltiples con imdgenes latentes, tal y como queda sustancialmente

25, descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos,
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Este Hemoria consta de dieciseis hojas escritas a méquing
por una sola cara. -
16 WAR. 977
Madrid,

A.B. DICK COMPANY,

A U A R R

fos L. Gaota Fecafades
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