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"de material aislaﬁté, procédiéndose al desacoplamiento eléc-

"cibén ulterior de las bridas.

~ o -  REF: P 2662 ES

El invento se refiere a un procedimiento para la con-

feccibn de una placa de circuito impreso consistente en una |

placa de material aislante con vias metilicas conductivas

aplicadas encima, en la que las vias conductivas, unidas to-

‘davia entre si por bridas sueltas, se aplican sobre la placqd

trico de las diversas vias conductivas mediante la separa-

En un procedimiento de elaboracidn conocido,.y a efec~
tos de hacer posible la separacidén de las bridas de unidn,
sobresalen partes de 1as-viés.condpctivas por un lado de la
placa dé matérial aislante,-y es en esta zona sobresaliente

.

de placa de material aislante donde llevan las bridas de

’

unidn. Después de fijadas las vias conductivas sobre la pla-

ca de material aislante, se cortan las partes de las vias

conductivas que sobresalen de la placa de material aislante.

Este procedimiento es complicado y caro en cuanto a mate-
rial. o '

Por la solicitud de patente alemana publicada n®
i.96l.127 ha sido dada a conocer una lampara para vehiculos,
en la que laé diversas vias éonducfivas unidas todavia en-
tre si por medio de bridég, se hallan ianrporadas a una pls
ca de material sintético medianté recubrimiento. por extru-
sibén, separindose entre si las bridas de unién mediante una
estampaciép ulterior. A este resvectec se corta, tanto la dbri
da que une entre si dos vias conductivas, como también la
placa sustentadora de la via éonductiva, en la zona de la
brida., Como el punto de separacidén presenta dos materiales

muy distintos en cuanto a dureza, es dificil conseguir un

canto de corte limpio, exentc de rebaba.
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‘tura muy sencilla y bafata, y de facil manejo. Como solucidi

~escotadura, que durante el corte de las bridas de unidén por

La misién del invento estriba en separar de tal modo
las vias conductivas, unidas todavia a través de bridas deld
gadas, que todas las bridas de unidn puedan ser cortadas en

una,.sola operacidn, siendo el dispositivo de corte de estrud

de este problema, el invento propone que la placa de mate-

rial aislante. presente en la zona de las bridas de unién ung

un macho de corte haga-las veces de matriz.
Como perfeccionamiento de la idea del invento, las bri-
das de unidn son cortadas'sin-déspcrdicios por un macho pord
tacuchiilas’ dobléndose por encima del borde de la escotadu
ra opuesto al cénto de corte. Esta forma de realizacidn del
procedimiento, de elaboracién tiene la ventaja de que no se
produce desperdicio en el corte de las bridas de unidén. kn
efecto, este desperdicio podria fijarse en la matriz de cord
te y, al soltarse més tarde, formar un puente de corriente
entre dos vias conductivas. Esté clase de procedimiénto de
elaboracidén tiene ademds también la ventaja de que al no ob-
éervarse exactamente la holgura de corte prevista entre el
macho de corte y la matrisz, ésto répercute de manera menos
perjudicial que en el caéq de estampacidén con desperdicio.
1) plegado de las bridés coftadas se realiza en la mis-
ma operacién\qﬁe origina el corte, a saber, por medio del
macﬁo de corte que, una vez que ha cortade las bridas, pene-
tra en la escotadura de la placa de material aislante, do-
blando con ello la brida cortada por un lado. Con objeto de
que.la placa de circulto impreso no experimente perforacio-
nes, pudiendo por consiguiente servir al menos por un lado

al mismo tiempo como recubrimiento impermeable al polvo y al
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ca de material aislante sirve como matriz de corte y de ple-

‘del procedimiento de elaboracibén conforme al invento para

‘una placa de circuito impreso, mostrando:

‘eircuito impreso, con las bridas que unen las vias conducti-

vas, antes y después de cortadas las bridas, mientras que

-pletina de chapa, estén unidas entre si a través de bridas 4

.

agua para las vias conductivas, la escotadura que en la pla-
gado, estd conformada a manera de'agujero ciego.
El. dibujo ilustra un ejemplo especialmente ventajoso

La fig. 1, la vista desde arrita sobre una placa de

la fig. 2 representa el proceso de corte y de plegado,
inclusive la forma de realizacién del macho de corte y de
plegada;

Las vias conductivas 1, 2, 3 estampadas a partir de und

a efectos de su estabilizacidén y, con ello, de.su mejor. y

més ‘fAcil aplicacibén sobre una placa de material aislante 5.

Estas bridas 4 tienen que ser cortadas después de aplicadas
las vias conductlvas 1, 2, 3 sobre la placa de mater1a1 ais-
lante 5, con objeto de que las diversgs vias conductlvab es-
ten separadas electricamente unas de otras.

En la zona de las bridas 4, la placa de material ais-
lante esti dotada de escétaduras 6. Estas escotaduras 6 sir-
ven como agujero ‘de corte de unaAmafriz de corte. Un macho
de corte 7, conformado a manera de macho portacuchillas y
que estd alineado con el canto 8 de la escotadura de la pla-
ca de material aislante 5 que sirve.como canto de corte, cor
ta ias bridas 4 y al mismo tiempo penetra hasta tal punto en
las escotaduras 6, que las bridas 4, cortadas por un lado,
son dobladas en torno del canto 9 de la escotadura opuesto

al canto de corte 8. Mediante este plegado queda asegurado
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| Las escotaduras 6 estin hechas a manera de agujeros cie

'bosterior de las lémparas, impermeable al pélvo y al agua.

que las bridas cortadas no establezcan ya uniones eléctricag

j . :
entre dos vias conductivas contiguas.

gos, de modo que las escotaduras 6 no forman aberturas en
el dorso de la placa de material aislénte 5 que sustenta lag
vias conductivas 1, 2, 3. '

Una placa de circuito impreso de esta clase es apropiad
da en espedial para ser empleada en lémparas para vehiculos
donformadas”a manera de lamparas de varias cémaraé. La pla-
ca de matérial aislante 5 que acoge las viaS'conductivés

sirve a este particular al mismo tiempo come recubrimiento

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita de-

berad recaer sobre las siguientes:

~ REIVINDICACIONES ~

1.. Un procedimiento para confeccionar una placa de ciy
cuito impreso consistente en una placa de material aislante
‘con vias metéliéas'COhductiVas'éplicadas encima, en la que
las vias conductivas, unidasltodavia entre si mediante bri-
das sueltas, se aplican sobre lé placa,;de material aislante,
procediéndose al desacoplamiento eléctrico de las diversas
vias conductivas mediante el corte ulterior de las bridas,
caracterizado ﬁorque la placa de.matefial aislante presenta
en la zona de las bridas de unidén una escotadura que, duran-
te el corte de las bridas de unidén mediante un macho de cor-
te, sirve como matriz correspondiente.

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque las bridas de unidn son cortadas sin
desperdicio por un macho portacuchilias, ¥y se doblan én tor-]

no de un canto de la escotadura que forma la matriz de corte
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2, caracterizado porque la escotadura que en la placa de ma-

3. Un.pfocedimiento de acuerdo con la.ieivindicacién

y caracterizado porque el plegado de las bridas tiene lu-

;gar por hedio del macho de corte que, después de cortar las

%bridas; penetra mis en la escotadura Qe la placa de material .

’aislaﬁte;_doblandéicon elio la brida que ha sido cortada |
por un lado. . ‘

4. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn

terial aislante sirve como matriz de corte y de plegado, esH

td conformada a manera de agujero ciego.

. 5..Seireivindica por ﬁitimo como objeto sobre el que-
ha de recser la Patente de Invencién que se solicita: UN PRQ
CEDIMIENTd PARA CONFECCIONAR UNA PLACA DE CIRCUITO IMPRESO.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en le pre.
sente memoria descriptiva, que consta de seis péginas meca

nografiédas y dibujos adjuntos.
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