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La presente invencidén se refiere a un procedimiento
de formacibén de una pelicula de 6xido metédlico sobre la ~
superficie de una cinta de vidrio plano, en particular un

procedimiento apropiado para mejorar las..caracteristicas

-b6pticas del vidrio o para darle una conductividad eléctri

ca superficial, formando continuamente una pelicula de 6xi
do metdlico sobre 1z superficie de la cinta de vidrio, for
mada justo después del estirado del vidrio fundido, bien -
en el transcurso de su marcha hasta un horno de recocido,
bien en este horno de recocido.

Foy en dia, para obtener la adhesidén de una pelicula
de 6xido metalico sobre la superficie de una cinta de #idrio,
se pulveriza un compuesto metdlico, transforméndose en 6xi-
do metélico por descomposicidn térmicé sobre la superficie
de la cinta de vidrio fijado a una temperatura suficiente-
mente alta, principélmente poco después de su formacidn, -
en el transcurso de su camino hasta un horno de recocido-
Para la realizacibén practica de esta operacién se ha propues

to un eguipo compuesto de:

Un dispositivo de transporte de la cinta de vidrio

formada jﬁsto después del estirado,

-~ Un pulverizador colocado en frente de la superficie
de la cinta de vidrio y que tiene la posibilidad de
desplazarse en relacidn a esta superficie,

-~ Unos mediocs para poner el pulverizador en movimien-—
to alternativo sénsiblemente transversal g la direc-
cibén de desplazamiento de la cinta de vidrio, y,

~ Unos medios para alimentar el pulverizador de una -

cantidad fija de un-compuesto metélico que se trans

forma, después ée su descomposicién térmica en oxi-
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do metdlico y para proyectar este compuesto metdlico sobre -
el vidrio.

Dentro de tal procedimiento y con idéntico equipo, en
el momento del cambio de la direccidn-de desplazamiento del
pulverizador de los dos lados de la cinta de vidrio, hay una
enorme variacidén de la veloddad de desplazamiento del pulveri
zador, a saber, una velocidad constante - una disminucidn -
una parada - una aceleracidén en sentido inverso.

Durante este tiempo, la pulverizacidn de la solucidn
del compuesto metdlico desde el pulveriéador continua a un
caudal constante. Por ésto, el espesor de la pelicula aumen-
ta progresivamente desde el eje medio hacia los dos lados de
la cinta de vidrio, ¥, particularmente se forma una pelicula
espesa pexr debajo de los'puntos de parada dél pulverizador.

Por esto, el ancho efectivo de la cinta de vidrio, re-
vestida de una pelicula de espesor uniforme, es méds estrecho
que el recorrido del pulverizador en movimiento alternativo.

Para aumentar este ancho efectivo, se ﬁuede pensar en
aumentar el recorrido del pulverizador de manera que este 1l
timo pueda cubrir el ancho total de la cint; de vidrio o un
ancho mis considerable.

Pero este método plantea nuevos problemas.

a) dificultad de adhesién de una pelicula de espesor -
uniformé debido al hecho de que el tiempo necesario
para la ida y retorno del pulverizador es mas largo,

b) suciedad por la solucidn dé pulverizacidén del trans—
portador de la cinta de vidrio y alrededor de los dos
lados de la cinta..

Ademds, por el hecho de que se emplea un compuesto metd

lico disuelto en un disolvente drganico, éste o el compuesto
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metélico despiden unos vapores nocivos por descomposicidn ﬁég
mica sobre la superficie de vidrio.

Para evacuar estos vapores ya se ha propuesto utilizar
unos conductos de aspiracién préximos.al trayecto del pulveri
zador. Pero estos conductos colocados en los dos lados de la
cinta de vidrio, y en los extremos del recorrido del pulveri-
zador no permiten aumentar este recorrido, sino se mancha de
solucidén de pulverizacidn, los cdnductos de aspiracidn, y las
gotitas de solucidén corren peligro de caer a continuacidén sobre
la cinta de vidrio que seri a su vez mancﬁada.

Adenés, los conductos de aspiracidn laterales estan si-
tuados muy cerca del pulverizador la vaporacidén de la soluciédn
de pulverizacién se condensa y se désliza por debajo de estos
conductos de aspiracidén y se escurre desde alli hacia el exterior
lo que plantea un nuevo pﬁoblema de polucidén del medio ambiente
del lugar de trabajo.

Estas son las razones por las cuales no se puede obtener
un recorrido importante del movimienﬁo alternativo del pulve-
rizador. | »

Précticamente, el ancho efectivo méximo de una cinta de
vidrio sobre la cual se puede hacer adherir una pelicula de -
b6xido metélico de un espesor uniforme es actualmente inferior
de 76 a 100 cm. en el recorrido del pulverizador. Para obtener
una cinta de vidrio sobre la cual se adhiere una pelicula de -
bxido metédlico, teniendo una anchura detrminada, es preciso par
tir de una cinta de vidrio bastante ancha ya que los dos bordes
de la cinta deberan ser eliminados, Hasta ahora era obligado -
utilizar este método que es de un rendimiento mediocre.

La presente invencidn permite resolver los problemas ppg

citados, y aumentar la anckura efectiva de una cinta de vidrio
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plara sobre la cual se adhiere una pelicula de 6xido metali
co de un espesor uniforme y al mismo tiempo economizar la
solucidén de pulverizacidn. |

Este resulbado se obtiene ssghn la presente invencidn
por un control continuo de la dosis del compuesto metalico
proyectado por el pulverizador en funcidbn de la velocidad de
desplazamiento del mismo, cue estd animado por un movimiento
altérnativo sensiblemente psrpendicular al sentido de despla
zamiento de la cinta dé vidrio plano. .

El compuesto metidlico que se utiliza segin la invencién
es un co—puesto metdlico, bien liguido, bien en polvo, suscep
tible de transformarse en 6xido metélico por descomposicidn
térmica, sste 6xido metalico tiene capacidad para adherirse -
sobre el vidrio. ‘ .

El compuesto met4lico se utiliza preferentemente disuel
to con un disolvente.

Cuando se aplica el procedimiento de esta invencidén so-
bre una cinta de vidrio desplazéndose inmediatamente después
de su formacibén,no es necesario calentar esta cinta de vidrio
para formar la pelicula de dxido metélico sébre su superficie
v asi es posible formar en continuo este film de 6xido meta-
lico que se adhiere sobre la cinta de vidrio.

El control continuo de la dosis del compuesto metalico
pulverizado desde el pulverizador en funcién de la velocidad
de.desplazamiento de este filtimo, segin la presente invencidn,
puede ser realizado por una variacién de la presidén del aire
comprimido utilizado para la atomizacidén de la solucidbén del -
compuesto metédlico, pero también, de preferencia, por un con-
trol continuo de la dosis de este compuesto metalico del cual

se alimenta el pulverizaio>.
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La invencidén se comprenderd mejor con ayuda de la des

cripecidén que sizue, en relacidén a los dibujos anexos en los

que:

La figura 1 representa. una vista de frente y la figu

" ra 2 una vista de costada de un equipo para la pues-

ta en préctica de la invencidn;

La figura 3 es urnz vista lateral de corte parcial del
dispositivo de limitacibén del caudal de pulverizacidn;
Las figuras 4 y 5 son vistas esqueméticas de frente
del rotor del dispositivo de limitacidn del caudal de
pulverizacidn;

La figura 6 es una visté parcial en corte del rotor

7 de la vélvula asociada de. limitacidén del caudal de
pulverizacion.

La figura 7 representa la variacidn, segln la invencidn
del caudal de pulverizacidn en funcidén de la velocidad
de desplazamiento del pulverizador;

La figura 8 representa el espesor de la capa de dxido
metélico depositada sobre el vidrio segin la invencidn
en funcién de la velocidad de desplazamiento del pulve
rizador;

La figura 9 representa la misma relacidén entre el es-
pesor de la capa depositada y la velocidad del pulve-
rizador en un procedimiento convencional funcionando

a caudal constante.

Refiriéndose a las curvas de las figuras 7 y 8 es cla-

ro que si se hace variar de manera apropiada la dosis de pul

verizacidér del compuesto metilico sobre el vidrio (figura 7,

linea interrumpida) en funcién de la velocidad de desplaza-

miento del pulverizador {figura 7 linea continua) se puede -
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realizar una pelicula de espesor uniforme de 6xido metalico
a pesar de la variacidén de la velocidad de desplazamiento -
en el sentido de la marcha del pulverizador como indica la
figura 8. Por consiguiente,.la anchura efectiva Ll de la -
cinta de vidrio plano sobre la que se adhiere una pelicula
de 6xido metdlico de un espesor uniforme es casi idéntica -
a la longitud L2 de ura marcha del movimiento del movimien-
to alternativo del pulverizador, y, ésta es superior alancho
efectivo L3 de otro vidrio plano sobre el que se adhiere -
una pelicula de Oxido metédlico de espesor uniforme obtenido
segiin el procedimiento convencional, tal como estad ilustra-
do en la figura 9.

Ademds, esta invencidén permite utilizar el compuesto -
metélico con un rendimiento elevado suprimiendo una pulveri-
zacién inutil del compuesto metadlico y la invencién permite
igualmente realizar una cinta continua de vidrio plano sobre
el cual se adhiere una pelicula de 6xido metadlico teniendo un
ancho efectivo practicamente idéntico al de la cinta.

Esta invencidn sé refiere también aw dspositivo apropia
do para poner en practica el procedimiento ae formacidén de una
pelicula de 6xido metdlico de espesor uniforme sobre la super
ficie de una cinta de vidrio plano mencionada anteribrmente.

Este dispositivo se caracteriza por la incorporacidn de
un medio de control contindo de la dosis del compuesto metali
co @royectado por el pulverizador en funcidén de la velocidad

del pulverizador en un equipo que comprende principalmente:

- un pulverizador dirigido hacia la superficie del vidrio
y cue puede desplazarse en relacidén a esta superficie;
- un medio para animar al pulverizador de un movimiento

dternativo sensiblemente perpendicular a la direccidn
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de deplazamiento de la cinta de vidrio y;
- un medio para alimentar el pulverizador de un compues-
to metdlico transbrméndose en 6xido metédlico por desconm
pos icidén térmica y para proyectar este compuesto sobre el vi-
drio-a partir del pulverizador.

Para evacuar los gases cue provienen de la descomposicidn
térmica del compuesto metilico pulverizado sobre la cinta de -
vidrio llevado a alta temperatura, se pueden incofporar en el
equipo, segun la invencidn, unos conductos de evacuacibén que
aspiran y evacuan los gases de descomposicidén por unas bocaé
de asPiracién colocadas cerca de la superficie de la cinta de
vidrio 7 extendiéndose a los dos lados del trayecto del movi-
miento s ternativo del pulverizador. .

Es asi como se evita una contaminacién por los gases de des
composicibén de la superficie de la cinta de vidrio ain no reves
tida del compuesto metalico.

En el equipo, segﬁn.la invencién, equipado del dispositivo
de evacuacidén de los gases para aspirar y evacuar los gases de
descomposicidén anteriormente citadqs, se pueden prever unas tu
berias de soplado de aire caliente y unos medios para enviar -
el aire caliente a estas tuberias de soplado, esbtas (ltimas es
tan situadas en una posicidn més separada en relacidén a la cin-
ta de vidrio que la boquilla del pulverizador y se extienden -
igualmente a los dos costados del trayecto del pulverizador pa-
ra evitar una caida de la températura atmosférica en la regién
de la cinta de vidrio en donde se pulveriza el compuesto meta-
lico.

Segin la invencidn, el pulverizador tiene un movimiento al
ternativo, la velocidad del vpulverizador estéd practicamente de-

terminada por su posicidén como indica la figura 8. Por esto, co
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mo medio para hacer variar continuamente la dosis del com-
puesto meté&lico pulverizado a partir del pulverizador en fun
cién de la velocidad de este Gltimo, se puede utilizar un me
dio. de. control continuo de.la dosis. del compuesto.metédlico -
segin la cual se alimenta el pulverizador por ejemplé, un dis
positivo compuesto de :
- una camara cerrzla gue tiene una entfada del compues-
to metalico y unz salida unida al pulverizador;
-~ un rotor que gbre y cierra la entrada del compuesto -~
metalico girando en esta cémara, y;
- un medio para sincronizar la posicidn del pulverizador
7 la posicidn angular del rotor.
S= cescribe detalladamente, en relacién a los dibujos -
anexos tr ejemplo de realizacidén de la invencidn.
En estos dibujos, figuras 1 y 2, (1)es una cinta de #i—
drio continuo estirado desde un dispositivo ) que forma una
cinta de vidrio que flota sobre un baﬁo de metal fundido &itua

do a la derecha de la figura (2), la cinta se desplaza hacia -

un horno de recocido (4), reposando sobre los rodillos (3). -

- Mientras que la cinta de vidrio (1) es arrastrada por los ro-

dillos (3) hacia .el horno deArecocido (4),.recibe una solucién
de compuesto metédlico pulverizada y es asi recublerta de una
pelicula metélica.

Por encima de los rodillos (3), se encuentra una travie
sa'(5) superpuesta transversalmente al trayecto de la cinta ~
de vidrio plano. Sobre esta taviesa (5), estd montado un pul-
verizador (6) con la solucidén de compuesto metédlico de manera
fal que puede desplazarse segun un movimiento alternativo a lo
largo de lz traviesa (5) por traccién de una cadena (7). Este

pulverizador (6) consiste en una pistola (8) de pulverizacidn
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de la solucidn que tiene una boquilla (9); dirigida hacia
la cinta de vidrio (1). La pistola (8) estd compuesta de

dos tubos, uno para la alimentacidén de la solucidén de com

g

uesto metélico. y el otro para la alimentacién de aire com
primido para la atcmizacidén de esta solucién. Por otra par
te, el conjunto ée esta pistola (8) es refrigerado .por un
tubo de agua de refrigerzcidn a fin de evitar la obturacién
de los tubos y la descomposicidn prematura de la soluciédn
del compuesto metdlico debida a la temperatura de la atmds
fera circundante.

énos conductos de aspiracidn transversales II y unos
cond=ctos de aspiracidén laterales II, cuyo extremo esta uni
do a t=a bomba (13), estén instaladm a los dos lados del tra
yectc del pulverizador (6) e igualmente a los dos lados de
la cinta de vidrio (lj. Las bocas de aspiracién de estos -
conductos se prolongan hacia la cinta de vidrio y forman -
con esta una cémara de pulverizacidn.

. En la parte superior de esta cémara de pulverizacidn
se encuentra un tubo de trdda de gas caliénte (10), para in
suflar un gas caliente tal como aire mezélado en un grupo -
generador de aire caliente (12) que comprende un cambiador
de calor. La boca de insuflado de este tubo de aire calien-
te esti colocada por encima del tubo (9)-de la pistola (8)
sobre el costado de la camara de pulverizacidn.

El conjunto de la céamara de pulverizacién y del pulve

. rizador esti encerrado en una funda (32) ajustada a la bom~

ba de evacuacién de los gases (13). Se alimenta la pistola
(8) de ura solucidn de compuesto metédlico almacenado en un
depésit: (25) por médio de un tubo (27) conectado a una fuen

te de aire comprimido (zo representada), de otro tubo (30),de
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un dispositivo de limitacidén del caudal de pulverizacidén (29)
y, en fin, de un tercer tubo (31).

Este dispositivo de limitacién del caudal de pulveriza-
cién (29) representado més detalliadamente sobre las figuras
3 a 6, comprende unz cémara (28) (figura 3) formada por unos
carters 14 y 14, teniendo una estructura hérmetica gracias a
las juntas toricas 15 y 5.

Esta cémara tiene ura entrada 16 y una salida (17), co-
nectadas respectivamente a los tubos (30) y (31).

El carter 14° esta atravesado por un eje rotativo (18)
montado scbre unos cojinetes (22) y (22) con un resorte (19).

Un »otor (20) de una forma especifica esti montado sobre
el eje (1%) para girar en la cémara (28) y para limitar el cau
dal de lz solucién de compuesto metdlico qué sale por el orifi
cio de salida (17); cuya apertura y cierre son accionadas por
el rotor.

El dispositivo de limitacién &l caudal de solucién de -
pulverizacién (29) esta accionada en sincronizacidén con la po
sicién del pulverizador (6) por un motor paso a paso (24) y
un dispositivo de control (25) asociado.

El eje (18) del rotor (20) estd unido al motor paso a
paso (24) por medio de un acoplamiento (23) y la rotacidn del
motor paso a paso (24) es controlada por el dispositivo de con
trol(25).

~ Este dispositive de control (25) es un generador de im-—
pulsiones unido a unAdispositivo de traccidn de; pulverizador,

- que & por ejemplo 400 impulsiones mientras que el pulveriza-

dor (6) se cssplaza de un lado a otro de la cinta de vidrio (1).
Este generador de impulsiones arrastra el motor paso a paso (24)

a razdén de una vuelta por 400 impulsiones , es decir, que este
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motor paso a paso (24) efectfia dos rotéciones por ida y re
torno del pulverizador (6).

Como se indica en las figuras 4 6 5 en el dispositi-~
vo de limitacidén del caudal del pulverizador (29) sincroni
zado con la posicidén del pulverizador (6), el rotor (20) se
gin su posiclén zrngular no cubre del todo el orificio de sa
lida (17), o bien no cubre mAs que una parte de este orifi-
clo de salida, o bisn, ceomo se indica con puntos en la figu
ra (4), éste cubre entsrzmente este orificio.

Asi es como se limita el caudal dé la solucidn del com
puesto metdlico deslizédndose entre el asiento de la valvula
(21) ssfalada en la figura (6) y el rotor (20) en funcidn de
la velocidad de desplazamiento del pulverizador (6) y que se
contrzla la dosis del compuesto metdlico pulverizado, segin
seri:iica.en la figura 7.

Se da a continuacidén un ejemplo de aplicacidén de la
invgncién, utilizando el equipo deécrito anteriormente, en
relacién a las figuras 1 j 2. ‘

' Ia cinta de vidrio que se forma continuamente a par-
tir dei vidrio fundido por medio del dispositivd de forma-
cidén de vidrio flotado (2), es.érrastrada'por los rodillos
(3) hacia el horno de recocido a cierta velocidad.

Sobre la cinta de vidrio, fabricada de continuo, cu-
ya temperatura desciende hasta 6002 C aproximédamente ¥ que
es arrastrada dentro de la cémara de pulverizacidn, se pul-
Veriza a partir de la boquilla (9) de la pistola (8) una -
_solubién metédlica obtenida por la disolucidén de acetil-ace-
tato de cromo, de acetil-acetato de hierro y de acetil~aceta
to de cobalto (respectivamente en una relacidn pondefal de

25 ¢ 25 : 50) en un disolvente formado por una mezcla de -
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benceno y de metanol (relacidén en volumen de 1l:1) de meme-
ra que la concentracién de los compuestos metalicos sea del
15%. Esta solucidén es almacenada en el depdsito de solucidn
(23) y ez enviada haciaz el pulverizador (6) por medio del
dispositivo de limitacibn del éaudal de pulverizacién (29)
enviando el aire ccrprimido para la atomizacidén de esta so
lucidén en la tuberia cde sire comprimido (27) unida a la fuen
te de aire comprimido rnc representada en la figura.

La pistola (8) es rsfrigerada por circulacidén de agua
réfrigerada en una tuberia no representada. El pulverizador
en servicio, arrastrado por la cadena (7) efectia un movimien
to alterzativo a lo largo de la traviésa (5). Mientras que -
el pulvarizador‘(6) estd en servicio, se insufla el aire, a
una tezperatura de 2309C en el dispositivo del generador de
aire caliente (12), por la tuberia (10) en la cémara de pul-
verizacién. La solucidén del compuesto metélico se pulveriza
en la céamara de pulverizacidén, su descomposicidn térmica se
produce por contacto con el vidrio,llevado»a alta temperatu;
ra esto permite formar una pelicula de éxido metédlico que -
se adhiere de maneraz muy séiida sobre la superficie del vi-
drio. Los gases de descomposicidén y los gases circundantes '

(denominados a continuacién "gases-perdidos") son aspirados

"y evacuados por la bomba de evacuacidén de los gases (13) por

medio de conductos de aspiracibén (1Y). Los gases perdidos -
qué quedan en la parte superior de la cémara de pulverizacidn
son aspirados y evacuados ror otra bomba (1%).

Se ha fijado la velocidad de la marcha de la cinta de
vidrio de (1) a (483) cm/min. aproximadamente y el nlmero -
de golpes ¢el pulverizador 6 (que tiene una carrera aproxima

damente de 300 cm) a 17 golpes/min. y se ha ajustado la pre-
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sidn del aire comprimido de la tuberia (27) de manera que
el caudal de la solucidn del compuesto met&lico sea de 1800
cmB/min. para la posicidén del rotor (20) indicado en trazo
contizuo en la FTigura 4 en el dispositivo de limitacidn del
czudal de pulverizacidén (29).

Por otra parte, se he elegido la forma del rotor (20)
de manera que el caudal de pulverizacidén de la sdlucidn de
compuestos metdlicos (iinsa interrumpida) varie en funcién
de la velocidad de despizzamiento (linea éontinua) del pul
varizador (6) tal como se indica en la figura 7. Haciendo
verier el caudal de pulverizacidn de la solucién de compues
tos metélicos de 1530 cma/min. a 1800 cmB/hin., se ha obte-~
nido u=z pelicula de éxido metélicorde un espesor de 550 +
1 A2 7 de una anchura (I1) aproximadamente 300 cm. sobre la
cintz de vidrio (1), como se indica en la figuré 8. 8i la
tuberia (31) pdr la que se eavia la solucién‘ag compuestos
metélicos desde el dispositivo de 1imitacién del caudal de
pulverizacidén (29) hasta el pulverizador (6) es muy larga,
o bien, si la mabteria de esta tuberia es ﬁlanda ¥ suscepti
ble de cambiar la forma de estavtuberia,'el grado de aber-
tura para el rotor (20) del dispositivo de limitacidn del
caudal de pulverizacidén no coincidird con el caudal de pul
verizacidén en el extremo del puiverizador (6), es decir, -

que habré un retraso en el tiempo del caudal de pulveriza-

cidén de la solueidn en relacidn al grado de abertura para

el rotor (20). Para compensar este retraso, ge debe avanzar

"de manera correspondiente a la posicidén angular del rotor

(20) y se puede asi sincronizar la velocidad de desplazamien
to del pulverizador (6) con el caudal de pulverizacidn de la

solucidn 3z compuestos metélicos.
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La anchura de la cinta de vidrio sobre la cual se ad~
hiere una pelicula de &xido metélico de espesor uniforme o
anchura efectiva es de 300 cn. aproximadamenfe, cuando sin
hacer uso de la invencidn, esta anchura serd solamente de -
200 cm. aproximadsmente. Adenmds de esto, el procedimiento
permite reducir la cantidad media consumida de solucidn del
compuesto metadlico, a2 1200 cma/min. por el método convencio

nal a 1700 cm3/min. grzcizs a la invencidn.

En resumen, la presente Patente de Invencidén, se con-

trae a lzs siguientes reivindicaciones:-

12) "Zrocedimiento y dispositivo para la realizacidn de

wma pelicula de éxido metalico", de los que el &ido
metalics se forma por pulverizacidn de un‘compuesto metali-
co, transformindose en 6xido por descomposicién térmica, so
bre la superficie de una cinta de vidrio plano, llevado a
alta temperatura y desplazandose continuamente, por medio de
un pulverizador que tiene un movimiento alternativo sensible
mente perpendicular al sentido de desplazamiento del vidrio,
caracterizados por el hecho de que por un éontrol,continuo -
de la cantidad del compuesto metélico pulverizado a partir
del pulverizador, y en funcidn de la velocidad ‘de desplaza-
miento de este ltimo, se obtiene una pelicula de 6xido me-
t&lico de espesor uniforme sobre la superficie del vidrio.
25) "Procedimiento y dispositivo para la realizacién de

una pelicula de éxido metédlico", segin la reivindica-
cibn 12, caracterizados porqﬁe el compuesto metalico pulveri
zado lo es en estado liquidoe.
3a) "Procedimiento y dispositivo para la realizacidén de

una pelicula de 4:ido metdlico", seglin una de las rei
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vindicaciones 12 o 22, caracterizados porque la cinta de vi
drio llevadsz a alta temperatura se desplaza continuamente -
¥y es une cinta de vidrio que aceda de ser formada a partir
de vidrio fundido.

48)  “"procedimiento y dispositivo para la realizacién de -

una pelicula de dxido metdlico", segin una cualquiera

Ifw

de las reivindicaciones 12 & 32, caracterizados porque se -~
controla la cantidad de cczpuesto metalico pulverizado por
un control continuo de la dosis de compuesto metalico admi-
tida a cada instante en el pulverizador.
5a) "Prbcedimiento y dispositivo para la realizacién de -
unz pelicula de 6xido metédlico", segﬁn»una cualquiera
de las reivindicéciones 12 g 48, caracterizados porque compren
den un d&fspositivo de envio en continuo de una cinta de vidrio
a alta temperatura, un pulverizador dirigido hacia la superfi-
cie del vidrio capaz de desplazarse transversalmente en rela-
c¢idén a é1, un medio para animar este pulverizador de un movi-
miento alternativo transversal a la qirecciéﬁ de avance del -
vidrio, un medio para alimentar este pulyerizador de compues—
to metédlico tmnsformable en dxido por pirolisis y para proyec-
tar este compuesto metadlico a partir de este pulverizador, -
este dispositivo se caracteriza por el hecho que comprende -
ademds un medio para controlar en continuo la cantidad de com
puesto metalico proyéctado por el pulverizador en funcién de
la Qeloéidad de este dltimo.
62) Y"Procedimiento y dispbsitivo para la realizacidén de -
una pelicula de 6xido metalico”, segin la reivindica-
cidén 52, caracterizados porgue el medio de control de la can~
tidad de compussto metélico proyectada por el pulverizador es

una vélvula gue controla ccztinuamente la dosis de compuesto
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metdlico admitida en el pulverizador en funcidn de la posi-
cidén de este Ultimo sobre su trayecto alternativo.
72)  "Procedimierto y dispositivo para la realizacidén de;
una pelicula de déxido metélico", segin la reivindica
cibén 68, caracterizzdos porgue el medio de control continuo
de la dosis de compues*o metélico, admitida en el pulveriza
dor, en funcidén de la posicidn de este Gltimo, estd formado
por una camara cerrada g¢ie tiene un orificio de entrada del
compuesto metalico y un orificio de salida de éste hacia -
el pulverizador, un rotor que girando en esta céamara abre y
cierra alternativamente el orificio de entrada del compuesto
metdlico 7 un medio de sincronizacidén de la posicidn angular
del rotor con la 'posicidn del pulverizador.
8a) "FZOCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA REALIZACION DE ~
UNA PELICULA DE OXIDO METALICO", segin quéda descrito

¥y reivindicado en la precedente membéria y nobta reivindicato-

-ria, que consta de dieciseis piginas mecanografiadas y dibu-

jos adjuntos.

Mearid, 28 MAR. 1977

Francisgo Javier Plaza
PP
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