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La presente invención se refiere a un procedimiento y dií 
positivo para formar un ^orillo de tejido con dos hilos de lizo 
girable y dos hilos de lizo fijo.

En un conocido procedimiento de esta clase, tanto los hii 
los de lizo girable como también los hilos de lizo fijo están gui; 
dos en ojetes dispuestos en esencia verticalmente uno debajo de 
otro. La formación del orillo se efectúa mediante movimiento de 
los hilos de lizo fijo en una dirección y de los.hilos de lizo 
girable en la otra dirección, con el fin de formar la calada, y 
mediante introducción de los hilos de lizo girable por el espacio 
intermedio entre los hilos de lizo fijo en movimientos en contra­
sentido, cruzados. Como ha mostrado la prueba práctica el orillo 
formado de este modo presente sólo una resistencia relativamente 
baja.

La invención tiene ppr cometido indicar un procedimiento 
en cuyo empleo se mejora mucho la resistencia de los orillos o

El procedimiento según la invención está caracterizado 
porque están asociados entre si como par de hilos de orillo un hi 
lo de lizo girable y un hilo de lizo fijo, y se guian en ojetes 
dispuestos esencialmente uno al lado del otro, porque la formadó¡¡ 
del orillo se efectúa mediante repetición cíclica de los siguien­
tes pasos de procedimiento:

a. Movimiento de formación de calada de uno de los pares 
de hilos de orillo en uno de los sentidos y del otro par de hilos 
en el otro sentido, a continuación giro de cada hilo de lizo gira 
ble desde uno de los lados de su hilo de lizo fijo asociado, a su 
otro lado, e insertación de un hilo de trama, y

b. Movimiento de formación de calada de los dos pares de 
hilos de orillo en sentidos contrarios y siguiente insertación de 
un hilo de trama:
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y porque los hilos de lizo girable se guían y hacer girar de mané 
ra que acada movimiento de formación de calada siguiente al giro 
de los hilos de lizo girable, el hilo delizo girable de cada par 
de hilos de orillo se cruza con el hilo de lizo fijo del otro pay 
de hilos de orillo.

En el procedimiento según la invención ejecutan el mismó 
movimiento de formación de calada en cada caso un hilo delizo gi 
rabie y un hilo de lizo fijo que forman un par de hilos deorillo, 
Después de en cada caso dos movimientos de formación de calada 
se enlazan entre sí ambos pares de hilos de orillo. Un orillo fog 
mado de este modo presenta una resistencia extraordinariamente 
alta y los extremos délos hilos de trama libres que sobresalen 
del orillo pueden mantenerse considerablemente más cortos que en 
los orillos conocidos.

La invención se refiere además a un dispositivo formado^ 
del orillo en un telar, para la ejecución del citado proccdimien-' 
to, que comprende medios de sostén para los ojetes guia de los hi 
los de lizo girable y delizo fijo y con primeros y segundos medios 
de accionamiento acoplados con estos medios de sostén, estando pi?e, 
visto el primer medio de accionamiento para los movimientos de fdr 
mación de calada de todos los medios de sostén y el segundo medie 
de accionamiento para el giro délos medios de sostén portadores 
de los ojetes délos hilos delizo girable.

El dispositivo según la invención esté caracterizado por 
que los primeros y los segundos medios de accionamientos están go 
bernados de manera que el giro délos medios de sostén para los 
ojetes guia de los hilos de lizo girable se efectúa en cada caso 
después de cada segundo movimiento de formación de calada.

A continuación se aclara con detalle la invención a base
de ejemplos de ejecución y de las figuras del dibujo
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La figura 1 muestra una representación esquemática de un 
dispositivo formador de orillo según la invención en un telar de ca 
lada ondulada, en perspectiva.

Las figuras 2 - 4  muestran cada una un corte del dispositi 
vo representado en la figura 1, en diferentes fases de trabajo en 
cada caso.

La figura 5 muestra una vista en planta de un orillo de te
jido.

Las figuras 6a, 6b muestran cada una una vista en planta 
esquemática de una variante del dispositivo representada en la fi­
gura 1, en dos diferentes posiciones de giro de los hilos de lizo 
girable, y

Las figuras 7a, 7b muestran una variante del dispositivo 
representado en las figuras 6a, 6b.

En la figura 1 se representa un corte de los hilos de ur­
dimbre 1 y 2 puestos en un telar de calada ondulada, asi como del 
tejido 4 en la zona del orillo derecho. 3, formado por los hilos 
de urdimbre 1 y 2 y el hilo de trama F. Ya que se dá por supuesto 
que el telar de calada ondulada es conocido, éste está simbolizado 
únicamente por una lanzadera 5. La dirección de transporte de la 
lanzadera 5 al insertarse la trama está designada con una flecha E.

A continuación de los hilos de urdimbre 1 y 2 están pre­
vistos cuatro hilos de orillo, dos hilos de lizo girable y Dg 
y dos hilos de lizo fijo y Sg, los cuales están guiados por oje 
tes 6 de un dispositivo formador del orillo. El dispositivo forma­
dor del orillo consta esencialmente de dos primeras varillas 7 y 8 
orientadas aproximadamente verticales y desplazables en su direc­
ción longitudinal y girábles alrededor de su eje longitudinal, así 
como de segundas varillas y 11 y 12 unidas con las primeras a tra­
vés de brazos 9 y 10. Las primeras varillas 7 y 8, las cuales son
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en un múltiplo más largas que las segundas varillas 11 y 12, están 
alojadas desplazables en dirección longitudinal en una parte (no 
representada) unida firmemente con el bastidor del telar.

La varilla 7 lleva en su extremo superior el brazo 9 desde 
el cual se extiende hacia abajo la varilla 11. En la zona del ex­
tremo libre de la varilla 11 está dispuesto un ojete 6 para guiar 
el hilo de lizo girable D^. La varilla 7 lleva un oejete 6 para 
guiar el hilo de lizo fijo S^, siendo la separación entre este oje 
te y el brazo 9 algo mayor que la separación entre el ojete 6 de 
la varilla 11 y el brazo 9.

La varilla 8 en la zona de su extremo superior está reba­
jada aproximadamente al diámetro de la varilla 12, en una longitud 
que es algunos milímetros mayor que la longitud de la varilla 12, 
y lleva en este rebaje el brazo 10. La varilla 12 se extiende des­
de el brazo 10 hacia arriba y en la zona de su extremo libre está 
dotada de un ojete 6 para guiar el hilo de lizo girable Dg. La va­
rilla 8 lleva en su extremo superior un ojete 6 para guiar el hilo 
de lizo fijo Sg, siendo la separación entre este ojete y el brazo 
10 algunos milímetros mayor que la separación entre el ojete 6 de
la varilla 12 y el brazo 10. ¡¡

En cada una de ambas varillas 7 y 3 está alojada con arras 
tre al giro pero sin embargo desplazable en la dirección longitudi 
nal de la varilla, una rueda dentada 13 y 14 respectivamente. Am­
bas ruedas dentadas 13 y 14 están engranadas con una cremallera 15 
la cual está articulada en un brazo giratorio 16. El brazo girato-! 
rio 16 está alojado en un eje de giro 17 y se presiona por la fuei 
za de un muelle 18 contra un disco de excéntrica 20 que durante ei 
funcionamiento rota en el sentido de la flecha A. El disco de excé 
trica 20, el cual está unido fijo con un eje de accionamiento 19, 
consta esencialmente de dos semicírculos concéntricos con radios

n
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diferentes; el brazo giratorio 16 con la cremallera 15 se gira pués 
un poco en cada caso sólo en los lugares de transición entre ambo¡ 
semicírculos y permanece luego en su posición casi durante media 
vuelta del disco de excóntrica 20. En la posición del disco de ex­
céntrica 20 representada en.la figura 2, después de un cuarto de 
vuelta del último se mueve la cremallera 15 en el sentido de la 
flecha B, con lo cual ambas varillas 7 y 8 y con ellas también los 
brazos 9 y 10 con las varillas 11 y 12 ejecutan una rotación en el 
sentido de la flecha C.

Cada una de las varillas 7 y 8 está dotada en su extremo 
inferior de un cilindro 21, 22, en cada uno de los cuales está ar­
ticulado un brazo de una palanca de accionamiento 23, 24 de dos bra 
zos. Las palancas de accionamiento 23, 24 están alojadas giratorias 
en un eje 25 y, tal y como está representado en la palanca de ac­
cionamiento 24, están articuladas con su otro brazo cada una a un 
disco de excéntrica 27 unido fijo con un eje de rotación 26 común. 
El eje de rotación 26 se acciona con la mitad del número de revolu 
ciones del árbol principal del telar. Esto significa que los dos 
pares de hilos de orillo D^, y Dg, Sg adoptan otra vez la misma 
posición de carrera en cada caso después de un tiempo correspondien 
te al doble del intervaló de tiempo entre dos pasadas de lanzadera, 
o insertaciones de trama sucesivas. El eje de accionamiento 19 del 
disco de excéntrica 20 se acciona con la mitad del número de revo­
luciones del eje de rotación 26 y está unido preferentemente a tra 
vés de una correspondiente desmultiplicación con el accionamiento 
del eje de rotación 26. El accionamiento del eje de rotación 26 es3 
tá por su parte derivado del accionamiento del árbol principal del 
telar a través de un correspondiente mecanismo desmultiplicador.

A base de las figuras 1 a 4 se aclara el funcionamiento 
del dispositivo para formar el orillo:
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Inmediatamente después del estado momentáneo representada: 
en la figura 1, la lanzadera 5 sale lateralmente de los hilos de 
urdimbre 1 y 2, con lo cual concluye la insertación del hilo de 
trama F^. Ahora tiene lugar un cambio de calada de los hilos de 
orillo. La varilla 7 y con ello también el par de hilos de orillo 
D^, y ^1 mueven mediante la palanca de accionamiento 23 hacia 
arriba, la varilla 8 y con ello también el par de hilos de orillo 
Dg y Sg se mueven mediante la palanca de accionamiento 24 hacia 
abajo. Cuando la varilla 7 ha alcanzado su punto de inversión de 
carrera superior y la varilla 8 ha alcanzado su punto de inversión 
de carrera inferior, el disco de excéntrica 20 ha girado 90 en el 
sentido de la flecha A, y el brazo giratorio 16 entra en contacto 
con la zona de transición de mayor a menor radio del disco de ex­
céntrica 20. Mediante ésto se giran de golpe en el sentido de la 
flecha C, en un ángulo de giro de aproximadamente 32^, a través 
del brazo giratorio 16, la cremallera 15 y las ruedas dentadas 13
y 14.

Mediante ésto el hilo de lizo girable gira por encima 
del hilo de lizo fijo a su otro lado y el hilo de lizo girable 
Dg gira por debajo del hilo de lizo fijo Sg a su otro lado. Mien­
tras tanto con la salida de la siguiente lanzadera 5 de los hilos 
de urdimbre 1 y 2 ha concluido ya casi la insertación del siguien-L 
te hilo de trama Fg y resulta el estado momentáneo del dispositivo 
de formar orillo representado en la figura 2.

Después de la insertación del hilo de trama Fg tiene de 
nuevo lugar un cambio de calada de los hilos de orillo. El par de 
hilos de orillo D^ y se mueve hacia abajo y el par de hilos de 
orillo Dg y Sg se mueve hacia arriba. Cuando los hilos de orillo 
D^ y S^ han alcanzado su punto de inversión de carrera inferior y 
los hilos de orillo Dg y Sg han alcanzado su punto de inversión de
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carrera superior, el disco de excéntrica 20 (figura 1) ha girado 
90° en el sentido de la flecha A. Este estado momentáneo en el cua 
con la salida de la siguiente lanzadera 5 de los hilos de urdimbre 
1 y 2 ha concluido casi la insertación del siguiente hilo de tramp 
F^, está representado en la figura 3.

Después de la insertación del hilo de trama F^ tiene lugar 
de nuevo un cambio de calada de los hilos de orillo. El par de hl 
los de orillos y se mueve hacia arriba y el par de hilo de 
orillo Dg y Sg se mueve hacia abajo. Cuando los hilos de orillo D^ 
y han alcanzado su punto de .inversión de carrera superior y los 
hilos de orillos Dg y Sg han alcanzado su punto de inversión de 
carrera superior, el disco de excéntrica 20 (figura 1) ha girado 
90° en el sentido de la flecha A. Ahora la zona de transición de 
menor a mayor radio del disco de excéntrica 20 entra en contacto 
con el brazo giratorio 16 (figura 1) y a través de éste últjmo se 
desplaza la cremallera 15 en sentido contrario al de la flecha B. 
Debido a ésto ambas varillas 7 y 8 se giran de golpe en sentido 
contrario al de la flecha C a través de las ruedas dentadas 13 y 
14. Con ésto los doshilos de lizo girable y Dg vuelven a girar 
pasando por encima y por debajo de los hilos de lizo fijo y Sg 
asociados, y resulta el estado momentáneo representado en la figu 
ra 4. Mientras tanto con la salida de la siguiente lanzadera 5 de 
los hilos de urdimbre 1 y 2 ha concluido la insertación del siguí 
te hil. 4. trama F^.

A continuación de la insertación del hilo de trama F^ 
tiene de nuevo lugar un cambio de calada y el dispositivo formado: 
de orillo llega de nuevo al estado representado en la figura 1.

En la figura 5 se representa un orillo caracterizando 
los diferentes hilos de orillo por diferentes rayados.

Como se vé en la figura 1, en el lugar del cruce entre
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hilos de trama o hilos de orillo hay en cada caso un hilo de orj[ 
lio de un par de hilos de orillo junto a un hilo del otro par di 
hilos de orillo. Asi pués resulta por ejemplo en los lugares de 
cruce con el hilo de trama F^ el siguiente orden de hilos de orillo,

Por la parte de fuera está el hilo del lizo girable 
del par de- hilos de orillo en la calada inferior, junto a está 
el hilo de lizo girable Dg del par de hilos de orillo en la cala­
da superior, junto a Dg está el hilo de lizo fijo de la calaÁa 
inferior y junto a está el hilo de lizo fijo Sg de la calada! 
superior. En cada cambio de calada anterior a un giro de los hi-j- 
los de lizo girable, el hilo de lizo girable de cada par de hil¿s 
de orillo se cruza con el hilo de lizo fijo del otro par de hilqs 
de orillo. En el cambio de calada entre la insertación de los hi 
los de trama y Fg o bien F^ y F̂_ se cruza en cada caso coî
Sg y Dg con S^. Esta ligadura entre hilos de lizo girable e hilos 
de lizo fijo de cada par de hilos de orillo por una parte, y en-j- 
tre los pares de hilos de orillo por otra parte, es el motivo fijua 
damental para la gran resistencia del orillo 3.

En la descripción para la figura 1 se expuso que la se]j)a 
ración entre los brazos 9 y 10 y el ojete 6 en las varillas 7 y 8 
es mayor que la separación entre los brazos 9 y 10 y el ojete 6 
en las varillas 11 y 12. A consecuencia de ésto el hilo de lizo 
girable se gira siempre por encima del hilo de lizo fijo S-̂ , 
y el hilo de lizo girable Sg se gira siempre por debajo del hilo 
de lizo fijo Sg. Naturalmente el dispositivo formador de orillo 
puede estar también diseñado de manera que ambos hilos de lizo ¡
girable se giren por encima o ambos hilos de lizo girable se gi-j-!
ren por debajo de sus hilos de lizo fijo, o que se gire por i 
debajo de S^ y Dg por debajo de Sg. !

Si por ejemplo ambos hilos de lizo girable se girasen por
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debajo de sus hilos de lizo fijo, en la figura 3 en el punto de 
cruce de ambos hilos y el hilo de lizo girable tendría 
que dibujarse siempre por deba.jo del hilo de lizo fijo S^. Se vé 
fácilmente que debido a ello no se alteraría nada en el principie!
del procedimiento para la formación del orillo ni en las propiedi 
des del orillo asi formado. }i

En las figuras 6a, 6b y 7a, 7b están representados dos i 
formas de ejecución del dispositivo que se muestra en las figuras 
1 a 4) apropiados para la formación de franjas centrales. Cada un; 
de las figuras muestra una vista en planta esmática de los hilos 
de orillo y de los brazos portadores de las varillas con los oje­
tes guía para los hilos de orillo, estando representados en las f:

¡guras 6a y 7a los brazos con los hilos de orillo en una de las pd_ 
siciones de giro y en las figuras 6b y 7b en la otra posición de

Según las figuras 6a y 6b están montadas en cada uno de 
los brazos soporte comunes 28 y 29 cuatro varillas 30, 31, 32, 33 
y 34, 35, 36, 37y que llevan cada un ojete para guiar un hilo de 
orillo. Cada uno de ambos brazos soporte 28 y 29 consta de un bra 
zo largo de cuyo extremo parte un brazo más corto. En el brazo s<3 
porte 29 los brazos cortos son igual de largo y el ángulo entre
éstos y el brazo largo supone 90 en cada caso. En el brazo sopor 
te 28 los brazos cortos son diferentemente largo y el ángulo entr 
uno de los brazos cortos y el brazo supone 84° y el ángulo entre 
el otro brazo corto y el brazo largo supone 90°.

Ambos brazos soporte 28 y 29 son girables alrededor de u 
eje situado en la prolongación de las varillas 31 y 35 y que tran 
curren perpendicularmente al plano del dibujo. De.las cuatro vari 
lias 30-33 y 34-37 dispuestas en cada brazo soporte, ván en cadaj 
caso dos hilos de orillos a cada uno de ambos orillos M y M'. De 
cada una de las varillas 31 y 35 alineadas con los ejes de giro d
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los brazos soporte parte un hilo de lizo fijo Sg, y S^, respectiva 
mente al orillo central M'. De cada una de las varillas 30 y 34 fi; 
jadas a los brazos cortos de los brazos soporte 28 y 29 que conti-1* 
nuean a los ejes de giro parte un hilo de lizo fijo y Sg respec 
tivamente al orillo central M. Las varillas 30 y 34 se giran en 
verdad al moverse en giro los brazos soporte 28 y 29, pero este gi 
ro es muy pequeño^ como se muestra en la comparación de ambas figtí 
ras 6a y 6b, í. masera su. los hilos de orillo y pueden dent. 
minarse con razón hilos de lizo fijo. De cada una de las varillas 
32 y 36 de ambos brazos soporte 28 y 29 parte un hilo de lizo gira 
ble Dg y D^ respectivamente al orilló central M" y de cada una 
de las varillas 33 y 37 vá un hilo de lizo girable D-̂  y Dg respec-? 
tivamente al orillo central M.

La formación de los orillos del dispositivo indicado en 
las figuras 6a y 6b se efectúa análogamente como en el dispositivo 
de formar orillos que se muestra en las figuras 1 - 4 y se forma )
también el orillo representado en las figura 5. !

En el ejemplo de ejecución representado en las figuras 7á 
y 7b están montados asimismo sobre cada uno de los brazos soporte] 
comunes 38 y 39 cuatro varillas 40, 41, 42, 43 y 44, 45, 46, 47 !
respectivamente que llevan un ojete para guiar un hilo de orillo, j 
Los brazos soporte 38 y 39 son de forma similar a lo representados 
en las figuras 6a y 6b, pero presentan la esencial diferencia que j 
sus ejes de giro 48 y 49 respectivamente no están en línea con uná
de las varillas, sinó que se hallan aproximadamente en el centro :!I
del brazo largo. Debido a ésto a un movimiento de giro de los bra­
zos soporte 38 y 39 se giran siempre todos los hilos de orillo y 
así pués para la formación de los orillos se emplean sólo hilos de 
lizo girable y ningún hilo de lizo fijo.

Según la representación, de cada una de las varillas 40 y
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44 vá un hilo de lizo girable y respectivamente, y de cada 
una de las varillas 43 y 47 un hilo de lizo girable Dg y D^ res­
pectivamente, al orillo central M. De cada una de las varillas 41 
y 45 va un hilo de lizo girable y y de cada una de las va 
rillas 42 y 46 un hilo de lizo girable Dg y D-̂  al orillo central
M'.

Si se comparan las figuras 7a, 7b con las figuras 6a, 6bL 
im.de verse que los hilo. d. lizo girable D^, y D^, D^.oin.i 
den en lo referente a su función con los hilos de lizo fijo S^, Sy 
y Si^ Sg'. Así pues tambián al emplearse el dispositivo indicado 
esquemáticamente en las figuras 7a y 7b se produce el orillo repre 
sentado en la figura 5.

De las figuras 6a, 6b y 7a, 7b resulta que la expresión 
"hilo de lizo fijo" en la descripción anterior, no debe entenderse 
en el sentido de que éstos hilos no ejecutan ningún movimiento de 
giro. Más bien pueden también los hilos de lizo fijo girarse más 
o menos, sin que varié nada en el procedimiento descrito, pués cuan 
do un primer hilo gira desde su situación de partida en uno de los
lados de un segundo hilo a au segundo lado y luego gira retomando

!
de nuevo a su situación de partida, es fundamentalmente indiferenL 
te si el segundo hilo mientras tanto está en reposo o se mueve asi 
mismo.

En la descripción anterior se ha descrito el dispositivo 
formador de orillos según la invención, en unión con un telar de 
cada ondulada. Esto no debe entenderse como limitante. El disposi­
tivo formador de orillos descrito puede más bien emplearse en cual 
quier telar donde debe formarse un orillo, ya sea en el centro o 
en el borde del tejido. Para el accionamiento del eje de rotación 
26 y el eje de accionamiento 19 (figura 1) es válido en todos los 
casos los dicho en la descripción para la figura 1.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así



como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar 
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de 
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda 
mental.
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REIVINDICACIONES

1. - Procedimiento y dispositivo para formar un orillo 
de tejido con dos hilos de lizo girable y dos hilos de lizo fijq, 
en un telar de calada, ondulada, procedimiento caracterizado por 
que se asocian entre si par de hilos de orillo, un hilo de lizo 
girable y un hilo de lizo fijo, y se guian en ojetes dispues­
tos esencialmente uno al lado del otro, porque se inicia de fcr 
mación de calada de uno de los pares de hilos de orillo en 
uno de los sentidos y del otro par de hilos de orillo en el 
otro sentido; se gira cada hilo de lizo girable desde uno de 
los lados de su hilo de lizo fijo asociado, a su otro lado, y 
se inserta un hilo de trama, porque se forma de calada, de los 
dos pares de hilos de orillo en sentidos contrarios y siguien­
tes insertación de un hilo de trama; y porque los hilos de li­
zo girable se guian y hacen girar de manera que a cada movi­
miento de formación de calada siguiente al giro de los hilos 
de lizo girable, el hilo de lizo girable de cada par de hilos 
de orillo, se cruza con el hilo de lizo fijo del otro par de 
hilos de orillo.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri 
zado porque los hilos de lizo fijo, durante el giro de los hi­
los de lizo girable se giran en contrasentido a los últimos.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri-}- 
zado porque los ojetes que guian a los hilos de lizo girable se 
giran en cada caso en un ángulo de 15-45°, preferentemente de 3¿}"*

4. - Procedimiento según la reivindicación 1 ó 2, carao 
terizado porque uno de los hilos de lizo girable, se gira en 
un plano por encima de su hilo de lizo fijo, asociado, y el 
otro hilo de lizo girable, se gira en un plano por debajo de su
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hilo de lizo fijo asociado.
5.* Dispositivo para la ejecución del procedimiento, de 

un telar de calada ondulado, según la reivindicación 1 del tipo 
que comprende medios de sosten para los ojetes guia de los hilos 
de liso girable y de lizo fijo y con primeros y segundos medios 
de accionamiento acoplados con estos medios de sostén, donde 
los primeros medios de accionamiento están previstos para los 
movimientos de formación de calada de todos los medios de sostéi, 
y los segundos medios de accionamiento están previstos para el 
giro de los medios de sostén portadores de los ojetes guiad: los 
hilos de lizo girable, caracterizados porque los primeros y se­

gundos medios de accionamiento están gobernados de manera queel 
giro de los medios de sostén para los ojetes guia de los hjJ.os 
de lizo girable, se efectúa en cada caso después de cada segundo 
movimiento de formación de calada.

6. - Dispositivo según la reivindicación 5,caracteriza­
do porque los medios de sostén para los ojetes guia de los hilos 
de lizo girable y de los de lizo fijo, están constituidos por va 
rillas inclinadas respecto a los hilos dé urdimbre y orientadas 
paralelamente entre sí, porque las dos varillas que llevan los 
ojetes guia para un par de hilos de orillo están unidas firmemen 
te entre sí a través de un brazo soporte en cada caso, y porque 
en cada caso una de ambas varillas unidas entre si es más larga 
que la otra y está conectada con uno de sus extremos a los pri­
meros medios de accionamiento.

7. - Dispositivo según la reivindicación 6,caracteriza­
dos porque está conectado al primer medios de accionamiento en 
Cada caso la varilla que lleva el ojete guia para los hilos de 
lizo fijo.

30. 8.- Dispositivo, segúh la reivindicación 7,caracteriza-
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do porque las varillas y los brazos, que las unen por peres,estar 
desarrollados de nanera que en uno de los pares de varilla, el 
brazo soporte une entre sí los extremos superiores de las vari­
llas, y estas varillas se destacan del brazo soporte hacia abajo, 
y en el otro par de varillas el brazo soporte está fijado a la 
varilla conectada a los primeros medios de accionamiento, en una 
separación del extremo superior correspondiente a la longitud 
de la otra varilla de este par, y lleva el extremo inferior de la 
otra varilla de este par, de manera que la varilla últimamente 
mencionada, asi como una parte de la varilla de éste par conecta­
da a los primeros medios de accionamiento, se destacan hacia arri 
ba del brazo soporte.

9. ** Dispositivo según la reivindicación 8,caracteriza­
do porque los ojetes guia para los hilos de orillo en cada vari­
lla están dispuestos a*.una separación del respectivo brazo sopor­
te, correspondiente a la longitud de la varilla más corta de cads 
par.

10. - Dispositivo según una o varias de las reivindica­
ciones 6 a 9,caracterizado porque los primeros medios de acciona ¡ 
miento están constituidos por palancas, de dos brazos articula­
das en las respectivas varillas girables alrededor de un eje co­
mún, y cuyos otros extremos están unidos cada uno con un disco
de excéntrica.

11.- Dispositivo, según una o varias de las reivindica­
ciones 6 a 10, caracterizado porque cads varilla, conectada a 
los primeros medios de accionamiento, en su parte que sobresale 
en longitud de la varilla, unida a ella está alojada desplazable 
y rotativa en una parte fija del telar y está guiada desplazable 
en dirección longitudinal mediante una rueda dentada, cuyas rue­
das dentadas están acopladas con arrastre de giro con sus vari-
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lias y están engranadas con una cremallera en la cual está artici. 
lada una palanca giratoria gobernada por un disco de excéntrica

12.- Dispositivo, según la reivindicación 11, caracte^ 
rizado porque la periferia del disco de excéntrica está formada 
por dos semicírculos con radios diferentes, y porque estedisco 
de excéntrica durante el funcionamiento se acciona con la mitad 
del número de revoluciones de los discos de excéntrica que gobien 
nan a las palancas girables los primeros medios de accionamien 
to.

13.- Procedimiento y dispositivo para formar un ovillo 
de tejido con dos hilos de lizo girable, y dos hilos de lizo 
fijo, en un telar de colada ondulada, tal y como queda sustan­
cialmente descrito en la presente Memoria,-y en los dibujos ad­
juntos.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas, escritas a máqui 
na por una sola cara.

Madrid, 7 5 AMR. 1977
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