3
%

MINISTERIO DE INDUSTRIA ol o
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL : ® ES @ " A3

- @ FECHA DE FRESENTAGION
24.3.77
P-“ 65.407
SPANA PATENTE DE INTRODUCCION
@r‘tcw\ DR PUBLICIOAD cLAslrchcloN INTERNACIONAL
B27B 2/22

@TITULO DE LA INVENCION

"MAQUINA DE MOLDEAR POR EXTRUSION PARA FABRICAR OBJETOS ALARGA
DOS DE UNA MATERIA MOLDEABLE ANALOGA AL HORMIGON™

= g

@ PATENTE EXTRANJERA 4 QTRA FUENTE DE INFORMACION

Francia n2 2.072,914 presentada el 4 de Diciembre de 1.970

@ SOLICITANTE ()

RAYMOND ROQUE

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

10bis avenue de Boulogne, 31800 SAINT GAUDENS, Francia

@ INVENTOR (£3)

@ TITULAR (ES)

@ RAEPRESENTANTE

D. ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ

UNK A-4 MOD 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

IFG

P



1o

15

20

25

30

Hoja ninm. 2 1.89.37..

El presente invento se refiere a una méquina
de moldear por extrusidén para fabricar objetos tales co-
mo placas, losas, losetas, vigas, etc. ... por extrusién
de una materia moldeable, tal como el hormigdén. Esta majp
teﬁia moldeable se utiliza en forma de una mezcla relati
vamente espesa y que se endurece répidamgnte. Por razo-
nes de comodidad, el invento serd descrito a comntinua-
cién en su aplicacidnha la produccién de placas o de lo-
sas de hormigén huecas. .

Existen numerosas miquinas que permiten con-
feccionar, por extrusién, placas o losas de hormigén y
otros objetos de hormigén. Se encontrard, por ejemplo,
la descripcidén de tal mdquina perteneciente a la técnica
anterior, en la patente americana ndmero 3.159.897 del 8
de diciembre de 1964, BEsta patente describe una midquina
gue comprende varios transportadores de tornillo, sobre
el &rbol de cada uno de los cuales estd fijado un filete
heligoidal. En el extremo aguas abajo de cada filete est
té ﬁijédo un mandril de enfoscado que gira con éste. Un |
vibradof estérmontado en la’méq;i#a, en el exterior de
la regidn d;}moldeo, de manera gue toda la mdquina vibra,
lo que tiene por comsecuencia que las vibraciones no se
ejercen alli donde deberian y son aplicadas igualmente ew
la parte del producto acabade gque se encuentra todavia
en la miquina. Dado que cada elemento de enfoscado estd
fijado a un tornille y gira con éL, no es posible produ-
cir.en 1as placas de hormigdén mds gue cavidades de sec=—
cién circular, con exclusién de toda otra forma.

Una médquina de moldear por extrusién conforme

al invento comprende, al menos, un transportador de
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de moldeo con el fin de desplazar allf el hnrmig&g long%
tudinalmente bajo presién. Un elemento de formacién que
tiene una seccién de forma predeterminada cualquiera, es|
ta alineado o prdcticamente alineado con el extremo aguap
abajo del transportador y estd montado de manera que no
gire con este dltimo. De esto resulta que el elemento

de formacién puede tener cualquier forma de seccién de-

seada con objeto de producir, en el producto final, cavi
dades con una seccidn correspondiente. Fl1 montaje de lop
elementos de formacidn permite hacerlos girar emn la mise
ma direccidn o en la direccidn opuesta a aquella en la
cual el .transportador gira y a la misma velocidad o a uni
velocidad diferente que la de éste. Cuando se desea pro
ducir una placa que presenta cavidades con dimensiones o
formas diferentes, basta sustituir el elemento de forma=-
¢ién por otra.

Ademds, cuando se tiene necesidad de producir
placas 0 losas macizas, basta retirar el elemento de for
macién, lo que evidentemente es imposible con las méqui-
nas actuales, en las cuales ol transportador de tornillo
es de una pigza con el elemento gue forma la cavidad.

Es ventajoso prever un vibrador en el interior
del elemento de formacién, con el fin de que las vibra=
ciones sean impresas en el hormigdn envel momento en que
éste es presionado contra la parte ya formada de la pla-
ca. Este vibraaor consume menos energia que el vibrador
de la técnica anterior, porque no tiene necesidad de sa=
cudir o de hacer vibrar toda la méquina.

El elemento de formacién puede ser bastante lax
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vidad después que la placa ha sido formada, pero mien-
tras estd todavifa en el molde. ZELl elemento de formacién
puede comprender dgualmente una o varias secciones de
acabado montadas invariablemente o de manera amovibleren
el extremo aguas abajo del elemento de formacidén princi-
Pal, y es preferible prever amortiguadores entre las sec=|
ciones del elemento de formagi6n con el fin de que las
vibraciones no sean transferidas a los elementos o a las
secciones de acabado y, por este hecho, no sean transfe-
riﬁés a la parte acabada de la plaqa.

Una miquina de moldear por extrusién conforme
al invento, comprende medios para introducir hormigén en
un molde, un transportador de tornillo que se extiende
longitudinalmente en este molde con el fin de desplazar
el hormigén bajo presidn a través de éste y para impul-
sarlo contra el hormigén ya endurecido que tiene una sec-|
cidn cﬁya forma corresponde a la impuesta por la fqrma
de la seccidén del molde, y un elemento de formacién.que
tiene una forma de seccién predeterminada cualquiera,
pricticamente alineado con el extiemo aguas abajo del
transportador de tornillo y que estd montado de manera quT
no puede girar con este Gltimo. E1l transportador hace
clrcular el hormigén bajo presién por encima del elemen~-
to de formacién, de modo que este elemento produce una
cavidad de forma predeterminada en el objeto a punto de
ser moldeado. ElL transportador de tornillo comprende un
fileteado que se enrolla alrededor de un Arbd, siendo
fijado este fileteado, de preferencia, al 4rbol, o for-

mado al tiempo que éste. Aungque esto no sea siempre ne-
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cesario, es preferible prever un vibrador en el interior

del elemento de formacién, con el fin de someter el hor-

migén a vibraciones de alta frecuencia en el momento en
que esté expuesto a un méximo de presidén y en que es pre-
sionado contra la parte de la placa ya formada. Ademis,
es preferible prever uno o varios elementos de acabado
fijados en el extremo aguas abajo del elemento de forma=
cién por medio de amortiguadores. Estos elementos d;
acabado tienen una seccién cuya forma y dimensiones son
las mismas que las del elemento de formacién.

De preferencia, el fileteado del trausportador
tiene, en la regidn en que esté mas cerca del elenmento

de formacidén, un didmetro ligeramente mayor que en las

regiones mis alejadas de este elemento, aunque sea clédsi-

co que el didmetro sea mayor en eéta regién. De osta ma-
nera, la compresién del hormigdén es aumentada en la re-
8ién de moldeo. Para aumentar todavi{a la presién, la
carga anterior del fileteado puede ser orientada radial—'
mente con relacidén al Arbol del transportador en la re-
gién del molde, es decir, que el fileteado podria ser di-
vidido, a diferencia de los fileteados helicoidales nor-
males. De esta manera, la tendencia del hormigdén a ele~
varse y a pasar por encima del fileteado, queda disminuf-
da.

Ademéds, los boxrdes del elemento de formacidn
podrian ser achaflanados o estar separados cerca del
transportador, con ¢bjeto de reducirse de la seccidén fi-
nal deseada a una seccidén menor en la proximidad del
transportador, para permitir que el hormigén seacumule

suavemente alrededor del elemento.
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Ademds o en una variante, el paso del fileteadd

al extremo aguas abajo del transportador.

En una migquina de moldear por extrusién para
meducir objetos alargados de una materia moldeada anilo~
ga al hormigén impulsando esta materia a través de un
molde, dicha miquina puede ser propulsada por réac§i6n,
presionando la materia contra la'parte moldeada del obje-
to, ¥y segln un perfeccionamiento del presente invento,
tal miquina comprende un transportador de tornillo que sJ

extiende longitudinalmente en el molde para desplazar la

materia bajo presién a travéds de &ste y contra la materi
que se ha endurecido tomando una forma de seceidén impues
ta por la del,polde, y un elemento de formacidn que tiene
una: forma de seccidén cualquiera cerca del extremo aguas -
abajo del transportador de tornillo y que esfé montado de
manera que no gira con este dltimo, deSpla;ando dicho
transportadoxr la materia bajo presién por encima del ele-)
mento de formaqi6n, de modo que e;te elemento forma una
cavidad cuya seccién tiene dicha forma predeterminada en
el objeto durante la formacién de &éste.

El invento se propone realizar una miquina de
moldear por extrusidén para producir objetos alargados de
una materia anfloga al hormigén, que. comprende un molde
de formacién abierto por.un extremo y que tiene una forma
de seccidén dada, al menos un transportador de tornillo
que tiene un extremo aguas abajo en dicho molde, medios p%
ra dirigir una materia amniloga al hormigén hacia el trans

portador y el molde con el fin de que se desplace a travéT'

de este Gltimo, y un elemento de formacidén que tiene una
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forma de seccidn cualguiera, situado en el molde, cerca

montado de manera que no gira con este fltimo,

Otras caracteristicas y ventajas del invento
resaltardn de la descripcién que sigue, dada Gnicamente a
titulo de ejemplo no limitativo, con referencia al dibujo
anejo, en el cual

= la figura 1 es una vista lateral en corte de
una miquina de moldear por extrusién conforme al invento;

~ la figura 2 eS una vista en planta de la mé-
guina de la figura 1

- la figura 3 es un corte horizontal seglin la
linea 3-3 de la figura l, que muestra los dos transporta=-
dores de tornillo en planta;

- la figura 4 es un corte longitudinal verti-
cal a mayor escala seglin la linea 4-4 de la figura 3, que
muestra uno de los transportadores de tornillo y una par-
te del elemento de formacién en corte;

- la figura-S es un corte segin la linea 5-5
de la figura 3;

~ la figura 6 es una vista lateral del extremo
aguas abajo de la mdquinaj

' - la figura 7 es un corte longitudinal a travé?
de otra forma de transportador de tornillo;

- las figuras 8, 9 y 10 son vistas de extremo
a escala re&ucida de diferentes placas o losas formadas
por la miguina y que muestran tres cayidades que tienen
secclones de formas diferentes;

- la figura 1l es un corte longitudinal a mayor

escala a través del extremo exterior de un transportador
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de tornillo andlogo, pero no obstante ligeramente dife-

- la figura 12 es una vista en corte a mayor eg
cala, a través del extremo exterior de un transportador
de tornillo, de otra variante de realizacién del invento.

Haciendo referencia al dibujo, se ve una méqui;
na de moldear por extrusidn 10 conforme al inyento, que
estd adaptada para desplazarse por encima de uﬁé base
cualquiera para formar objetos de una materia moldeada
moldeaﬁle, por ejemplo placas o losas de hormigdén. Esto§
objetos pueden ser formados sobre el suelo o sobre cual-
quiera otra base que constituye realmente la superficie
de base del molde de la miquina. En el presente ejemplo,
la miquina se desplaza a lo largo de una base 12 que tig
ne lados verticales 13 y 14 que le sir;azde carriles, es-
tando soportada esta base, de una manera cualquiera, por
ejemplo por canales 15 y 16 sobre los cuales reposan los
carriles 13 y 14.

La miquina 10 se componé de un chasis princie-
pal 19 oompuesto de largueros 20 y 21 unidos por los tra-
vesafios 22 y 23 a sus extremos opuestos., Un Fhasis de Sﬁ
porte 26 estd montado sobre-los largueros 20 y 21, entre.
sus extremos, y se extiende a través de la migquina. El1
chasis 26 puede ser elevado o bajado con relacidén al cha-
sis princibal 19 por medio de tornillos de regulacidén 27.
El. chasis 19 comprende ruedas 23 que ruedan sobre los
carriles 13 y 1l4.y, dado que es necesério evitar que el
extremo aguas abajo 30 de la miquina se eleve durante el
funcionamiento, unos soportes 32 se bajan del chasis 19

y llevan ruedas 33 que se aplican contra la cara inferiox
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de los carriles 13 y 14, como muestra la figura 6.

Cuando se utiliza la miquina 10 para fabricar
placas relativamente estrechas o vigas que no contienen
mis que una sola cavidad, un solo transportador de torni
1lo 37 estéd montado en §sta. Sin embargo, la mdquina
comprende generalmente varios transportadores, habiendo
sido representados dos en el presente ejemplo. Dado que
todos los transportadores de tormillo y los elementos de
formacién asociados a éstos son idénticos, se considerard
suficiente describir un gjemplo de cada uno de éstos en
detalle.

En uno de sus extremos, el transportadoxr de toy
nilleo 37 estd montado en.cojinetes apropiados elevados
por el chasis de soporte 26, entre los largueros 20 y 21.
Este transportador se compone de un fileteado 40 fijo o
que forma parte integrante de un &drbol hueco 41. En el
presente ejemplo, el 4rbol 41 comprende una parte recti-
linea 44 que se extiende sobre una parte de su longitud,
y una parte divergente 45, que se extiende sobre la parte
restante de ésta, en su extremo aguas abajo 4#6. El file~
teado 40 puede tenmer un didmetro exterior constante, como
se representa en 49 en las figuras 1 y 4, pero también
puede tener, como se describe respecto a la figura 11, un
didmetro exterior que aumenta en direccidén aguas abajo.

El transportador 37 es arrastrado en rotacién
de una manera cualquiera; en el presente ejemplo, uno de
los transportadores es arrastrado por una transmisidn de
cadena 54 que esti animada por una fuente de energia aprot
piada, tal como un motor eléctrico 55 montado sobre el chg

sis 26. Aungque el otro transportador pueda ser arrastradd
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por la transmisidén 54, es preferible hacerlo girar en la

misién de cadena 57.

Un elemento de formacién 62 estd colocado en el
extremo aguas abajo 46 del transportador 37 y est4 monta-
do de manera gue no puede girar con él. En el presente
ejemplo, el elemento de formacidén 62 estd montado en el
extremo de un 4rbol hueco 63 que estd soportado, en su eX|
tremo opuesto, por el chasis 26. Elrérbol 63 puede estax
fijo o, como se representa, montado a rotacidn, en cuyo
caso es arrastrado por una transmisién de cadena 64 animg
da por una fuente de energia apropiada, tal como un motox
eléctrico 65. EL elemento de formacién 62 estd montado
fijo o de manera amovible en el extreﬁo del Arbol 63, mis
alld del extremo exterior del transportador 37, y en el
presente ejemplo, este elemento estid montado en el extre-
mo del Arbol 63 por medio de tornillos 66,

El elemento de formacidm 62 puede presentar una
seccidn de una forma cualquiera cﬁando el 4rbol 63 no gi~-
ra, por ejemplo una forma ovalada, cuadrada, triangular,
etc..s0+; cuando se desea realizar placas o 1o$as macizasj
el elemento 62 puede ser retirado. Por el .contrario, cuah
do el &rbol 63 gira, el elemento de formacién produce unal
cavidad de seccidn circular, en cuyo caso el elemento mig
mo puede téner una seccidén circular. La seccidn del ele-
mento de formacidén puede ser menor_o mayor que la del '
transportador de tornillo,

Es preferible prever un vibrador 68 en el inte=
rior del elemento de formacidn 62. Cualquier vibrador

Puede ser utilizado a este fin, siendo el representado un
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vibrador excéntrico. A este ejemplo, el vibrador 68 se

t4 ligeramente descentrado con relécién al eje longitudid
nal de éste. EL 4rbol 71 pivota en cojinetes 72 llevadod
por una envolvente 73 soportada por el elemento de forma-
cidén 62 ¥y que presenta perforaciones 74, TUno de los ex=-
tremos de un Arbol de transmisidén 75 estd unido al Srbol
71 y se extiende a través del 4rbol 63 hacia una fuente
motriz apropiada, tal ¢omo un pequefio motor eléectrico 76
montado sobre un soporte 26 més alld del extremo del &r-
bol 63, como se representa en la figura 1. Los cojinetesg
72 son lubricados por el aceite 79 contenido en el ele~
mento de formacidén 62 que constituye un cdrter o depésito
para éste. Nofmalmente, el nivel del aceite es mantenido
por encima del fondo del cuerpo 70 del vibrador, de modo
gque este Gltimo lubrica los cojinetes por burbujeo. Ade-
m4s, cuando el vibrador 68 estf en marcha, su cuerpo ex-
céntrico 70 se desliza por encima de la superficie inte-
rior de la envolvente 73 y crea, a través de las perfora-
ciones 74, una depresidén que aspira el aceite, incluso
cuando el nivel de aceite es Pajo. De hecho, existe siegr
pre una njebla de aceite en el interior del elemento de
formacién para lubricar los cojinetes 72.

Cuando se retira el elemento de formacién para
realizar piacas o losas macizas, estd claro que, s8i es ne

cesaria una vibracidén, deberi ser producida en el exte-

de modo que serfa superfluo describirlas aqui en detalle.
Es bien evidente que, incluso cuando el elemento de forma-

cién esti presente en el molde, podrfan ser aplicadas vi-
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braciones externas a éste, en lugar, o ademis de, las vi

El elemento de formacién 62 puede, bien ser re-
lativamente largo, bien estar formado por dos o varias
secciones unidas, como se representa., En el caso presens
te, el elemento de formacidén se compone de una seccidén
principal 82, que esti unida al extremo exterior del 4r-
bol 63, y de dos secciones suplementarias 83 y 84. Estaq
dos secciones suplementarias tienen las mismas dimensio-

nes y la nisma forma que la seccidn principal 82, estan-
do unida la seccién 83 a esta Gltima por un amortiguador

36, mientras que la seccidén 84 estd unida a la seccibn
83 por un ahértiguader 87. La seccidn principal 82 es el
elemento de formacién propiamente dicho, mientras que la
secciones 83 y 84 constituyen elementos de acabado. Se

puede utilizar cualquier tipo apropiado de amortiguador.
Un ejemplo de tal amortiguador estd representado en la f

gura 4, Cada amortiguador se compome de un bloque elds-

tico 88 interpuesto entre las dos secciones, extendiéndo-:

se tornilloé 89 entre dichas secciones y el bloque para
mantener estos elementos acoplados.

Una tolva 90 estd montada sobre el chasis 19,
encima del extremo interior del transportador de tornillo
37. Esta tolva dirige el hormigén previamente mezclado,
con objeto de que tenga la consistencla deseada, a la re~

gién comprendida entre los lados del chasis 19, en el ex-

| tremo intexrior del o de los transportadores. Habitualmen

te, hay varios transportadores de esta oclase en una miqui|

na del tipo comsiderado. La anchura de las losas producid

das es determinada por placas laterales montadas de canto
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a uno y otro..lado de los transportadores. Puede haber

hay dos placas précticamente alineadas 92 y 93 a un lado
de la mdquina, y otras dos placas prdcticamente alinea-
das 9% y 95, al otro lado. Las placas 92, 93, 94 y 95

estin montadas de manera regulable sobre los largueros

21 vy 22 del chasis principal por medio de tornillos 97,
98, 99 y 100, Las placas pueden ser aproximadas y ale-
jadas de los largueros por medio de estos tornillos. En
goneral, las placas 92 y 94 estédn inclinadas ligeramen=-
te una hacia otra en direccidén a la salida de la miqui-
na, mientras que las placas 92 y 93 estdn inclinadas una

hacia otra en la misma direceidn, pero en un grado me~

placas 93 vy 95, igdicada. en 102, determina la anchura
»
del producto final.

Un soporte 105 se extiende a través de la mé-
quina, por encima de los transportadores y de los elemen
tos de formacidnm, y estd montado sobre los largueros 20
y 21, de manera gue sea_regulable varticélmente por me-
dio de cufias y tornillos 106. Una o varias placas supe-
riores horizontales estdn suspendidas del soporte 105,
encima de los transportadores y de los elementos de for-
macién. En el presente ejemplo, unas placas superiores
108 y 109 estdn suspendidas de manera regulable de tor-
nillos 111 y 112. Las placas laterales 92, 93, 94 y 95
y las placas superiores 108 y 109 forman, respectivamen-
te, los lados Yy la parte superior de un molde 115 gque

forma las placas o las losas de hormigdén, formando la
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fondo de este molde que, en el presdnte ejemplo, estéd
designado por 12.

Durante el funcionamiento de la miquina, es
introducido hormigén preparado que tiene la consistencis
deseada, por la tolva 90, en el espacio inmediatamente
subyacente., Este hormigén llena el:molde 115, sumergien
do los transportadores de tornillo y los elementos de
formacidén asociados a éstos. Al girar, los transportadg
res tienden a impulsar el hormigdén hacia la‘salida dg 1a|
miquina, pero, dado que la parte de la placa o de 1la lo-|
sa ya formada se opone a este movimiento, el hormigén es
sometido a una presidén mientras atraviesa el molde, en
tanto que la méquina se desplaza en la dirececidn opuesta
por reaccidn, La presién que se ejerce sobre el hormi-
gén depende de 1la fuerza necesaria para desplazar el pe=-
so de la mdquina. Esta presién puede ser regulada modi-
ficando los &4ngulos de las placas laterales 92, 93, 9% ¥y
95 y/o la posicién de las placas superiores 108 y 109,
El hormian'pasa también alrededof de las secciones 82,
83 y 84 de los elementos de formacién, al dirigirse a la
salida de la miquina.

Al pasar alrededor de los elementos de forma=-

cién, el hormigdén forma en el producto cavidades ocuya fox

ma y dimensiones son las mismas que las de éstos. Los v,

bradores se encuentran en accién en el interior de los
elementos de formacién v someten el hormigén a vibracio=- |
nes de alta frecuencia mientras es comprimido para formax
el producto. Esto mejora la densidad del producto y,
cuando cables$ o hilos de pretensado sSe extienden a través

de la miquina de manera gue sean incorporados a la placa
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final, las vibPfaciones a las cuales la masa de hormigén

timo y los hilos o los cables. La accién de los vibrado-

res tiene por resultado acumular el hormigén en el punto

en que la placa o la losa resultante se soporta inmedia-
tamente a si misma.

Las secciones de acabado 83 y 84 soportan el

hormigén en el interior de las cavidades mientras éste es

t4 todavia expuesto a la presién externa. Esto contribu-
ye al acabado o al alisado de las superficies interiores
de las cavidades de las losas. Cuando el elemento de fopx
macidén tiene una seccién circular,.puede ser girado a la
misma velocidad o a una velocidad diferente que la de los
transportadores de tornillo y en la misma direccidén o en
la direccidén opuesta a agquella en la cual giran estos fil-
timos. Esto permite hacer girar los transportadores y
los elementos de formacién a las velocidades que mejor
les convienen, respectivamente. Las secciones deacabado
rotativas de los elementos de formacién pulimentan la su-
perficie de las cavidades. Los amortiguadores 86 y 87
evitan que las vibraciones de los vibradores sean trans-

feridas a las secciones de acabado 83 y 84, y, por consi-

La figura 7 ilustra otra forma de itransportador
37a que comprende un Arbol hueco 120 gque no posee una Seg
cidn exterior divergente andloga a la seccidén 45 del &r=-
bol 41. El transportador 37a presenta un fileteado héli-
coidal 122 que sea enrollable alrededor del &rbol 120 al
cual esti fijado. El 4rbol 120 es arrastrado en rotacidén

de la misma manera que el Arbol 41 descrito mis arriba.
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En el ejemplo de realizacién de la figura 7, el
elemento de formacidn 62 estd montado en el extremo de
un 4rbol tubular 125 que puede estar montado fijo en la
miquina o bien puede ser arrastrado en rotacién por la
misma transmisién que el &rbol 63 del transportador 37.
Los elementos restantes del transportador 37a son idén-
ticos a los del transportad&r 37 ¥y los dos transportado-
res funcionan de la misma manera.

La miquina 10 estd concebida para gue puedan
ser incorporadas varillas de refuerzo a las placas o lo-q.
sas de hormigén durante su formacién. Ademds, se pueden]
extender hilos o cables de pretensado a través de la mi-
quina y ser incorporados a las losas. quido a que los
vibradores estén alojados en el interior de los elemen-
tos de formacién, las vibraciones de alta frecuencia son
aplicadas al hormigdn exactamente all{ donde es preciso
y allf donde son mis dtiles., Estas vibraciones aseguran
igualmente una unidén muy fuerte entre el hormigén y los
hilos o cables de pretensado.

La posibilidad de montar los elementos de for-
macién de manera que estén inméviles mientras los trans-
portadores de tornillo giran, permite formar en las pla-
cas de hormigdén cavidades cuya seccidén tiene cualguier
forma deseada. Es asi, por ejemplo, cbémo los elementos
de formacién pueden ser cllindricos, cuadrados, ovalado
o tener cualquier otra forma deseada. En las figuras 8,
9 ¥y 10, se ven placas o losas 130, 131, 132 que presen~
tan, respectivamente, cavidades 134, 135 y 136 con sec~
ciones diferentes. Son estos ejemplos de las diferente#

formas de secciones que pueden: ser producidas. Cuando
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" hacer girar en la misma direccidn o en la direccidn

a la misma velocidad, bien a una velocidad diferente que
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los elementos de formacidn son cilindridos, y les puede
opuesta a la de los transportadores, y pueden girar, bieh

la de estos Gltimos. 4s{i, ios elementos de formacidn
pueden ser girados como se desee con vistas a producir
en las plasas cavidades bilem pulidas,

La presencia de varias secciones de acabado
permite gue los elementos de formacién soporten la placJ
por el interior durante un.periodo de tiempo més largo
de lo que hubiera sido normalmente posible. Los émorti-
guadores dispuestos entre las secciones de los elemento%
de formacidn evitan que las vibraciones de alta frecuen-
cia sean transferidas a.la placa acabada, de manera que
esta dltima es dimensionalmente estable, a pesar del he-
cho de que acaba de ser formada ¥y de que estd recien salg
da del molde. |

Otra ventaja de la presente miguina resulta
del heché de que los elementos de formacidn pueden ser
fdcil y rdpidamente retirados sin tocar los transporta-
dores de tornillo cuando se desea producir placas o lo=
sas de hormigén macizas. Por otra parte, las placas la-

terales 92, 93, 94 y 95 pueden ser fdcilmente desplaza-

das pafa producir losas de diferentes anchuras, mientra
que las placas superiores 108 y 109 pueden ser ajustada
verticalmente. Asf{, la miquina puede ser utilizada pax
producir placas o losas de diferentes grosores y que con
Prenden cavidades con las mismas dimensiones o dimensio-
Nes diferentes, EL chasis transversal 105 puede estar

ajustado verticalmente sobre el chasis 19 cuando se de-
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‘sis 26 puede ser ajustado a su vez verticalmente para ce

inferiores de las placas. Para cambiar las dimensiones

- quina.

macién, de modo que la compresidn que se ejerge sobre el

-
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sea modificar el grosor de las placas producidas. El chj

trar las cavidades con relacidn a las caras superiores e

de las cavidades, no es necesario sustituir los transpor-
tadores de tornillo, porque basta sustituir sus elementos
de formacidn. Se pueden formar los capas de cavidades en
las placas; previendo dos capas de transportadores y de

elementos de formacidn en el interior del molde de la mé-

El 4rbol 140 del transportador 139 representado
en la figura 1l comprende un fileteado 141 fijado por sol

3

dadura o por roscado, o0 que forma parte integrante de &s-
te.

El 4rbol 140 comprende una seccién divergente
142 y, sobre esta seccidn, un fileteado 141 cuyo didmetro

aumenta progresivamente en direccidn al elemento de for-

hormigdén es'més intensa en esta régién. Ademds, mientras
que el fileteado de la seccién del 4rbol del tornillo que
comprende lados parelelos presenta una forma helicoidal
¢clédsica, el de la seccidén divergente estd perfilado y prel
senta, por el lado del eleﬁanto de formacién (es decir,
hacia aguas abajo) caras 143 orientadas radialmente, mien
tras que las caras 144 opuestas al elemento de formacién
estdn inclinadas.

Esta diSposiéién tiende a oponerse al movimien-
to del hormigén a lo largo v por encima de las caras 143
y tiende asf{ a aumentar mds la accién de compresidén del

transportador. Para guiar-el hormigén en el molde, el ex
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‘estd achaflanado o separado, como se indica en 145.

18037

Haju nam.

tremo del elemento de formacidn prdximo al transportador

De preferencia, el paso del fileteado disminu-
ye en direccidén aguas abajo, como se representa, y esta
rarticularidad puede ser combinada con la descrita mis
arriba o la puede sustituir,

La figura 12 reéresenta un trausportador 139
que comprende una prolongacién 150 fijada de manera movi-
ble sobre el extremo aguas abajo del transportador por un
medio apropilado cualquiera, tal como pernos 1l51. Esta
prolongacidén es utilizada cuando el elemento de formacidén
de las cavidades 62 es de una seccién relativamente gran-
de con relacién a la del transportadorl39. La prolonga-
cidn 150 divexrge hacia el exterior en la direccidn aguas
abajo, entre los extremos adyacentes del transportador y
del elemento de formacién. La prolongacién estd prevista
en su superficie exterior de un fileteado 153 que es, de
preferencia, idéntico al fileteado 141 del transportador
139, pero que puede ser igualmente de otro tipO? si se de-
sea, La prolongacién y su fileteado tienen un didmetro
creciente desde el transportador hasta el elemento de for
macidn.

Aunque la prolongacidén 150 estd representada cqg
mo fija en el extremo del transportador 139, es bien evi-
dente que éste podria estar igualmente fijado en el extre-
mo de los otros transportadores descritos méas arriba.

El fileteado 153 de la prolongacién 150 arras-
tra el hormigén hacia aguas abaj§ y hacia el exterior, con

el fin de permitir arrastrar el elemento de formacidn re-

lativamente grande 62 a través del hormigén, sin tener qud
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'prolongacién fileteada contribuye a acumular el hormigdn

' en el molde alrededor del elemento de formacidén. Esta
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utilizar una potencia demasiado importante. Ademds, la

prolongacidn 150 puede ser retirada del transportador
cuando el elemento de formacidén tiene una seccidn que es

sensiblemente del mismo tamafio que la del transportador.
REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espaifia, que se
presentan para que sSean objeto de eéta solicitud de Paten
te de Introduccidn, por DIEZ afios, son 1los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Miquina de moldear por extrusién para fa-
bricar objetos alargados de una materia moldeable aniloga
al hormigdén impulsando la materia a través de un molde,
siendo desplazada esta midguina hacia delante por reacocidn
cuando la mgteria.es impulsada contra..la parte moldeada
del objeto, estando caracterizada dicha mdquina porgue
comprende un transportador de tormillo que se extiende 1
longitudinalmente en ¢l molde para desplazar la materia
bajo presidén a través del molde para impulsarla contra laj
materia ya endurecida, cuya seccidn tieme una forma correg
pondiente a la impuesta por la forma de la seccién del
molde, y un elemento de formacién que tiene una seccidn
de forma predeterminada cualguiera, dispuesto en la proxi
midad del extremq aguas abajo.'del transportador de torni-
1lo y que estd montado de manera que no gira con éste, dej

plazando dicho transportador la materia bajo presién por
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 encima del elemento de formacidén, con objeto de que este

‘elemento produzca una cavidad que tiene una seccién de dij

2L 15037
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cha forma predeterminada en el objeto a punto de ser for-
mado,

2% ,- Miquina de moldear por extrusién para la fa
bricacidén de objetos alargados de una materia aniloga al
hormigén, caracterizada porque comprende un molde de for-|
macién abierto por un extremo y que tiene una seccién de
la forma deseada, al menos un transportador de tornillo
que tiene un extremo aguas abajo en el molde, medios para)
dirigir la materia andloga al horm;gén hacia el transpor-
tador de tornillo y hacia el molde con el fin de que se
desplace a través de este Ultimo y un elemento de forma-
cién que tiene una seccién de forwma predeterminada cual-
guiera, dispuesto en el interior del molde en la proximi-
dad del extremo aguas abajo del transportador y que esti
montado de manera que no gira con éste.

3%.~ MAquina segin las reivindicaciones 1% &6
2%, caracterizada porque el elemento de formacidén est§
précticamente'alineado con el transportador de tornillo.

Lz,- Miquina segin una cualquiera de las reil-
vindicaciones 1% a 3%, caracterizada porque el transporta
dor de tornillo comprende un Arbol provisto en su super=-
ficie exterior de un fileteado helicoidal.

58,- Miquina segn la reivindicacién 42, carag
tefizada porque el 4rbol tiene un didmetro constante en
toda su longitud.

6%.~ Miquina seglin la reivindicacién 42, carag
terizada éorque el 4rbol tiene un difmetro que va aumentan

do hacia su extremo aguas abajo.
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- dicaciones 1% a 102, caracterizada porque el. elemento de
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7%.~ Miguina segin la reivindicacidn 4%, cafac—
terizada porgue el drbol 9sté hueco y comprende un &rbol
de soporte que se extiende a través del transportadq? de
tornillo, mds alld de su extremohaguas abajo, estando mon
tado el elemento de formacién sobre el Arbol de soporte y
siendo llevado por éste.

2,- Miguina segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 12 a 7%, caracterizada porque comprende medios
para montar de manera amovible el elemento de formacidén
en una posicidén determinada con relacidn al transportador
de tormnillo.

8 ,- Miquina segin una cualquiera de las reivin-
caciones 1% a 8%, caracterizada porque comprende un vibra+
dor montado en el interiordel elemento de formacidn.

102.- Miquina segln una cualquiera de las reivin
dicaciones 1l? a 9%, caracterizada porque comprende medios
unidos al elemento de formacién péfa hacerlo girar inde-
pendientemente del transportador de tornillo.

11%,~ Miqguina segin una cualquiera de las reivin

formacidn estd constituido de varias secciones unidas en-
tre si.

12%,~ Miquina segin la reivindicacién 112, carag |
terizada porque las diferentes secciones del elemento de
formacidén estén unidas entre sf{ de manera sepérable.

13%.~ Miquina seginh lasreivindicaciones 12 § 282,
caracterizada porque el elemento de formacién esti consti-
tuido por varias secciones unidas entre si y comprende un
vibrador en la seccidn situada cerca del extremo del tran%

portador de Lornillo.
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‘terizada porque comprende medios para amortiguar las vi-

' cooperar con una base, a fin de constitulir un espacio de
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148, -« Miguina segin la reivindicacidén 1l3%, carag

braciones, formando estos medios una unidén entre la sec-
¢ibén del elemento de formacién que comprende el vibrador
y la seccidn inmediatamente préxima.

152, - Mdquina seglin una cualquiera de las reivip
dicaciones 1% a 143, caracterizada porque comprende un

chasis provisto de largueros laterales concebidos para

formacién, estando el molde colocado en el interior de eg
te espacio de formacidn y extendiéndose longitudinalmente
a partir de éste, mientras que la base constituye la pa~-
red de fondo del molde, estando colocado el transportador
de tornillo en el interior del espacio de formacidén y ex-
tendiéndose a través del molde, estando los medios de
transferencia de la materia colocados de manera que diri-
gen la materia al interior del espacio de formacién, alre
dedor del transportador.

162,- Miquina seglin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1% a 15%, caracterizada porqQue el molde compren
de una placa superior sensiblemente horizontal y placas
laterales espaciadas sensiblemente verticales, y medios pgd
ra mnodificar los 4dngulos de las placas superior y latera-
les con relacidén al eje longitudinal del molde.

178 .- Mfquina seglin la reivindicacidn 62, caracte-
rizada porque el fileteado del transportador tiene un dii-
metro progresivamente creciente hacia el -extremo aguas abﬁ
Jo del transportador, sobre la parte del &rbol de difmetro

creciente.

188,- Médquina segiin una cualquiera de las reivindi]
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' transportador esta perfilado hacia el extremo aguas aba-~
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caciones 12 a 17%, caracterizada porque el fileteado del

jo de éste.

198,- Miquina segin la reivindicacidén 182, ca-
racterizada porque el fileteado perfilado tiene sus ca-
ras aguas arriba inclinadas con relacidén al radio del 4xr

bol.

208,.- Miquina segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 19%, caracterizada porque el extrxemo
aguas arriba del elemento d; formacidn es divergente ha-
cia el extremo aguas abajo, hasta una secci&n correspon-
diente a la seccidn final deseada de la cavidad.

21%,- Miquina segin una cualquiera de las Tei-
vindicaciones 1% a 20%, caracterizada porque esti previs
ta una prolongacidn en el extremo aguas abajo del trans-
portador, entre éste y el elemento de formacién adyacen-|
te, teniendo esta prolongacidn un fileteado helicoidal d#
didmetro creciente, desde el tranéportador hasta el ele~

mente de formacidn.

1

22%,~ Miquina de moldear por exirusién para fa-
bricar objetos alargados de una materia moldeable anélog%

al hormigéu.

Tal y como Se ha descrito en la Memoria que an--

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y p

ra los fines gue es han especificado.
Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escri

tas a miquina por una sola cara. |
Madpid, 24MAR1S7T

P.A. Abbertd de Blagh
Por Pod !
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