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un anarato para bombear msteriales vigeoshs. ou o
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primeros medios de entrada primeros.medios de valvu~
la de refencién, permitiendp el flujo del material. —
solamente hacia el primer cilindro; primeros medios -
de salida que conectan el primer cilindro con la sali
da, teniendo los primeros medios de salida segundes -
medios de valvula de reten01on parmltlendo el flujo ~
del materlal solamente en dlrec01on opuesta al primer
cllﬂpdro,_fenlendo un segundo c111ndro un segundo pip
ton de movimiento de vaivén dsntro ds 81y ssgundonz ~
medlos de entrada qﬁe conectan la fuente de suministis
de mater 1a1 de btaja presidn positiva con el seguu&e -
tilindre, teniendo los segundos medios de entrads, -
rercerse medios de vAlvula de retsncidn permitisndo el
fiujo del materisl solemente haclie el segundo cilindro
aasgundos medzos de salida que corectan el segundo ci=
1;nﬂr0 gon la salida,; tenlende los gogundos medlog de
salida, cuartos medios de valvule ds retencidn permi-
'iéh&o el 1lujo del materi&l sulaments en direccidn -
opuanta al segundo c¢ilindro, y medios para dssplasar -
son movimiento de vaivén dichos primoro y megondo pis-—
runeg dantr

E

Q

da ol primero y megundo cilindros.

aperato de acuerdo con 1z inveneidy ssiid

4
G

dipcflado pardicularmente para bombe.r ¥ dosificar ma-

T 841

=1 da gran viscosidad; como, por ejemplo; resl-

,._..

sk Thacosas gque llevan grandes cargas de producton -
fn velilene, taanbidn, como, por ejemplu, carbonate i
¢iro, hidrato de aluminio o fibres reforzadas con vis
anrine. Adémés, el aparato requiere un entretenimientc,
minimo. Solemente se utilizan dos sellos de obiuracidn

sometidcon 2 Jdeagaste en todo el sistema y sl Tlujsn o
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caudal del material viscoso artravés del -gintema egii
digefiado para que el sistema sea sustancialmente del -
tipo de autolimpieza; Por consiguiente, no son necesa-~
rias frecuentes limpiezas y reparaciones.

Haciendo referencia a la figure 12; el aparats
de acuerdo con la preéente-invepoién conprends 4og i
lindros 12 y 14 dentro de los cuales los pistones 16 y
18 describen un moyimiento de yaivén por medic ce un2
palanca o brazo oscilante 20 que estd eusteniada cen-
tralmente, de forme pivotante, por un eje corto 22 8 ~

igval distencia de los pistones. Por congignisnia, -

%

1los pistones 16 y 18 describen un movimiento- de vaivén

en lguales carreras y en direcciones opuestas.

7 Los'cilin rog 12 y 14 tlenen entradas 24 y 2¢
en sug extremocs eiegos. Estas enfradas estin copec i
das por medio de tuberiss de enwrada &3 y 3¢ ¥ un® tu-
teris de suministro de entrada comin 32 2 una “uonte -
apropiada de suministro 34 de material & bombear i o
plficar. Bl material de la fuente de supinistrs 34 =a
mantiene & baja presidn. En este caec, la presiin o2

nozuliane en vartud de la fuente dg swmindetys 34,0 22

tuaman enciks de los cilindros 12 y l4. Toxr =i <o

ot g

al waterisl puede mantensrse dentro

Ao se suministro, bajo presidn, o pusde bumbsays:

2 baje presidy a través de la tuberda de suministro -

% a i2s tuberias de suministro 28 y 30. Tar

. . . L. Py ;- - st N A e S 3
tuberaiaa 0g erntrada 28 y 30 contlencen vdlvalas oxfayi-~
con de retencidn 36 y 38, cada una 3e les cuales aome

prende una bols 40 7 un aslento 42, que permiten al -

fluio o paso solamente hacia log. cllindros. Las boias
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pueden estar accionadas por muelles, si asi se dessa,
aungue esto no.es_necesgrio,

Los cilindros 12 y 14 también tienen sali-
dad 44 y 46 a las‘cualesvewtén conectadas lés tuberias
de salida 48 y 50, Las_tuberias de salida 48 y 50 se
comunican con una»sal;daﬂcqmﬁn 52y que puede dirigiy -
el'ﬁaterial dosificado;}afﬁﬁyor presién, a cualquier
p@ﬁtb‘apropiadoq Las vélvulas ds»ketenoién egférica o
de bola.54 y 56 estdn situadas en las tuberias de ga~
1ida 48 y 50, para dirigir el material contenido en -
las tuberfas 48 y 50 solamente alejado de los ¢ilindros
12 y 14. Cada una de las vdlvulas de retencidn de bola
54 y 5% tiene una bola 58 y un asisnto 60.:

Ta presién del material dentro de la tuberia
de salida 52 +iene que sobrepasar ia de la tuberia de
suministro de entrada 32 o el flujo o caudal del mate-
rial a través de 1os cilindros 12 y 14 serd impraciso
y; en realidad, el fiujo a travég de los cilindros pue-
Jizarse sin el movimiento de vaivén de los pisto-

y 18 sen abwoluto. En algunos casos; con 8l fin -

da asegurar wsa wpresibn suficisnta dentro des la tuberda

I3

e =3)ida 52 ¥ las tubsréas 48 y 50, pueden propercicnar
smp madios da contrapresidn, como, por ejemplo, un orifi-
22z 42 o una vilvula de contraprasién,ven la tuberia 523

Ahcra, ovede hablarse con mds detalle del-fun
nicnamiento de lns sistemas de la figura 12. Suponiendo
gue el pistdn L€ se desplaza en sentido ascendents, se-

gir. indica la Fflischa, el material viscoso seréd absorbi-

Ao a través de la tuteria de entrada 28 a lo largo de =~

“

“

{=a
0
o]
o

b

ranerncitn 36 desds la fusnte de suministro
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34. Durante esbe movimiento, la presidn cowbenida der
fro de la tuberia de entrada 39 para el cili;’fa R
tenderd a descender y, por lo tanto, la vilvula de g
tencidn 38 ﬁen@ré tehaencia_a carrarse totalmente aun
még, Al mismo giempo el pistdn 18 se desplaza en ger=
tido geacendente,rqomo indica la tlecha, para obligar
al material &_sallr del cilindro 14 y mis alld de la

valvula de_ f@bfnCLO“ 56 Esme mdtprlal Pltiﬁu u hrde

vds de la tuberfa de salida 50 y, como édesta me oomi-

nica con la tuberia de salida 48, la presidn conte
da dentro aumentari con tendencia 8 cerrar més fotale
asnte la vdlvula de retencidn 54 para la salids del -

Gilindyo 12

Da lo aw%sdnoho, se rerd que lag wal- uLas -

Ao retorcldn estan ageiomadas? en aiacLug o viehud e

de lac presiones contenides en el slsbomie Edlo niagl

inf

ra wna apsrh para y un clerre preﬁismﬁ vomeguros de

il ”mfaﬂ de retencidn para contxibuir a agegural il

cantidades precisaw vy dosificads as de los materiaiog -
»

ce desplasard: a la selida comiz 52 des@a la fuanie de

M) doe Te prociszidn de l&ﬁ-Piﬁbﬁh%ﬁ cngt Fue

R .‘V'T

véioalag ce retencidn en el momente preciseo de e

T ceidn. 4ol wicle. Bsto es pavticulsrmente nmporiss-

iz ousrdo estdn bomhaéndose reginag viscosas sen CRFER

(R

endas COrgag de mamer"&leq de raLle“o abragivos, ya -
G0y 6h epbos cased, ¢e necesita una aceldn répida h
wagpolalva Ao lag o ‘“ulaq. Utiligandoe esta prﬁvxuu =

pHICE H (L ONAL mm&é@igam@nm@ lag valvulas de pakomnidr,

v pliminarse totalmente disposi lones mecanicas -
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por separado, como las que implican vélvulas acciona-
&as.pog aire, acgite.o mecénicamente con la gecesgria
circuiterfia, La tuberia simplificada en cuestién fame-.
bién elimina las cargas térmicas adioignales‘que, de
lo contrario, podrian incurrir con sistemas de vdlvu-
las accionadas alterna@gsj con los materiales Yiécosos
en pérticalar,vla genef;cign*de calor debe mantenerse
al.minimo con el fin de ampliar la vida util de ser-
vicio de los sel}qs‘utilizados_y evigar una reacgidn
caéaliﬁiga prematura cuando estdr bombedndose materia-
les somstidos a ella,

El brazo oscilante 20, que deacribe el mo-

vimiento de vaivén de los pistones 16 y 18 en direc~

detalle en las figaras 22 y 3%, El brazo oscilante es-
4 nustentado de forma_pgvoﬁante_por el pasador»ingta
©2 on una columng de sustgntacién central 64 que egtd
Tija a un elemento de bastidor de base 66 y que se pro-
longa de forma ascendente desde el mismo. Realmente, -
regin se muestra en ia ligura 3%, dos de los hrazos w
wseslantes 20 ¥ los elementos o miambrou de Eaéa 68 =
pueden utilizarse. Estos Wltimos eatdn conectados a ~

B

ravas fe alargaderas terminales 68 a los bloguass ds =

i

4uﬁtan%agién verticales 70 que se prolongen ex gentidg
sarendents a partir de una viga de bass T2,

_ Los extezemos inferiores de los oilindros 12
T4 ?ienen orajetas 74 que estdn unidas de forma pi-
votante al miemkro de base 66 por medio de los ;acaiores
«a prolongan a través de las orsjetas 74 y las patas -

wrquillag inferiores 78. Ia horquilla 78, a su
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vez, egtén unidas de for@a ajustable en las posicionbm
degeadas longitudinalmente al miembro de base 66 me=

diante sujetadores apropiados en forma de tornilics o

pernos 80. o
De forma, parecida, los extremos superiores

de los pistones 16 y 18 tienen orejetas 82 que_estén

- conectadas de forma pivotante al brazo ogoilante 20 ~

por medio de pasédgreg.84_que se prolongan a traﬁes de
las orejetas 82 a través de las patess de las howrqui~
llas superiores 86, Lag horguillas superiores 86 gon =
ajustables, similarmente, a lo largo del brazo oscilan
te 20 y se fijan en las posiciones desgadas por medio
de elementos de sujeccidén en forma de tornillos o per=

nos 88,

Lag carreras de los pistones 16 y 18 pueden
modlficarse tdcilmente desplazando log cilindros y los
pistones hacla y desde la columa o mentante de sus-
tentacion 64, Estando log pistones igualmente espa~
clados a partir del montente de susfenbacidn 64, sug-
cerreras giempre serdn igualés y en &ireccién opuesta.

Los pistones pueden describir continvamente
un, mov;mlento.dp vaiven o reallzar una .8ola carrers -
cada vez, segur la sglida deseada. Para desirlblr el

moviniento de vaivén de los pistones 16 y 18, el bra-

" zo oscilinte 20 oscila atrds y adelante en arcos igua~

leg, a}rededor del pasador 22, El brazo oscilante 20
puede tener alargédgfas 90 con gilindrps agcionados =
por flﬁid&_SZ*y vdstagos de pisfén 94 coneotados de -
forme pivotante entre las alargaderas 68 y 90. Desde

luego, uno de log cilindros accionados por fliide «
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puede bagtar en alguna o en la mayor parte ds las -

aplicaciones, pero dos sor particularmente ventajosos

‘para los materiales mds viscosds a hombear. Los cilig

dros pueden gunministrarse con fidido a presi6n por -
cualquier medio apropiado como, por ejemplo, 1m tube-
rias 96 y 98 conectadas a una vdlvula de conmbrol 100.
El ﬁiﬁido es_suministraégzgnla 74lvula 100 desde una
boﬁéa—loé ¥y un recipiente 104 o por olros diversog -~
gigtemas £ldldos aprcpwados0 AL cambiar las aalldas -
de los clllndros, puede modliiaarqp la velocidad de ~
ciclado del bfazo oscilarte, lo cual puede lleverss -
facilmente a efec to por medio del uontmnl de wvolumen

del accionamiento oscilante por fliide.

-

Tos ¢ilindros y los pistones se tratardn -
con mds detalle al hacer referencia a la Tigura 3%,

c:

(o}

Proporcionando la entidada 26 er el oxbremo hajo

o

go del cilindro 14 y la salida 46 en ol exiromd supe—
rior u opuesto, el Tlujo a través del cilindro es més
fectivo el evitar que el material tenga tendencia a

dupositarse o acumularse en "puntos mierbos™. Paftiw

~utarmante, cvando se ut*lizan resinas con material
is zelleno, date tiene tendencia = dopositacse y pueds

chatralr o atascar el gistema y reguerir une limpleza
Iracnenta, Ya que el_flujo pase 2 travée del ciligdro
¥ & lg_largo del pis? $¢n, no son necesarios scgmenbod
da pistéﬁ.a_aro$ o sellos similares. Mis bien, sl pige
o 18 i@cluye ana parte o;lind 51:1 pPL-""pﬂL 106 § =
wna aulaﬁa agraniada 108 que tie§e ghecturas o ranuiad

110 practicadss en ella. Ia 6ulata~agranﬂ a& 108 pusde

mantensy el pistdn 18 alineado dsntro del cilindre 14
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vy las aberfuras 110 permiten que el material viscoso

-

contenido en el cilindro fluya a travdg de la culats
108 _y la salida 46 cuando el pistén 18 se desplaza on

sentido descendentia.

Mediante esta disposicidn, el Umico gelle

necesario pars el cilindro 14 as ur sello de obluras

eidn alrededor de la parte cilindrica 106 del vistdn

181 en el extremo superior del cilindro., El =ello ds
ohburae :‘Lézl,_r:e omo e muestra, comprende urna plopalidad
de vrepgsestopas 114 en forma de vg rebenidos an . -
rebajo antlar de un aro de cmpagng fadura ij DO e

Clseflo -

dio de una tuerca de prenssesbtopas 118, Epte d

partioilar permits que los prensaestopas 114 e ansii

travan, guiterdo la tuerca 118 con g TTeme e Tag -

'eELriia 1o horpiilla 86 de 1l orsicha 82, Log pooie

l—-.
-

caoxtopos 114 pueden camblarge sl

war &l plstdn 18 del cilindre 14 an aheohibo.

cido mimero de sellos eldsticos para 71 ap
iacilided de repousilcidn pon parbleulzrmente

£

Hen ouando sxlbdn hombedndose materialss guie

- Sy e ) oy 4 oy " i " ]
copactoristicoss abrasivas, cono n\..& LA WMEan b

rowlean con;gnandoy cargas’ de materiai de reilens,
fn la fleara 4&; a modo de Llnstraccidn a1
"

] « & Uy oyt e
ge muestra una aplicacidn egpecifices p=xz ol

nxdor do fraslado o aparato qua Lnonene

.

Eo =2ptbe caso, ge whiliran das oilin
deeg adicd cnq 1Ry 124 y dos pxatores sdicinngll.
1R6 oy 128, Baton pusden monbarse uohre uno de dog -

mlewnros paralelos do bhage £6 y une de log bonsas o~

eddantar pavalalon 209 a3 ge desea,




5 goe

103

j

o

e
§

20—

30(. b

L2 ll -~

Segin se muestra, los cilindros y los pistones edi-
clonales estég situados muy cerca del punto pivotane
te 22 y son, también de meuor didmetro. Con las ca~ .
rreras mis Qorfgs regultantes para los pistoﬁes 126 y
128 y los df&metros menores para los cilindros 122 y
124 y los pistones 126 y 128, su salida puede ser sug-
tancialmente menor que 1a éérida de los cilindros 12 y
14.§ los pistores 16 y 18. Mediante esta diqusicién;
es posible comsegulr pfoporciones exactas y muy eleva-
das de este material dssplazado por los dos sistemas,
del orden de 100 a 1, a modo de ejemplo. Ademés‘pgedan
menipularse materiales de gran viscosidad y de poca -
viscosiﬁad por =1 mismc sistema. Asigismo, cuando se -
desean salidss mds elevadas, los cuatro cilindros pue-
den manipular el wmismo materiale qude luego, 8€ COom=
prerderd fdcilmente que, si se desea, pueden utillzar—
ge incluso mds de dos parejas de cilindros y piatones,
por ejemplo, si Bubisera que afiadir colereoado a los dos
primeros matefigles. _ _
En osla repregentacidén en particular; lag «
ealjias de las'dog pareaas de CJl rdros se suminigtiren
a travdy de la tuberia 52 y una .t wberla 130 a la cgbe-
ra de mezcla indicada en 132, Esta caheza de mezcla -
puede z=zr del tlno mos trado en la patente norteamerica
na nim. 3.920.233, emitida el 18 de noviembre de 19?30
Partisularmente para resinas con grandes cargas ge rew~
llenc, la reciv: wiacion se elimina preferentements y <
ge utilizan valvulag eaferiuas o de hola para los ori=
ficios de ad@iqién? Con ello, se obtiene uvn corie de -~

axtremo mierbo v vueden ubtilizarse loa conductos mayores
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para lag resines, Despuég de:mazc;gr dent;o de la ~
cabeza de mezcla, los nateriales pueden'suminigﬁraxw
ge a través de dos salldas 134 y 136 a los puntos ds
utilizecidn. Con resines de grandes cargas de rellen:
utilizedes en las tuberfes de compuestos de moldeo de
ldminas, los materiales mezclados procedentes de lag
palidas 134 y 136_pueden ghagtecerse a las pasquetas

utilizdadas en la tuberia.

X 0 I A _
En resumen, la presente golicitud recasra
gobre laa siguientes_reivindicacioness
_ NE-P Aparatg para desplagér y dosificar -
naterial desgde un_pumio de syminigtro del material. &
baga presidn posi%iva,_a_ung galida donde el material
asld 8 mayor prasién? cgraofepizadc porque comprende
u, pri@er cilindro que*%iene,uﬂhprimer pistin de mo-
vimlento de vaiégn dentro de él; primeros medios que -
consctan la fuente de smmipiatro de maﬁer}al a baja -
pregion positiva con gl primer cilindro, teniendo low
primeros medios de entrada primeros medios de valviale

™

de retencidn gue permiten el Fluje del materdial solse-

an

mexnte hacia ¢l primer ¢ilindro; primeros medics de aie
: R : B

e
FRL

lida gue conectan el primsy cilindro con 1a salida, -~

teniendo les primeroy medios Ge salidaz segundas e~

aing de vdlvula de redencidn que permibten que el flujc

del material se aleje del primer cilindro; un segundo

-oilindro que lilene un segundo piatén de movimiento de

valvén dentro de é1; segurdos medios de entrada que -

conecthtan las fuente de 3uministro de matergal 8 baja

pregidn positiva con el segindo oilindro, teniendo lew
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segundos medios de entfada, terceros medios de vdlvu-

la de retencidén que permiten el flujo del material so

lamente haclia el segundo c¢ilindro; segundoé medios de.
salida que conectan el segundo cilindro con ia sglida;
teniendo dichos segundos medios de salida,; cuartos me-
dios de vdlvula de retqu}ép que permiten el flujo del
material solamente cuandé éé‘dleje éel segundo e¢ilin-

dro y medios para imprimir un mwvimiento de vaivén al

primerc y segundo pistonesmdentro de los primero y se~
gunﬁo cilindros,

28,- Aparato pare desplazar y dosificar ma-

‘terial desde un punto de suministro del material, a ba

ja presidn positiva, a una salide donde el material -
eaté e mayor presién, segin la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porgue los medios de vaivén imprimen wn =
movimiento de vaivén de los primero y segundo biﬁtones
an direcciones opuestas.

32,- Aparato para desplazar y dosificar ma-
terial desde un punto de suminlstro del meterial, a b
ja presidn positiva, a una salida donde sl material =
s8té & myor presidn, segin cuelgquieras de las reivindics
clonss 18 § 28, caracterizado porque cada unoc de los -
pistones tiensn una culata ampliada dentro del ¢orrss.
pondiente cilindro con aberturas pariféricas a través -
de las cuales el material pasa de un lado al otro.

42,.~ Aparato para desplazar y dosificaf me-
terial desde un punto de suministro del materisl; a ha-

2

j& presidn positiva, a una salida donde el material

.

o

std a mayor presidn, segin la reivindicacibn 32, carag

terizado porque cada uno de los pistones tiene una parte
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c¢ilindrica, cuyo diémetro sobrepasa la mitad dsl 4id-
metro del correspondiente cilindro, estando las abamr-
turas alrededor de la parts cilindrica.
58 - Aparato para desplazar y dosificar me.-
Bewe terial desde un punto de suministro del material, a =
baja presién positiva, & una sglida donds el material
estéd a mayor presifn, segin cualquiers de las reivin-
dicacionss 12 a 48, caracterizade porque los dichog -
primero y segundo medios de salida sstén comunicados
10,~ entre si.
€&, Aparato para desplazar y dosifilcar ma-
terial desde un punto de suministro del material, 2 -
baja presidn positive, 2 une salida donde el material

estd & mayor presibn, segin cualquiera de las relvin-

15 e dlcaciones 12 a 58, caracterizado porgua los primeros
y segundo medios de entrada estdn comunicados entre &i.
T2.~ Aparato para degplazar ¥ dogificer me-
torial desde un punto de suminigtro dal material; & -
baje prosidn positive, & une salida donde el material
20 4= eatd a mayor preﬁién, segin cvalquiera ds 185 waivime
Aeacionen 18 a 6%, caracterizads poreus los medios Aa
) antrode 96 comunican con ios cilindra@ en Bug sUErEReS
clagon y que log medios de salida se comunican con Lo
silivdres en sug otros extramos. .

250w, 8,. Aparato para desplazar y dogificar ma.

terial desde un punto de suministro del materisl; & -

taje preslén positiva,; & una salida donde el material

e8td a mayor presibn, segin cuslqulera &s las reivin-
dlocaciones 1& a 72, caracterizado por comprendar mediovs

“304m que se comunican con la salide para establecer, una con
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trapresion del material en la misma.
8.~ Aparato para desgplazar y dosificar ma

terial desde un punto de suministro del material, a
baja presidén positiva, a una selida donde ei material
estéd. a mayor presifn, segin cualquiera de.las reivine
dicaciones 12 a 82, oapﬁg?grizado porque los medios =
de movimiento de vaivé£ c;mﬁrenden un brazo oscilante
estando conectado este brazo oscilante, de forma pie
votante, con el primer pistdn estando conectado el bra
20 oscilante, de forma plvotante, con el segundo pis-
tén en un punto espaciado del primer pistén, medios -
que sopogtan de forma pivotante el brazo osciiante -
entreulos pistones y medios de mcclonamiento para ha-
cer osclilar el brazo alrededor de los medios de pivo-
+te pare mover én valvén los pistones en direcciopes -
opuegtas.

108,~ Aparato para desplazar y dosificar ma-
terial desde un punto de suministro del material a -
haja presién‘positiva, 2 una salida donde el material
asté a mayor presidn, segin la reivindicacibn 92, ca-
racterizado por comprender un tercer ¢ilindro, un ter-
car pistdn montado para describir un movimisnto de vai
vén dengro del tercer cilindro, esgtande conectade ds
forma pivotante el brazo oscilante al tercer pistén -
anfre los medios de pivote y el primer pistén; un cueyr
to cilindro; un cuarto pistdén morntedo pare desoribir «
ur mevimiente de vaivén dentro del cuarto cilindro, eg
+ando sl brazo oscilante conectado de forma pivotants
son el cuarto pistdn entre los medios de pivoie y ¢l -

seguado pistdn.
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1ll2,~ Aparato para desplazar y dosificar -
material desde un punto de suministro del material, &
baja presidn positiva, a una salida donde el material
estéd a mayor presidén, segin cualquiera de las reivine
dicaciones 92 & 102, caracterizado porque los medios
de acclonamiento comprenden un cilindro accionado por
fluido mecénicamente conectado & un extremo del brazo
ogcilante para hacerlo oécilar,

128, Aparato para desplazar y dosificar =
material desde un punto de suministro del material; e
beja presidén positiva, a una salida donde el material
2std a mayor presidn, seglin la reiviﬁdicacién 112, ca-
racterizado por comprender un cllindro accionadc por -
fldido conectado al otro extremo del brazo oscilante -
para cooperar con ol primer ¢ilindro accionado por =
f1dido pare hacer oscilar el brazo oscilante.

132,~ Aparato para desplazar y dosificar -
meterial desde un punto de suministro del material, &
baje presilén positiva, a una salide donde el materdal
e8td o myor presidn, segin cualguiers de las raivindi-
caclones 108 a 12%, caracterizado por comprendsr uyné -
fuente de -suministro aparte -de matefial & baja presidn

I

pars 8l tarcer cilindro y el cwarto cilindro y une s
lide por separado para este tercer ¢ilindro y 8l cuars
fo ¢ilindro.

148,= Aparato para desplazar y dosificar -
material desde un punto de suministro del material, a
bajs presidn positiva, a una salide donde el meterial
asté a mayor presidn, wsegin la reivindicaciénVBQ, 08~

raoterizado por comprender medios de mezmcla conectados
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a la salida para los primero y segundo cilindros y a
la salida para los tercero y cuarto cilindros.

158, -Aparato para desplazar y dosificar -
material desde un punto de suministro del maferial9
a baja presidn positiva, & una sallda donde el mate~
rial estd a mayor presiéga”segﬁn cualquiera de las ~
re}vindicaciones 132 6 i4§; caracterizade por compren
der medios de pivote para los primero, segundo, ter-
cero y cuarto pisfones, selactivamente mdéviles a lo ~
1afgo del brazo ogcilante, con lo que las carreras de
los pistones se cambian parg modificar las cantidades
dogificadas de los primeros y segundos materiales y -
su relacidn.

168 ,~ APARATO PARA DESPLAZAR Y DOSIFLUAR -
MATERIAL DESDE UN PUNTO DE SUMINISTRC DEL MATERIAL, A
BATA PRESION POSITIVA, A UNA SALIDA DONDE EL MATERIAL
ESTA A MAYOR PRESION.

Seglin se describe en la presente memoria Geg
criptiva que'consta de diecisiete hojas escritas a -
méquina por una sola ds sus caras y dibujos.

Madrid, 2 g’ MAR. 1977

PP
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