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La presente invenciór se refiere a un apa­
rare para bombear cantidades dosificadas de inateriale-. 
de un punto a cirro al mismo tiempo que aumenta su pre - 
sien. '

\ e
Aun cuando el aparo--.,, de acuerdo con la i;.--*

ció:.., es narricr/..'.ármente ,";<t r desp lazar -
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un aparato para bombear materiales víseosme, c-gro 
aparato está más exento de entretenimiento y re o ai'.-' 
re menos limpieza y reparación que hasta ahora.

En ios dibujos adjuntóse 
La figure "!'* es una 'is-ut esquemática Aeí 

aparato para desplazar o trasladar cantidades de ma­
terial de un punto a otro, de acuerdo ecn La rc-r'-U'- 
ción.

't-: -pigure. 2:-¡ es una isla eaouetLfU, :i 
alzado, de ciertos elementos componente o moat¡ od-.̂  - 
en la í'ig?ra con elementos cof ""''-''0 'jtes ar;-*..u-- 
les -"amblen representados.

la figura 33 es una vista fragmento ó y -o", 
'*)e'r"'i'Ocf-p.,g., ecc p.lcunas partes corred?s r..
Hoce.'ó*-, transversal, de algunos o', o; -* rnm 
"or -jo La figura 2=*. -
' Y la figu.ra 4'- es u.' a .ri-'g"..- --c.-'q..,e7'-Li *
o/-.'a "O de la figura l'-' modificada re: la a"':.'.-.!.-' .
¡''i - oi<?[--cûor componentes y medios d.-, mezclo .o -- -r -
—  -.u -o ca.'--.':i'C9.1es<,

-cu'rU'ñs -''O*. L?. - a ... ' . ' -
parp dasrLazar g urriiL-. - -

ria'- - '.-a ¡ uente de suministro de maí-eria-, a -r- - -
-- ;,o'i'i"! a. una. salida donde el materia 1

- - - -- - ...r-¡ f.d,;. carao te rizad o par al h.
- '. '. ..i at-r-r comprende un. primer cilindro oâ  ...

'ir. - r- ' rlr g. "l'-'ó". da movimiento de *.*aiu-':.' la"-*- 
-;a *'i, rime, es medios de entrada que conectar, -.-.i;i .'
. y.'.,.,,.,,.. ,. g Kr;-<ri.i-.-.¡strr do material a
a' ! - -) c-"" <'1 primer cilindro, tonien-y".'
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primeros medios de entrada primeros medios de válvu­
la de retención, permitiendo el finjo del material -- 
solamente hacia el primer cilindro; primeros medios -- 
de salida qne conectan el primer cilindro con la salí 
da, teniendo los primeros medios de salida segundos - 
medios de válvnla de retención permitiendo el finjo - 
del material solamente én"dirección opuesta al primer 
cilindro, teniendo nn segundo cilindro un segundo pis 
tón de movimiento de vaivén dentro de él;' segundos - 
medios de entrada que conectan la fuente de suministro 
de material de baja presión positiva con el segundo - 
cilindro, teniendo los segundos medios de entrada, - 
terceros medios de válvula de retención permitiendo el 
flujo del material solamente hacia el segundo cilindro 
segundos medios de salida que conectan el segundo ci­
lindro con la salida, teniendo los segundos medios de 
salida, cuartos medios de válvula da retención permi­
tiendo el flujo del material solamente en dirección - 
opuesta, al segundo cilindro, y medios para desplanar - 

movimiento de vaivén dichos primero y segundo pis- 
*on*<8 dentro de el primero y segundo cilindros.

El aparato de acuerdo con la invención está 
diseñado particularmente para bombear y dosificar ma- 
-.a;. ales de gran viscosidad, como, por ejemplo, resi- 
un--, viscosas que llevan grandes cargas de productos - 
d" relleno, también, como, por ejemplo, carbonato e&i-- 
ui.;o, hidrato de aluminio o fibras reforzadas con vi­
drio. Además, el aparato requiere un entretenimiento? 
mínimo. Solamente se utilizan dos sellos de obturación 
'-uc-ir''id- p a desgaste en todo el sistema y el flujo o

í-.-í *r*i

A".
t'U-i'
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caudal del material viscoso a través del-sistema está 
diseñado para que el sistema sea sustancialmente del - 
tipo de autolimpieza. Por consiguiente, no son necesa­
rias frecuentes limpiezas y reparaciones.

Haciendo referencia a la figura la, el aparato 
de acuerdo con la presente invención comprende dos ci­
lindros 12 y 14 dentro de los cuales los pistones 16 y 
18 describen un movimiento de vaivén por medio de una 
palanca o brazo oscilante 20 que está sustentada cen­
tralmente, de forma pivotante, por un eje corto 22 a - 
igual distancia de los pistones. Por consiguiente, - 
los pistones 16 y 18 describen un movimiento de vaivén 
en iguales carreras y en direcciones opuestas.

Los cilindros 12 y 14 tienen entradas 24 y 26 
en sus extremos ciegos. Estas entradas están conecta­
das por medio de tuberías de entrada 28 y 30 y una tu­
bería. da suministro de entrada común 32 a una fuente -
apropiada de suministro 34 de material a bombear y do­
sificar. El material de la fuente de suministro 34 se 
mantiene a baja presión. En este caso, la presión so - 
consigue en virtud de la fuente de' spministvn 34

los cilindros 12 y 14, Poz nt;
el material puede mantenerse dentro de un recipiente - 
ccrrndc- de suministro, bajo presión, o puede bambear <3̂ 
a baj" -oresión a través de la tubería de suministro áv

3 2 a las tuberías de suministro 28 y 30. Lar --
tuberías de entrada 28 y 30 contienen válvulas esíát;
cas de retención 36 y 38, cada una do las cuales com­
prende una bola, 40 y un asiento 42, que permitan el -- 
flujo o p'MO solamente.hacia los-cilindros. Las bolas

" .'i'-'-yy ; y* .2 '¡i''' '* -
--.s:

' ¿.'.I* .' "
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pueden, estar accionadas por muelles, si así se desea, 
au.nqu.e esto no es necesario.

Los cilindros 12 y 14 también tienen sali- 
dad 44 y 46 a las cuales ewtán conectadas las tuberías 
de salida 48 y 50. Las tuberías de salida 48 y 50 se 
comunican con una salida común 52, que puede dirigir - 
el material' dosificado, a mayor presión, a cualquier 
punto apropiado. Las válvulas de ¿atención esférica o 
de bola 54 y 56 están situadas en las tuberías de sa­
lida 48 y 50, para dirigir el material contenido en - 
las tuberías 48 y 50 solamente alejado de los cilindros 
12 y 14. Cada una de las válvulas de retención de bola 
54 y 56 tiene una bola 58 y un asiento 60.

La presión del material dentro de la tubería 
de salida 52 tiene que sobrepasar la de la tubería de 
suministro de entrada 32 o el flujo o caudal del mate­
rial a través de los cilindros 12 y 14 será impreciso 
y, en realidad, el flujo a través de los cilindros pue­
de realizarse sin el movimiento de vaivén de los pisto­
nes 16 y 18 en absoluto* En algunos casos, con el fin - 
da asegurar u,-a presión suficiente dentro de la tubería, 
de salida 52 y las tuberáas 48 y 50, pueden proporcionar 
se medios da contrapresión, como, por ejemplo, un orifi­
cia 62 o una válvula, de contrapresión, en la tubería 52 s

Ahora, ouede hablarse con más detalle del-fun 
cicnamienvo de los sistemas de la figura 1§. Suponiendo 
que el pistón 16 se desplaza en sentido ascendente, se­
gún indica la flecha, el material viscoso será absorbi­
do a través de la tubería de entrada 28 a lo largo de - 
la válvula de redención 36 desde la fuente de suministro

.y,.'.
-i * - 1 'di-'

1'.'*' -

21o..

-c

g'l<'V;'U. -

MÍ" .
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34. Durante este movimiento, la presión contenida den 
tro de la tubería de entrada 30 para el cilindro 14 -* 
tenderá a descender y, por lo tanto, la válvula de re 
tención 3 8 tendrá tendencia a cerrarse totalmente aun 

5.- más. Al mismo tiempo el pistón 18 se desplaza en sen­
cido descendente, como indica la flecha, para obligar 
al material a salir del cilindro 14 y más allá de la 
válvula de retención 56. Este material fluirá a tra­
vés de la tubería de salida 50 y, como esta se comu-*- 

10.."- nica con la tubería de salida 43, la presión conteni­
da dentro aumentará con tendencia a cerrar más te-1ai- 
mente la válvula de retención 54 para la salida del -
cilindro 12.

20.

25*""

De lo antedicho, se verá que las válvulas -* 
do retención catán accionadas, en efecto, on virtud - 
do lar presiones contenidas en el sistema. Esto asean 
ra una apertura y un cierre precisos y seguros de las 
vál."*-.{..!.as de retención para contribuir a asegurar qir 
cantidades precisan: y dosificadas de, los materiales -- 
se desplanarán a la salida comán 52 desde la fuente d? 
?s3Rjr.i3tro 34. Da precisión de loa. pistones dos'-fi.-a-' 
dores aumenta debido a la acción rapio a y pos;';../, i -u-,

Í..-V
las vál''.'!i)..as de intención en el momento preciso do -- 
inituadcu del ciclo. Esto es particularmente importan-- 
-{.a cuarto están bombeándose resinas viscosas con ele ­
vada-; cargas de materiales de relleno abrasivos, ya -- 
que, en estos canoa, se necesita una acción rápida y - 
responsiva de- las válvulas. Utilizando esta presión - 
para accionar mecánicamente las válvulas de retención, 
-pueden eliminarse totalmente disposiciones mecánicas -



por separado, como las que implican válvulas acciona­
das por aire, aceite.o mecánicamente con la necesaria 
circuitería, La tubería simplificada en cuestión tam­
bién elimina las cargas térmicas adicionales que, de 
lo contrario, podrían incurrir con sistemas de válvu­
las accionadas alternadas, con los materiales viscosos 
en particular, la genefación"de calor debe mantenerse 
al mínimo con el fin de ampliar.la vida útil de ser­
vicio de los sellos utilizados y evitar una reacción 
catalítica prematura cuando están bombeándose materia­
les sometidos a ella.

El brazo oscilante 20, que describe el mo­
vimiento de vaivén de los pistones 16 y 18 en direc­
ciones opuestas, se representa en cierto modo con máp 
detalle en las figuras 2̂  y_3-<< El brazo oscilante es­
tá sustentado de forma pivotante por el pasador-pivote 
22 en una columna de sustentación central 64 que está 
fija a un elemento de bastidor de base 66 y que se pro­
longa de forma ascendente desde el mismo. Realmente, - 
regún se muestra en la figura 3-f dos de los brazos - 
¡Tifiantes 20 y los elementos o miembros de base 66 - 
penden utilizarse. Estos últimos están conectados a - 
través de alargaderas terminales 68 a los bloques de - 
íustentación verticales 70 que se prolongan en sentido 
ascendente a partir de una viga da base 72.

Los sxtBemos inferiores de los cilindros 12 
y 14 tienen orejetas 74 que están unidas de forma pi­
votante al miembro de base 66 por medio de los paca lores ?6 
se prolongan a través de las orejetas 74 y las patas - 
de las horquillas inferiores 73. La horquilla 73, a su



vez, están unidas de forma ajustable en las posiciones 
deseadas longitudinalmente al miembro de base 66 me­
diante sujetadores apropiados en forma de tornillos o 
pernos 80.

De forma, parecida, los extremos superiores 
de los pistones 16 y l 8  tienen orejetas 82 que están 
coneotadas de forma pivotante al brazo osoilante 20 - 
por medio de pasadores 84 que se prolongan a trabes de 
las orejetas 82 a través de las patas de las horqui­
llas superiores 86. Las horquillas superiores 86 son - 
ajustables, similarmente, a lo largo del brazo oscilan 
te 20 y se fijan en las posiciones deseadas por medio 
de elementos de sujacción en forma de tornillos o per­
nos 88.

Las carreras de los pistones 16 y 18 pueden 
modificarse fácilmente desplazando los cilindros y los 
pistones hacia y desde la columna o montante de sus­
tentación 64. Estando los pistones igualmente espa­
ciados a partir del montante de sustentación 64y sus 
carreras siempre serán iguales y en dirección opuesta.

Los pistones pueden describir continuamente 
un movimiento de vaivén o realizar una.sola carrera - 
cada vez, según la salida deseada. Para describir el 
movimiento de vaivén de los pistones 16 y 18, el bra­
zo oscilánte 20 oscila atrás y adelante en arcos igua­
les, alrededor del pasador 22. El brazo osoilante 20 
puede tener alargádefas 90 con cilindros accionados' == 
por flúidó 92 y vástagos de pistón 94 conectados de - 
forma pivotante entre las alargaderas 68 y 90. Desde 
luego, uno de los cilindros accionados por flúido <-

- : r; ' ̂ . 'i
' . s.Xi.-.-r-.t'!:'.- ' .' *
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puede "bastar en alguna o en la mayor parte de las - 
aplicaciones, pero dos son particularmente ventajosos 
para los materiales más viscosas a "bombear. Los cilin 
dros pueden suministrarse con fluido a presión por - 
cualquier medio apropiado como, por ejemplo, les tube­
rías 96 y 98 conectadas a una válvula de control 100. 
El fluido es suministrado á la válvula 100 desde una 
bomba-102 y un recipiente 104 o por otros diversos - 
sistemas fldidos apropiados. Al cambiar las salidas - 
de"los cilindros, puede modificarse la velocidad de - 
ciclado del bfazo oscilante, lo cual puede llevarse - 
fácilmente a efecto por medio del control de volumen 
del accionamiento oscilante por fluido.

Los cilindros y los pistones se tratarán - 
con más detalle al hacer referencia a la figura 3-* - 
Proporcionando la entrada 26 en el extremo bajo o cié 
go del cilindro 14 y la salida 46 en el extremo supe­
rior u opuesto, el flujo a través del cilindro es más 
efectivo al evitar que el material tenga tendencia a 
depositarse o acumularse en "puntos muertos". Parti­
cularmente, cuando se utilizan resinas con material 
de relleno, éste tiene tendencia a depositarse y puede 
obstruir o atascar el sistema y requerir tura limpieza 
f.re-ciento. Ya que el flujo pasa a través del cilindro 
y a lo largo del pistón, no son necesarios segmentos 
de pistón u aros o sellos similares. Más bien, el pis­
tón 18 incluye una parte cilindrica principal 106 y - 
una culata agrandada 108 que tiene aberturas o ranuras 
110 practicadas en ella, La culata agrandada 108 puede 
mantener el pistón 18 alineado dentro del cilindro 14

- -? u

 ̂ j-

l'ud-
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y las aberturas 110 permiten que el material viscoso 
contenido en el cilindro fluya a través de la culata 
108 y la salida 46 cuando el pistón 18 se desplana en 
sentido descendente.

5.- Mediante esta disposición, el único sello
necesario para el cilindro 14 es sello de o'btura- 

' ción alrededor de la parte cilindrica 106 del pistón
18, en el extremo superior del cilindro. El sello de 
obturación, como se muestra, comprende una pluralidad 

10..- de prenaaestopas 114 en forma de V, retenidos en un -
rebajo anular de un aro de empaquetadura 136 por me­
dio de una tuerca de prensaestopas 118, Este diseño - 
particular permite que los preasaeatopag 13.4 ce susti 
tuyan, quitando la tuerca 118 con una llave una vos - 

3.5 ,- retirada la horquilla 86 de la ore iota 8 2 - les pren-
saestopas 13-4 pueden cambiarlo slu. necesidad -íc yp-ijî  
rar el pistón 18 del cilindro 34 en absoluto- 11 rrdu 
cido número de sellos elásticos para el aparato y la 
facilidad de reposición son particularmente importsz.""- 

20,- tas cuando están bombeándose materiales que presentan
características -abrasivas, como 'sáb, las mead 3=3 de  ̂
resinan con¡-grandes cargas'de material de rc3.1ero..

En la figura 4-y a modo de ilustraeeión adi 
c.io*'.:.al, se muestra una aplicación específica pera el 

2 $ ;:Uf;'.'t-u'a dosifiender de traslado o aparato que incoxTi 
ya la invención. En este caso, se utilizan don cilin­
dren adicionales 1.22 y 124 y des pistones adicional.... 
126 y 3.28. Estos pueden montarse sobre uno de 30 3 - 
miembros paralelos de basa 66 y uno da los brav-cs og- 

30¡,<- para3c3.es 20, .3! se desea.

. . . . . . . ..-CU-' - - t ;
l '--



Segán se maestra, los cilindros y los pistones adi­
cionales están situados mny cerca del punto pivotan- 
te 22 y son, también de menor diámetro. Con las ca- . 
rreras más cortas resaltantes para los pistones 126 y 
128 y los diámetros menores para los cilindros 122 y 
124 y los pistones 126 y 128, sa salida pnede ser sus- 
tancialmente menor que la salida de los cilindros 12 y 
14 y los pistones 16 y 18. Mediante esta disposición, 
es posible conseguir pf-oporciones exactas y muy eleva­
das de este material desplazado por los dos sistemas, 
del orden de 100 a 1, a modo de ejemplo. Además pueden 
manipularse materiales de gran viscosidad y de poca - 
viscosidad por el mismo sistema. Asimismo, cuando se - 
desean salidas más elevadas, los cuatro cilindros pue­
den manipular el mismo material. Desde luego, se oem­
prenderá fácilmente que, si se desea, pueden utilizar­
se incluso más de dos parejas de cilindros y pistones, 
por ejemplo, si Rubiera que añadir coloreado a los dos 
primeros materiales.

En esta representación en particular, las — 
salidas de las dos parejas de cilindros se suministran 
a través de la tubería 52 y una tubería 130 a la cabe­
za de mezcla indicada en 132. Esta cabeza de mezcla - 
puede ser del tipo mostrado en la patente norteamerica 
na núm, 3,920.233, emitida el 18 de noviembre de 1975. 
Particularmente para resinas con grandes cargas de re­
lleno, la recir .ulación se elimina preferentemente y ** 
se utilizan válvulas esféricas o deslióla para los ori­
ficios de admisión.; Con ello, se obtiene un corte de — 
extremo muerto y pueden utilizarse los conductos mayores
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para las resinas. Después de mezclar dentro de la - 
cabeza de mezcla, los materiales pueden suministrar­
se a través de dos salidas 134 y 136 a los puntos da 
utilización. Con resinas de grandes cargas de relleno 

5.-v utilizadas en las tuberías de compuestos de moldeo de 
láminas, los materiales mezclados procedentes de las 
salidas 134 y 136 pueden abastecerse a las Rasquetas 
utilizddas en la tubería.

N O T A... ,..".... "*"-3? - .
10.- , En resumen, la presente solicitud recaerá

sobre las siguientes reivindicacioness
13.- Aparato para desplazar y dosificar - 

material desde un punto de suministro del material, a 
baja presión positiva, a una salida donde el material 

3.3 está a mayor presión, caracterizado porque comprende 
sm primer cilindro que tiene un primer pistón de mo­
vimiento de vaivén dentro de él? primeros medios que - 
conectan la fuente de suministro de material a baja - 
presión positiva oon el primer cilindro, teniendo los 

20.- primeros medios de entrada primeros medios de válvula 
de retención que permiten el flujo del material sola­
mente hacia el primer cilindro? primeros medios de aa-* 
lida que conectan el primer cilindro con la salida, - 
teniendo los primeros medios de salida, segundos me- 

23.- dios de válvula de retención que permiten que el flujo 
del material se aleje del primer cilindro? un segundo 
oilindro que tiene un segundo pistón de movimiento de 
vaivén dentro de él? segundos medios de entrada que - 
conectan las fuente de suministro de material a baja 

309** presión positiva con el segundo oilindro, teniendo los
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segundos medios de entfada, terceros medios de válvu­
la de retención que permiten el finjo del material so 
lamente hacia el segundo cilindro; segundos medios de 
salida que conectan el segundo cilindro con la sqlmda, 
teniendo dichos segundos medios de salida, cuartos me- 
dios de válvula de retención que permiten el flujo del i;- 
material solamente cuando se 'aleje del segundo cilin- *'
dro y" medios para imprimir un movimiento de vaivén al -
primero y segundo pistonesmdentro da los primero y se­
gundo cilindros s ;

28.- Aparato para desplazar y dosificar ma­
terial desde un punto de suministro del material, a ba 
ja presión positiva, a una salida donde el material - 
está a mayor presión, según la reivindicación 18, ca- 
racterizado porque los medios de vaivén imprimen un - 
movimiento de vaivén de los primero y segundo pistones yi
en direcciones opuestas.

38.- Aparato para desplazar y dosificar ma- '
terial desde un punto de suministro del material, a ba 
ja presión positiva, a una salida donde el material .
esté a nyor presión, según cualquiera de las reivindica 
clones 18 ó 28, caracterizado porque cada uno de los - 
pistones tienen una culata ampliada dentro del corres­
pondiente cilindro con aberturas pariféricas a través 
de las cuales el material pasa de un lado al otro.

4-8.- Aparato para desplazar y dosificad ma­
terial desde un punto de suministro del material, a ba­
ja presión positiva, a una salida donde el material - 
está a mayor presión, según la reivindicación 3-, carao 
terizado porque cada uno de los pistones tiene una parte
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cilindrica, cuyo diámetro sobrepasa la mitad del diá­
metro del correspondiente cilindro, estando las aber­
turas alrededor de la parte cilindrica.

5^.- Aparato para desplazar y dosificar ma­
terial desde un punto de suministro del material, a - 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
está a mayor presión, según cualquiera de las reívin- 
dicaciones 13 a 4-? caracterizado porque los dichos - 
primero y segundo medios de salida están comunicados 
entre sí.

68.- Aparato para desplazar y dosificar ma­
terial desde un punto de suministro del material,, a - 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
está a mayor presión, según cualquiera de las reivin­
dicaciones 18 a 5-, caracterizado porque ios primeros
y segundo medios de entrada están comunicados entra si?

?3.- Aparato para desplazar y dosificar ma­
terial desde un punto de suministro del material; a - 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
está a mayor presión, según cualquiera de las rralvin-' 
dicaciones 18 a 6§, caracterizado porque los medios
entrada sé"comunican con los cilindros en sus extremos 
ciegos y que los medios de salida se comunican con los 
cilindros en sus otros extremos.

88,- Aparato para desplazar y dosificar ma­
terial desde un punto de- suministro del material, a - 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
esté a mayor presión, según cualquiera de las reivin­
dicaciones 18 a 7-? caracterizado por comprender medios 
que se comunican con la salida para establecer, una co¡q

-Mi.'* '. . * .** * *... 77. ; v,' -r* ' "t" - . . * . . . - ' .t- ,".-7.; /. ;
4,' '-7f '7



trapresión del material en la misma.
9-.- Aparato para desplazar y dosificar ma 

ferial desde un panto de suministro del material, a 
baja presión positiva, a ana salida donde el material 

5,^ está.a mayor presión, segán oaalqaiera de-las reivin­
dicaciones 13 a 8a, caracterizado porqae los medios - 
de.movimiento de vaivén comprenden an brazo oscilante 
estando conectado este brazo oscilante, de forma pi- 
votante, con el primer pistón estando conectado el bra 

10,-. zo oscilante, de forma pivotanta, con el segando pis­
tón en an panto espaciado del primer pistón, medios - 
qae soportan de forma pivotanta al brazo oscilante - 
entre los pistones y medios de accionamiento para ha­
cer oscilar el brazo alrededor de los medios de pivo- 

15.- te para mover én vaivén los pistones en direcciones - 
opuestas.

103.- Aparato para desplazar y dosificar ma­
terial desde u.n panto de suministro del material a - 
baja presión positiva, a u.na salida donde el material 

20s- está a mayor presión, segán la reivindicación 9-, ca­
racterizado por comprender un tercer cilindro,, un ter­
cer pistón montado para describir un movimiento de val 
ven dentro del tercer cilindro, estando conectado de 
forma pivotante el brazo oscilante al tercer pistón -=- 
entre los medios de pivote y el primer pistón; un cuar 
to cilindro; un cuarto pistón montado para describir - 
un movimiento de vaivén dentro del cuarto cilindro, es 
tando el brazo oscilante conectado de forma pivotante 
con el cuarto pistón entre los medios de pivote y el - 

3 0 segundo pistón.
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119.- Aparato para desplazar y dosificar - 
material desde un punto de suministro del material, a 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
está a mayor presión, según cualquiera de las reivin­
dicaciones 9- ó 109, caracterizado porque los medios 
de accionamiento comprenden un cilindro accionado por 
flúido mecánicamente conectado a un extremo del brazo 
oscilante para hacerlo oscilar.

129.- Aparato para desplazar y dosificar - 
material desde un punto de suministro del material, a 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
está a mayor presión, según la reivindicación 119, ca­
racterizado por comprender un cilindro accionado por - 
flúido conectado al otro extremo del brazo oscilante - 
para cooperar con el primer cilindro accionado por - 
flúido para hacer oscilar el brazo oscilante.

139.- Aparato para desplazar y dosificar - 
material desde un punto de suministro del material, a 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
está a agror presión, según cualquiera de las reivindi­
caciones 109 a 129, caracterizado-por comprender una - 
fuente de -suministro aparte -de material a baja presión 
para el tercer cilindro y el cuarto cilindro y una sa­
lida por separado para este tercer cilindro y el cuar^ 
to cilindro.

14-8.- Aparato paya desplazar y dosificar - 
material desde un punto de suministro del material, a 
baja presión positiva, a una salida donde el material 
está a mayor presión, según la reivindicación-^, ca­
racterizado por comprender medios de mezcla conectados
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a la salida para los primero y segando cilindros y a 
la salida para los tercero y cuarto cilindros.

15-.- Aparato para desplazar y dosificar - 
material desde u.n punto de suministro del material, 
a baja presión positiva, a una salida donde el mate­
rial está a mayor presión, segdn cualquiera de las - 
reivindicaciones 133 ó 143, caracterizado por compren 
der medios de pivote para los primero, segundo, ter­
cero y cuarto pistones, selectivamente móviles a lo - 
largo del brazo oscilante, con lo que las carreras de 
los pistones se cambian parq. modificar las cantidades 
dosificadas de los primeros y segundos materiales y - 
su relación.

165,- APARATO PARA DESPLAZAR Y DOSIFICAR - 
MATERIAL DESDE UN PUNTO DE SUMINISTRO DEL MATERIAL, A 
BAJA PRESION POSITIVA, A UNA SALIDA DONDE EL MATERIAL 
ESTA A MAYOR PRESION.

Segdn se describe en la presente memoria des 
eruptiva que consta de diecisiete hojas escritas a - 
máquina per una sola de sus caras y dibujos.

Madrid, 2 4  MAR. 1977
Francisco davSer Ptaza
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