MINISTERIO DE INDUSTRIA w Al
 BEGISTAO DE LA FROPIEDAD INDUSTRIAL ES% 1

@ FECHA DE PRESENTAGION

PATENTE DE INVENCION
A4 453, ABA 450304 68D 8§/;ze_o

PRIORIDADES:
@NUMERO @ FECHA @ PAIS
(@) FecKa bE puBLICIDAD {E)CLASIFIGAGION INTERNAGIONAL 62) PATENTZ DE LA QUR ES DIVISIONARIA

BESD

€3 TiTuLe BE LA INVENCION

NUEYD SISTEMA DE ENVASES DE PRESION PARA LIQUIDOS.

@ SOLICITANTE (8}

S.A. do Industrializacifn y Toocnicas Espacialos do Construceidn
{s1TEC)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

*

AADRID= Avdae. de Awtar, 52

@2 wventon (e

D, Rafaol farrido~ [, Lycas Ripsll- 8, Podro Fernfndez Fernandez

@ TITULAR (ES)

@3 neeresenTANTE

De Juan Botella Pyradilloe

UNE A«4&  MOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE A MEMORIA



10

18

20

28

30

le

L

La presenta Mamoria se refisrae, como indica su snunciado,

a un nuevo sistema de envases de presién para liquidos, sepg
¢ialmante perfeccionado para lograr la extran?ién de los mig
mos del 1fquido contenide a presifn constants, esuvitandao sl =
uso de botallas o recipientas con Fluidos a presifn en sistg
ma paralslo a'lna contenadores de lfquidoe,

£n esentia, ®l sistema de la fnvencifn sseriba en la dige
posicidn de dos d}spusitivoa o envasas gon creacidn de ung «
camara intermadia, siendo el envass exterior rigido de mate-
rial adecuado y el interior contenidoe en eate primero slisti
go, realizado en un material elaskdmars, quedando por consi-
guiente una cdmara o espacio intermedin entre ambos envasss
ah la cual ss inyacta un gas o presifn, preferentsmenta aira.

Rallgno gl dapositbo interior de material slastdmero de =
1{quido, el mismo s@ encontrard zometido a la presidn que tal
matorial alastémero ajarcaré'sabre gl haber sido pussto en =
tensifn durante su rellanado, as{ come a la presisn del gas
gus aobre sl mismo se sjerza al heberse inysctado dicho gas
an la cémara o espacio intarmedio a presidn,

medignta las correspondientaea vélvulaa; reguladorss de -
presifin, tubosde absoreidn y filtros, seran regulables tanto
la carga del 1fquidoc en sl envase o recipientes interior gomo
la inyeccién del gas a presidn en la cémara intermedia y la ~
axtraccifn da dicho l{quido. ’

Entre las numerovsas ventajss que este sistema presenta, =
podemos sefialars

o= Salida del lfguldo a presibn constante,

e~ No @8 necesaris la utllizacidn adicional en sistemss pg
ralelo ds botellas de gas & pnasidn; evitando por consigulgn—

te los paligros que el uso de tales tecipientes de mlita prew
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8ifn implican,

+» Parmita obtaner la salida de los 1fquidos envasados -
con la galided inlcial dal snvasado, ya que en pl slastema -~
de extraccliln no existen mszolas posibles del 1£qg1du contg
nido con el gas inyectado sn la cdmara intermedia, siendo o
por consiguiente la extraccidn del lfquido envaesdo realizg
do can las mismas osracteristices iniclales del envasado =
dal dal mismo,

v= Al mantencras la presifn constants en sl snvass o de-
plsito, pusde hacerse usc del misma an cualquier momanto,

A continuacifin, sa hard una datallada dgacripaiﬁn de los
parfacoclionamientos aludidas; no limitativa, susceptibles de
todas aquellas variaciones de detalls gque no supongan ung =
alteracién fundsmental de lae caracteristicas eesnciales de
las mismos,

Los perfeccionamientos que se preconizen consisten an hg
bor provisto un dgpéulhn o snvase resiatante contenddor, de
materigl adecusdo, en cuye interior ss dispones un sagundo =
rocipients o snvase en Porma de deplsitoe elaatomero realizg
do en sualquier material eleatfmaro que posea las propleda-
deos sdocuadas para no ser atacado por el l{quide cantenido -
poro slempre hajo las condiciones de elasticidad propies de
log elastdmeros.

Ambos deplaitos o snvasss mencicnados se encuentran en su
parte suparior unidos en junte a partir de la cusl ae situa
exteriorments una vdlvula de pasa‘rntanoidn; en tanto que en
sl interior del dupfsito o envase elastomera pusdan situarse
slamentoa intarnos de sbaorsifn, preferentements tubo de ab-

sorcidn hasta sl Fondo da dicho depdsito, pudiendo sl mismo

ir dotado sn su pxtremo infarior de microfiltro,
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ta vdlvula exterior de pasoeretencién del envass permita
la carga del mismo ssf como la extraceidn del 1{quido envasg
do,pudiendo utilizarse a su vez dicha vélvula como gonexifn di
snvasado completo al circulto de salida dal lfquido segin vg
ya gste a ser d1§tribuido.e

Evidentements, sntre los dos depdsitos o envases menciong
dos que conforman ol sistema ase crea una cdmara intermedia,~
la cual a8 accesible desde sl sxterior mediants una vdlvula
de retsncién situada sn el recipisnte sxterior contenedor pf
gido, permitisndose por consiguisntes y a travds de dicha wd}
vula ds retencidn la introduceidn aen ditha eémare intermedia
de un gaes a presién.

Segdn ol sistema dascrita, a través ds la valvula de paso
retencidn exterior, es inyectado en sl degﬁsito interior de
material elastdmern el 1{quido a contensdy pudiendo reslizap
8¢ tal envasado con gonexifn de dicha vAlvula de paso-raten=
cidn a los eistemss de carga de centiales industriales normal
menta utllizados,

Al sstar realizado el depdaito o envass interior contanee
dor del 1fquido an un material elastémerec, la carga del 117
gquido o llenado de este depfsito, pons sn tensifin al miemo,-
ejercisndo por tanto dicho pepésito una presibn inicial sobre
sl 1fquido contenido, _

Asimismo, a través de la vdlvula do reotencién situada sobre
al depfsito exterior rigido, ss introducido o inyectado gn =
la cémara intermedia entre ambos envases un gas a presidn, -
preferantamente aire, crsandose de esta forma sobra sl depb=-
sito elastémero contsnedor del 1fquido una sobrepresién extg
rior,

La conexifn dal envase 0 depdsito descrito al sistema da
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sorvicio o salidas msdlante la corrsspondisnte conexidn dal -

mismo a la vélvula axtericr de paso=ratencidn, permite la ag
lida o extraceidén del 1fquido anvasade a presifn constante
por la preeidn qua el matorial alsastdmoro sjoras sobra el mip
mo, viendosa facilitada sata operacidn por la schrapresién -
ejercida sobre dicho slastémero por el gae existaents en la =
gémara intsrmedia.

La forma, materiales y dimenasiones, podrén ssr varisbles
y en gensral, cuanto sea accescrin y sascundario siempre que=
ne altere, cambie o modifigque la asencialldad de los perfec-
cionamientps qua ee describen,

Los terminos en que guada redactada ssta Memoris son elep
tos y flel reflajo del objeto descrito, deblendoss tomar con
caracter amplin y nunsa en forma limitstiva.

£l psticuonaric se rasssrva sl derscho da obtencién de loa
Cartificedos de Adicceién complementarics por la mejoras o pef

feccionamisntos gue sn 1o sucesivo pudiers aconssjar la prac-

tivae
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REIVINDICACIONES

1.~ Nuevo sistema de snvases da presidn para 1fquidos, cg
racterizado por comprender el envasado de lfquidos bajo unas
candiciones de prasifn consistentes an una presidn énicial -
sobre al 1fquido lograda por sl miemo daepSsito o envase con=

tonsdor del 1fquido realizado en un material slastdmero al =

ser puesto sste en tensidn, siendo tal slastbmero de las prg

- piada-des y caracteristicas adecuadss para no ssr atacade por

ol 1fquido contenido pero sismpra baju‘las condiciones de =
slasticidad propias de los slastémoros, sometidndose dicho =
1fquido a una soprepresifin adicional a travds de dicho contg
nedor elastfmero al disponsrse &l mismo en el interier de un
envase o depfsito contensdor rfgido con creacidn entre ambos
depfsitosde una cdmara intermedis en la cual es inyectada -
un gas a presidn, prefsrentemente aira.

2.~ Nuevo siatema dg envases da presifn para 1{gquidos, =
segln reivindicaeidn 1, caracterizado porque el envasado ©

1lsnado del depdsito elastdémern de lfquido se rsaliza a tra

vés de una vdlvuls de paso-retancifn conectada a un elemen=

" to de junta de solidarizacidén de ambos depfsitos contenado-

res, realizandoss la inysccldn de gas a presidn en la cémara
intermedia entre ambos depdsitos a través de una vdlvula de
retencidn situada on el depdsito sontenedor rigido extsrior.
3.~ Nugvo slistema de envases de preosidén para 1fguldos, =~
segﬁn reivindicacionas 1 y 2, ¢aractsrizado porque la extra=—
ccidn dsl 1l{quido del envass se realiza madiantw la conexién
a los circuitos do salida que vayen a utilizarse da la mancig

nada vélvula de paso-retencién, hudiandc realizarse dicha =

salida del lfquide a través de filtros, micrpfiltres y tubos

de absoreidn situados en sl interior del depfsito slastdmaw
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ro intarnn; perc siempra bajo las condicionss de presiln ini
cial del 1fquide del propio elastémero del contsnedor de 1lf=-
quido y la eohrepresifn exterior al mismo de} gas o presiln
contenido en la cémare intermedia, de forma dua se produgca
la extrsccidn del lfquido bajo presidn uanstantnsA

4,~ HUEVO SISTEMA DE ENVASES DE PRESION PARA LIGUIDOSS

Todo cunforma s dascribe en la Memoria que antacndl; se~
relvindica en sus reivindicecicness

Esta nemoria consta de siete hojas folladas esaritas a -

mquina por una sféla cars, '
Madrid, 23 de Marzo de 1977
SeA, DE INDUSTRIALIZAGIDN Y TECNICAS ES
PECIALES DE CCNSTRUCCION (SAITEC).
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