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La presenta Memoria ae refiere, como indica su anunciado, 

a un nuevo sistema de envases de presión para líquidos, aep& 

eiaimante perfeccionado para lograr la extracción da los 

mos del líquido contenido a presión constante, evitando el - 

uso de botellas o recipientes con fluidos a presión en siata 

me paralelo a loa contenedoras de líquido.

En esencia, al sistema de la invención escriba an la dis­

posición de dos dispositivos o envases con creación de una - 

cámara intermedia, siendo e& envasa exterior rígido do mate­

rial adecuado y ol interior contenido an eate primero eláatí 

oo, realizado an un material elaatómaro, quedando por consi­

guiente una cámara o espacio intermedio entre ambos envases 

en la cual se inyscta un gas o presión, preferentemente aire.

Relleno el dapoaitáo interior de material elaatómaro de - 

líquido, el mismo ee encontrará sometido a la presión que tal 

material elaatómaro ejercerá sobra al haber sido puesto en - 

tensión durante su rellanado, así como a la presión del gas 

que sobre al miemo ae ejerza al habares inyectado dicho gas 

en la cámara o espacio intermedio a presión.

Mediante las correspondientea válvulas, reguladores de - 

presión, tubosde absorción y filtros, aeran regulables tanto 

la carga del liquido an el envasa o recipientes interior como 

la inyección del gas a presión en la cámara intermedia y la - 

extracción de dicho liquido.

Entre lea numerosas ventajas que este sistema presenta, - 

podemos señalar!

.- Salida del líquido a presión constante.

Mo es necesario la utilización adicional an sistemas p& 

raíalo de botellas de gas a presión, evitando por consiguien­

te loa peligros que el uso de tales recipientes de alta pre-
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aión implican.

Permita obtener la salida da loa líquidos envasados - 

con la calidad inicial del envasado, ya que en el sistema - 

da extracción no existen mezclas posibles dal liquido cont& 

5 nido con el gas inyectado an la cámara intermedia, alando o

por consiguiente la extracción dal liquido envasado realiza, 

do con laa mismas características iniciales del envaeado - 

del del mismo.

Al mantenerse la presión constante en el envaaa o da- 

10 pósito, puede hacerse use del mismo en cualquier memento.

A continuación, se hará una detallada descripción de loe 

perfeccionamientos aludidos, no limitativo, susceptible de 

todas aquellas variaeionee de detalle que no supongan una - 

alteración fundamental de laa características esenciales de 

18 loe mismos.

toa perfeccionamientos qua se preconizan consisten an h& 

bar previsto un depósito o envasa resistente contenedor, de 

material adecuado, en cuyo interior se diapone un segundo - 

recipiente o envase en forma de depósitoe elaatomaro realiza 

20 do an cualquier material alaatómaro qua posea las propieda­

des adecuadas para no ser atacado por si liquido contenido - 

pero siempre bajo laa condiciones de elasticidad propias de 

los alastómeros.

Rmboa dapóaitos o envasea mencionados se encuentran en su 

28 parta superior unidos en junta a partir de la cual se sitúa

extariormante una válvula de paso-retención, an tanto qua an 

al interior del depósito o envasa elaatomaro puedan situarse 

elementos internos da absorción, preferentemente tubo de ab­

sorción hasta el fondo de dicho depósito, pudiendo el mismo

30 ir dotado en su extremo inferior de miorofiltro.
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La válvula exterior de paso—retención del envasa permita 

la carga del mismo así coma la extracción del líquido anvaag, 

do,pudiando utilizaras a cu vez dicha válvula como conexión deL 

envasado completo al circuito de salida dal líquido aegón v&

5 ya este a eer distribuido.

Evidentemente, entre los dos depósitos o envases menciona, 

dos que conforman el sistema se orea una cámara intermedia,- 

la cual es accesible dasda el exterior mediante una válvula 

de retención eituada en el recipiente exterior contenedor rj[, 

10 gido, permitiéndose por consiguiente y a través de dicha váí 

vula da retención la introducción en dicha cámara intermedia 

de un gas a presión.

Segón el sistema descrito, a travás da la válvula de paso 

retención exterior, as inyectado en el depósito interior da 

15 material elastómero el líquido a contened? pudiando realiza^ 

se tai envasado con conexión de dicha válvula de paso-raten­

ción a loe eistemas de carga de centrales industriales normad 

menta utilizados.

Al estar realizado el depósito o envase interior contana- 

20 dor del líquido en un material elastómero, la carga del lí­

quido o llenado de eate depósito, pone en tensión al mismo,- 

ejerciendo por tanto dicho depósito una presión inicial sobre 

ai líquido contenido.

Asimismo, a través de la válvula de retención situada sobre 

25 el depósito exterior rígido, es introducido o inyectado en -

la cámara intermedia entre ambos envases un gas a presión, - 

preferentemente aire, eraandoaa de esta forma aobra el depó­

sito elastómero contenedor del líquido una eobrapraaión exte, 

rior.

30 La conexión del envase o depósito descrito al siatema de
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servicio o salida mediante la correspondíante conexión do! - 

mismo a la válvula exterior do paso-retención, permite la a& 

lida o extracción del líquido envasado a presión constante 

por la presión que el material alaatÓmaro ajorca sobra al mije 

S mo, viandoaa facilitada sata operación por la aobrapraaión -

ejercida sobre dicho elaetómero por ai gas existente en la - 

cámara intermedia.

La forma, materiales y dimanaionea, podrán ser variablea 

y en general, cuanto sea accesorio y secundario siempre que- 

10 no altere, cambia o modifique la aaancialidad da los perfec­

cionamientos que se deacriben.

Loe términos en que queda redactada asta Memoria son oiejg, 

tos y fiel reflejo del objete descrito, debiéndose tomar con 

carácter amplio y nunca en forma limitativa.

15 El peticuonario se reserva el derecho de obtención de loa

Certificados de Adicción complementarios por la mejoras o pe& 

feecionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la prac­

tica.



REIVINDICACIONES

1*-* Muevo sistema de aovases da presión para líquidos, cg. 

raeterizado por comprender al envasado de líquidos bajo unas 

condiciones de presión consistentes an una presión énícial - 

sobre al líquido lograda por el miemo depósito o envase con­

tenedor del liquido realizado en un material elastómsro al -

ser puesto este an tensión, siendo tal alastómero de las pr& 

piada-das y características adecuadas para no ser atacado por 

al líquido contenido pero siempre bajo las condicicna8 de - 

elasticidad propias da loa elastómaroa, somatidodosa dicho - 

líquido a una sopreprasión adicional a través de dicho contg, 

hedor elastómsro ai disponerse el mismo en el interior de un 

envase o depósito contenedor rígido con crsacién entre ambos 

dapósitosda una cámara intermedia an la cual es inyectado - 

un gas a presión, preferentemente aire.

2. - Nuevo siatama de envases da presión para líquidos, - 

segón reivindicación 1, caracterizado porque el envasado o 

llenado del depósito elastómaro de líquido se realiza a tra 

véa de una válvula da paso-retención conectada a un elemen­

to de junta da solldarizaeión da ambos depósitos contenedo­

res, realizándose la inyección de gas a presión en la cámara 

intermedia entre ambos depósitos e través de una válvula de 

retención situada en el depáaito contenedor rígido exterior.

3. - Nuevo sistema de envases da presión para líquidos, - 

segón reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la extra­

cción del líquido del envase se realiza mediante la conexión

a loa circuitoa de salida que vayan a utilizarse de la mancit^ 

nada válvula da paso-retención, pudiando realizarse dicha -

salida del líquido a través de filtros, microfiltros y tubos 

de absorción situados en el interior del depósito alastóme-



ro interno, pero siempre bajo las condiciones de presión in^ 

cial del líquido del propio elaatómero dal contenedor de lí­

quido y la sobrepreaión exterior al mismo deJj. gaa a praai&! 

contenido en la cámara intermedia, de forma que aa produeea 

8 la extracción del líquido bajo presión constante*

4.- MUEVO SISTEMA BE ENVASES DE PRESION PARA LIQUIDOS^ 

Todo conforma ae describa en la Memoria que antecede, aa** 

reivindica en sua reivindicacicnas*

Esta memoria consta da siete hojas foliadas escritas a - 

10 máquina por una adía cara.

Madrid, 23 de Marro de 1977

S.A. BE INDUSTRIALIZACION Y TECNICAS ES 

PECIAtES,DE CONSTRUCCION (SAITEC).
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