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Esta invención se relaciona con un procedí 
miento para recuperar hierro de un lodo de hierro que contiene 
una mezcla de yeso e hidróxido férrico, que comprende poner en 
contacto dicha mezcla de yeso e hidróxido férrico con un equiva. 
lente estequiométrico, basado en el contenido en hidróxido fé­
rrico, de ácido sulfúrico de una concentración comprendida entre 
93 y 98%, durante un periodo de 1 a 12 horas; enfriar la mezcla 
de reacción a una temperatura entre 25 y 60BC; separar el mate­
rial sin disolver; y recuperar el hierro como una solución de 

10 sulfato férrico al 25-50%.
Los licores residuales de ácido sulfúrico 

se generan en procesos tales como decapado de acero y en la pro­
ducción de dióxido de titanio a partir de minerales ferrotitani- 
feros. Dichos licores residuales no pueden desecharse al ambien- 

1$ te sin un tratamiento costoso y una de las ventajas de la presen­
te invención es que permite la recuperación del hierro conteni­
do en tales licores residuales en forma de un producto comercialp 
mente útil y ayuda con ello a sufragar el costo de tratamiento 
del licor residual.

20 Es bien conocido que si un licor residual
que contiene ácido sulfúrico y sales de hierro ferrosas o férri­
cas, se trata con una sal básica de calcio y se airea al mismo 
tiempo, se precipitará tanto yeso como hidróxido férrico. Igual 
mente, se sabe que si la cantidad de calcio añadido a dicho li- 

25 cor es limitada, entonces el yeso puede precipitar sin que lo
hagan las sales de hierro (patente USA número 3.375.066). Este
proceso proporciona yeso puro y una solución de hierro que con- ¡;
tiene ácido sulfúrico. La solución de hierro es de este modo i 

un licor residual de ácido sulfúrico conteniendo hierro que re- } 
$0 quiere su ulterior procesado al objeto de recuperar el hierro
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en una forma utilizable.
En el oaso de que un licor residual de ácido 

sulfúrico que contiene solamente hierro ferroso se trate con una} 
cantidad limitada de una sal básica de calcio, se precipita yeso 
que contiene solo una pequeña cantidad de sales ferrosas. Aque-! 
lias sales ferrosas que permanecen de hecho en el yeso pueden se­
pararse mediante lavado varias veces con ácido sulfúrico diluido 
(Patente USA número 2.197.003). Desde luego, el hierro lixivia­
do del yeso mediante este proceso se encuentra en solución dilui-!
da y no es recuperable sin llevar a cabo un procesado adicional.{

f

Según la presente invención, y después de qué 
un licor residual de ácido sulfúrico conteniendo hierro ha sido ! 
tratado con una sal básica de calcio, aireado y aislado el pre­
cipitado resultante de yeso e hidroxido férrico (lodo de hierro).
dicho lodo de hierro se trata con ácido sulfúrico al 93-*98% du­
rante un periodo de 1 a 12 horas. El ácido sulfúrico se utili­
za en una cantidad estequiométrica para el hidroxido férrico prén­
sente en el lodo o posiblemente en un exceso muy ligero. Este 
tratamiento convierte del 80 al 100% del hidroxido férrico con­
tenido en el lodo de hierro original a sulfato férrico. La mez­
cla de reacción se enfría a una temperatura entre 25 y 60aC y ¡!
se separa el material no disuélto. La solución restante resul- }

i
ta contener entre 25 y 50% de sulfato férrico y una pequeña can?,
tidad de ácido residual. La solución de sulfato férrico es uti-¡

!
lizable en el tratamiento de agua en mezcla con floculantes or- ¡
gánicos.

La invención se ilustra por los siguientes
i!!

1
iIl

Una muestra compuesta de 250 gramos (peso en!
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seco 156,6 gramos) de yeso e hidróxido férrico (lodo de hierro) ! . 
conteniendo 10,4% de hierro, sobre una base en seco, se mezcla }
con una cantidad éstequiometrica de ácido sulfúrico al 96% (44,7}
gramos) y se agita durante una hora. La lechada resultante se ¡

¡
enfria a 609C y se filtra con un embudo Buchner. El filtrado ! 
resultante contenía 31,9% de sulfato férrico. La torta conte- i 

nía 1,8%-de hierro. De este modo, la recuperación de hierro del 
lodo de hierro original fue del 83%.
Ejemplo 2

Una muestra compuesta de 250 gramos (peso
en seco 170,5 gramos) de lodo de hierro conteniendo 10,45% de ! 
hierro, sobre una base en seco, se mezcla con una cantidad este-: 
quiometrica de ácido sulfúrico al 96% (48,9 gramos). La lecha­
da se agita durante una hora y se deja reposar durante la noche,! 
trás lo cual la temperatura desciende a 2530. La lechada se fil­
tra con un embudo Buchner. El filtrado resultante contenía 41,1^ 
de sulfato férrico. La torta contenía 0,79% de hierro. Esto re­
presenta una recuperación de hierro del 93,4%.

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, asi como la.manera de realizarse en la práctica, debe 
hacerse contar que las disposiciones anteriormente indicadas son; 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren [ 
su principio fundamental. ¡
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REIVINDIOACIONES
1. Procedimiento para recuperar hierro de un 

lodo de hierro que contiene una mezcla de yeso e hidróxido férri­
co, caracterizado porque comprende poner en contacto dicha mez- ] 
cía de yeso e hidróxido férrico con un equivalente estequiome- 
trico, basado en el contenido en hidróxido férrico, de ácido 
sulfúrico de una concentración comprendida entre 93 y 98%, du­
rante un periodo de 1 a 12 horas; enfriar lá mezcla de reacción
a una temperatura entre 25 y 603C; separar el material no disuelj- 
to; y recuperar el hierro como una solución de sulfato férrico j 
al 25-50%. ¡

2. Procedimiento según la reivindicación ¡ 
1, caracterizado porque el lodo de hierro se produce por neutra-j 
lización, en presencia de aire, de un licor residual de ácido 
sulfúrico que contiene hierro con una sal básica de calcio.

3. Procedimiento para recuperar hierro de un 
lodo de hierro que contiene una mezcla de yeso e hidróxido fé­
rrico, tal y como queda sustancialmente descrito en la presen­
te Memoria.

Esta Memoria consta de cinco hojas, escritas 
a máquina por una sola cara.
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