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) ducto de condensacién de alquilfenol—formaldehido que contig|.

‘ne grupos metllol con di-2 —hldrox1alqullam1na o norfollna.

_tos no vulcanizados posean la necesaria estabilidad mecénica

que se conserve la configuracidn deseada durante la opera~-

REF: Case No. %919

RESUMEN DE LA INVENCION

Se comunica L)egajos:Ldad a los elasté'*xeros novulcanizados:

mediante la inclusién del producto de reaccién entre un pro-

Adem&s de comunicar’ pegajosidad al elastbmero el dotador
de pegajosidad de esta invencidén no interfiere con el desa-
rrollo de la adhesidn del elastdmero a las fibras reforzan-
tes sino que suele poténciarlo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Durante la fabricaeién.de articulos de caucho,-es.
coﬁﬁn éue las léminas calandradas no vulcanizadas sean es-
tratificadas para obtener la configuracidn estructural de-
seada. Esta técnica de construccién de capés de elastdmero
no vulcanizado se utiliza ampliamente en la industria de la
construcdién de neumdticos pero también encuentra aplica-
cidn en la manufactura de otros artfculos de caucho tales

como articulos mecénicos y mangueras. Para que los compues-

durante la manipulacién y el almacenamiento, los materiales

elastoméricos deben tener una pegajosidad suficiente para

c16n de vulcanlzac16n. Esta pegajosidad es la capacidad de
un elastdmero no vulcanlzado de adherirse a si mismo o a otrg
elastdémero que también posea pegajosidad. Esta propiedad
adhesiva, conocida como hpegajosidad de construccién' desem-~
pefia un importante papel en la produccién de articuios de
caucho. En la manufactufa de neum&ticos, "la pegajosidad de

construccién" mantiene unidos el forro interno, las pestafias

las capas, los flancos y la banda de rodamiento antes de la
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_ pégajosidad. Sin embargo, los cauchos sintéticos carecen de

~esta pegajosidad de construccidn y es necesaric utilizar, mo-i

la pegajosidad durante el almacenamiento y calandrado del

.queo del petrdlec y de las operaciones del alquitrdn de hu~-

vadas del petr6leo. Mientras que las resinas de cumarona-in-

vulcanizacién.
El caucho natural tiene la ventaja de poseer suficiep

te pegajosidad sin necesidad de afnadir resinas dotadoras de

dificadores resinosos para obtener la pegajosidad requerida
para la fabricacibn. Sin embargo, no es desusado afiadir do-
tadores de pegajosidad al caucho natural o a las mezclas de

caucho natural y sintético para favorecer la retencién de

material no vulcanizado. Los éotadores~de begajosidad.tam;
bién pioporcionan beneficios secundarios reduciendo la vis-
cosidad de la mezcla y también funcionando como plastifi~
cantes. '

Como dotadores de pegajosidad al caucho se utilizan

T

varios tipos diferentes de materiales. Entre estos se encuen
tran las resinas hidrocarburadas preparadas a partir. de ma-

teriales de alimentacibén derivados principalmente del cra-

lla. Las resinas hidrocarburadas del tipo alifdtico y aromitf

cos se producen fundamentalmente a partir de corrientes deri

deno derivan del alqﬁitrén de hulla, también se preparan re-
sinas similares de fuentes de petrdSleo. También se utilizan

como do?adores de pegajosidad al caucho los politerpenos, los
terpenofendlicos, la resina de madera y los derivados de re-
sina de madera, las resinas de alquilfenol-aldehido, las re-
sinas de alquilfenol-acetileno, el caucho natural y el cau-

cho regeneradp.' . |

Las resinas hidrocarburadas son en general m&s baratasg
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jque las fenSlicas pero requieren el uso de hasta una canti-
dad triple para conseguir una-pegajosidad equivalente, sien-
i do adversamente afectada la retencidn de la pegajosidad. Co-

i mo lqé dotadores de pegajosidad que permanecen en el artfcu-|

_se utilizan resinas hidrocarburadas incluso aunque se nece-=’

cos de eficacia conveniente y sin ning@in efecto adverso so-

i

lo de caucho fabricadp pueden presentar tendencia a estro-
pear las propiedaaes del caucho, ée-utilizan'ventajosamenté
las resinas fendlicas debido a la menor proporcidn requerida
sin emba;éo, los dotadores de pegajosidad fendlicos tienen
tendencia. a reducir la adhesidn del caucho a ios alambres o

a otras fibras reforzantes. Por esta razdn, algunas veces

sitan porcentajes mfs altos, cuando la adhesién del caucho
a los materiales reforzantes constituye un factor critico.

Esta invencidn proporciona dotadores de pegajosidad fendli- -

bre'la édhesién caucho-fibra.

COMPENDIO DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiere a un dotador de pegajosi-
dad para elastémeros no vulcanizados, constitufdo por un pros
ducto de condensacifn de alguilfenpl-formaldehido con gfupos
aminometilenoren el anillo fenflico. Estos compuestos se prg.
péran por reaccidn de la correspondiente resina de alquilfe-
nol?férmaldehido que éontieﬂe grupos metilol terminales con
di-2-hidroxialquilamina o morfolina. .

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Las resinas de fenol-formaldehido normalmente utilid
zadas para comunicar pegajosidad a los eldstomeros son del
tipd soluble en aceite, no termo-reactivo, préparadas por
reaccidn catalizada por &cidos de un alquilfenol para~-susti-

, -~
tuido con un formaldehido. La estructura de un polfmero de
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- Pigura I:

" te afectada por el peso molecular (valor de x) y pof el grupo

cen relativamente inalterados a las temperaturas de vulcani-

‘més y pueden conducir a aglomeraciones de polimeros termoen-

”

v

este tipo se cree que es aproximadamente la indicada en la

oH - T "on

QHi—- - CH

R = R 4% R

) Figura I

La compatibilidad de la.resina es espectacularmen-

R en la posicidn para. Estos polfimeros no reactivos permane-

zacién.’
Por otra parte, las resinas de alquilfenol-formal-

dehido termo-reactivas presentan tendencia a polimerizarse

durecibles frégiles, .que dan lﬁgar a un enrigidecimiento del
caucho, con el consiguiente efecto perjudicial éobre el m6du-
lo y la resistencia a la traccién. Estos polimeros termo-reac
tivos presentan e;t;ucturés aproximadamente como las mostra-

das en la Figura II:

OH OH oH

HOH,G CH,OCH; H,OCH CH,OH
%

Figura II
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i Hemos encontrado que los polimeros de la Figura II

pueden ser convertidos en derivados aminometilénicos por

I:reacc:i.én con morfolina o con di-2-hidroxialquilaminas. TLa

!

;Figurq IV muestra la secuencia de reaccién a partir del po-

-

limero alquilfenélico de la Figura II.
oH

. - OH
, ' CH,OH
HOCH, - CH, OCH,; - CHZOC
nbrﬂﬂlna

R -

. . OH OH _
CH . o . ’
: 2 Izocﬂz“-}cﬂzocn @d\i\z
/ \ . 4 . N
OL_/ R R o

Figura IV

s
s

La reaccidn de aminas prim@rias y secundarias con
formaldehido y compuestos que contienen hidrbgeno activo

(reaccidn de Mannich) ha sido ampliamente estudiada (Organic
. . ~
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Reactions, Wiley, vol. 1, -.Cap. 10, pdg. 303). Esta inven-
cibn estd relacionada con la reaccidén de Mannich solamente

en cuanto que se aplica a los fenoles (especificamente a los

p;alquilfenoles) y morfolina o di—z—hidroxialquilaminas.
En las patentes estadounidenses 2.040.039 y 2.040.040 se

| describe la facilidad de la cbndeﬁsacién del fendl alquila-

do, formaldehido y morfolina para formar los correspondiente
morfolinometilenfenoles. En la patente estadounidense

3.001.999 se describe la reacci6én de p-alquilfenol con for-

maldehido y amihas, incluida la morfolina. Las patentes es-

tadounidenses 3.173.952'y~2.9§7.455 describen la amincalqui-

lacién'de dialquilfenoles; la patente alemana 2.320.536 des-

cribe la aminoalquilacitn empleando dietanolamina. .
Hemos econtrado que los alquilfenoies terminados

en aminometileno y sus polimeros, cuando el grupo amina es

morfolina O una dietanolamina,’comunican buenas propiedades

de pegajosidad al cauchorné vulcanizado y, lo que es mis im-

portante, proporcionan buena retencién de la pegajosidad y

tampoco disminuyen, y habitualmente aumentan, la adhesidn -

del caucho a las fibras reforzantes.
. E1l componente fenblico de los compuestos de esta

invencién es un hidroxibenceno difuncional, con un sustitu-

yente alquilo en la posicién para que contiene de 1 a 24 &to

mos de carbono, preferiBlemeqte 4-a 12 étgmos de carbono.
Los fenoles con sustituyentes adicionales en la posicién me-
ta.puedén funcionar pefo'no son los preferidos. El procedi-
miento de alquilacién utilizado para preparar los alquilfe-
noles se lleve a cabo habitualmente con catalizadores &ci-
dos, emplean@o cantidades equimoleculares de fenol y de agen

te alquilante pero.normalmente una parte (2-5 %) de la alqgui

[*1]

T
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- plalmente al comportamiento del dotador de pegajosidad. La
ipresencia de una pequefia cantidad de"dialqulfenol ., obtenido

empleando una cantidad superior a la estequiométrica de agen-

nas que pueden ser deshidratadas a morfolina, tales como di-

de alquilfenol/formaldehido/amina de 100/140/2, La relacién

lacién tiene. lugar en la posicidén orto sin afectar perjudi-

te alquilante, en algunos casos conduce a una adhesibn y a
unos valores de la pegajosidad superiores a lés esperados.
Los agentes-alquilantes tipicos son di-isobutileno (octilfe-
nol), tripéopileno (nonilfenol) y tetrapropileno (dodecilfe-
nol). Las aminas utilizadas paia preparar la resina dcotadora

de pegajosidad de esta invencidén son la morfolina y las ami-

etanélamina y di-2-hidroxipropilamina.

La relacién molar de alquilfenol/formaldeﬁido/amina
puede variar entre amplios limites. En un extremo del eséec-
tro, estaria el 2,6-diaminometilen—4-aléuilfenél con una re-

lacién molar de 1/2/2. En el otro extremo seria una relacién

seleccionada depende, entre otros factores, de: (1) las pro-
piedadés fisicas de la resina que se desean para una manipulg
cidn sencilla de la resina y del caucho dotado de pegajoéi-
dad, (2) el puﬁto de fusidn deseado y (3) las limitacionesr
de precio de coste. Asf, aunque las composiciones liguidas
son-eficaces, hemos eﬁcontrado que los dotadores de pegajosi-
dad preferidos tienen unés puntos de ablandamiento coﬁprenai-
dos entre 85 y ..135°C y todavia mejor entre 95 y 120°C. Las
condiciones de reaccifn para la condensacién de fenol;formal—
dehido también afectan a la relaéién, yva que las condiciones
bdsicas suelen aumentar la cantida& de ligandos &ter bencili-
co, aumentando asi el formaldehido requerido. Esta invencién

comprende todos estos productos de condensacién de p-alquifgg
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“son perjudiciaies para la retencién de la pegajosidad. Los

nol-formaldehido con grupos morfolino-metileno terminales,
cuando estos materiales se utilizan para mejorar la pegajo-

sidad del caucho no vulcanizado y para mantener la resis-

tencia de adhesi6n de la unidén de caucho a fibra reforzante{

La Tabla I contiene las diversas resinas prepara-
das y evaluadas. Los Ejemploé 1 a.4 son tipos nofmales dg
resinas dotadoras de pegajosidad comerciales., Los Ejemplos
5 a 7 han sido modificados con poliaminas, dando resinas

que no producen una méjora significativa de la adhesibn y

Ejemplos 8 y 9. indican'lé prepardcién de los compuestos de
esta ihvencién{ a base de morfolina y etanoclamina. Los pro-
cedimientos indicados en la Tabla I son los siguientes:
Procedimiento A. Sevcargan simulténeaﬁente‘en una vasija de
reaccién el componente fenblico, el formal-
dehido (acuoso al 50 %) y el catalizador
4cido y se hacen reaccionar a iOOQC. Des-
pués de transcﬁrrido el tiempo de reaccién
prescrito, el producto se deshidrata a va-
cio hasta el punto de ablandamiento deseadd
Procedimiento B. El componente fenélicoc el catalizador &ci-
'_do y un disolvente formador de azebtropos
se calientan por'lo menos hasta el punto de
ebulliéién del disolvente y se agrega poco
a poco formaldehido acuoso mientras se sepa
ra el égua azeotrbpicamente de manera con-
tinua. Se elimina el disolvente por destila
cidén a vacio cuando la condensacibén es com-

"pieta.
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Procedimiento E. Se prepara dimetilol-octilfenol por.conden—

sacibn catalizada

ow

do de litio y 4
fenol con 2 moles

50 %. El producto

se disuelve en tolueno/bencéno hasté el 65 %
de s6lidos. Se agrega la morfolina de una
sola vez y la masa de reaccifn se calienta
a reflujo hasta completar la reaccidn y se

deshidrata a vacio hasta el punto de ablan-

- damiento deseado.'

por bases (93 % de hidréxi
de TEA) de un mol de-bctil
de formaldehido acuoso al

dimetilol-octilfeﬂol'
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TABLA I
Relacidn molar ) Ti
Procedi- g " total de fenb- ' X &
Ej. miento ) R licqﬂxaq/amina Amina ¢
1 A octilol 1/0,9/0 - '
2 B octilo 1/0,95/0 - ' - 4
'3 B dodecilo®  1/1,25/0 -
4 ~ Resina del Ejemplo 1 mis 25 % de éster de pentaeritrito: de &
5 c t-butilo 1/1,15/0,25 rerad 3
6 C  nonilo 1/1,35/0,25 TETA 3
7 ¢ . t-butilo®  1/2,3/0,5 EDA’ 3
8’ E octilo 1/2/0,66 _ morfolina
9 E  octile® . 1/1,7/0,67. morfolina
“De la alquilacidn del fenol con di-isobutileno
2 .
De la alquilacidn del fenol con tetrapropileno
3 . ] . . - ) .
De la alguilacidn del fenol ceon tripropileno
4 .
Trietilentetramina -
5 ,
Etilendiamina
6

El fenblico 'se prepara por alquilacién'de fenol con di-isobutileno a

1,5/1. Por lo tanto, algunas de las posiciones activas han sido sust

Dietanolamina
R es el grupo para-alquilo sobre el fenol

Punto de ablandamiento de anillo y bola ASTM E 28-67.
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ABLA T
Tiempo para érﬁporcién .
! la adicién de catali- Punto de ablanda
Amina del CH,0 zador TEA miento
- - - 85—105°Q )
- 4 ‘horas 110-130°C
- - 95-115°C
péntaeritritol de &cidos resinicos
erad 3 horas 113,5°C
ETA 3 horas 106°C
DA? '3Ahoras- ' 99°c
orfolina - - - 93°c
orfolina - -

82°C

on di-iscbutileno a una relaéién molar dé olefina a fenol de

:tivas han sido sustituidas con grupos alquilo.




10

18

20

25

30

-2

, La receta para el material de caucho utilizado en
! :

1 .

[estas evaluaciones es la siguiente:

Hoja ahumada n® 1 -~ 40 partes.- Hojas ahumadas ner-

vadas:n° 1, una calidad de caucho natural (descrita en
Vanderbilt Rgbber Handbook, edicién 1968) que deben éstar
secas, limpias, exentas de manchas, de material resinoso,
de'arena, de embalaje‘sucio o de cuaiquier otra materia ex-
trafia. Las hojas ahumadas nervadas estdn constituidas por ho-
5as de caucho coagulado, apropiadamente secadas y ;humadas

y n5 pueden contener cortaduras, desperdicios, ‘hojas espumo-
_sas, hojaé'débiles, calentadas o quemadas. No son permisi-
bles las hojas secadas al aire o lisas. |

SBR 1502 -~ 40 partes.- Caucho de estireno-butadie-

no normal que contiene 23,5 % de estireno combinado y una vig
cosidad Mooney nominal (ML L1+4) a 212°F (100°C) de 52. Es

no manchadizo y se prepara empleanao uﬂ emulgente del tipo
de &cido graso-dcido resinico y es un SBR no pigmentado, po-
limerizado en frio, normal. |

Cis~1,4-polibutadieno - 20 partes.~ Homopolimero

de butadieno de alto contenido enrforma cis-1,4. El1 Budene

501 (Goodyear) es una goma polimerizada en solucibn, ne man-
chadiza, con una viscosidad Mooney (ML 1 + 4) a 212°F {100°C)
de 45;55. El contenido en forma cis es aproximadamente del 93

N 660 ~ 45 partes por 100 de resina (PCR) - GPF

(ﬁorno de aplicacifn general).- Un negro de humo de calidad
para carcasa con un didmetro de particula de unos 62 hénome-
troé, una absorcién DPB de 0,91 cm3/g, un Indice de yodo ASTM
igual a 36 y una densidad aparente de 26 libras/pie3 (6,70 g/

cm3).

Vs




[ DO S

10

18

20

25

30

- 13

Circo Light 9 PCR - RPO (Rubber Process 0il - Aceil

te de transformacién del caucho).- Similar al aceite ASTM #£3,

un aéeite de tipo nafténico con una viscosidad SUS de 156 a
100°F (37,8°C), un peso éspecifico de 0,922 a 60°F (15,5°C),
un peso molecular de 330 aproximadamente y un punto de anili-
na de 157°F (69°C). Indice de viscosidad intermedio entre el
de los aceites paréfinicos y aromidticos, manufacturado por

Sun 0il Co.

Santoflex 13 - 1,9 PCR.-~ Antiozonizante manufactu-

rado por Monsanto.

: Azufreiinsolublé 60 - 2,75 PCR.~- Agente vulcanizan-

te manufacturado por Monsanto.

Santocure - 0,9 PCR.- Acelerante de accibén retarda-

da, Monsanto.

‘santogard PVI - 0,25 PCR.- Inhibidor de prevulcani-

zacidn, Monsanto.

Dotador de pegajosidad - 3 PCR - El control de las
Tablas IijIiI no cbntiene ninguna resina dotadora de pega-

josidad.

Formulacidn del caucho.- La mezcla de caucho se pres

para en dos etapas. La primera etapa implica la mezcla de to-
doé los ingredientes excepto los agentes vulcanizantes (azu-
fre, Santocure y Santoéar@ PVI) en un mezclador Banbury duran-
te un total de 5-6 minutos a 330°F (166°C). Los agentes vul=-
canizantes se agregan en la etapa 2 y la masa se mezcla du-

rante 2-3 minutos mis a 220°F (104°C).

Ensavo de pegajosidad.- La mezcla de caucho se lami-

-

na hasta un espesor de 60 mils (1,524 mm) y se coloca sobre
un paifio de Holanda. La cara expuesta se cubre con tejido de

poliéster. El combinado se prensa a 200°F (93°C) y 75 psi
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' dades superficiales y forzar al reforzamiento de poliéster

caucho sin dotador de pegajosidad) en cada serie.

— 14 —

(5,2 kg/cmz) durante 2 minutos para eliminar las irregulari-

en ei interior del material de caucho. Se cortan del pafio

de Holanda dos tiras de 0,75 # 2,0 pulgadas (19,0 x 50,8 mm)
y se comprimen entfe si. La pegajosidad se determina utili-
zando un instrumento Tel—ték Monsanto con un tiempo muerto

de 30 segundos y un peso de 16 onzas (453,6 g) sobre la mues

tra. Otras muestras se mantienen durante 72 horas en un ambign

te de gran humedad y se determina la pegajosidad de estas

muestras envejecidas en hdmedo. Los valores de la pegajosidad.

indicados en lé Tabla II incluyen la pegajosidad y también .
el porcentaje de retencidn de la.pegajosidad después de% en-
vejecimiento en hGmedo (es decir, el Ejeﬁplo 1 da 37,5+16 Moral
a la separacién con una retencién de pegajoéidad del 120 %

después del envejgcimiento en himedo). La serie I~V indepen-

dientes son programas de ensayo individuales y los valores

deben compararse con el valor para el control (mezcla de

TABLA II

Evaluacidén de la pegajosidad1

Ej. n° Control Serie
1 37,5+ 1,6/120 (17,0+0,7/120) 36+1/63 (16,310,4/63)
4 35,2+ 1,4/114 (16,040,6/114)  idem I
2 36,9+ 1,8/120 (16,7+0,8/120) idem -
3 37,5+ 1/106 (17,030,4/120) idem

17
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TABLA II (continuacidén)

Ej.'n° ' : Control Serie

1 27,4+ 1,5/105 (12,4+0,7/105)30,7+ 1,5/59.(13,9+0,7/59)
13~ 27,1+ 1,2/103 (12,3+0,5/103)  idem . W
14 23,2¢ 1,5/112 (10,510,6/112)  idem

" Condiciones de envejecimiento en h@medo para determinar

la retencién de la pegajosidad:

Serie I - 72 horas a 80°F (26,7°C) y 70 % HR

Serie II =~ 72 horas a.80°F (26,7°C) y 70 % HR

‘Serie.IV - 72 horas a 70°F (21,1°C) y 50 % HR

-

Adhesidén estdtica.- La Tabla ITI muestra los datos obte-
nidos ensayando el material'de caucho sin.dotador de pegajo-
sidad (control) y con las diversas resinas dotadoras de pega-

josidad, de acuerdo con la norma ASTM D 2229-73, Adhesién del

Caucho Vulcanizado a la Tela defAcero, La tela de acero uti-

lizada era de alambre National Standard 6-3.(acero latonado).

A4 El tiempo de wlcanizacidn fué Ty (90)+ 6 minutos, tiempo fac-

A

tor del molde. La longitud impregnada de alambre en el bloque |
era de 0,75 pulgadas (19,0 mm). La Tabla IIlda los valores,
para las series I, II y V, de la adhesidn y del cubrimiento

-~

(es decir, Ejemplo 1, 31+ 7 libras (14,074 3,17 kg) requeri-
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l .
bos;xua extraer el alambre, con un 10 % de cubrimientd. El

cado.

o]

. cubrimiento se determiné por examen visual del alambre arrant

TABLA III

Evaluaci6n de la adhesidn estética

(ASTM 2229)

Control Serie

31+7/10 (14,1#3,2/10)  93+11/80 (42,2+5,0/80)
2645/ 5 (11,8+2,3/5 ) ~ idem ' I

26+3/ 5 (11,8+1,4/5 ) " idem

59,9+8,6/50 (27,243,9/50) 74,6+8,2/80 (83,843,7/80)
71,5+8,4/50 (32,4+3,8/50)  idem
50,9+10/50 (23,1#4,5/50)  idem II

5047,6/30  (23,143,4/30)  idem

158,5+16/100 (71,947,2/10) 127,8+13,8/70 (58,0+6,2/70)

142,3+7,4/100(64,5¢3,3/100) . idem ° V.
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La Tabla II demuestra concluyentemente que los com

{puestos de esta invencién (Ejemplos 8-9°) desarrollan el mis
fmo grado de pegajosi@ad éue los dotadores de pegajosidad.fe—
n6licos convencionales, comercialmente'aceptables (Ejemplos
1-4). |

La Tabla III pone de manifiesto espéctacularmente
el sorprengntezumento de la adhesidn estética que se obser-
va utiliZando los compuestos de esta invéncién cuando sé comy
para. con ios dotadores de pegajosidad fenblicos convenciona-
les. Los Ejemplqs 5-7, que son fenélicos aminometilénicos
'&ue utiiizaﬁc%mo aminas compuestos distintos de las di-2-al-

canolaminas o de la morfolina no dan los excelentes resulta-

dos que se obtienen utilizando morfolina o di-2~-hidroxialqui}-

aminas.
En resumen, la Patente de Invencidn gue se solicits
deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACTIONES

1. Un procedimienté para la preparacidn de deri-
vados de p—-alquilfenol que £ieneh la propiedad de comunicar
reténcién de la pegajosidad a ciertos clastdmeros cuanéo se
dispersan en ellos, que son productos de condensacién de p-
aléuilfenol-aldehido que contienen, unidos en posicibn orto
con respecto al hidroxi fendlico, grupos de estructura

-CHZR, donde R es

CH.,~CH
-Nf: 2 72~ o —N(CHZCHOHRl)z
CH,-CH, e '

1

donde R~ es alquilo o hidrdgeno, cuyo procedimiento se carac-

teriza por hacer reaccionar el producto de condensacibn de

p-algquilfenol-aldehido que contiene grupos metilol terminafes
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‘presente memoria descriptiva que consta de dieciocho paginag

con morfolina o dietanolamina.

2. Un.procedimiento segfin ]Ja Reivindicacién 1, donde el
p-aléuilfenol es p-octilfenol, la amina secundaria es morfoli-
na y el punto de ablandamiento.de dicho compuesto dota@of de
pegajosidad esté compréndido entre 90 y 120°C. .

. 3. Un"procedimiento seqﬁn “la Reivindicacidn 2, donde la
resina dotadora de’pegajpsidad contiene una relacidén de p-
octilfenol a formaldehido comprendida entre 1-0,8 y.1-2,2 y |
una relacién de fenol a amina secundaria comprendida entre |
1-0,1 y 1-2,0. |

7 -4, Urfipfocedn‘mientolségﬁn.‘a Reivindicaci6n 1, donde el
p-alquilfenol es p-octilfencl, la amina secundaria es dieta-
nolamina y el punt6 de ablandamiento de dicho compuesto do-
tador de pegajosidad.esté comprendido entre 95 y 120°C.

.5. Se reivindica'por altimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACiON DE DERIVADOS DE P-AL
QUILFENOL. "

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la ]

mecanografiadas.

- Madrid, 22 de Marzo de 1.977

C b mem o
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