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golicitada en LEspafla a favor de BUNEAU DE RECHERCHES
GEOLOGIQUES ET MINIEKES, de nacionalidad francesa, domici-
ligda en 6-8, Hue Chasscloup~Laubat, 75737 Parfs Cédex 15,
Francia, por "Procedimientc de seleccidn de materiales en
ol seno de wemclas heterogénens y aparato correspondienta".-
con prioridad de la solicitud francesa 76 08527 de fecha 24

MEFMIORIA DESCRIPHIVA

la invencidn, debida a los seiiores Frangois CLIN,
Jean-Ho¥l GUNY y Frangois PROUST en el marco de los traba-
jos que les han sido confiados por el solicitante, se refig
re a un aparato de seleccidn com el fin de separar en dos
grupos distintos cuerpos de naturaleza, forma y granulome—
tria diferentes, que entran en megclas muy heterogéneas, ¥
en particular para separar materiales muy diversve que pre—
gsentan diferencias de flexibilidad o de rigideZ. = = « = =

la necesidad de wna separacidn de este tipo puede
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presentarse en industrias muy diversas perc se impone muy
particularmente en materia de recuperacidn de desechos, y
particulamente antes de la incineraciln de los desechos
doméaticos y/o industriales. Ia invencidn se refisre pues
tanto a la separacidn de cuerpos huecos y de pelfculas plés
ticas como de botellas y papeles, embalajes metd{licos y te~
1as como de todas las mezclao heteroginess de esie tipo qua
puedan incluir un gran ndmero 3o fa9eE. = = = = = = w - -

Se conocen desde hace largo tiempo dispomitivos
de seleccida por efecto balfstico, siendo repartidos los
cuerpos tratados en funcidn de la distancia de sus pumtos
de impacto o de sus rebotes. Eetos dispositivos, que resul-
tan excelentes cuando los ocuerpos tratados poseen caracte-
rigticns muy marcadas ques facilitan su distincidn, necesiw
tan en los casos usuales una gran velocidad del conductor
que sirve para proyectar los materiales a clasificar, lo
que conduca generalmenie a unoe arrancados de cinta y al
arrcllamiento de i1os materiales sobre la cinta, falseando
asf la clasificacifn que oe desea obtener. Se puede evitar
en wna pequefia medida este defecto incrementando la altura
de coafda pero se llega entomces muy rdpidamente a una limi-
tacifn de la precisién, en razén de la imposibilidad prdoti
ca de incrementar de forma demasiado importante el volumen
de la instalacidn. A estas limitaciones se sumen dificulta-
des de alimentacidn o de nueva toma de los materiales, de
monera wus este procedimiento no puede camveniyr para la cla
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gificacién de materiales que necesitan una gran altura de
cafda para diferenciar de los materiales con pequefia dife-
rencia de velocidad de caflge = = w v cc m e v rc o e o

La seleccién por diferencia de adherencia de los
preducton a clasificar scbre una superficie apropiada permi
te tanmbién alcanzar excelentes resultados pero a condicién
de que la geparacifn de dengidad de lom materiales tratados
sea grande, que sus dimensiones sean préximes y que su gra~
nulomatris sea fina. In el caso contraric, por ejemplo en
el cago de megcls de desechos de naturalega diversas, el xrg
sultado serfa muy mediocre. Se podria evidentemente recu=
rieir a wnos trituraios y cribados preliminares pero, inde-
peniientemente incluso de las inversicnes elevadas qus se-

ris necesarias, los consumos enexrgéticos serfan notables. -

El objeto principal de la presente invencién es
wn procedimiento de selecciln segin el cual los materiales
san animados con una cierta velocidad horizontal com el fin
de crear, por sus cafdas, una dispersiln de sus puntos de
impacto sobre una cinta de seleccidén en movimiento, de tal
manera que estos materiales se hallan en wos puntos y a
wnas velooidades suficientemente dispersadas para permitir
una clagificacidén eficaz por diferencia de adherencia inclu
80 poco marcada, siendo llevados los materiales alherenten
por la cinta de neleccién hacia una 'zona de descarga y los
materiales no adherantes o de poca adherencia son expulsa-

dos de la cinta, o bien por su rebote, 0 bien por su rodadu
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Se destacard qua ei afacto combinadc de la cafda
balistica y de los impactos sobre la cinta de adherencia
permite no sélamente evitar todos log incmvenientes recorw
dados anteriormente en 1o gque coucieme a la simyle selec~
oidn por efecto balfstico, 8ino que ente procedimiento per-
nite ain obtener excelentes resultados sin necesitar por
tanto triturados o0 cribados preliminares ¢ un incremento in
tempeativo de las velocidades del dispositivo de alimenta-
cidu y o de 1la cinta de seleccidn por adherencia, modifican
d0 la combinacién de las velocidnien resultmtes en los pn
tos de impacto, ademis, las caracterfeticns de adhevencia ¥y
pernitiendo de esta manera determinar a volumtad el corte o
la separacidn de fases dedeadon, = w = « = w = = = « - -~

Se obtiene asf{ un procedimiento seguro y capas de
clagificar eficasmente productos muy diversos sin necesidad
de consumos energéticos notablem. = = = = = w - w - - - -

Otro objeto de la invencidn es un aparato para la
realigacifn del procedimienio anterioyr, caracterigado por-
que comprends un dispositivo de alimentacifn y wa cinta de
seleccifn por adherencia, @ituada a un nivel inferior, com-
prendiendo ¢l aparato adends un medio qus hace variar la vg
locidad inicial de los materiales prayectados por encima de
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Ista variaciin de la velocidad, tanto en amplitud
como en direccifn, por regulacién de la velccidad del dispo
sitivo de alimentacién y de su inclinacifn, proporcicna la
ventaja de incrementar el abanico de la seleccién del corte
deseada, temto entre fases elegidas como en la granulometria
«fina o gruesa~ de las fnses elegidas. El dimpositivo de
alimentacién puede ser wna cinta, wm canal o una parrilla
vibrante, la descarga de una criba y, de una memera gene-
ral, cualguier canal de salida de un aparato de tratamiento
situado inmediatamente corriente arriba. = « = = = = = = =

Utro objeto de la invencidn es un aparato para la
realigacién del procedimiento definido anteriormente, carac
terisato ademfs porque se prevén unos medios de regulacilén
de la diferencia de nivel entre el dispositivo de alimenta-
cién de los productos y la cinia de seleceifn por adheren-
cia asf como un medio de regulacidn del recubrimiento de di
cha cinta por el dispositivo de alimentacidén, estando la
cinta de seleccilén equipadn con medios de regulacifn de su
velocidad y e su inclinacifl. ~m c v c v c v c c v e - = -

A tftulo de ejemplo, se ha podido, de esta mane-

'ra, reanlizar la seleccifn de botellas plésticas que se ha=-

1lan mezcladas con papeles viejos y pelfoulas plésticas uti
ligzando una cinta de alimentacidn horizantal que marcha a
la velocidaed d¢ 60 maetrom por minuto, teniends la cinta de
seleccién wna inclinacin de 402 con la horigontal y mar-—
chando a 100 metros por minuto. La altura de cafda era de
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Asimiamo me ha podido extraer, con la aywis de una
regulacidn similar, trosos de vidrio a partir de desechos,
efectudndone lu Beleccidn para rscoger solamente los trosos
de vidrio de dimensiones suficientes para garantisar su uti
ligacidn como granizgo de Vidrige =« w e« w v w - - >« -

Un aparato de este tipo presenta la ventaja de od
tener cdmodamente seleccicnes finas por adherencia diferen-
eial regulmndo loe puntos de impaoio &s loa cuerpos rigidos
sobre la cinta de seleccidn por adhersncia y que se puede
eyuipar adends con medios qus facilitan el rebota de eslosm
cuerpos. A este efecto, se prevd, en la vertical del pwto
de impactos elegido, una place rigida por dedajo Qe la cin-
ta y prixina o ésta, de tal manora que el lmpacto de los
cugrpos a selsccionar provoca la ayeccida rdpida de los pro
ductos xrfgidos, lo gue peruwite a los otros materiales ser
fdcilmente clasificados en funcifn de sus adherencias, ain
velocidad prohibitiva del dispositivo de alimentacifn y de
seleceidn, puiiendo ser llsvadas las cualidades de adhsren-
cia & W nivel importante por tratamiontos simples: mojado,
oeleotrisacidn, calentamiento o enfriamisnioc, tanto de la
cinta como de los elementos a H6leCCitare = = = w = = = =

Otyos objetos y caracterf{sticas de la invencidn,
inharentes por ejemple a la naturaleza y a la estructura de
1la cinta de atherencis, aparecerin en el curso de la desw
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eripeifn siguiente dada can referencia al plano anexo que
representa, a titulo de ejemplo no limitativo, wi modo de
vealizacifn de la presente invencifle = = «w w e w e v «w « =

La figura 1 es una representacidn saquemdtica en
alzado y parcialuente en secciln de wn nmodo de realisacidm

la figura 2 es la secciln transversal esguemdtics
de una cinta de seleccidn adaptaaé. para la separacién de
cuerpea flaxilbles y de cusrpos nmds o menos rfgidos, y = = =

la figura 3 es la representaciln esquemftica de
une variante del aparato de la figura 1e = = = = = = «w = =

Bl dispositivo de alimentacldn de los productos a
clagificar representado en la figura 1 esti constituidc por
waa cinta 1 movida por un grupo motorreductor variador 2
gue permite regular la velocidad de los productos que se
vierten sobre la cinta por cualesquiera dispositivos canoci
dos, pudiendo el caudal ssr varigble y regulable. Un dispo-
gitivo de este tipo ha wido representado ssquemdticamente
por la tolva 10. ¥l conjunto del grupo variador 2 y de los
rodillos 11 y 12 que soportan la cinta 1 es solidario de un
bagtidor 13 que deslizga por medio de roaiiloa. no represen~
taios, sobre el zdcalo 14 solidarie de los montantes 15. =

e esta manera 80 puede fdcilmente regular la po-
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sicidn de los puntos de impacto, sohre la cinta de sslec-
ci& 4, do cualguler categoria deseada de fases que entran
en la mercla simple o compleja vertida poxr el digpositivo
A0 AlimANtAci 10 » m " e m E - - - —-— -

Aumque se haya representaio en sl pleno por una
Bimple flacha 16 el vertido de los productos del dispositi-
vo do alimentacidn 1, se comprenderd que las velocidades ho
risontales de los productos, supusstas de unag clerta imporw
tancin, representadas en 28 y que son ldénticas cumndo loa
productos dejan sl dispoaitivo de alimentacidn, cinta 1 emn
el presonte caso, pueden disminuir miy répidementie para al-
gunos do entre ellos, de memera que Solamente algunoe pPro-
ductos caen verticalmente vono zmusstra la flechs 17. 834
por el contraricy las velocidaden de eyecoidn de la cinia 1t
son bajas, todoa los productos caen vertlicalmente pero los
productos densos, al caer mAs ripidamente y estar general-
mente desprovintos de toda adherencia, rebotan sobre la cin
ta 4, como indica la flecha 18, para caer e la tolva 5. De
ello resulta qus gin temer que dar a la cinia de seleocildn
4 wa velocidad notablg, 4sta puede recibir todos loa pro-
ductos, tanto al se trata de productos de adherencia préxi-
mas, o may diversificadas, asobre porciones distintas provo-
eando asf cualquier seleccifn deseada. Esta selecoidn es
tanto mejor cuando sl arrastre de los productos que se adhig
ren A la cinta 4 e efsctia a contracorrigntg. ~=w = w « o

Cuando se desesn acelerar algunos productos que
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tisnen tendencia a rodar sobre la ¢inta de alimentacifn 1,
gc puede prever wn gato, ¢ cualquier otro diopositivo simi-
lar, que inelina gl bantidox 13 con respecto al zécalo 14,
tomando entcaices la flecha 28 una cierta inclinacifne = = -

Be pueds incrementar el efecto de rebote para los
cusrpos rigidos por la pressncia s wna placa 9 situnda por
debajo de la cinta de seleceidn 4 on la regifm de los impag
tos de estos cuerpos, y se puede regular la velocided y la
inelinacién de esta cinta por el érupa notorrsductor varia-
or 3 ypor los galion Te s m e v e mcoccomnrnmneces

El rebote, asf como el efecto de adherencia, puc—-
den tambidn ser rogulados por la tensidn de la cinta de se-
leceliln por adherencia 4. Un nedioc de regulacién simple ka
pido ropresentado de forma esquemdtica para hacer variar 1a
toneilén de 1la cinta 4. Unos resortes de compresidn 8 empu-~
jam el eje 19 del rodillo 20 y se apoyan eolrs la placa 21,
rogalable e pogicidle w e m e m e c v rn e e e o= ---

Los gatos 7 ¢ cualguier dispositivo equivalente,
montaje telescdpico con tomillo por ejemplo, permiten no
polaments regular ia inclinacifn del bastidor 22 sino tam~
bidn regular la altura de onfda da los productos. A fin de
no sobrecargar el plano, 8o han representado solamente lng
orejas de fijacidn 23 de los extremos de lom vdstagos 24 de
los gatos 7, pudiendo las orejms 23 ser fijadas al bastidor
22 por medic de cualgquier deslisadera de posiciln f4cilmen-
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te regulable, pudiendo efectuarse la £ijacidn por spriete
de lan orejas sobre el baptidor 22 con la myuda de simplos
muogy CUDCOB . » w oo o v o o o o o o oo e o - e

El aparato asf realisado permite por tanto influir
de forma semeible no polamente sobre la precisifn de la se-
paracién dessads en fawe, vino tanbidn en muchos casos eo-
bre la calidad de ln separaciln de una nisna fase en fun~
cifn de sus dimensiones, cayendo wa parte do la mescla ini
cigl en la tolva Y, © bien exciusivamente por rebote, o dien
por rebote y/o rodadura sobre la cinta do adherencis &,
aiendo la otra parte 27 arrastrada por adherencia en el seh
tido de 1a flocha 25 & 18 t0lVA Gs = = > = o o = w = = w =

Dende luego que ol aparato descrite pusde comprepn
der numerosos diaspositivos auxiliares inherentes a un tipo
de gdherencia elegido, permmitiendo wn deflector 26 spropin-
do empujar hacia la tolva € los productos adherentes no evg

Eota adherencia puede odtensrse utilisando una
sinple cinta de material flexible ¢ pusde ser provocada por
ofacto térmico, capilar o puramonte MECHNICO: w = = » = = =

A titulo de ejemplo, la cinta de selsccidn 4, pus
de estar conatituida por una ointa flexible de polidater, o
ostar realiznda en un materinl elastdmaro. Puedo tanbién
por motdlica y eatar comptituids por una tela met&lica maci
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ga, Wa reja, wnas barras o unos alambres y, de manera geng
ral, estar adaptada eventualmente al tipo de productos tra~

LA008e ™ w v o6 o o m> v o Ak e e e e e W W W

Cusndo ge utiliza el efecto térmico, la cinta pug
e entar o bien enfrigis, o bien calentads. In este Wltimo
cado, puede captar lop materiales teymopldsticos a la proxi
nmidad d¢ su pwnto de reblandecimiento. Inversamente, las ma
terias orginicns pueden ser enfriadas para llevarles a la
proximidad de su punto de congelacide » = w w e e = o = =

In el caso en que las fases introducidas en la
tolva 10 son mis o mence himedas, gc puede aprovechar esta
humadad diferencial para acentuar la saeparaciin de adheren~

In el caso contrario, se pusde prever, o bign wma
asporsidn o ineluso una bumectaciln diferencial a nivel del
dispositivo de¢ nlimentacién 1, 0 bien wna simple humectom
oidn de ln cinta 4. Siendo los medios de aspersifn y de hu=
mectacidn unos medios bien conocidos: bateria de aspersores,
dispositivos de regado con escodbillas fijas o giratorias,
como por ejemplo los utiligados en los lavados automdticos
de cochefl, otcs «esy no han 8ido representados para mayor
claridad del PlanQ, = = = = = w e = " e mm - - - -

S4 la megcla a clasificar comprende productos con
comportamientos electrostdticos diferenciados debidos a re-
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aiativi.ciadea diferentes, we hace pasar la mescla delante de
uno o varios elsetrodos de efecto curona, esquenatizadon en
29, de maners que electricen las partfculas menoca conducto-
ras y sumenten ou atherencia gobre la cinta 4 que sirve en-
tonces de electrodo de masa gl campo sidotrico 30 que reprg
senta la puesta en conexidn a masa de la cinta de melscoifn
4. fa tensidn de los electrodos 29 con respecto a lo masa

30 puede mer del ormden de 10,000 & 40,000 voltios por sjetn
pioc. A este efecto, ol dispopitivo de alimentacidn 1 estd

alalado por medio de un montaje aislante 31 previsto en pax
ticular en la bace de los MOYENLER 15, = = = = = = = = = -

Se pusde tanbidn, segdn unan varicnte, acentuar la
adherencia de partfculae cargaias triboeléctricamente de
wa polaridad inversa & la que nace en la cints 4 por medio
de un sigtema de rozamiento dispussto tambidn wn 26, estan-
do congtituida la cinta 4, o revestida, por wm producto
fuortonente elevtrostdticos tefldn por sjemplo. Por este hp
cho, ma smplifica suplementariamente la repuleidn y la
eyacciln dg los prbdtwtoe de in mipma polaridad triboeléo-
trica que la de la cinta 4. -~—~4~¢-~---~--—~~

Finalmente, la cinta de seleccidn por adhorencia
puade comprender cualquier estructura particular sdaptads a
la Torma de ciertas fases de la mescla. A titulo de ejemplo,
obteniéndose siempre al rebote por el choque en la vertical
de la placa 9, 8¢ pusde utilizar ws cinte abombada 32, Li-
gure 2, que facilita la evacuncidn por los lados de todos
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108 cuerpos que no posean la adherencin desceada. Es asf que
un cartn 33 es inmediatamente expulsaio por log lados mien
tras que wna tela 34 permanece sSobrg la cinta. = = « = =

Aunque no 8e ha descrito en lo que precede mis
que wn 8olo modo de realizaciln de un aparato de puesta en
prictica del procediniento, se entiende que no se saldris
del marco de la invencidn mdificanao totalmente o parte de
les estructuras representadas por ejemplo, o trabajando en
un gas distinto que ¢l aire. Zate gas puede ser el ogono,
particularmants cuarndc se desga eoteriligar los praductos.
Se recicla el gas despuds o sin filtraje para limitar el
concumo. el caso en que estén presentes productos muy
oxidables, se puede utilisar el nitrégenc s fin de svitar
sudegradncift, w e m v v e mm e mcn -

Asimismo, la disposicién del sistema de alimenta-
cién 1 ¥ de la cinta de seleccidn 4 pueds varisr como mues-
tra la figura 3, donde se ha representado a trazos wma cin-
ta de seleccidn 4 en ol eje del dlspositivo de alimentacidn
35:3 una cintg 36 del mismo tipo en una direccidén dispussta
transveraalmente. Este montaje crusado pusde ser ventajoso
en ¢l caso en qua &l dispositive de alimentacidn 35 distri-
tuye los productos en wna direccidén segin la cual tendorfen
a permanecer sobwe ung ointa de seleccidn 4 que estarfa si-
Ma en el gje de 35, rodando los productos eyectados al
contraric sobre la cinta transversal representada an 36. El
digponitive de alimentacidén 35 puede aser cuslquier aparato



do trotamionto, trommel por gjemplo, o incluso en el lfmite
un slmple canal de alimentacidn directamente corriente armi

I cumito a la cinta de seleccidn, pusde ser tam-
Se biéa recriplagada on ¢l limite por wn tusbor, particularmen=
te en ol caso en que la cinta puede wer corta y su veloci-

dad impor‘ﬁmta. e G GRS G EE R R W AN P Y Er A ew Wr TR WP S W

En resumen, el procedimiento permite una peleccidn
extremadamonts vasta y selsctiva independientemente de las
10 fasens ¢n presencia extremalanmbto varisdas, pudisndo ou
utilizacidn reducirse s un aparato simple sin consumo ine

t@meﬂtivcdnmergiaq"“"“"“““‘"""""‘-""“'""’

A los ofectos comsipuientes so declarsn de novew
ded y propicdad para Espafia, ous territorios y plaszas de Bo
154 beranfa, las reivindicaciones qus Biguen. = « « = « =« = = =
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ERIVIHIICACIONES

fo= Procedimiento ds seleccidn de uateriales en
¢l seno de masclas heterogéneas, de matoriales de naturale-
zag, formas y granulometrias diversas, caracterieado porgue
e imparte a dichos materimles wma cierta velocidad horigon
tal eom ol fin de crear por sus cafdas wna dispersié de
sus puntos de impacto sobre uma cinta de seleccifn en wovi-
miento, de tal manera cue esics materiales toman unas tro-
yoctorias y/o wmas velocidades suficientemente dispersadas
para provocar su pelepcidn por diferencia de adherencia so-
btre 1la cinta de seleccildn, siendo conducidos los materiales
adherentas, por la banda de seleccidn, hacia wna sma de
descarga y siendo expﬁlsaﬁoa los materialep no adherentes
de dicha cinfa, ¢ bien por sus rebotes, o bien por rodadura

2+~ Procedimiento segin la reivindicecifn 1, co=
racterigado porque se efectia la seleccifn en fumcidn de
las fases & separar, 0 incluso de las formas o de la granu-
lometrfa de wns fase dads, por regulacidn de las velocida-
des de :i.mpao‘aé gobre la cinta de seleccidn y/o de la veloei
dad y de 1la inclinacifn de dicha citifge w v = v = m e e o «

34~ Pracedimiento ssgin cualquiera de ias reivine
dicanciones 1 y 2, caracterigado porque ss determina la se-
leccidn de la o de las fases elegidas por modificacién del
graio de adherencia a la cinia de seleccifn, por calentamien
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to, enfriamiento, electzizacifn o humectacidn de los produg
t08 o seloccionar ¥/0 Qe 14 CiNte ~ = = = = = = o= = - - -

4.~ Procedimiento gsegin cualquiora de las reivin-
dicacicnes 1 a 3, caracterissdo porque los productos adihew
rentes s 1a cinta de saleccién son arrasirados a conbraco-

mmta,-mw-u-—unuo--ﬂn-hﬁﬁc—n‘---

Se= Procadimiento segin cuslquiera de las reivindi
caciones 1 a 4, caracterizado porque las direccionen generg
les de los productos que dejan el dispositivo de alimentae
cidn y 8o los productos cue se adhieren sl dispositivo de
peloccidn forman un cierto MNgUloe = = = =« m = = w = = = -

6o~ Aparato para la realisacidn del provedimiento
segin cualquiera de las reivindicacionos 1 a 5, caracterisg
do pomue comprande un dlspositivo de alimentaciln de los
productos o saleccimar y una cinta de selgccifn por adhee
rencia eituada a un nivel inferior y que recibe todos o par
te de los productos eyectados por el dispositivo de alimen-

Mim' WS A AN SR A WA G IR AR m e G M B e BB WA T G e W e A e W

Te= Aparato pegin la reivindlicacid 6, caracterie
gado porque el dispositivo de alimentacidn comprende un me-
dio de regulacidn de la velocidad do eyccciln de los produg

LOMBa ™ o o a0 o o0 o0 20 ;v oo W W S e e W e M W

8.~ Aparato segin cualquiers de lus yeivindicscio
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nes ¢ y 7y caracierigado porque comprende uns regulacidn de
la posicidn del dispositive do glimentacidn con vaspecto a
la cinta de seleccidn pox adhoroneine « o = wm = v - = - - -

Oe=~ Aparato cegin cuslquiera de las reivindicacig
nes 6 a 8, caracterigado porqus comprende un medio de regu-
lacidn de 1m velocidad, de lm inclinacidu y de la altura de
la cinta de 5010CCLMNe = = = = = = = - - - -

10.~ Aparato segin cualquiera de las reivindica-
cimes 6 & 9, caracterizado porque la estrustura qus sopor-
ta ¢l dispositivo de alimentacién comprende ademds wm medio
de rogulacidn de ou inolinacidi, = = o o = = - w = - - - -

11.~ Aparato segin cuslquiera de las reivindieg-
ciones 6 a 10, caractorizado porqus comprende una placa ri-
gida situada por debajo de laparte de la cinta de seleccifn
por adherencia que recibe por lo maenos los impactos deo los

12.~ Aparato Secgdn cualquiera de las reivindica-
ciones 6 a 11, caracterizado porque comprende unos medios
de aloclamiento eléetrico del soporte del dimpositive de ali
mentacidn, una conexidn a tierra de lg cinta de seleceifn y
mos glectrodes a nivel de los productea alimentados por el
digpogitivo de alimentaeidn, »c e c e cn v o cc e e -

13.~ Aparato segin cualcuiera de las reivindice=
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cionos € a 12, caracterigado porque la seccifn de la cinta
de selgcoidn por atherencia presenta una forma abombdada en
frante del dispositivo de alingntnoidtie w o = v = w = w = -

14.~ Aparato segin cuslquiera de las reivindicye
clones 6 a 13, caracterizado porque la banda de seleccila
por aghorencia estd provista de medios de humsctacidn., = =

15.~ Aparato segin cualquiers de las reivindica~
ciches 6 a 135 carncterizado porque la cinta de seleveliln
pox; adherencis comprends w medio de rosaniento quo incre-
nenta sus caraclerfasticas trivogliciricaS, = « == = = - =

16~ Aparato seglin cualquiera deo las reivindica~
cimes 6 a 15, caracterizadc porque la cinta de selecciln
por adherantia comprende un nedio de regulacifn de su ten-

gim.cnbn—mwuuwwn--mnwmnm--»--n‘-u

17+~ Aparato segfa cualquiera do las reivindioae
ciones 6 & 15, caracterizado porque la banda da selecciba
por adherencin 68 recmplagads pOr Wl TAMDOY. = = = = = w

18~ "PROUEDIMIENTO DE SBIECCION LB MATERIAILS EN
EL SENQ DB WEZCLAS HETEROGINEAS ¥ APARATO CORRESPUNDITNe

mﬁ‘. W AR G MR R SN 4 S M WS WS WS W e S i G e e W G W W W o Wb e

Todo ello canforme oo descride y reivindica en la
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propente memoria que cwngla de diecinueve hojas, foliadas y
necamografiadan por wa sola de sus caras, y de ung limina
de dibtujos que la ilusira.
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