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-ejemplo germicidas y productos beneficiosos para la piel,

-grasos de .cadena larga como los detergentes sintéticos no.

Esta invencidn se refiere a un aparato y a un procedi-
miento para la inyeccién de liquidos en pastillas detergen-
tes destinadas al_aseo personal. La invencibn es especial-
mente adecuada para inyectar en una masa detergente un 1li-
quido que contiene un material cuyo color contrasta con el
del material detergente. -

Cuando se inyec£a un liqpido de color contrastante,
la pastilla detergente resultante éresenta un aspecto mui-
ticolor que puedé ser descrito como veteado, moteado o jas-
peado, de acuerdo con la opinidn subjetiVé. El aparato y
el método también puedé ser utiliiado para introducif un

liquido en una masa detergente éue contiene aditivos,.por
\N . .

que es necesario gue sean distribuidos por toda la maéa.

En la memoria de la patenté briéinica 1.387.567 de
este mismo solicitante, se descriﬁe y reivindica un método
ylnLaparato paré introducir liquidos en pastillas detergen-
tes. En esta descripcidn previa, el método de manufactura

de las pastillas detergentes consiste en pasar una masa de-

tergente a través de una placa provista de mfiltiples apertu?

ras para formar barras, introducir un liquido entre las ba-
rras por 1o menos én una .posicidén, comprimir las barras ha-
éigradentrovpara formar una masa continua con estriaciones
dei'liquido'en la misma, cortar la masa en troncos y estam-
par estos Gltimos para %ormar pastillas.

El.término "detergente" se utiliza aqui abarcando tant

los jabones, es decir ‘'sales metdlicas alcalinas de 4cidos

jabonosos, es decir, sales de alquilsulfatos, alcarilsulfo=|

nétos, alcanosulfonatos y &cidos grasos sulfonados de cade~
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na larga{ El detérgente ho'debe cumplir ninguna caracteris-~
fica critica siempre gque seapxﬁrusiaﬁﬁb.Los puntos de in-
yeccidn para introducir ei liéuidé en la masa detergente
pueden estar situédos en conductos que se extienden a tra-
vés @e las aperturas-de la.placa de miltiples apertufééﬂ
como se describe en la patente britdnica 1.387.567.

La descripcién de la patente briténica 1.387.567 'se
incorpora aqui poxr referencia. -

En el ﬁétodo anteriormente descrito por este mismo
solicitante, el liquido que se introduce'entre las barras
por lo menos en una posicién es distribuido esencialmente’
p;rAla totalidad de la masa detergente de mancra uniforme

i : -
mediante la compresidn hacia adentro ejercida sobre las ba-
I .
rras a medida que atraviesan el cono de extrusidn que pre-
| . .
senta una superficie transversal decreciente. Las realiza-

- ciones especificas descritas se refieren a un extrusor de

un éolo husillo que extruye una masa detergente en un sélo
cono’de extrusidén. En la interfase entre la placa de mGlti=~
ples aperturas en la qué el iiquido es inyectado y el cono
de extrusibn, se corresponden las secciones transversales
de la placa y el,coﬁo. for lo tanto, las barras detergentes
son extruidas sobre una superficie e inmediatamente someti~
das a compresién dentro de un cono cuya superficie va redu-
ciéﬁdose.deéde la superficie de la pI;ca.

" Ahora hemos enconfrado que puede utilizarse un extru-
sor de doble husillo para el método descrito en la patente
briténica 1.387.567 y el 1fquido inyectado se distribuye
préicticamente.en toda la masa detergente. Sin embargo, la
distribucidn de liquido en toda la masa detergente es préc-

ticamente uniforme sblo si se realiza una modificacibn en
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_ellas con una corrlente de barras comprimidas. Es convenien-

i
\.
él cono de extrusidn (compresidn) del extrusor. Esta inven- |
ciénrprqporciona un método y un apaéato como los reivindica-
aoé én:la patente briténica 1.387.567, con la condicién de
que en el interior del cono de compresibn se encuentra un
tabique que se extiende hacia adelante desde la zona nb
abierta’de”la placa de miltiples aperturas. En ausencia‘ﬂe
este tabique, el liquido se concentra a través de la masa
detergente hacia el centro de la placa de mltiples apertu-
ras junto con una masa de jabén que no se mueve a lo largo

del cono.

El tabique esté configurado de manera que los dos mang

1

jOS de barras detergentes son sometidos individualmente a -
una compresidn esencialmente unlforme hacia adentro alxede—
dor de sus circunferencias a medida que se mueven a lo largd
del cono de compresidn. Sometienéo los manojos separados de
barras a una presibn esencialmente uniformé alrededor de

s& circunferencia se consigue-una distribuqién esencialment
uniforme ‘del liquido en forma de listas en el seno de la ma-
sa detergente éomprimida. ;

El coro de compresifn termina en una placa de extrusid

=]

prov1sta de dos aperturas contlguas, alineada cada una de

te que la masa extruida procedente de cada apertura de extrd

sién sea co;tada en troncos con cucHilias que se egtiendenr
a través de las trayect;rias de las masas extruidas. Operan-
do con el tabique que se extiende hasta la placa de extrusidn
y termina en ella, se encuentra que las masas extrﬁidas pue~‘
den moverse a velocidades diferentes debido a ligeras dife-
rencias en las condicidnes de operacién entre los dos husi~

1los del extrusor. Preferiblemente, el tabique termina en un
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"llas que se extienden a través de su anchura. Tambi&n p??de

punto situado.m&s arriba de la placa de extrusidn de manera
gue las dos masas extruidas se ponen en contacto antes de
su‘extrusién. Este conﬁacto elimina o por lo menos reduce
las diferencias'ﬂe velocidades de los dos manojos de barras
compximidas de manera qgue las masas extruidas a través ae
la piaca de extrusibn gemela tienen esencialmente la misma

velocidad y pueden ser cortadas en troncos mediantes muchi-

utilizarse una placa provista de aperturas y situada még:
adelante para mejorar la distribucibn déi iiquido en las.
cqrrientes comprimidas. Esta placa_tgmbién sirve de soporte
aﬂﬁabiqua. , | -

VE gLos.troncos cortados pueden ser sometidos a una estam-
paciéA longitudinal normal o a una estampacidén axial que A
forma listas radiales desde una éona moteada central o pue-
den'ser'estampadas formado un angulo (sesgo) para formar lig
tas diagonales éobre la superficie de la pastilla. Los tron-
cos pﬁedep ser retorcidos para obtener un efecto listado es
piral antes de la estampacibn.

Es prefefible que el liquido inyectado forme contras-
te con la masa detergente; por ejemplo, puede contener un
coloraﬁte que contréste con el colorante o pigmento de la.
base. Alternativamente, puedé contener el mismo pigmento o
coiorante a.concentracién diferente;

- El liquido puede éontener un componente que resulte
beneficiéso, por ejemplo un germicida, tanto si el liquido
contrasta con la base como si no lo hace, El liquido puede
ser un compongnte beneficioso para la piel cuando se utili-

za la pastilla detergente; un ejemplo es una crema para las

manos.
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K Ahora describiremos una realizacién del aparato y un
éjemplo del procedimiento de esta invencidén haciendo referer
éia'g los dibujos esquemidticos que acompafian a esta memo-
ria, donde la Figura 1 es un plaﬁo de parte de un extrusor
de doble-husillo, del que se ha retirado la superficiéAexte—
rior'del cono de compresién éara mostrar la @isposiciéh‘in-
terior; |

La Figura 2 es. una vista desde un extremo de la\§iéca
de inyeccifn de liquido provista de m@ltiples aperturaéfy

La Figura 3 es una vista isométrica del tabique)%'*

'

En la Figura 1, los extrusores de husillo 1 y 2 con

embudos de alimentaci6n.lA y 2A, estén situados uno junto’

‘a otro. y extruyen el material detergente a través de una.

'placa 3 de mGltiples aperturas. Esta placa lleva unos pun~

tos de inyeccibn 4 y 5 colocados centralmente dentro de las

}
zoms circulares abiertas. (No estdn mostradas las aperturas
P .

) en una de las zonas). La placa 3 contiene alrededor de 60

aperturas, de unos 35 mm de di&metro cada una. Los puntos
de inyeccidn son abasﬁecidos!con liquido a ﬁresién a través
de los conductos 14 § 15 y de las aperturas 12 y 13 de los
conducpos, resPectiVamente.‘Por céda zona provista de aper-
turas puede haber m&s de un punto de inyeccidn. La masa de-
éé%gente forma barras al pasar a travds de la placa provista
de aperturaé Y atraviesg un cono de extrusidn (compresidn) 6
que termina en una piac; de extruéién 9 con aperturas geme-
las. La éiaca 9_contiena~1as aperturas 10 y 11 a través de

las cuales son extrufidas las masas continuas de detergente

‘18 y 19. Cuando se inyecta un'liquido con un color que con=-

- trasta con el del material detergente de base a través de

los puntos 4 y 5, las masas detergentes 18 y 19 presentan

el
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&n aspecto listado’ o jaspeado. -
T Junto a la cara situadaconﬁedaabéjo de la placa 3 pro-
visté de mGltiples aperturas se encuentra un tabigque 7. E1
tabique comprende una cara 7B situada corrérte arriba que ter-
mina ‘en la zona no abierta 17 de.la placa de mﬁltlples aper-
turas. El tablque 7, ademés de la cara 7B 51tuadaamxlaﬁe
arriba, comprende una cara 7C 51tuadacorﬁsteabajo que tlene
una forma similar a la 7B pero es de dlmen31ones menorea.
La cara superior 7A y una correspondiente superficie inferio
rematan las superficies superior e inferibf internas del"
con6 de compresifn. La superficié lateral 7D Yy una supéffi—
cie correspondiente en‘el otro lado del tabiéue estin curva-
das en fofma c6nicé esencialmente cilindrica para Qarantizar
que los manojos: de barras extruidos a través de las apertu-
ras 16 de la placa 3 son sometldos independientemente a una
pfesién hacia el interior, esgnc1almente uniforme, mientras
8€ mueven entre ia placa 3 y lé placa provista de aperturas
situada corriente abajo. Las superficies 7D estén configura-
das de manera que cada corriente detergente'atraviesa un vo-

lumen de compresidn separado. La placa 8 situada corriente

abajo estd en contacto con la superficie 7C del tabique Yy

contiene alrededor de 100- aperturas de unos 20 mm de dis-
metro cada una. La placa 8 situada corriente abajo puede es-
tar en contacto discontinuo con la pared lateral del cono

de compre516n debido a algunas de las aperturas cortadas en

su superficie periférica. i

Cuando se extruye una masa detergente a través de las
aperturas de cada una de las zonas circulares de la placa 3,
se forman manojos de barras y cuando estos manojos se compr

men hacia adentro, el liguido inyectado a través de los pun-
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tos de inyeccidn 4 y 5 es distribuido de manera esencialmen

- te uniforme en todo el manojo. La masa detergente total -

atraviesa la placa 8 situada corriente abajo, donde mejora
la calided del listado. ‘ ' |
Se e;truyé una base’ blanca de jabén cpnétituida;por sg,
les sédicas de dcidos grasos del sebo y del coco a través
de la placa 3 provista de aperturag Yy se inyec@é a través
de los punfos 4 y 5 un liquido conteniendo un colorante aml
en suspensibén, El liquido teflido tenia la siguiente compo-
sicién en porcentaje en peso: 9,5 % de agua, 83 % de glice-
rina, 1,5 % de carboximetilcelulosé sbdica, 2 % de pasté

azul Monastral BVS y 4 % de Verde Ansteads 11125.:Monastral

:es una marca registrada. La cantidad de liquido tefiido in-

yectada fué de 500 g por 100 kg de jabdn y la masa extruida
con un listado azul se cortd en troncos y se estampd para
formar pastillas.

En resumen la patetente de inveneién que se solicita
deberéd recaer sobre las siguientes:

- RETVINDICAGIONES

l. Un método'y su'correspondiehte aparato para la in-
yeccidn de un liquido en una masa detergente, donde se hace
pasar una masa detergente-a través de dos extruidoras y de

las respectivas zonas de placas a presién provistas de aper

) ‘o A ’ . .
turas hasta un cono de extmsién - comin y se infecta liqui-

do dentro de las zonas de placas provistas de aperturas o

. inmediatamente corriente abajo por lo menos en una posicidn|:

cuyo método se caractefiza porque se dispone un tabique que
se extiende corriente abajo desde la zona no abierta compre;
dida entre las zonas de placas a presidn provistas de aper-

turas y presenta superficies laterales cénicas esencialmen~

i 1and

BTl % T, T i sdive b
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terminacibén del tabique situada corriente abajo.

los extrusores y el cono de extrusidn, medios de inyeccidn. |

te cilindricas para. formar vollmenes de comprensidn separa
dos. para cada corrlente detergente.

2. Un método segin la reivindicacién 1, donde el tabi-
que termina dentro del cono de exxrusion~y las corrientes
extruidas. se ponen en contacto entre si antes de salir del
como de extrusidn. ' i

3. Un método segin las re1V1ndlcaciones lo 2, donde
la masa detergente atraviesa una segunda placa provista de
aperturas después de rebasar el tabique.

4, Un método segin la reivindicacidén 3, donde la se-

gunda placa provista de aperturas estd en contacto con Ja

5. Un méféd@ segin cualquiera de las precedentes rei-
vindicaciones donde el aspecto visual del liquido forma con
traste con el de la masa detergeﬁte.

6. Un método segin cualquiera de las precédéntesireiwin
dicaciones, donde la masa extruida que sale del cono de ex-
trusion es cortada en tronﬂos. . '

' 7. Un método segin.la re1v1nd10aclon 6, donde los tron
cos son estampados para formar pastillas detergentes.

| 8. Un aparato para llevar a cabo el método de les rei-

v1ndlcaclones 1-7 adecuado para la inyeccidén de un llquldo

en’ anmasa detergente, que comprende dos extrusores, un co-
no de extrusién comin el el que se abren los extrusores, snf

unas gonas de placas a presidn provistas de aperturas entre

del liquido situados en el interior o inmediatamente corrie$
te abajo de las zonas de placas provistas de aperturas y un
tabique que se extiende corriente abajo desde la zona no -

abierta situada entre las zonas de placas a presién provis-
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tas de aperturas y unas superficies laterales sobre el tabi
que que Junto con ias superficies internas del cono de ex~
trusiég forman unos volimenes de coﬁprensién separddos para
cada corriente detergente. '

9. Un apdrato” segin la reivindicacién 8, donde el tabi-
que termina dentro del cono de extrusién.

4

10. “Un aparato segin las reivindicaciones 8 o 9, que
comﬁrende ﬁna segunda placa provista de aperturas c&rriénte
abajo del tabique.

il. Un aparato segin la reivigdicacién 10, dohﬁe ia
ségqndaplacé prov;sta_ée aperturas estd en contacto con la
terqi?a?ién co??iente abajo del tap;que.

' 12? Se reiyinéica por dltimo como objetq ?obre el gne
ha de recaer la patente de invencidn que se solicita: UN ME
TODO f SU CORRESPONDIENTE APARATO.PARA LA INYECCION DE UN
LIQUIDO EN UNA MASA DETERGENTE.

Todo conforme queda descrito y reivindicaéo'en la pre
sente memorisa déscriptiva que consta de diez‘péginas mecano

\ .

grafiadas y éibujos ad juntos.

Madrid, 22 de marzo de 1977
BERNARDO UNGRIA
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