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La presente invencidn se refiere & un procedimiento
de lavado y desengrasado de articulos de usos industriales o dg
mésticos por medio de wna composicidn tensio-zctiva, & base de
surfactantes no idnicos derivados de alcoholes grasos primarios
saturados etoxilados utilizables en particular en férmulas de-
tergentas.

Se conocen algunas composicionss tensio-activas que
contienen mezclas de cortes de alcoholes grasos lineales prima-
rios a diferentes grados de etoxilacidn.

Asf pues, seguin la publicacidn de I.P. Matson apareci
da en la revista "Sosp and Chemical Specialities" de Noviembre
de 1.963, pdginas 52 a 100, una mezcla en cantidades iguales de
un tensio=esctivo no idnico derivado de un alcohol préximo de
010 poco etoxilado que contiene 55 % en peso de grupos etoxl es
decir aproximadamente 4,5 grupos etoii ¥y de un tensio-activo no
idnico derivado de un alcohol préximo de C.q mds etoxilado que
contiens 55 % en peso de grupos etoxi, es decir aprokimadamente
7 grupos etoxi, era equivalente en eficecia a un derivado de al
cohol prdximo de 013 que contiene 5,7 grupos etoxi aproximada-
mente. '

Ademds, la patente francesa 2.121.201 describe mez-
clas de tensio-activos no idnicos insolubles constituidos de al
coholes grasos en Cg & Cpp etoxilados por dos a sels grupos etg
xi y de tensio-activos no idnicos solubles en agua derivados
igualmente de alcoholes en Cg & Cpg pero etoxilados por 8 a 18
grupos etoxi, siendo la mezcla resultanteraceitosa é pastoza.

La patente francesa 2.247.531 describe mezclas de pro
ductos derivados de alcoholes primarios que contienen de 8 = 11
dtomos de carbono etoxiledos entre 1 y 5 grupos etoxi, y ds pro

ductos procedentes de alcoholes primerios que contienen de 8 a
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lizables pare la emulsificacidn de los aceltes.

Ademds la solicitud de patente alemana 2.418.294 des-
cribe mezclas de productos derivados de alcoholes alifdticos
primarios que contienen de 10 a 15 dtomos ds carbono, etoxila~
dos entre 3 y 10 grupos etoxi, y de productos procedentes de al
coholes alifdticos primarios que contienen de 16 & 22 dtomos de
carbono, etoxilados entre 3 ¥ 7 grupos etoxi, depositados sobre
perborato de sodio tetrahidratado destinados a ser incorporados
a un polve lejivado.

Sin embargo las mezclas industriales de tales tensio-
-activos no idnicos, en particular las que contiene alcoholes
de cadena carbonada relativamente corta (a 1ogsumo 12 dtomos de
carbono) y débilmente etoxilados (menos de 6 grupos etoxi) con~-
tienen frecuentemente alcoholes iniciales no etoxilados, lo que
plantes problemas de olor de bafios de lavado. En la patente
francesa 2.247.531 se ha propuesto eliminer estos alcoholes 1i
bres por destilacldn pero es preciso hacer notar que esta ope=-
faeidn modifica considerablemente las propiedades de los ten-
sio-activos no idnicos y, por consiguiente, de sus mezclas. Ast
puds, un alcohol en 08 con 3 grupos etoxl contiene corriente-
mente hasta un 15 % en peso de octanol libre; si se destila ea«
te octanol, el no idnico resulta ser de hecho un alcohol en Cg
con 4,3 grupos etoxi en lugar de 3.

Ademds, la estabilidad térmica y la resistencis a la
oxidacidn son insuficientes, lo que constituys un ineconvenien=-
te serio desde el momento mismo que son sometidos al secado
por atomizacidn corrientemente practicado para obtener un pol=-

vo lejivado puesto que una parte no despreciable del alcohol

2 1 grado ddbil de etoxilacidn se pierde despuds de la atomiza
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cidn. Ademds, las mezclas aceitosas 4 pastosas de no idnmicos
tales como les de la patente francesa 2.121.201 citada son difi
ciles de poner en prdctica en los polvos detergentes en virtud
de su tendencis = exudar despuds de la incorporacidn. Finalmen
te, las mezclas tales como las de solicitud de patente alemana
2.418.294 no pueden ser puestas en prdctica en una cantidad im-—
portanite (superiores al 5 % en peso) en polvos detergentes en
virtud de su grado débil de incorporacidn em el perborato de so-
dio tetrahidratado.

' Ia presents invencidn tiene por objeto obviar los in-
convenientes anteriormente mencionados y permitir disponer de
una mezcla de compuestos tensio-activos no idnicos exentos ¢ ca-
si exentos de alcoholes cortos libres (con un ndmero de dtomos
de carbono inferior ¢ igual a 9), de estabilidad térmica y de

resistencia a la oxidacidn netamente superiores a las de las

noe de 6 grupos etoxi del arte anterior. Ademds, las mezclas
de tensio-sctivos no idnicos sdélidos de le invencidn no plan-
tean problemas de exudacidn cuando se encuentran incorporados
on cantidad relastivemente importante (superior el 5 % en peso)
en los polvos detergentes.

Conforme a la invencidn, la composicidn tensio-activa
contiene una mezcla:
a) de sl menos uﬁ compuesto tensio-activo no idnico A de férmu~
la general: R-(OCH,CH,), OH en la qus R es un grupo alquilo en
06 a 09 ¥ n es superior a 6, gue va hasta 15;
b) al menos un compuesto tensio-activo no idnico B de férmula
general: R'-(OCH,CH,),0H en la que R' es un grupo en Cqig @ Cpp
ymes de 6 a 15,

de la que més de la mitad de los grupos R y R' tomados por se=-
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parado son lineales, ¥ se ceracteriza porgue esta composicidn
os sélida a la temperatura ambiente y porque estd constituida
pors

(1) 2 & 70 % en peso del tensio-activo A el cual pre-
senta un grado de etoxilacidn del 64,7 % haste menos de 72,5 %
en peso de este compuesto y 98 a 30 % en peso del tensio-activo
B el cusl presenta un grado de etoxilacidn del 47 % sproximada-
mente hasta menos del 62,5 % en peso de este compuesto; ¢

(i1) 2 & 70 % en peso del tensio-activo A el cual pre
senta un grado de etoxilacidn de 64,7 % hasta menos de 72,5 % en
peso de este compuesto y 98 a 30 % en peso del tensio-activo B
el cual presenta un grado de etoxilacidén de &l menos 62,5 % hag
ta 73,1 % aproximadamente en peso de este compuesto; é

(iii) 10 & 90 % en peso del temsio-activo 4 el cual
presenta un grado de etoxilacidn de al menos el 72,5 % hasta el
86,6 % aproximadamente en peso de este compuesto ¥ 90 a 10 % en
peso del tensio-activo B el cual presenta un grado de etoxila-
cién del 47 % sproximadamente haste menos de 62,5 % en peso de
este compuesto; ¢ incluso

(iv) 10 a 90 % en peso del tensio-activo A el cual
presenta un grado de etoxilacidn de &l menos el 72,5 % hasta el
86,6 % aproximademente en peso de este compuesto y 90 & 10 % en
peso del tensio-metivo B el cual presenta un grado de etoxila~-
cidn de al menos el 62,5 % hastas el 73,1 % aproximadamente en
peso de este compuesto. '

En la presente exposicidn, cada constituysnie A B
procedente de.un corte de alcoholes grasos etoxilaedos, es refe-
rido sl alcohol etoxilado cuya longitud de la cadena correspon
de & la media ponderada de las longitudes de cadenas de los al-

coholes que constituyen el corte. Asi puds un no idnico en Cq
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a CB con 9 grupos etoxi procedentes de un corte que contiene
50 % en peso de alccholes en Cg ¥y 50 4 en peso de alcocholes en
Cg es referido a un alcohol en.C7 con 9 grupos etozxi. Asf mis-
mo se considers aqui la media en grupos etoxi para cada consti-
tuyente procedente de un corte de alcoholss grasos etoxilados,
como es usual.
El constituyente A de férmula general R - (0 CH, Cﬁle
OH donde R es un alquilo que comprende de 6 2 9 dtomos de car-
bono pusde elegirse entre: los compuestos A4 donde n es superiar
a 6 pero inferior a 9 y los compuestos A, donde n es de Ta 15,
Mds precisamente, los compuestos A, presentan un grado de etoxi
lecidn del 64,7 % kasta menos de 72,5 % en peso de estos com-
puestos, y los compuestos A presentan un grado de etoxilacidn
de al menos 72,5 % hasta 86,6 % aproximadamente en peso, lo gque
distingue los compuestos Ai de los compuestos Az.
A1 puede representér mds especizlmente uno de los com
puestos siguientes de la fdérmula general anterior indiceda en
la qus:
R es un alquilo en Cg é C7 donde n es superior a 6 psro inferiox
a T N
R es un alguilo en C8 donde n es superior & 6 pero inferior a8;
R es un alquilo en 09 donde n es superior & 6 pero inferior a 9;
¥ Ao puede representar mds especialmente uno de los compuestos
siguientes de la fdrmula genmeral indicada anteriormente en la
que: '
R es un glquilo en Cg 6 C7 con nde T a 15;
R es un alguilo en Cg con n de 8 a 153
R es un alquilo en Cg con n de 9 a 15.

Asf mismo, el constituyente B de fdérmula general R'-

-(0 CH, CHy)p OE donde R' es un alquilo que comprende de 16
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a 20 dtomos de carbono puede elegirse entre: los compuestos B1
donde m puede tomar los valores de 6 = menos ds 12, y los com-
puestos B, donde m es de 10 2 15. Mds precisamente, los compueg
tos B4 presen%an un grado de etoxilacidn del 47 % aproximademen-
te hasta menos del 62,5 % en peso de estos compuestos, ¥y los com
puestos BZ presenten un grado de etoxilacidén de sl menos el 62,5
% hagta el 73,1 % aproximedamente en peso, lo que distingue los
compuestos By de los compuestos Bp. '

B1 puede representar mds especialmente uno de los com-
pusstos siguientes tomados en la férmule general anterior indi-
cada en la que:

R' es un alquilo en Cyg 6 C47 y m es de 6 a menos de 105
R' es un alquilo en Cyg é Cig Yy mes de 6 & menos de 11;
R' es un alquilo en Cop y m es de 6 a menos de 12.

32 puede representar mds especialmente uno de los conm
puestos siguientes de la férmila general anterior indicada en
la que:

R' es wn alquilo en C16 6 C47 ¥ m es de 10 a 153
R' es un alquilo en C48 6 C1g y m es de 11 & 133
R' es un alquilo en Cpp y m es de 12 a 153.

En general las costumbres de lavado europeas consiste
en lavar los textiles a base de fibras sintdticas como el poliéI
ter-algoddn a baja temperatura (£ 60°C), y en lavar los testile
a bage de fibras naturales como el algoddn'a elevada temperatu-
ra (370°C). |

Al gunas mezclaes preferidas de no-idnicos de la inven-
cidn son eficaces a cualesquisra temperatﬁras, mientras que
otras son sobre todo aficaces & bidn a baja temperatura é bidn
a elevada tempsraturse.. '

Se puede, bién entendido, determiner las composicio-
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nes de la invencidn de modo a corresponder lo mejor posible a
las diferentes condiciones de lavado, y ello mediante una elec-
cidn conveniente de lz longitud de la cadena carbonada de alco-
hol graso y de su grado de etoxilacidn para cada constituyente
4 y B, asi como de las proporciones respectivas de los consti-
tuyentes en los lfmites indicados mds arriba.

Segin una primera forma de realizacidn de la inven-
cidn, se puede asociar un constituyente A elegido en el grupo
de compuestos Aq con un grado de etoxilacidn inferior al 72,5%
en peso definido anteriormente y un constituyente B elegifo en
el grupo de compuestos B1 con un grado de etoxilacidén inferior
gl 62,5 % en peso igualmente definido nds erriba. Mediante unal
eleccidn prudente de las proporciones de Ay, se consiguen compg
siciones sélides @ temperaturas ambiente, que se presten perfec
temente para la formulacidn de polvos detergentes. ‘

A tftulo de ejemplo no limitativo, una forms particu-
lar de la composicidén contiene un constituyente A,, en Cg & Cq
etoxilado por mds de 6, hasta menos de T grupos etoxi, y un
constituysnte B1 en Cy¢ @ Coo etoxilado por 6 a 7 grupos etoxi.
Esta composicidn es eficaz para lavados a baja temperatura (am
biente a 60°C).

Una forma preferide de la composicidn de le invencidn

contiene un constituyente Aq en Cg a Cg etoxilado por mds de 6,

Cop etoxilado por 8 a 9 grupos etoxi. Esta composicidn presen
ta le ventaja de ser eficaz a cualquier temperatura (embiente
e 100°¢c).

Segin una ssgunda forma de realizacidn de la inven-

cidn, se puede asocliar un constituyente A elegido en el grupo

de compuestos A1 definido enteriormente y un constituyente B
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elegido en el grupo de compuestos E, con un grado de etoxila-
cidn superior ¢ iguel al 62,5 % en peso igualmente definido mds
arriba. Mediante una eleccidn prudente de las proporciones de
A1, se obtienen composiciones sélidas a temperatura smbiente que
ge prestan perfectamente para le formulacidn de polvos detergen—
tes. :

A titulo de ejemplo no limitativo, dicha composicidn
preferida puede contener un constituyente A1 en Cg a 09 etoxila-
do por mds de 6, hasta menos de 7 grupos etoxi, y un constitu-
yente Bp en C16 & Cop stoxilado por 12 a 15 grupos etoxi. Esta
composicidn resulta conveniente para cualguier temperatura de
lavedo (ambiente & 100°C).

Segln una tercera forma de realizacidn de la invencidn
se puede asociar un constituyente A elegido en el grupo de com=
puestos A, con un grado de etoxilacidn superior é igﬁal al 72,5
% en peso definido anteriormente y un constituyente B elegldo
en el grupo de compuestos B1 igualmente definido mds arriba. Me
disnte une eleccidn prudente de las proporciones de Ap, se oOb-
tienen composiciones sdélidas a la temperatura amblente gque se
prestan perfectamente para la formulacidn de polvos detergentes

Una forma preferida de la composicidn pontiene un
constituyente A, en 06 a C9 etoxilado por 9 a 12 grupos etoxi,
y un constituyente By en Cq4g & Cpo etoxilado por 6 a 9 grupos
etoxi. Esta composicidén presenta la ventaja de ser eficez a
cualquier temperatura de lavado (embiente a 100°¢).

Otre forma preferida de la composicidén contiene un
constituyente Ay en Cg & Cg etoxilado por 14 a 15 grupos etoxi,
y un constituyente 31 en Cq6 & Cpyg etoxilado por 6 a 9 grupos
etoxi. Esta composicidn es eficaz para lavados & elevada tem-

peratura (de 70 a 100°0).
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Segin una cuarts forma de realizacidn de la invencidn,
se pueds asociar un constituyente A elegido en el grupo de com-
puestos A, definido enteriormente y un constituyente B elegido
en el grupo de compuestos B, iguslmente definido nés arfiba. Me =
disnte una eleccidn prudente de proporciones de Ay, se obtiensn
composiciones sélidas a la temperatura ambiente que se prestan
perfectamente para la formulacidn de polvos detergentes.

A tftulo de ejemplo no limitativo, dicha composicidn
pueds contener un constituyente A, en 06 a 09 etoxilado por 9 a
15 grupos etoxi, y un constituyente 32 en Cq6 & Cop etoxilado
por 12 a 15 grupos etoxi. Beta composicidn es eficaz para lava
dos & eleveda temperatura (de 70 a 100°C).

Las proporciones reletivas de los dos tipos de alcoho
les etoxilados, contenisod en las composiciones de la invencidn
pueden variar entre dmplios limites. En general, la proporcidn
en peso de glcohol etoxilado Aes de 10290 %y preferqntemen—
te de 20 & 80 % en peso para 90 a 10 ¥, preferentemente, de 80
a 20 % del alcohol etoxilado B. Sin embargo, el limite inferior
de 10 % para A puede ser descendido cuendo se trata de utilizar
alecholes en Cp a Cg que comprenden por ejemplo mds de 6_hasta8'
grupos etoxi, Iincluidos en el grupo de compuestos Aq. Este 1{-
mite inferior pueds ser del 2 % aproximademente en peso ¥ el 11
mite superior no sobrepasa el T0 % y preferentemente de 5 a 50%
en peso con respecio a la composicidn, de modo a tener siempre
une mazela sélida a la temperatura ambiente. '

Segin el uso que se desee hacer de la composicidn de
la invencidn, se puede asociar uno ¢ varios tipos de cénstituyeg
tes y/o de numerosos aditivos elegidos entre otros tensio-acti~
vos no idnicos, anidnicos, catidnicos ¥y Zwitteridnicos conoci-

dos; reforzadores de detergencia (builders) tales como fosfatos
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y/o polifosfatos; silicatos y secuestrantes; agentes de blangueo
tales como persales, perdxidos minerales y/u orgénicos; agentes
de anti-redeposicidn como los derivades de la celulosa (carboxi
metil celulosa) & polfmercs sintdticos orgdnicos como los poli-
gerilatos y polidsteres solubles; enzimas; azulantes dpticos;
estabilizantes; anti-espumantes siliconados % otros; colorantes
¥y perfumes.

Composiciones detergentes tipicas son dadas a partir

de la composicidn general sigulente:

en peso
- compuestos tensio-activos no idnicos de la inven-
cidn 18 90
~ compuestos tensio-activos no idnicos, anidnicos,
catidnicos, & Zwitteridnicos conocidos tales como

alkilbencenosulfonatos, jabones, alcoholes y al-

kilfenoles etoxilados, y alkilbetainas 0 a 60
- perborato de un metal alceline 0 a8 30
- tripolifosfatos 0 a 80
- enzima Oab
- silicato de metales alcalinos y/o alcalino-térreos 0a 20
-~ carboxi metil celulosa Cas

0 a 90

- ague
Une. composicién lejivada en polvo destinado a los la-

vados y desengrases domésticos puede comprender aproximadamente
1 a 30 ¢ en peso de una mezcla de tensio-activos no idnicos de
la invencidn, aproximadsmente 1 a 30 % en peso de uno é varios
tensio-activos conocidos y aproximadamente 1 a 90 % en peso de
un adyuvante de detergencia elegido entre log reforzadores de
detergencia, secuentrantes ¢ precipitantes de los iones pesa-

dos, soportes pcrosos solubles 6 insclubles, agentes glcalini-
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zantes, sgentes blangueadores y adyuvantes de blangueo, agentes
anti-redspositantes y dispersantes, inhibidores de espuma, sales
inertes y adyuvantes minerales (azulantes, colorantes, perfumes)

Unarcomposicidn lejivada liquida para el lavado y el
desengrase domdstico (lencerfa, vajilla, limpieza de los baldo-
eines, senitarios etc.) puede comprender aproximadamente 1 a 607
en peso de una mezcla de tensio-activos no idnicos de la inven-
cidn, 30 a 90 % en peso de agus, pero & 25 # en peso de un com-
pussto hidrotropo como un alcohol é un diol alifdtico inferior,
0 a 60 % en peso de uno & varios tensio-activos conocidos y O a
25 ¢ en peso de al menos un adyuvante de detergencia entre los

mencionados.

Asi mismo, se puede realizar la mezcla ds la invencidn

en composiciones industriales lfquidas S sélidas destinadas, en-

tre otros usos, al blangueo textil, al desengrase de la lana é
de las chepas, y 2l desensimado.

Los ejemplos siguientes tienen como finalidad ilustraz

v

los diversos objetivos de la invencidn y no deben ser considera-
dos como limitativos.
EJEMPIO 1

Se ha comprobado la eficacis de las mezclas incorpo-

réndolas a la férmula lejivada siguiente:

- Disilicato de sodio Nay0, 2 Si0; : 6 % en peso
- Tripolifosfato de sodio NagP3049 44 % "
- Perborato de sodio NaBOj3, 4 Hy0 154 "
- Sulfato de sodio NaySO, 54
- Composicidn tensio-activa ensayada 10 % "

Los lavados son efectuados en un bafio que contiene
8 g de la formulacidén lejivada anterior por litro de agua dura-

(83° hidrotimétricos franceses) que se coloca en un "Terg-O-to-
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‘meter" (U.S. Testing Company) con agitecidn de €5 r.p.m. Los
lavados de una duracidn de 10 mn son seguidos de un enjuagedo
ajitado de 2 mn. La eficacia de las mezclas & baja temperatura
(60°C) ha sido comprobada por lavado de tejidos de polidster-al
goddn (65/35) Ref. T406 de la Test Fabrics Inc. U.S.A. impregna
dos de suciedad seguin Spangler preparada segin el método deserd
to en Journal of American Oil Chemistry Society 1.965 = 42 = p.
723-27, mientras qus la eficacia a elevada temperatura (80°¢)
ha sido comprobada por lavado de tejidos comerciales de algedén
impregnados de suciedad preparadas por la Societd WFK (Krefeld,
R.F.A.).

Se lavan cuadros de 12 x 12 cm de tejidos ensuciados
en presencia de cuadros del mismo te jido blanco (2 cuadros de
tejido gris y 2 cuadros de tejido blanco por vasija de Terg-O-
—tometer). = La blancura de los diferentes tejidos es determina-~
da por medidas de reflectancla con un reflectémetro Gerdner (mg
delo XL 10) provisto de un filtro ¥, de la Société Gardner
(Bethesda, Maryland, U.S.A.).

ILs eficacia de eliminacidén de las suciedades es defi-
nida por la medias de las diferencias de reflectancia de los te—
jidos ensucisdos (gris) despuds y antes del lavado. Se define
igualmente unz eficacla de anti-redeposicidén por la media de
1as diferencias de reflectancia de los tejidos limpios (blan-
cog) lavados con los grises, despuds y sntes del lavado.

A titulo comparativo, se ha estudiado iguslmente ten-
gdo=activos no iénicos puros procedentes de un corte de alcoho=
les grasos en C4g &8 Cqy (20 % en Cyq, 60 % en Cyp ¥ 20 % en
Cq4)s Es sabido que los cortes centrados en Cyp 6 Cqy que com

prenden ectre 5 y 8 grupos.etoxi aon eficaces para los lavados

a beja temperatura de los textiles artificiales y que estos co%
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tes més efoxilados son eficaces para los lavados a elevada tem-
peratura de los'textiles naturales. Se ha elejido como testi-
gos los cortes 010 a 614 con 6,6 grupos etoxi (eficaces a baja
temperatura sobre tejidos polidster y/o poliéster-algoddn, inefi
caces a slevada temperatura sobrs algoddn) y los cortes 010 a
Cq4 con 12 grupos etoxi (eficaces a elevada temperatura sobre al
goddn, ineficaces a baja temperatura sobre polidster). Con res—
pecto & los resultados que dan, se considera una mezcla como efi
caz a beja temperatura sobre polidster-algoddn si da una eliming
cidn de suciedad Spangler entre 20 y 25 4 mds, y como eficaz g
elevada temperatura sobre algoddn si da una eliminacidn de su-
ciedad WFK (Krefeld) comprendida entre 25 y 30 4 mds en las con=-

diciones precisas de ests ensayo.

Los cuadros sigulentes resumen los resultados obteni-

dosg.

Constituyente A | Constituyente B | % de A |Spangler/ | WFK Kre
en la poliéster | feld
mezcle |&lgoddn algodén

600C 80%C
Elimina- | Elimina
cidn/Rede | cidén/Re
posicidn | deposi-
cidn |

Corte C,n & G4z | 6,5 OE * 25,65 15,92

10 8 C14 | & 0,74 | =14,20

Corte Cqp & Cqu | 12 OE * 19,07 30,17

1’52 - 5,10
Co 6,5 OE ¢ 5eCig 6,5 OF 24,89 18,10
8 ! 16 18 ? 50 % ? !

Constituyente A Constituyente B, 0,96 | - 7,45

Cg 6,5 OE 015_018 g OE 50 % 25,47 30,92

Constituyents A1 Constituyente B1 1,39 - 3,10
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: % de A |Spangler/ | WFK Kre-
Constituyente A [Constituyente B jen la |polidster | feld al-
mezcla algoddn oddn
60°C 0°¢
Elimine~ | Elimina-
cidn/Rede | cidn/Re~
posicidén | deposi-
eidn
Cg 6,5 OE C16-C48 12 OE 50 4 24,28 28,01
Constituyente A1 Constituyente Bs 1,52 - 2,04
Cg 6,5 OF Cq16-C4g 15 OE o 4 24,22 32,62
Constituyente A, Constituyente Bs 1,85 - 0,38
Cg 9 OE Cq6-C18 6,5 OE 5 4 25,50 27,64
Constituyente A,| Constituyente B4 1,34 - 7,05
100 % | 15,57 31,86
. 1,53 - 5,35
75 % | 22,62 29,88
1,58 - 1’22
Constituyente 4, Constituyente By 1,65 | - 1,80
25 % | 20,90 28,42
1,23 - 0,31
0%| 19,89 23,86
1,31 - 8’21
C 9 OE Cyp~C 12 OFE 18,13 31,62
Constituyente A, | Constituyente Bo 1,87 - 1,65
Cg 9 OE C16~C4g 15 OE 0 18,92 29,26
Constituyente A, Constituyente Bo 50 % 1,82 - 0,66
Constituyente 4, | Constituyente B4 50 # 1,67 - 7,04
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# OE = grupo etoxi
=% Por C,g~C4g se entiende una mezcla de 50 % en peso de alcoho-
les en Cqg ¥ 50 % en peso de alcoholes en C4g los cuales son

etoxilados por el nimero medio indicado de grupos etoxi.

Constituyente A |Constituyente B | % de A Spangler/| WFK Krg
en la | poliéster| feld al
mezcla | algoddn godén

Elimina- | 80°C

cidén/Redg| Elimingl

posicidn | cién/Re|

deposi-
eidn
Cg 12 OE C46-C18 9 OE o 4 25,32 32,60

50 %

Constituyente A, | Constituyente B, 1,98 - 1,07
Gg 12 OE Cig-01 12 0B | | 19,07 | 29,3
Constituyente Ao | Constituyente Bs 1,90 - 2,28
Constituyente A, | Comstituyente B4 1,95 - 3,97

Estos resultados confirman las diversas posibilideades
de eleccidn de las mezcles no-idnicas en funcidn de las condicio
nes de lavado.

EJEMPIO 2

Se ha probado la estabilidad térmica de los productos
anteriores indicados siguiendo, en funcidn del tiempo, durante 1
a 28 horas, los porcentajes de pérdida de peso en estufa adrea
a 110°C sobre 10 g de productos sometidos 2 la oxidacion con un
pequefio espesor (24 2 mm).

Composicidn (1) de la invencidn -~ mezela de :

50 % en peso del constituyente A4: Cg & 6,5 grupos etoxi (Cg 6,5
OE) y de
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T 50 % en peso ds Cig @ 6,5 grupos etoxi
(c16 61 5 OE)

50 % en peso de los 2 o
constituyentes By 50 % en Pei° de Cq.g & 6,5 grupos etoxi
(C48 6,5 OE)

Composicidn (2) de le invencidn - mezcla de :

50 % en peso del constituyente A,: Cg & 9 grupos etoxi (08 S OE)

y de
T 50 % en peso de Cq6 & 9 grupos etoxi

50 % on peso de los (C4g 9 OE)
2 constituyentes B 50 % en peso de Cqg @ 9 grupos etoxi
(C48 9 OE)

Estas dos composiciones se comparan a:
- una mezela 3 del arte anterior constituida por 20 % en peso de
alcohol graso primario saturado en 08 con 3 grupos etoxi (08 3
OE) y 80 % en peso de un corte de alcoholes grasos saturados en
Cio a"c14 compuesto por 20 % de Cyg, 60 % en Cyp ¥ 20 % en Cqy
equivalente a un Cyp etoxilado por 6,5 grupos etoxi (010-014
6,5 OE); ,
- un tenso-activo no idnico 4 constituido por un corte de alco~
holes grasos primarios saturados en C10 a 614 compussto por 20%
en pesc de C4p, 60 % en peso de Cip y 20 % en peso de Cqy etoxi-
ludo por 6,5 etoxi (010- Cqq 645 OE);
- y por ¥ltimo un tensio-activo no idnico 5 comstituido por un
corte de alcoholes grasos primerios saturados en 010 a 014 com-
puesto de 20 % en peso de Cior 60 % en peso de Cyp ¥y 20 %4 en
peso de C,, etoxilado por 9 grupos etoxi (010-014 9 OE).

Los resultados de estabilidad se resumen en los cuadro

siguientes:

e




- STq LL ~

% 9'glL % L92 ¥ €c¢E % 6°CL % 8oz g2
g €l % g‘o2 - % ELE % S‘ol % gL 2z
4 €' % 91 %G S% 6 4 Lz % 6% g
% ¥9°L % gz % 9 % 6zt % 9 g
% vo'L % 2 ¥ B o6t . % 86‘0 % 2L%L L
g0 6 Vtp-Otp eyx0p %0 6'9 Vo-Olp eszop | @0 59 to-O% % 08 | =0 6 840-%%0 % 05 | mo ‘9 8+o-9'p 4 og _—
2
0¢€ % %oz a0 6 %o ¢ og 0 6‘9 % % 05 | ue odwerg
(<) (v) (€) (2) (L)
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(1) (2) (3)
Tiempo en 50 % Cg 6,5 OE 50 % Cg 9 OE 20 % Cg 3 0i
horas
50 % C46-Cqg 6,5 OE | 50 % Cp=Cqg 9 OE | 80 % 0 ~C, 6,5 OF
1 1,72 % 0,98 % 3,9 %7 ¢
2 2,6 % 1,25 % 6 &
22 15,8 % 10,5 % 27,3 %
28 20,8 % 13,9 % 33,3 ¢




(4) (5)
.6‘),5 CE Corte Ci0~Cqs 6,5 OE Corte C40-C4y4 9 OE
£ 2 % 1,04 %
| 2,8 % 1,64 %
5,16 % 3,3 %
20,8 # 13 %
26,7 % 16,6 %

= 17 bis -
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Se comprueba de forma sorprendente que la composicidn
1 de la invencidn es mds estable que el corte etoxilado 4 y mu-
cho mds estable que la mezecla 3 del arte anterior. Se puede ha-
cer notar gue el compuesto en 68 3 OE utilizado para esta mezcla
3 contiene 15 % en peso de alcohol saturado alifdtico en CB; la
mezclae contiens por tanto de partida 3 % de octanol y se comprue
ba que despuds de 2 horas a 110°C la diferencia entre las pdrdi-
das de peso de 3 y de 4 es superior al 3 %. Se obtienen los mig
mos resultados de estabilidad térmica utilizando un Cg 3 OE pre-
viamente destilado para desproveerle del octanol libre.

Agimismo, se comprueba que la composicidn 2 de la in~
vencidn es mds estable que la composicidn tensio-activa ni idni
ca 5. '
EJEMPLO

Se ha verificado el comportamiento al almacenamiento
de polvos lejivados compuestos de un polvo atomizado despuds de
la mezcla de perborzto de sodio y de proporeidn en agua de adi-

cidn casi nula (salvo el agus de constitucidn del perborato) que

contlenes
% en peso

- Disilicato de sodio 6
- Tripolifosfato de sodio 44
~ Sulfato de sodio ' 25
- Perborato de sodio, 4 Hy0 15
- Composicidn tensio-azctiva 1, 2 6§ 3 tal como de-~

finida anteriormente que se aflade por pulverizg

cidn en caliente 10

Composicidn tensio-activa (1) - Mezcla sélida a temperatura am-

biente de:
50 % en peso del constituyente A,: Cg 9 OE

y de
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50% en peso de C;g 9 OF

50 % en peso de los constituyentes B,:
50% en peso de C,g 9 OE

Composicidn tensioc—activa (2) ~ Mezela sélida a temperstura am-—

biente de:

50 % en peso del constituyente A,: Cg 6,5 OE

y de

(50 % en peso de C,g 6,50

50% en peso de los constituyentes By:
50% en pesoc de C,g 6,5 OF

Composicidn tensic-activa (3) - Mezcla liquida a temperatura am

biente del erte anterior compuesta de:
20 % en peso de Cg 3 OE;
80 ¢ en peso de wn corte C,q & Oy compuesto de 20 % en peso de
Cq0s 60 % en peso de C,n ¥ 20 % en peso de Cqy equivalente
a w C42 etoxilado por 6,5 OE.

Se he almacenado 250 g de cada polvo 1, 2y 3, en un
embalaje paralelepipddico rectdngulo de dimensiones 15 x 10x 3
em constituido de cartdén impregnado sobre la superficie externa
de una pelicula de cera impermeable, generaliente utilizado pa-
ra el embalaje de los polvos lejivados y se ha dejado durante
un mes estos tres paguetes en un recinto mentenido a 25%¢ ya
wne hidrometria relativa del 70 %.

Despuds del elmacenamiento, se ha efectuado las si-
guientes onssrvaclones: .
- FEl deslizamiento del polvo del paguete 1 es similar al obsen
vado para el polvo recientemente preparado; no se observe nin-
gin emontonamiento y las paredes internas del paguete estdn exen
tas de mdculas grasientas aparentes.
- el polvo del paguete 2 desliza un poco menos que el reciente
mente preparado, siendo ello debido a la presencia de algunos

terrones quebradizes. Las paredss internas del cartén estdn
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ligeramente mancillades de grasa, sobre todo en el fondo pero
no hay nada exteriormente.

- el polvo del paguete 3 es terronoso y aglutinante con una
fuerte tendencia a adherirse a las paredes; las paredes inter-
nas del cartdn estdn todas grasientas as{ como las paredes ex-
ternas del fondo de la caja.

Es evidente que la mezcla 1 de la inveneidn tiene
un comportamiento excelente y que la mezcla 2 es acepteble ¥
mejor que la mezcla 3 dsl arte anterior cuyo comportamiento &l
glmacensmiento es malo.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la menera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiclones anteriormente indicadas son sus—
ceptibles de modificaciones de detelle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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%EIVINDICACIONES

1l.- Procedimiento de lavado y desengrasado de articu
los de usos industriales o domésticos, caracierizado porque com
prende combinar en una primers etapa, a temperatura ambiente
de 2 2 90% en peso de un tensio-activo 4, con un grado de etoxi
lacibén comprendido entre 64,%% y 86,6% aproximadamenté en peso
de este compuesto, con 98 a 10% de un tensio-activo B, con un
grado de etoxilacién comprendidc entre 47% v 73,1% aproximada-
mente en peso de este compuesto, agregar esta combinacidn, en
una segunda etapa, a una composicidén de lejivadec en una propor
cidén del 1 al 60% en peso aproximadamente, en una tercera etaps
se efectua el lavado de articulos de usos industriales o domés-—
ticos en un bafio que contiene formulacidén acuosza de lejivado
bajo agitacibn, 2 una temperatura comprendida entre la tempera-
tura ambiente y 1009C y, finalmente, se efectue un enjuagado
bajo agitacién de dichos articulos industriales o domésticos.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-|
rizado porgue el lavado se efectus 2 una temperatura comprendi-
da entre la temperatura smbiente y 602G, el tensio-éctivo A es
un constituyente en 06—09 etoxilado por més de 6, hasta menos
de 7 grupos etoxi y el tensio~activo B es un constituyente en

¢ —C_.. etoxilado pof 6 a 7 grupos etoxi.

e 3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caractg
rizado porque el lavado se efectua a una temperatura comprendi-
da entre 702C y 1002C, el tensio-activo A es un constituyente
en 06-09 etoxiiado por 14 = 15 grupos etoxi y el tenslo-activo
B es un constituyente en 016'020 etoxilado por 6 a 9 grupos ety
Xi.

4,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el lavado se efectua a una temperatura eomprendiJa .

entre 708C y 1008C, el temsio-activo A es un constituyente en
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06-09 etoxilado por 9 & 15 grupos etecxi y el tensio-activo B
es un constituyente 016'020 etoxilado por 12 a 15 grupos etoxi.
5.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el lavado se efectua a una temperatura que va de
la ambiente a 1009C, el tensio-activo A-es un constituyente en
a C. etoxilado por mds de 6 hasta menos de % grupos etoxi y

6~ "9
el tensio-activo B es un constituyente en C16 a 020 etoxilado

c

por 8 & 9 grupos etoxi.
6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-

rizado porque el lavado se efectua a una temperatura que va de
la ambiente a 1002C, el tensio-activo 4 es un constituyente en
06 a C9

el tensio-activo B es un constituyente en 016 & 020 etoxilado

etoxilado por mis de 6 hasta menos de 7 grupos etoxl y

por 12 a 15 grupos etoxi.
7.~ Procedimiento segén la reivindicacién 1, caracte-

rizedo porque el lavado se efectiua a una temperatura que va de
la ambiente a 10092C, el tensio-activo A es un constituyente en
06 a 09 etoxilado por 9 a 12 grupos etoxi y el tensio-activo B

es un congbituyente en 016 a 020 etoxilado por 6 a 9 grupos eto

xi.
8, Procedimiento de lavado y desengrasado de articu

los de usos industriales o domésticos, tal y como queda sustan-

cislmente descrito en B presente Memoria.
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Bsta Memoria conste de 23 hojas escritas a miquina

por una so0la cara.
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