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El presente invento, debido a la colaboracién |

de los sefiores André CHALESLE y Alain DUCRET se refiere a los
rodamientos de casquillo interior y exterior con dos filas de
elementos rodantes, cuyo casquillo interior se prolonga radia
mente hacia el exterior por un resalto que forma brida de fi-
jacidn, que comprende dos pistas de rodadura situadas sobre
dicho casquillo exterior, y dos jaulas de manteninliento y de
guia de los elementos rodantes,

Tales rodamientos éon blen conocidos, Sin em-

bargo, la jaula de mantenimiento y de gufa de la fila de ele-

mentos rodantes no accesibles situados en el lado de la bri-

da, debe ser realizada en dos o varias partes, si se desea
montar las dos filas de elementos rodantes en posicién descen
trada de dichos casquillos interior y exterior,

| - El montaje de este rodamiento es, pues, rela-
tivamente complicado, porgque requiere un utillaje especiali-
zado que permite la introduccidn axial de los elementos de 1l
jaula de rodamiento por el lado opuesto a la brida de fija-
cién,

Segdn el invento, se prevé para cada fila de
elementos rodantes wna jaula idéntica ventajosamente realiza-
da de una materia pléstica entrinquetable sobre los diversos
elementos de rodadura,

El montaje del rodamiento conforme al invento
puederer realizado de la manera siguiente:

Se monta la jaula de los elementos rodantes de
la primera fila situada en el lado de la brida de fijacién y
los elementog rodantes en dicha jaula. Se cubre luego el cas-
quille interior por medio del casquillo exterior mantenldo en

posicidén descentrada e inclinada sobre el planc de dicha fil
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de elementos rodantes, Se introducen luego los elementos ro-
dantes de la segunda fila en el camino de rodadura correspon-
diente y se reparten estos elementos rodantes reduciendo el

descentrado y la inclinacién del casquillo ekterior antes de
poner en su sitio la jaula de los elementos rodantes de la sg

gunda fila.

Cuando el casquillo exterior estd constituido
por acoplamiento de dos casquillos elementales que llevan,
cada uno, una plsta de rodadura, se podrd utilizar un proce-
dimiente de montaje ligeramente diferente, Se cubrird en es-
te caso el casquillo interior que lleva la primera fila de
elementos rodantes y la jaula correspondiente con un primer
elemento de casquillo exterior que lleva el camino de rodadu+
ra de los elementos rodantes situados en el lado del resalto,
Se cubrird luego el casquillo interior con el segundo elemen=
to de casquillo exterior mantenido en posicién descentrada
durante la introduccidn de los elementos rodantes de la segun
da fila. Se reduce luego el descentrado del segundo elemento
de casquillo exterior y se pone en su sitio la jaula de los
elementos rodantes de la segunda fila. Dichos elementos de
casquillo exterior serdn, naturalmente, solidarizados uno con
otro por cualquier medio conocido, ta; como: pernos, remachel,
zuncho o coxdén de soldadura.

Un ejemplo de realizacién en modo alguno limi-
tativo del presente invento, se describird a continuvacién con
referenclia al dibujo anejo, en el cual:

- la figura 1 representa un corte de un roda-
miento cén doble fila de bolas, en el cual las bolas estdn
alojadas en dos jaulas idénticas:

-~ las figuras 2 a 7 representan las diferentes
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poseen, por otro lado, una armadura entrinquetada en una gar-

quillo exterior 1 8 de los casquillos elementsles la, ib, ce%
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etapas del montaje del rodamiento de la figura 1;

~'las figuras 8 a 10 representan las diferen-
tes etapas del montaje de una variénte de realizacién del ro-
damiento de la figura 1:

. - las figuras 11 a 14 se refieren al proceso
de fabricacién del casquillo exterior del rodamiento deécri-
to con referencia a las figuras 8 a 10,

El rodamiento con doble fila de bolas répreseg
tado en la figura 1, comprende un casquillo exterior 1, en
una o dos partes la, 1b, que constituyen casquillos elementa-
les que llevan, respectivamente, una pista de rodadura y un
casquillo interior, El casquillo interior 2 estd provisto, en
uno ée sus lados, de un resalto 3, que se extiende radialmen~
te hacia el exterior, para formar una brida de fijacidn. Las
filas de bolas 4, 5 dispuestas entre el casquillo exterior 1
y el casquillo interlor 2, estén montadas en dos jaulas idén~
ticas entrinquetables 6, 7, hechas, por ejemplo, de materia
pldstica de una sola pieza circular continua.

Las jaulas de mantenimiento y de gufa 6, 7,
asf como los elementos rodantes 4, 5, est&n protegidos, res-
pectivamente, por dos juntas de estangueidad idénticas, 8, 9
con dos labios de estanqueidad radial y axial. E1l labio ra-
dial est4 apoyado sobre el casquillo interior 2, y el labilo
axial estd apoyado sobre el resalto 3 y sobre un resalto pos-
tizo 10, fijado sobre el elemento mévil 11 de una junta de

transmisién no representada., Las juntas de estanqueidad 8, 9
ganta mec%nizada en cada una de las caras laterales del cas-

ca de las dos pistas de rodadura 13, 14. En este Gltimo caso,|
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no P de la cara lateral 24 del casquillo elemental la y 1b

{ jaula 7 de los elementos rodantes de la segunda flla (figura
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se muestra particularmente ventajoso hacerAcoincidir el pla-

con el plano de simetria X del Gtil de rectificacién de las
pistas de rodadura 13, 14, Las plistas de rodadura 13, 14 po-
drin, pues, ser rectlflcadas simultdneamente con el mismo
Gtlil,’ como se representa en la figura 13,

Haciendo referencla mis particularmente a las
flguras 2 a 7, que ilustran un primer procedimiento de monta-
je, se ve gue se coloca sucesivamente en su sitio la junta de
estanqueldad & sobre el casquillo interior 2 (figura 2) y la
jaula 6 (figura 3), Se montan luego en la jaula 6 log elemen-
tos rodantes 4 de la fila 4 r, situada en el lado del resal-
to 3.

En una tercera etapa, y seglin la figura 5, se
subre el casquillo interior 2 por medio del casquillo inte=~
rior 1, mantenido en posicién descentrada e inclinado en un
éngulo sobre el plano de la fila 4 r de los elementos ro-

dantes,

Se introducen luego log elementos rodantes 5

de la segunda fila 5 r en el camino de rodadura coxrespondien

te del casquillo interior 2, y se reparten estos elementos
rodantes reduclendo el descentrado y la inclinacién del cas-

quillo exterior 1} (figura 6), antes de colocar en su sitio la

T e

Hay que sefialar que el nimero de elementos ro-

dantes de la fila 5 r serd inferior al nimero de elementos
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rodantes 4 de la primera fila 4 r, Este nimero serd, sin em=
barxgo, suficien£§ para numerosas aplicaciones, Por regla ge-
neral, este ndimero serd tanto mayor, cuanto menor sea la se-
paraciéh de las pistas de rodadura del casquillo exterior,

-Segﬁn la variante de montaje representada en
las figuras, 8 a 10, serd posible realizar éste previendo es- ]
pecialmente el mismo némero de elémentos rodantes en cada ung
de las dos filas 4 r, 5 r,

o Después de haber colocado en su sitio la jun~
ta de estanqueidad 8, la jaula 6 y los elementos rodantes 4,
como se ha descrito anteriormente, se cubre el casguillo in--
terior 2 con un primer elemento de casquillo exterlor la, qu§
1leva el camino de rodadura de los elementos rodantes 4, si-
tuados en el lado del resalto 3., Se cubre luego el casquillo
interior 2 por medio del segundo elemento de casguillo exte-
rior 1b, mantenido en posicidn des&entrada, y se introducen
los elementos rodantes 5 de la segunda fila en el camino de’
rodadura correspondiente, reduciendo el descentrado del segun
do elemento de casquillo exterior 1b (figuras 8, 9). Se colo-.
ca luego en su sitio la jaula 7 de los elementos rodantes S
de la segunda fila, y se solidarizan, segin la figura 10, die~
chos elementos la, lb, con ayuda de cualgquier medio aproplado
20 tal como 2: pernos, remaches, zuncho, etc., ... Las juntas
de estanqueidad 8, 9 serdn solidarizadas luege con el casqui-
llo exterior 1, -~ con los elementos de casquillo exterior 1la,
1b, segin el tipo de rodamiento realizado,

"Cuando el rodamiento anteriormente descrito es

particularmente ventajoso soldar o pegar, después de encajar-

lo, el elemento movido 11 de la junta de transmisidn, con el
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casquillo interior (2) del rodamiento. Esta manera de proce-

der permite aligerar sustancialmente la junta de transmisidn,
evitando toda mecanizacidén especial del casquillo de rodamien
to.

51 se desea realizar un rodamiento tal como sel
representa en la figura 1, con dos filas de bolas que tienen
el mismo nimero de bolas, se podrd reducir el nlmero de bola
de la fila 4 r sltuada en el lado del resalto 3 para hacer eg
te nimerc compatible con el ndimero de bolas de la fila 5 r.

Haciendo referencia a las figuras 11 a 14, que
ilustran el proceso de fabricacidén del casquillo exterior dell
rodamiento descrito con referencia a las figuras 8 a 10, se
ve que se realizan las plezas semlacabadas de los dos elemen—
tos de casquillo exterior la, 1b por destalonado o forjado (£

gura 11). Se perforan luego agujeros de paso 21 de un pasadox

de acoplamiento 22 (figura 13) y se procede al tratamiento té€r

mico y a la rectificacién de las caras 23, 24 de cada elemens
to de casquillo, Segln la figura 13, se acoplan con ayuda del
pasador 22 los elementos la, lb, adosando las caras 24, y se

rectifican con ayuda de un Gtil 25 simultdneamente los dos

|caminos de rodadura 13, 14, Se procede del mismo modo para

rectificar el didmetro exterior de los semi-casquillos. En
las figuras 13 y 14 se observa gue se separan los dos elemen=-
tos de casquillo la, 1b expulsando el pasador 22, y qﬁe se
sustituird el pasador 22 por un medlo de fijacidén apropiado,
después de haber acoplado los elementos la, 1lb, segin sus ca-

ras 23.

v
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presenfan para que sean objeto de esta soliclitud de Patente
de Invencién en Espafla, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las relvirndicaciones siguientes:

. 128,- Perfeccionamientos introducidos en un ro-
damiento con dos fllas de elementosg rodantes, que comprende
un casquillo’exterior v un casquillo interior, que se prolon-
ga radialmente hacia el exterior por un resalto que forma
brida de fijacidén, dos pistas de rodadura situadas, respecti+
vamente, sobre cada uno de dichos casquillos y dos jaulas de
mantenimiento y de guila de los elementos rodantes, caracteris
zados por el hecho de que el conjunto de los elementos rodan-
tes de las dos filas estd dispuesto en dos jaulas de manteni.
miento y de retencién de igual configuracién circular conti.
nua,

28 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindica=-
cién 18, caracterizados por el hecho de que las jaulas de map
tenimiento y de guia de los elementos rodantes de las dos fiv
las son idénticas, '

32,~ Perfeccionamientos seglin la reivindica-

cidn 28, caracterizados por el hecho de que las jaulas de ma%
tenimiento y de gufa de los elementos rodantes estan protegis
das}.respectivamente, por juntas de estangueldad de igual co

figuracidn,
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2,~ Perfeccionamientos segin una cualquiera

de que el casquillo exterior del rodamiento estd constituido
por acoplamiento de los casquillos elementales que llevan,
respectivamente, una plsta de rodadura.

52 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibén 48, caracterizados por el hecho de que el plano de una
cara lateral del casquillo exterior, corta la pista de roda-
dura correspondiente, segéin el plano de simetrfia del Gtil de
rectificacldén de las dos pistas de rodadura situadas, respec-
tivamente, sobre dos elementos de casgulllo exterior acopla—-
dos,

62 .~ Procedimiento de montaje del rodamiento
conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 12 6 32, ca
racterizado por el hecho de que se monta en el casquillo in-
terior una junta de estanqueidad y/o0 la jaula de los elemen-
tos rodantes de la primera fila situada en el lade del resal-
to del casguillo intexior, los elementos rodantes correspon-
dientes en dicha jaula, porque se cubre el casquillo interiox
con el casquillo exterior mantenido en posicién descentrada
e inclinada sobre el plano de dicha fila de elementos rodan=-
tes, porque se introducen los elementos rodantes de la segun+
da fila-en el camino devrodadura correspondiehte, Yy porque se
reparten estos elementos rodéntes, reduciendo el descentrado
v la inclinacién del casquillo extericr antes de poner en su
sitio la jaula de los elementos rodantes de la segunda fila.

. 72,- Procedimiento de montaje de un rodamien-
to conforme a una cualquiera de las reivindicacicnes 12 a 58,
caracterizado por el-hecho de que se monta en €l casquillo

“interior especialmente la jaula de los elementos rodantes de

la
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primera fila situada en el lado del resalto del casquillo ind
terior, los elementos rodantes correspondientes en dicha jaus
la, porque se cubre el casquillo interior con un primer ele-
mento de casquillo exterior, que lleva el camino de rodadura
de los elementos rodantes situados en el lado del resalto,
porque se cubre el casquillo interior con el segundo elemen-
to de casquillo exterior mantenido en posicién descentrada,
porque se introducen los elementos rodantes de la segunda £i-
la en el camino de rodadura correspondiente reduciendo el deg
centrado del segundo elemento de casquiilo exterior, porque
se pone en su sitio la jaula de los elementos rodantes de la
sequnda fila y porque ge solidarizan dichos elementos de cas<
quille exterior.

g8 ,- Perfeccionamientos segiin una cualquiera
de las reivindicaciocnes 12 a 53, caracterizados por el hecho
de que el casquillo interior del rodamiento estd soldado o
pegade al elemento movido de una junta de transmisiédn,

92, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN RO
DAMIENTO CON DOS FILAS DE ELEMENTOS RODANTES,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
| antecede, representado en los dibujos que se acompailan y pa-

ra los fines que se han especificado,
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Esta Memoria congta de once hojas escritas a

mdquina por una sola cara.
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