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| pas individuales. En este método, la superficie del material

1loja nam. 2 . 1_5.9.31.

Bote invencidn se relacions, en genersl, con la |
aplicacidén de composiciones revestidorass liquidas sobre ma-
terigles de soporte y en particﬁlar; con las me joras intro-
ducidas en el método de revestimiento de capas miltiples.
con un cordén revestidor con cu&o nétodo es posible aplicar
simulténeasmente, una pluralidad de capas de composiciones
revestidoras liquides sobre un naterial continuo laminado
en movimiento. ) )

La patente norteamericana 2.761.791 describe el
método de revestimiento de capas multiples con un corddn re
vestidor, en donde una pluralidad de composiciones revesti-
doras liquidas son aplicadas, simultineemente, sobre un ma-

terial continueo 2l tiempo que mantienen una relacidn de ca-—

continuo a ser revestido se mueve a través y haciendo con-
tacto con un corddn revestidor, ex el cual, las capas indi-
viduales de composicidén se encuentran en una relacidén de in
dividualidad entre si y como resultado de dicho contacto se
deposita en el materigl continuo en movimiento un revesti-
miento formado de una pluralidad de capas superpuestas indi
v;duales. Las couposiciones revestidoras son alimentadas
continuamente dentro del corddn revestidor desde un disposi|
tivo revestidor adecuado, tal como por medlo de una iolvg

de deslizamiento o una tolva de extrusién, colocada muy pré
xima a la superficie del material contimuo en movimiento co:
el propésito de mantener el cordén revestidor en una rela~
cibn de puente entre el material comtinuo y el labio del dig
pogitivo revestidor. El espesor de los revestimientos que

pusden eplicarse con éxlto sobre 8l materiel continuo queda

determinado por la accidén del corddén revestidor y podré va-
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riar debido a factores teles como la velocidad del material
continuo y a las propiedades fisicas de las composiclones
revestidoras.

Una desventaja en el proceso de revestir capas nd@

44

tiples con un corddén revestidor descrito. arridba es que, de

la capa que estd en contacto con el materisl continuo, usan
do ung composicibn revestidora gque tenga una bajs viscosidaqg,
tenidndola que revestir, ademds, coﬁ un cubriniento de alta
humedad. De modo que, por ejemplo, es tipico de este método
que la capa que descansa sobre el material continuo sea for
mada con une composicién revestidora con ung viscosidad en
le escala de cerca de 3 a cerca de 10 centipoises y prove-
yendo un cubrimiento himedo en la escela de cerca de 40 a
cerca de 100 c.c. de composicién revestidora por metro cua~
drado de soporte. Se utiliza una capa inferior con estas ca
racteristicas de viscosidad y de cubrimiento himedo porque
ocurre una accién de torbellino dentro del corddn revesti-
dor, y cuando la capa mas inferior tiene un espesor substan
clal y estd formada partiendo de une composicidn revestido-
ra con uha baja viscosidad, este aceidn de torbellino es
mantenida enteramente dentro de dicha capa, de modo que la
mezeladura de la composicidn useds en la cepa nas inferior,
con lg composicidn de la capa que se encuentra inmediatamen
te encima es eliminada, sun a altas velocidades de revesti~
miento. (El término “"accibn de torbellino" se utiliza aqud
para hacer referencis a un deslizamiento y a una accidén ds
mezciadufa, que no significa necesariamente la formacidn de
remolinos). La natursleze exacta de esta socidn depende de

diversos factores entre los cuales estdn las caracteristicad
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fisicas de las composiciones revestidoras y las velocidades
de revestimiento. Sin embargo, la operacidén del proceso con
la mencionadsa viscosidad y elto cubrimiento himedo puede sef
significativamente desventajosa ya que une capa de composi-
cidn revestidors espess y con une baja viscosgidad contbiene
una gran cantidad de agua ﬁue tendrd que ser removida poste
riormente durante el procedimiento de secado del material
revestido. Para podsr lograr las condiciones necesarias pa~
ra vn exitoso revestimiento de capas miltiples, con corddn
revestidor, es necesario hacer una diluclén substencial de
le composicidn revestidors utilizada con el propdsito de
formar la capa més inferior. Mientras mayor sea el grado de
dilucidn, mayor serd la centidad de agua que deberd ser re-
movida bosteriormente durante el procesc de secado y si lg
cantidad de agua que tiene que removerse es muy grande, se
excederi la capacidad del equipo para secar. En estas con-
diciones, la velocidad de revestimlento serd controlada pox
los pasos de secado y/o la velocidad de endurecimiento, y
podrie ser necesario opersr a una baja velocidad indeseable
de modo de no exceder la capacidad de secado 0 la velocidad
de endurecimiento. Ademds, se necesita un equipo de mayor
cepacided para preparer las composiciones revestidoras si
tales composlciones tienen que ser diluidas pare facilitar
el revestimiento y ésto, encarece significativaments los
costos de los equipos. Por lo tanto, resultarsd altemente de
seable mantener a un minimo el grado de dilucidén que debe
1llevarse a cabo cuando se prepara la composicidn revestido-
ra con la cuel se va a former la capa mis inferior del pro-
ducto, o si es posible, eliminar completamente la necesidad

de diluir.
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Las limitaciones en el empleo del revestimiento
de capas miltiples con éordén revestidor las describe la
patente nortesmericana 3.508.947 en la cual se sefiala que
el método no proporciona un grado de libertad suficiente
con relacién a la orientacidn dg las cspas ya que, el espe-
gor relative y la viscogidad requeridas'en les cepas indivi
dusles, necesarios parse facilitar el revestimiento no estdn
frecuentemente, de acugrdo con los requerimientos del pro-
ducto. La necesidad de diluir clertas composiclones revesti
doras y las desventajas que ésto conlleva también se discu-
te en la patente mencionada arriba. Una solucién a gste pro
blema la proporciona la patente norteamericana 3.508.947 la
cual expresa que el método de revestimiento por cortine,
usado para revestir capés miltiples, no esta restringido.

De scuerdo con la presente invencidn, el método
de revestimiento de capas mﬁl".;ipleé con corddn revestidor
ge realiza con una veloclidad del material continuo de por
lo menos 100 cm/seg., con una caps wés inferior delgada y
de baja viscosidad y con la siguilente capa con respecto a
la capa mds inferior de wna viscosided més glta y de un es-
pesor suficlente como para que la accidén de torbellino del
cordén revéstidor quede confinada dentro de la capa mas in-
ferior y la capa mds préxima a ésta, dando por resultado
clerto grado de mezcladurs entre dicha capa ngs inferdior y
le inmedisiamente encima de ésta, es decir, que las composi
ciones que formen embas capas se mezclan entre si en clerto
grado. Sin ewbargo, durante el proceso de esta invencildn, la
composicidn revestidora que se emplea para feoxmar la capa
més inferior se escoge de nanera que lg mescladura de las Gos

capas no perjudique el producto final. Ya que la accidn de
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(Cuando se usa el método de esta invencién emn el revestimien
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torbellino del corddén revestidor queda confinada dentro de
las dos primeras capas, i.e., la capa més inferior y la ca-
Pa inmgdiatamente eﬁcima de ésta, es posible revestir uma o
més capas, simultdneamente, encima de las susodichas dos

primeras capas, al tiempo que mantienen una relacidén de ca-

revestir capas miltiples con cordén revestidor, pars produ~
cir el revestimiento simultdneo de una pluralidad de compo-
siciones revestidoras, e.g., diez o mds, al tiempo que se
logrs una relacién de capas independientes, es retenida por
el método de esta invencidn, con la excepclén de las dos
primeras cspas, las cuszles estédn destinadas a ser aplicedas
con composiciones que toleren la entremezcladura.

Aun cuando el método de esta invencién es de uti-
1lidad en cualquier caso en que se desea aplicar una plurall
dad de capas de composiciones revestidoras 1iquidas simultd
neamente sobre un materisl laminado, el método es esencial-
mente Wtil en la fabricacidn de elementos fotogréficos y
nos referiremos a é1, en lo asdelante, en 1o que se refiere
a los revestimientos de dichos elementos. Lias composiciones
revestidoras que se emplean en la preparacidén de los elemen
tos fotograficos son, tipicamente, soluciones acuosas de cg
loides hidrdéfobos. Ejemplos de tales composiciones revesti-
doras son las emulsiones de haluro de plata, en las cuales,

el coloide hidrdéfobo es gelatina. Por lo tanto, un ejemplo

tipico del método de ests invencidn es un proceso en el cual

las composiciones revestidoras que forman las distintas ca~-

pas del producto son emulsiones de gelating/haluro de plats|

to de tales emulsiones se puede selecclonar de entre wna

PP O

.
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‘{que se emplea pare formar la capa inmediatamente encima de
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gran variedad de materiales que pueden ser utilizados para
formar la capa méé inferior, cuando la ceps inmediatemente
encime, de ells va a ser formade partiendo de una emulsidn
de gelatina/haluro de plata. Por ejemplo, la composicidn
revestidora empleads para former la capa mgs inferior puede
ser uns cuglduiera de las variedades de composiciones que
gean compatibles con la emulsibn de gelatina/haluro de pla-
ta ¥y que no perjudican al producto como consecuencia de la
mezcladura entre las copad, que ocufre durente el proceso
entre la composicidén de le cape inmedistamente encima de ég
‘ta. Las composiciones revestidoras que son utiles para for—
mar la capa mds inferlor en estos casos son goluclones gelg
tinosas de una baja viscosidad, soluciones gelatinosas de |
baja viscosidaed conteniendo asgentes de accidn superficieal,
soluciones de materiales fotogrificos inertes de baja visco
sidad, tales como agenxesIdispersores,_solventes, polimeros
agentes espesadores, agentes de geeidn superficial y mezclaé
de los mismos. También es posible formar le capa mas infe-

rior a partir de la emulsién de gelutina/haluro de plata

ella, siempre que dicha emulsién sea diluida para darle la
apropiade baja viscosidad para ser usada en la forwacidén de
la capa mas inferior. ‘

En ung modalidad particulsr de la invencidn, la
capa més inferior se forma con una "dispersidn en blanco",
i.e., g diépersién de un solvente acopledor, tal como los
materisles crigtalolides inmiscibles en agua y de alto punto
de ébullicién que se describen en la patente nortesmericana
2.322.02?, en un coloide hidrdfobo, tel como gelatina.

Le. figura 1 representa una tolve miltiple de des—
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| vedad. En una forma similar, las otras composiclones reves-
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eidén. La tolva que se ilugira comprende cuatro superficies

deslizentes separadas que podrian'usarse en el nmétodo de es
ta invencidén para la fabricacidén de un producto que iequie-
ra tres capas individuales. Cuando se lleva a cabo el méto-
do de la invencidén con esta tolva, la composicién revestido
ra destinade a formar la capa més inferior es bombeads con-
{tinuanmente por una bomba medidorae P adecuada, a una veloci-
dad epropiade hacia dentro ds la cavidad 2 desde donde pasa
a través de una hendidura verticel estrecha 3 hacia la su-

perficie inclinada hacia abajo 12 por la cual fluye por gra

tidoras destinadas a formar la capa situada encima de la ca
pa'méé inferior son confinuamente bombeadas hacia dentro de
las cavidades 4, 6 y 8 y pasan por las hendiduras vertica-
les estrechas 5, Ty 9 respectivaménte, hacia las superfi-
cies de deslizamiento 14, 16 y 18 respectiyamente,'en donde
fluyen por gravedad. Las capas de composicidn revestidora
gue fluyen hacia abajo por las superficies de deslizemiento
12, 14, 16 y 18 fluyen dentfo de un corddn revestidor 20 y
gl tiempo que el material continuo en movimiento alrededor
del rodillo 10, se mueve a través y haciendo conbtacto con
el corddn revestidor 20 recoge las cuatro capas de compogi-
ciones revestidoras.

Como se ha descrito snteriormente, la viscosidad
¥y el espesor de la capa nés inferior, o sea, la capa que es+
t4 en contacto con la superficie de deslizamiento 12 y la
viscogsidad y egpesor de la capa configua i.e., la capa que
esti en contacto cou la superficie deslizante 14, =e selec~

cionan de manera que ocurre ung mescladura psro la accidn d?




10

i5

20

25

30

| entre las capas 44 y 46 o entre las 46 y 48.

Hojn nom. 9 15037

torbellino del corddén revestidor 20 queda confinada a estas
dos capés, de mod6 que no ocurre uezcladure con les capas
que se,encuentran encima. ‘

El revestimiento de capas miltiples con corddn
revestidor se llevaba a cabo, con anterioridaed a esta inven
clén, utilizando espesores de capa del tipo ilustrado por
la Pigurs 2. Esta figura representa las capas revestidas en
g estado himedo pars un producto de tres capas. EL arreglo
de las capas es tel que la capa 32; la cual se hella en con
tacto con el material continuo 30, tiene un espesor consids
rablemente mayor que lag capas 34 y 36, las cuales se encuen
tran encima de la capa 32. Por este medio, la acceidén de tor
bellino del corddn revestidor queda confinads dentro de la
capa 32 de modo que no ocurre mezcladura entre las capas 32
¥ 34, o entre las capas 34 y 1la 36.

Ia Pigura 3 ilustra un arreglo tipico de los espe
sores de capas en el método de revestimiento de este inven-
cidn, en donde le caps més inferior es delgada y de una vig
cogldad baja. De acusrdo con esﬁz'figura, la capa 42, que
esté en contacto con el material continuo 40, es muy delge-
da. Debido a ésto la accldn de torbellino del corddén reves~
tidor se extiende hacis la capa 44 produciéndose mezcladure
entre las cepas 42 y 44 como queda indicado en le Figura 3
por la linea ondulada que ilustra le intermezcladura de fa-
ge que separe estas dos capas. Sin embargo, el espesor y la
viscosidad de las capas 42 y 44 es de tel nabturaleza que la
accién de torbellino del corddén revestidor queda confinada

a estas dos capas solamente sin que Se produzca mezcladura

Le fabricacidn del producto de tres capas, de
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acuerdo con el método de revestimiento de capes miltiples
con cordén revestidor de la tdcnica anterior, conllevs el
enpleo de wna tolva deslizante con tres superficies de des~
lizamiento, mientras que la fabricacién del mismo producto
usando sl método de esta invencidén conlleva sl uso de una
tolve con cuatro superficies de deslizamiento. Deberd tomar
se en cuenta, sin embargo, (como se ilugtra en las Figuras
2y 3), que el espesor humedo combinado de las capas 42 y
44 puede hacerse menor que el espesor de la capa 32. Cuendo
se utiliza el método de esta invenclidn la capa 44 no tiene
que ser gruesa o de una baja viscosidad, como requiere la
capa 32 revestida siguiendo el método de le técnica enterior.
De'hecho, la centidad combinada de vehiculo liguido en las
capés 42 y 44, conjuntemente, puede ser substencialmente me
nor que el de la capa 32, de modo gue la carga a Secsr que-
da reducida de manera notsble. Este es el caso sun cuando
la capa 42 debe tener una baja viscosidad ya que puede ser
sumamente delgada. ,

En vista de lo anterior, se hace evidente que el
método de esta invencldén representa una mejora importante exn
el método de revestimiento de capas miltiples con cordén re
vestidor que se descrive en la petente norteemerlcansa
2.761.791. En contraste con el método de esta patente, cuan-
do me pone en préctics el método de esta invencidn se empled
una compoOsicidén revestidora adicional la cual es revestida
como la capa mds inferior del arreglo estratificedo de las -
capas, usando un dispositivo apropiado para revestir tel co-
mo ua tél#a ques tenga una 0 més superficies de deslizamien—
to gue la tolva que seris utilizada para llevar a cabo el mg

todo de la patente norteamericana 2.761.791. Esta composicicdn
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revestidora adicional tiene un grado de viscosidad bajo y

se aplica como una capa nuy delgada. La capa inmedietamente

una viscosidad substancislumente més alta de la requerida pg

re former la capa més inferior cuando se emplea el método

i

de la tdéenica snterior. De acusrdo con ésto, se pusde evital

completemente la dilucién de la composicién revestidora que

1

forma esta cépa, o por lo menos, se puede reducir notableme]
ta. ’

El método de la presente invencidn tiens un nime-
ro significativo de ventajas cuando se le compare con el né
todo de revestimiento de capas miltiples con corddn revesti
dor del arte amterior. Asf, por ejemplo, ya que la composi-
cién revestidora que forma la capa mas inferior tiene uma
baja.fiscOSidad, le mismag resulta efidaz para "humedecexr"
la superficie del material continuo, reduciendo por lo tan-
t0, la propensién a producir defectos resultantes de la in-
habilidad para humedecer el materiel continuo adecuadamente}
Se obtiene una reducclén notable en la carga de secado ya
que la capa mésiinferior es una capa muy delgada, y por lo
tanto, no influencia mucho la carga total de secado, al tlenp
po que la cepa inmedistemente encima de la més inferior pue
de formarse con ung composicidn revestidora que sea bien
viscosa y que por lo tanto requiere muy poca o ninguna dilu
cién. La reduccidn o la eliminacidn de la dilucién de esta
composicidn revestidora proporcions una velocldad de endure
cimiento de la capa mejorada después del revestimiento y da
por resuitado un revestimiento nés resistente a derretirge
de nuevo. Puesto que la darga de gecado es disminulda en

comparacidn con el método de revestimiento de cepas niltd -
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ples con corddn revestidor de la téenica anterior, se pue-
den utiliza& procesos de revestimientos més répidos sin te~
ner que proporcionar una meyor capacidad de secado.

Otra ventaja que tiene el método de esta inven-
cidn es que reduce el numero de defectos en el revestimien-
t0, tgl como defectos de salto y la aparicién de manchas cg
loradss, los cuales ocurren tipicesmente cuando se usan al-
tas velocidades para revestir. Aun mds, la habilidad de la
capa delgada_més inferior de uvna baﬁa viscosidad, pars ac~
tuar como uvna "cublerta protectora’ para las capas coloca~-
das encima de ella reduce la tendencia de las particulas o
de lozg cristales de ser atrapados en el labio de la tolva
re&estidora, 0 la tendencia a acumularse en el labilo, evi-
tando de esta manera muchos defectos que se atribuyen a per
furbaciones que ocurrén en el labio, ‘

El método de esta invencidén es distinto del que
emplea la técnica enterior, distinguiéndose en que compren-~
de le aplicacidn de wna composicidn revestidora sdicional.
De modo que, por ejemplo, si el producto fabricado requiers
tres capas distintas, en el método del arte anterior se uti_r
lizan tres composiciones revestidoras pero en el método de
esta invencidn se usan cuatro composiciones revestidores,
estando la cuarta capa destinada a former la capa mas infe-
rior. El problema de reducir las altes cargas de secado,
las cusles son desventajes inherentes del sistema de reves-
timiento de capas miltiples con cordén revestidor de la tég
nica anterior queda resuelto, de manera sorprendente, mediad
te le introduceidn de wna composicidn revestidora adicional
la cusl de por si gumenta la cargm de secado. Esto es posi~

ble debido al hecho de que el empleo de wna composicidén re-
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vestidors adicional, de gcuerdo con los principios estable-
cidos en ésta memoris, permite la eliminacién de una canti-
dad substancialmente mayor de'vehiculo 1iquido de la segun-
da capa que la que es afiadida por la introduccidn, en el
arreglo estratificado de capas, de la capa delgada més in-
ferior. En reswmen, ls adiocién de una capa extré, la cual
ge dirie que produce wn awmento en la carga de secado, actﬁﬁ
de una maners completamente opussta, reduciendo noteblemen-
te diche carga de secado., Las ventéjas que tiene la presens~
te invencién son especialmente notables cuando ge wbilizaen
altas velocidades de revestimlento ya que la operacién, lle
vada a cabo a velocldades a2ltas conlleva cargas de secado
mﬁy altas y por lo tanto, la capacidad que tiene la inven-
cién para reducir la carga de secado viene a ser especial-
mente significativa.

En una modalidad particularAde la presente inven-
cién, la emulsién de gelatina/haluro de plata con que se in
tenta formar la capa més inferior del elemento fotografico,
es dividida en dos porciones, representando une de ellas
ung cantidad varias veces mayor que la otra.

’ La porcién mds pequeiia es diluida hasta que tenga
una viscosidad baja, por ejemplo de cinco centipoise y se
emplea para formar la capa mds inferior en la operacidm de
revestimiento, e.g., la capa que estd en conbacto con el mg
terial continuo., La porcién mayor se utiliza gin diluir pa-
ra former la capa immediatemente encima de la capa mas infe
rior. Asi, en lugar de diluir el total de la emulsidén, como
se haria;tipicamente cuando se emplea el procedimiento de
revegtir capas miltiples con corddn revestidor, de acuerdo

con la técnica anterior, sélo es necesario dilulr una pequg
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| #a poreidn, reduciendo asi, substancialmente, la carga de
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secado total. ELl hecho de que se produce mezcladura entre
lags dos primeras capas no perjudica el producto, ya que
ambas capas estén formadas'oon idéntices composiciones qui-
micas. Las otras capas, colocadas encimg de estas dos, es-
tén revestidas en una relacién de capas separadas o indepen
dientes.

Por consiguiente, cusndo se divide la emulsidn en
dos partes, de acuerdo a los principlos descritos anterdior-
nente, la carga de secado disminuye a uvng velocidad de re-
vestimiento dada, o reci{procemente, se puede lograr fécil-
mente un gumento de la velocidad de revestimiento a una car
ga de secado dada. ' '

Cualquier aparato revestidor adecuado para ser
utilizado en los procesos de revestimiento de capas nélti-
ples con corddn revestidor puede ser empleado en el método
de la presente invencidn. Ejemplos de estos aparatos se en-
cuentran descritos en detalle en la patente norteamericana
2.761.791.

El método de esta invencidén se puede utilizar pa~
ra revestir cualquier material, o mezclas de materiamles que
puedan ser puestos en fofma liquidas Por e jemplo, en la
forma de una solucidn, uns dispersidén o una suspensién. BEn
muchos casos, cuando el método resulta aplicable, la compg
gsicidn revestidora es una composicidén acuosa.

Como se ha indicado anteriormente, el método de
esta invencidn es especiglmente Uil en el arte fotografico
en la preparacidn de elementos que tienen capas miltiples,
por ¢jemplo, en la fabricacifn de gquellos elementos que

comprenden un soporte revestido con una pluralidad de capes
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supserpuestas formadas con composiciones revestidoras foto-
gréficas. El nimero de capas individuales en el elemento fo
togréfico puede llegar e ser hasta de diez o mas.

En el arte fotografico, les composiciones revesti
doras liquidas que se utilizan son, generalmente, composi-.
clones acuosas. Las caepas individusles splicadas durante el
proceso de fabricacién de los elementos fotograficos tienen
que ser sumamente delgadas, por ejemplo, de un espesor hime
do que tengs un maximo de cerca de 0,015 cﬁ. pero gue gene—
rglmente estd muy por debajo de este valor pudiendo ser de
cerce de 0,0001 cm. Ademds, las capas deberan ser de un es-—
pesor en grado extremo uniforme a todo su largo, con una to
lerancia en la uniformidad del espesor de + 5% y en algunos

casos hasta de + 1. A peser de estos requisitos de exacti-

en el arte ya que permite que las éapas sean revestidas si-
multanesmente, manteniendo la necesaria relacién de capas
separadas entre todas las capas excepto en las dos primeras)
entre las cusles se permite la entremeszcladura, llenando g
cabalidad los requisitos de espesores extrémadmnéhte delga—
dos y proporclonando ung uniformidad en los espesores de lagp
capas extremademente notable.

El método de la invencidn es adecuado para ser
empleado con cualquier composicidn revestidora fotografica
1iquida y puede ugarse con ocualquier tipo de soporte foto-
gréfico y estd por lo tanto destinado a incluir todas ague-
llas composiciones y soporfes que suelen emplearse en el
arte fotografico comprendidos dentro del'alcance de estos
términos, de acuerdo con lo expresado aquil y con las corres

pondientes reivindicaciones.
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El término "fotogréfico" por lo comin se refiere

e un materiael sensible a la radiacidn, pero no todas las ca

pas que se aplican sobre un soporte, durante el proceso de
febricacién de elementos fotogrificos son de por si sensi-
bles a la radiaecidn. Por ejemplo, las capas substrato, las
cgpas filtro, las capas entihalo, etc., se aplican frecuen-
temente como capas separadas y/o como capas combinadas y es
tas capas en particulaf, no son capas sensibles a la radia—~
cién, La presente invencidn se relaciona bambidn con la apl;
caclién de dichas capas y el término: "composiciones fotozri
ficas revestidoras', como se emplea en este memoria, tiene
el propésito de incluir las composiciones con que se forman
dichas capas. 7

La invencidn incluye, en su cempo, todos los matg

rieles sensibles a la radiacidn, eun los materiales electro

.fotogréficos ¥y aquellos que son sensibles a la radizecidn no

visible asi como aquelloy que son sensibles a la radiacidn
visible.

Especificamente, las capas fotogrdficas que se re
visten de acuerdo con el método de este invencidn, pueden
contener mgteriales fotosensibles como por ejemplo, haluro
de plata, éxido de zinc, didxido de titanio, sales de diazo
nio, colorantes fotosensibles, etec., asi como otros ingre-
dientes conocidos en el arte pars usarse en lgs capas foto-
grafices, e.g., agentes mates, como las particulas poliméri
cas o silice, los ggentes reveladores, mordientes y materig
les como los que se divulgan en la patente norteamericana
3.29%.446. Las capas fotogréficas pueden contener distintos
coloides hidrdéfobos. l

Los coloides hidrdfobos incluyen las proteinas,

1 e
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por ejemplo, la gelatina; derivados de proteinas; derivados
de celulosa; los polisacdridos como el almidbn; aszvcares,
€eZoy dextrén; gongs vegetales; eto.; polimeros sintéticos
como el alcohol polivinilico, poliscrilemida, y polivinilpi
rrolidona; y otros coloides hidréfobos adecuados como log
que se divulgan en la patente norteamericena 3.29§.446.
Tembién, sl se desea, se pueden ubtilizar las mezclss de log
coloides aenteriormente mencionados.

En cugnio a la préctiéa de la invencidén se refie-
re, pueden emplearse verios %ipos de soportes fotograficos
con el propbsito de preparar elementos fotograficos. Entre
log soportes adecuados se encuentran los que tienen una ba-
se de pelicula, e.é., pelicula de nitrato de celulosa, peli
cula de acetato de celulosa, pelicula de acetal de polivini
lo, pelicula de policarbonato, pe;icula de poliestireno, pe
licule de tereftalato de etileno y otras peliculas de poli-~
éster; papel, vidrio; tele; y similares. Si se prefiere,‘
también pueden usarse soportes de papel revestidos con poli
meros de « -olefina, tel como el polietileno y e; polipropi
leno, o con otros -polimerocs tales como ésteres dcidoorgdni-
cos de celulosa y polidsteres linegles.

De acuerdo con'esta invencidn, se pueden usar ve-
rios tipos Ge agentes de accién superficial para modificar
la tensidn superficial y la revestibilided de las COmpogi-~
ciones fotogréficas revestidoras. Los agentes de aceldn su-
perficial incluyen la sgponina; agentes de accidn superfi-
ciel no idénicos tales como los 6xidos de polislquilenc, e.g},
éxidos de polietileno y los adyuventes de glicidol y de sl
quilfenol; agentes de accidn superficial aniduj.cos como Los

sulfatos de polidterelquilarilo y sulfonatos; y los agentes|

»
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quilo del 4cido 2—aminoetanosulf6niéo, N-glquilpropionato y
N-geil beta-aminopropionato; derivados betaina del &cido al
quilamoniosulfénico, etc. Los ejemplos ilugtrativos de agen
tes de acclén superficisl Gtiles de este tipo estan divulgg
dos en lg patente britinica 1.022.8%8 y en las patentes nor
‘tegmericanas é.739.891; 3.026,202 y 3.133.816. Con el pro-

pbaito de mejorar la uniformidad»dg las capas revestidas,
que han sido gplicadas a la superficie del soporte, de acuel

do con esta invencidn, alguvnas veces es deseable modificar

ciertos soportes presentan una superficle gque no se humede-
cé féeilmente con ciertas composiciones revestidoras, es,
por lo tanto en estos casos en donde lg uniformidad de las
capaé revestidas puede mejorarse de manera significativa si
la superficie del soporte es pre~humedecida antes de que al
cance la zona de revestimiento. La operacién de pre-humede-
cimiento no requiere, necesariesmente, la aplicacidén de wn
ligquido sobre la superficie, ya que también el pre~humedeci
miento puede haéerse aplicando vapor a la superficie del so
porte, haciéndolo pasar por una camara de vacio en presen-—
cla de vapor, etc. Este pre~humedecimlento tiende a reducirp
la barrers aérea sobre la superficie dsl soborte asi como a
reducir cuglquier tendencia repelente natural que pueda te-
ner la superficie en cuanto a una composioién revestidorsa
dada. Ademds del uso de las téenicas para pre~humedecer; o
como una glternativa al uso de estes técnicas, se pueden
emplear aparatos adecuados para impartir el soporte wna caxr
ga electrostitica antes de aplicarle la composicién revesti

dora, lo cual sirve pare facilitar un revestimiento uwnifor-
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me de la composicién sobre el soporte, especiglmente a al~
tas velocidades de revestimiento, ‘

Cuando se practica el método de esta invencién,
la velocidad de movimiento del materiel continuo es de por
lo menos 100 cm./seg. pudiendo ser substencislmente mis ve-
loz, tal como wna velocidad: de 600 cm/seg. o mds. Una esca~
la preferida de velocidades del material ocontinuo es de cer
ca de 150 a cerca de 500 cm./seg. '

Como ha quedado desorito anteriormente, en ol mé-
todo de ests invencidn la capa méds inferior es muy delgada
y estd formada de una composicidn revestidora de baja visco
gidad, siendo la capa inmediata.de un espesor mayor y de unsg
viéposidad més alta. La seleccidn del espesor y de la visco
gidad de cada una de estas capas se bass en el criterio de
que la accidn de torbellino del corddn revestidor debe que-
dar confinads dentro de estas dos capas de modo que, todas
laes capas que se apliguen encima de éstas lo seran en wns
relacidn de cepas individuales o separadas y la mezcladura
no se producird sino entre le capa més inferior y la inmedig
tamente encimg de la misma. La viscosidad y espesbr bptimos
para cada una de las dos capas inferiores dependeri de las
compogslciones particuiares que #e utlllicen pars revestirlas
y de otros factores, tales, como la velocidad de revegtimien
to y el tipo de soporte que se emplee.

En la préctica de esta invencidn, la capa mis in-
ferior gserd formada tipicamente, partiendo de ung composi-
cidn revestidora que tenga una viscosidad en la escala de
cerca de-1 a 8 centipoise, preferiblemente de cerca de 3 a
cerca de 5 centipoise y serd revestida, tipicamente, con un

cubrimiento hlmedo en la escals de cerca de 2 = cerca de 12
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te y preferiblemente en la escala de cerca de 5 a cerce de
10 c.cl/'m2 de soporte, de composicidn revestidora. Lo capa
inmediatemente encims de la capa mas inferior se formars,

tipicamente, con ung composicidn revestidora con una visco~

sidad en la escala de 10 a cerca de 100 cps. y preferiblemer

te de cerca de 30 a cerca de 70 cps. y revestida, tipicamen
te con un cubrimiento himedo en la escala de cerce de 15 e

cerca de 50 c.c. de composicidn revestidora por metro cus-

drado de soporte y de preferencia, en la -escala de cercae de
20 a cerca de 35 c.c. de composicidén revestidora por metro

cuadrado de material de soporte.

Como se emplea en esta megoria, el valor o los vag
lores dados en centipoise, se relacionan con las viscosida-
des é una temperatura de 402C de acuardoigomo se mide con
un viscosimetro de rodillo de bola, descrito en Tndustrigl
and Engineering Chemistry Analytical Edition, Vol. 15, No.
3, Pags. 212-218 (1943) con los valores convertidos a centi
poise usando una tsbla de conversidn calibrada.

De modo de poder esteblecer que un conjunto de
instruccionss para operacién da por resultado una mezcladu-
ra entre la cape mis inferior y la que se encuentrs inmedig
tamente encima de ésta, pero que el revestimiento de todas
lees demds se hace en una relacidn de capas separasdas, se
puede efectuar una prueba sencilla de procedimiento en la
cual un agente coloraente, e.g., un colorante o pigmento f£é~
cilmente visible se aflade a algunus de las composiciones re
vestidoras pero no se sfiade a otras, o tambldn, se afiaden
sgentes colorantes de distintos colores a diferentes compo-

siciones revestidoras. Por. ejenplo, se puede sfiadir negro
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de humo a una composlcidn revestidora de gelsatina que forma
parte de una capa en particular, y usar una solucidn de ge~
latine clara, libre de negro de humo pare formesr las capas
adyacentes, determindndose posteriormente si ha ocurrido
una mezcladurs ampliandoe secciones transverssgles del mpte~
rigl revestido para Observarlas, o tembién pusden preparar-
se microfotografias con el propbsito de confirmar o no la
nmezcladurs. Consideremos por ejemplo, que el revestimiento
de cinco capas Giferentes de composiciones revestidoras for
mando las capas A, B, C, D, v E, en donde la capa A es la
més superior y la capa E lg nds inferior y que las composi-
clones formendo las capas B y E son soluciones de gelatina
que, contienen negro de humo y que las composiciones revesti
doras f6rmando las capas A, C y D son soluclones de gelati-
ng claras y sin contenido de negro de humo., Como consecuen-
cia del método de revestimiento que se -menciona aqui, las
capas revestidas A y C estardn libres de negro de hﬁmo, al
tiempo que las capas revestidas B, D y E, ten@rén conteni-
do de negro de humo. EL negro de humo presante en le capa D
serd como consecuencia de la mezcladura producida entre las
capas D y E.

Bota invencidn queds 1llustrada, de maners adicio-
ngl por medio de los sigulentes ejemplos de la practica de
la‘misma.

Ejemplo 1

Una tolva de superficles de deslizemiento multi~
ples, similer a la que ge muestra en la Flgura 1 se whkilizd
para revestir cuatro capas de composiciones de revestimien-
tos liquidas simulténeamente sobre un material coutinuo en

nmovimiento de 104 cm. de ancho, heche de papel feltografico
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revestido con barita. El material continuo se pUSO en movi-
miento a una velocidad de. 203 qm/seg. Lias composlciones re-
vestidoras utilizadas fueron las sigulentes:

Cgpe mds inferior: Esta capa se formé con une so-

lucidén de gelatine acuosa conteniendo un agente de aceidn
puperficigl aniénico, siendo la viscosidad de la solucidn
de 3,1 cps a la temperatura de 402C y revestida g un cubri-
miento himedo de 4,7 cm. por metro cuadrado de materisl de
soporte.

Segunda capa: Una solucién de gelatine acuosa con
teniendo agentes reveladores fotograficos y agentes endure-
cedores, siendo 1a viscogidad de la composicibn de 23 cps.
a una temperatura de 409C, y revestida a un cubrimiento hi-
medo de 32 c.c./m? de materisl continuo,

Tercera capa: consistid de una emulsidn de haluro
de plata/gelatina, para blanco y negro, con una viscosidad
de 25 cps. o una temperatura de 402C, revestida & un cubri-
miento himedo de 25 c.c./m® de superficie de materisl contid
nuo.

Capa superior: consistlid de una solucidn de gela-

tina aﬁnosa, conteniendo una suspensién mate, agente de ac—~|.
cifn superficial y lubricante, siendo 1la viscosidad de la
solucidn de 45 cps. a una temperatura de 402C y revestida g
un cubrimiento himedo de 6,6 0.0./n° de superficic de mabe-
rial continuo.

En estas condiciones ss produjo entremezcladurs
entre ls caps nis inférior-y la capa (segunda) inmediatsmen
te encima de ésta, pero no enlre la ssgunda y bercera capas

ni entre la tercera y cuarta capa o capa superior.

Ejemplo 2
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Se uwtilizé una tolve de superficies de deslizamieg
to miltiples similar a la que se muestra en la Figura 1, pe
ro con sélo tres superficies de deslizsmiento, para'reves-
tir, simulténeamente, tres capas de composiciones revestido
ras liquidas sobre un material continuo en movimiento de
140 om, de ancho, hecho de papel fotogrifico revestido de
polietiieno y cublerto con una capa de gelatina seca conte-~
niendo carbén y sgentes reveladores. El moviniento del matg
rial continuo fue de ung velocidad de 254 c¢m. poxr segundo.
Las composiciones revestidoras fueron las sigulentes.

Cape mig inferior: una solucidén de gelatina acuo-

sa con una viscogidad de 3,1 cps a una temperatura de 402C,
re%estida a un cubrimiento himedo de 4,7 c.c. por metro cua
draéo de superficie de materlal continuo.

Segunds capa: una emulsidén de haluro de plata/ge-
latina para blanco y negro, con una viscosidad de 52 cps s
uns temperatura de 402C y revestids a un cubrimiento himedo
de 16,5 c.0./m® de superficis de materisl continuo.

Capa superior: consistié de una emulsidén de haluxd
de plata/gelatina para blanco y negro con una viscosidad de
%,7 cps. & una ‘temperatura de 4092C, y revestida a un cubri-
miento himedo de 10,6 e.c./m® de superficie de materisl con-
tinuo.

Bajo las condiciones mencionadas, ocurrid mezeclady
ra entre la capa mas inferior y la caps inmediatemente (se-
gunda) encima de ésta, pero no entre la segunda capa y la
capa superior.

. Resultados similares se obtlenen cuando se euplean
diferentes viscosidades y cubrimientos himedos en la capa

mds inferior, por ejemplo, una viscosidad de 4 cps. y un cu-
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brimiento himedo de 10 C.ce por centimetro cuadrado de su-
perficle de material continuo o una viscosidad de 6 cps. ¥
un cubrimiento himedo de 8 c.c./h? de superficie de mabterial
continuo.

Ejemplo 3 ,

Se repitlid el Ejemplo 2, excepto que la composi-~
cidn revestidora empleada pare former la capa mds inferior
fue ung "dispsrsidn blanca' consistente de un solvente aco-
plador y una dispersidn de agente de accidn superficisl en
gelatina, con mwna viscosidad de 3,7 cps. a una temperature
de 4020, revestida a un cubrimiento himedo de 4,7 c.c/m? de
superficie de material continuo. Bajo las condiciones nen-
cionadas arriba, ocurrid mezcladura entre la capa mds infe-
rior y 1a inmediatamenté encima de ésta pero no entre lg
seguﬁda cape y la mas superior.

Ejemplo 4

Se repitié el Ejemplo 2, con la excepcién de que
la composicién revestidora empleada para formar la caps més
inferior fue una @orcién diluida de la emulsidén de haluro
de platas/geletina para blanco y negro empleade pars formar
la segunda capa, con una viscosidad de 3,1 cps. a una tempe
raturg de 402C revestida a wn cubrimiento mimedo de 4,%
c.c./m? de superficie de materisl continuo. Bajo las condi-
ciones anteriores ocurre mezcladurs entre la capa ngs infe-~
rior y la inmedigtemente encima, perc no entre la segunda
capa y la cape superlior.

Bjemplo 5

* Una tolva de superficies de desligamiento milti-
ples como la que se muestra en la Figura 1, pero con siete

superficies deslizantes, fue utilizada para revestir, simui;
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téneamsnﬁe, gsiete composiciones liquidas revestidoras sobre
un soporte en movimiento hecho de papel fotografico revesti
do con poliolefina. El material continuo tenia una veloci~
dad de movimiento de 355 cm/seg. y las composiciones reves-
tidoras fueron las siguientes.

Caps mds inferior: consistié de una solucién acug
sa de gelatina con uns viscosided de 3,1 cps. a una temperg
turs de 402G, revestida a un cubrimiento himedo de 7 c.c./mf
de superficie de materisal continuo;

Segunda capa: ésta fue preparada con una emulsidn

de haluro de plate/gelatina, sensible al azul, con una vie—
cogidad de 34 cps. a una temperatura de 402C, revestida a
uﬁ cubrimiento himedo de 18 c.c./m? de superficie de mate-
rial continuo.

Tercera capa: esta tercera capa consistio de una
solucidn de gelatina acuosa con una v1scos;dad de 70 cps. a
vna temperatura de 409C, revestida a un cubrimlento himedo
de 5 c.c./'m2 de superficie de material continuo.

Cuarta capa: consistié de wna emulsién ds gelati-
na/heluro de plata sensible &l verde, con une viscosldad de
34 cps. a wna temperatura de 402C, revestida a un cubrimien
to himedo de 1% c.c./mé de superficie de matorial continuo.

Quinta capa: DLa quinta capa fue una solucidn de
gelatina conteniendo un colorente sbsorbente del U.V., con
une viscogidad de 40 cps. a una temperaturs de 402C, reves-
tlda a un cubrimiento himedo de 15 c.c./n® de superficie de
ngterial continuo.

' Sexta cava: Bsta capa consistid de una emulsidn dg
gelating/heluro de plata sensible al 10jo, con ung Viscosi-

dad de 60 cps. a una temperatura de 400G, revestide g wn cu
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brimisnto himedo de 16 c.e./hz de superficie de soporte de
materigl continuo. - A

Capa superior: La capa superior se formd con.una

golucidn de gelatina conteniendo un agente de accidn super—
| ficial, con wna dengided de %O cps. a wna temperatura de
409Q, revestida a un cubrimiento de 8 c.c./m? de supsrficie
de material continuo.

Bajo las coadiciones ant?riormente mencionadas,
ocurrié uns mezcladure entre la cape mas inferior y la caps
inmediatemente encima, pero no entre cualqulera de las otra
capas.

Ejemplo 6

' Se repitié el Zjemplo 5, con la excepcidn de que
lg composicidén revestidora empleads para formar la cape mas
inferior fue ung "dispersidn blanca" que consistia de sol-
vente acoplador y agente de accidn superficisl dispersados
en gelatina, con ung viscosidad de 3,1 cps a una temperatu-
ra de 40°C, revestida a un cubrimiento himedo de 7 c.c./m?
de superficie de material continue.

Bajo estas condiciones hubo mezcladura entre la
caps mds inferior y la immediata superior, pero no la hubo
entre cualquiera de las otras capad.

Ejenplo 7

V 1l Bjemplo 5 fue repetido con la excepcidu de que
para formar la cepa més inferior se empied una composicidn

revestidora consistente de una porcidn diluide de lg emul-

+ | sién de gelatine/haluro de plata sensible al azul que se

habia empleado para formar la segunds capa, con ung viscosi

| dad de 3,1 cps. a una temperatura de 400C, revestids a wn

cubrimiento himedo de 7 c.c./ﬁz de superficie de material

[
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continuo. Bajo estas condiciones, ocurrié mezcladura entre
la capa mds inferior y la subsiguiente, pero no entre cual-
quiera de las demés capas.

Ejemplo 8 |

Este e jemplo es ung comparscidn del método de re-
vestimiento de capas miltiples con cordén revestidor de es-
ta invencién, contra el método de revestimiento de capas
multiples con cordén revestidor que se describe en la paten
%o norteamericana 2.761.791 en el cusl, la velocidad con
que avanza 0 se mueve el material continuo es giempre, 0 en
cada caso la misma, y se llevd a cabo de la maners que se
describe abajo. El método de la menclonads patente se llevd
2 la prdctica usando una %olva de superficies deslizantes 7
similar'a la mostrada en la Figura 1, pero con £élo dos su~
perficies deslizantes, mientras que el método de la presen-
te invencidn es utilizado empleando wna tolva de desliza-
miento de tres superficies, similar g la que muestra la Fi-
gura 1.

En cada caso, la velocidad a que se hizo avanzar
el materiml continuo fue de 190 cm./seg. y el soporte utili
zado fue papel fobtografico revestido con polietileno. Las
composiciones revestidoras fueron las slguientes:

(1) Método de la patente norteamericana 2.761.791

Cape inferior: consistid de una emulsion de gelaty
na/haluro de plata para blanco y negro con una viscosidad
de 8,3 cps. a una temperatura de 40°C, y fue revestida a un
cubrimiento himedo de 40,1 ce.c./m? de superficie de material
continuo;

Copg superior: fue formada con una emulsidn de ge

iatina/haluro de plata con una viscosidad de 7,7 cpy. a una
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temperatura de 400G, y revestide o un cubrimiento himedo de
10,6 c.c./hz de superficie de materiél continuo.

(2) » Método de esta invencidn

Capa inferior: consistid de una solucidn acuosa

de gelatina con una viscosidad de 3,1 cps. a una temperatu~
ra de 402C, revestida a un cubrimiento himedo de 4,7 c.c./m2
de superficie de material continuo. ' '

Capa intermedia: la composicidn revestidors empleg

da fue la misms emulsidn de gelatine/haluro de plate para
blanco y negro utlilizada para formar la capa mas inferior
en ia prueba descrita anteriormente para llustrar el método
de la patente norteamericansa 2.%61.&91, pero concentreda a
uné viscogidad de 52 cps., a una temperatura de 402C, y re-
vestida a un cubrimiento himedo de 16,5 c.c./m? de superfi-
cie ée material continuo.

Capa suverior: la capa superior fue la misma emplég

da como capa superior en la prueba descrite anteriormente
para ilusitrar el método de la patente norteamericana
2.761.791 quiere decir, una emulsidén de gelatine/haluro de
plate para blanco y negro con ung viscosidad de 7,7 cps. a

una temperatura de 402G, revestida a un cubrimiento himedo

Cuando se practicd la prueba que ilustra el méto-
do de la patente norteamericana 2.761.791 no se produjo en-
tremezcladura, mientras que en la préctica del método de eg
ta invencidn se produjo mezcladura entre la capa mas infe-
rior y la cepa inmediagtomente encinma de dsta, es decir, la
capa internmedis, pero ao entre la capa intermedia ¥ le capa
nds superior. Despuds de completar’las operaclones de reves

tinilento y secado, log productos logrados en las dos prusbag
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fueron substencialmnente equivalentes. Sin embargo, cuando
se lleva a cabo el método de la patente norteamericana
2.761.791 la carge total de secado comprendida en el secado
de las dos capas que fueron revestidas fue de 45,2 g. de
agua por segundo por centimetro de ancho de material conti-|
nuo, mientras que en el método de la presente invencién lg
carga tolal de secado envuelta en secar las tres capas que
fueron revestidas fue de 26,1 g. de sgua por segundo por
centimetro de sncho de material con%inuo.

Lo enterior representa una reduccidn en la cargs
de secado de un 42% cuando se utiliza el método de esta in-
vencidn, comparado con el método de la patente norteamericg
né 2.761.791. Como ung alternative al método de esta inven-
cidn para lograr une reduccidn de la cargs de secado, se
puedé utilizar el métod§ de esta invencidn para permitir el
uso de velocidades mayores para revestlr para una carga de
secado fija. De modo que, en el ejemplo comparativo mencio-
nado arriba, la carga de secado en la operacidén del método
de la patente norteamericang 2.761.791 usando una velocldad
del materigl continuo de 190'cm/seg., eg la misuma que la
carga de secado en la operacidn del método de esta invenoiéﬁ
a ma veloclidad del materisl comtinuo de 328 cn/seg., lo
cual representa un swmento en la velocidad de un 73%.

La invencidn ha sido descrite en detelle haciendo

particular referenclia a las modalidsdes preferidas de la

y modificaciones a la mismg dentro del campo e intencidn de

la inveneidn.
I M
. ————,
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— REIVINDICACIONES —

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan pars que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidén en Bspaiia, por VEINTE afios, son 1los Que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

18.,~ Un método de revestimiento que comprende la®
operaciones de formar un cordbdn revestidor s partir de una
pluralided de capas de al menos una composicidn revestidora
liguida y alimentar un material continuo a wna velocidad de
al menos 100 centimetros por segundo, pasidndolo a través y
en’contacto con el corddén para revestir el material conti-
nuo, siendo la capa de fondo del cordén revestidor de baja
viscésidad y de un espesor insuficiente para contener dentrd
de s mismo la accidén de torbellino del corddéa y siendo la
segunda etapa de mayor viscosidad y de espesor suficiente,
Jjunto con la capa de fondo, para contener la accién de tor— |-
bellino del corddn.

28 ,~ Un método segin la reivindicacidn 12, en el
que la composicién revestidora liquida de la capa de fondo
se gplica a una velocidad tal que el revestimiento himedo de
le capa de fondorsobre el material continuo estd esn el inte%
valo de 2 & iO centimetros cibicos de composicidén revestido~
ra por metro cuwadrado de superficie de materizl continuo re-
vestido. '
38~ Un método segun las reivindicaciocnes 12 ¢ 22,
en el que lg composicidn revestidora liguida que forma la cal
pa de fondo tiene wuns viscosidad en el inbtervaio de 1 a 8

centipoises.
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48,~ Un método segin las reivindicaciones 12 a 38
en el que le composicidn revestidora liquide de la segunda
capa e alimenta & una velocidad tal que el revegtimiento
himedo de la segunda caps sobre el materisl continuo estéd
en el intervalo de 15 a 50 centimetros ciUbicos por metro
cuadrado de supsrficie de material continuo revestido.

52,~ Un método segin cuslquiera de las reivindica
ciones 12 a 48, en ol que lag cbmpogici6n revestidors liqui-
da que forma la segunda capa tieﬁe ung viscosidad en el in-
tervelo de 10 a 100 centipoises.

62.~ Un método segin cualquiera de las relvindica
o;ones precedentes, en el que el revestimiento himedo de la
capa de fondo es 5 a 10 centimetros clbicos por metro cua—
drado de materisl continuo revestido y su viscosidad es de
3 a 5 centipcises.

g.~ Un método segln cualquiera de las reivindicsg

clones precedsntes, en el que el revestimiento himedo de la
composicidn revestidora liguida de la segunda capa os 20 a
35 centimetros cdbicos por metro cuadrado de material conti
nuo revestido y su viscosidad es de 30 a 70 centipoises.

82,~ Un nétodo segin cualquiera de las reivindicg
clones precedentes, en el que la capa de fondo estsd formada
de una solucién diluida de un coloide hidréfilo,

02, Un nétodo segin la reivindicacidn 88, en el
que existe una dlspersién de un disolvente copulador en la
solucién diluida.

108, Un método segin cualquiera de las reivindim
caclones: precedentes, en el que la ssgunda cape estd Icrmads
de una emulsién de gelatina/haluro d¢ plata.

118.~ Un método segln cuslaulers do las reivindi-
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caciones precedentes, en el que le composicidn revestidors
liguida de la capa de fondo y la composicidén revestidora 11
quida de la éegunda capa son ambas soluciones de un coloide
hidréfilo, pero la dilucidén de la solucién que forma la ca—
pa de fondo es mayor que lsa que formg lg segunda capa.

122.- Un método segin la reivindicacién 112, en e]
que smbas soluciones son emulsiones de gelatina/haluro de
plata. ,

138.~ Un método segin cuelguiers de las reivindi-
caclones precedentes, en el que el material continuo que ha
de revestirse es un soporte de acetato de celulosa, un go-
porte de polidster, o un soporte de papel revestido con un
poiiﬁero tal como polietileno.

142.~ Un método segim cualquiera de las relvindi-
caciones precedentes, en el que la composicidn revestidora
liguida.de la capa de fondo incluye un.agente tensicactivo.

152.~ Un método de revestimiento.

Tal y como se ha descrito en la MNemcria que ante—
cede, representado en los dibujos que se acompaiian y con log
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y dos hojes escyri-

tas a miguina por una sole cara. :

Madrid, 21.MR19T7
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