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: ¥ aluminio, de cuya mezcla puede evaporarse por Calenta-
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Esbe invento se refiere a un método de fabrica~
cidn de un tubo de imagen de televisidn en color en el que
gse usga un dispoeitivo de adsorcidn que comprende un retene-
dor de adsorbente metélico que contiene una mezcls de pul-

vinmetales comprimida de nfquel y de una aleacidn de bario

miento el bario como metal de adsorcidn.

Tal dispositivoe de adsorcidn es conocido y ha si-
do usado en par‘cicuiar en lg fabricacidn de tubos de rayos
catddicos, por ejemplo tubos de imagen de televisidén, Des~
pués de hgeer el vaclo en el tubo, los gases residusles
que queden en el mismo son adsorbidos por una capa de mebal
adeorbente aplicada en el interior de la pared del tubo.
Esta cepa de mebal adsorbente ez depositada en el interior
de la pared del tubo calent ando para ello el dispositivo
de adsorcidn hasta una temperatura tan slta, usualmente
por calentamiento por induccidn, que se establece ung reac
cidn exotérmica entre el niquel y la aleacidn de bario y
aluminio, fijando el niquel a2l aluminio y evaporémdose el
bario. El bario eveporado se deposita como una cspa delga-
da de metal adsorbente sobre una parte de la superficie
interior de la pared del tubo y mantiene ‘su accidn de ad-
sorcidn durante toda la vida del tubo.

Han de sé‘hisfacerse una serie de condiciones, tay
to para la fabricacidn del dispositivo de adsorcidn como
pera la utilidad del digpositivo de adsorcidn en un tubo
electrdnico. Para la produccidn en serie de dispositivos
de adsorcidn en un procedimiento de fabricacidn automsgbiza-
do, es necesario que los componentes de la mezcla pulveru-

lenta con la cual se llena el retenedor de adsorbente del
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dispositivo seen miscibles homogénesmente. Adem4s, la mez-
cla debe tener buenas propiedades reoldgicas, de modo que
los retenedores de adsorbente puedan ser llenados de una

manera reproducible. Debe ser posible evaporsr una canti-

el retenedor de manera en que se adhiers facilmente. La
utilidad del dispositivo de adsorcidn viene ademés deter-
minada, en un grado considerable, por la medida en que la
mezcla sea quimicamente inerte al aire. La composicidn qui-
mica de la mezcla ho deberé cembiar en las condiciones que
reinen durante el almacenamiento de los dispositivos de &ad
sorcién o durante la fabricacidn de los tubos en los cua~
les se usa. Un ejemplo en el cual el dispositivo de adsor-—
cién es expuesto a una astmdsfera que es particularmente
desfavoragble a este regpecto, se ha descrito en 1ls Memoria
Descriptiva de la pabtente para el Reino Unido N2 1.226.728.
Esta lMemoria Descriptiva se refiere a un método de fabricad
cidén de un tubo de imagen de televisién en color en el -cual
necegerizmente el dispositivo de adsorcidn es monbtado en
el tubo antes que sea obturada la ventana de presentacidn
de imagen con respecto al cono del tubo por medio de un es
nalte de vidrio. La conexidn de dichas partes de envuelta
tiene lugar en un horno a una temperstura de sproximadamen-
te 49020 y dura sproximadsmente una hora. En tgles circunsd
tancias, el niquel de los dispositivos de adsorcidn conoci-
dos es convertido al menos parciglmente en éxido de niquel.
Egte dxido de niquel, al calentarse el dispositivo de ad-
sorcidn, reacciona tan violentazmente con 1la zleacidn de

bario y aluminio que soun lanzadas particulas sdlidas desde
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sorbente, Tales particulas pueden producir menchas puntua-

{ les en la pentalla de pregentacidn, o bien pueden producir

: nes, Las medidas conocidas hasgta el presgente para resolver

. dicho problema hen quededo limitadas a la previsidn de una
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la mezcla de pulvimetales comprimida en el retenedor de ad.4
un cortocircuito entre los electrodos del cafisn de electro-

capa o lémina delgada protectora sobre la superficie libre
de la mezcla de pulvimetales comprimida en el retenedor.
Tembién se ha sugerido sustituir el polvo de niquel por
un niquel en una forma quimicamen’se. més regi sbente, por
ejemplo, por un compuesto de niquel y titenio. Aunque di-
chas medidas den por resultado clertamente un dispositivo
de adcorecidn en el cual la mezcla de pulvimetales es menos
afectada por las influencias abmosféricas, se obiiene un
rendimiento del bario menor si se compara con el de un di s
poglitivo de adsorcidn en el cusl no se hayan tomedo dichas
medidas, lo que en ciertos casos puede ser no deseable.

' Los experimentos realizados han demo strado que
pueden mejorarse considerablemente las propiedades de lag
mezcla de pulvimetales, tanto con regpecto a la fabrica-
cidén del dispositivo de adsorcidn como con respecto a la
utilided del mismo en un tubo electrdnico, cusndo la dis-
tribucidn de tamafios de grano de los componentes de la mez+4
cla de pulvimetales, y en parfticular la superficie egpeci-
fica del pulvimetal de niquel, cumplen ciertos requisitos

De acuerdo cou el invento, un dispositivo de ad-
sorcidn que comprende una mezcla de pulvimetales de niquel
¥y de una aleacidén de bario y aluminio comprimida en un re-
tenedor methlico, del cual puede ser evaporado pbr calen-

taniento el bario como metal adsorbente, se caracteriza
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porque la mezcla cousiste en una proporcidn del 40% =l 60%
en peso de pulvimebal de niquel, teniendo dicho pulvimetal
de niquel una saperficie especifica menor que 0,15 m2 por
gramo y un tamafio de grano medio menor que 8 micras, te-

: miendo el pulvimetal de bario y aluminio un tamafio de gra-
. no medio menor que 125 micras.

Por temafio de grano ha de entenderse squl la di-
mengidn méxima de un gremo, y por temefioc de greno medio ha
de entenderse el total de esas dimensiones méximas dividi-
do por el numero de granos. Con un btamafio de grano medio
dado, la medida en que los grenos, por lo que se refiere
a la forma, difieren de la forma reslmente esférica, vie-
ne determinade por el 4rea especiticsa de los granos. Ade-
més, el &rea especifica es la que debterminag la cantidad de
oxigeno tomado por el pulvimetal de niquel durante un tra-
taniento de cgldeo.

Se obtiene una composicién de la mezcla particu-
lermente favorable con pulvimetal de niquel gue presente
una distribucidn de tamafios de grano que tenga un tamado
de grano medio cComprendido entre 30 y & micras, In una
composicidn de lg mezcla que es particularmente favorgble
también con respecto a las restantes propiedades del dis-
positivo de adeorcidn, el pulvimetgl de niquel tiene la si
guiente distribucidn de temafios de gramo:

O por ciento en peso meunor gque 1% micras

0,1 =0,2 ® m w w W wogm o
3 -0 v e wowm o
22 - 60 M wwow o wwogy
0 -9 v w  wow w5
86 -99 " m w w m w55
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del tubo, de tal manera que se mantenga 1la utilidad del

¥ el rendimiento de bario al producirse la eveporacidn,
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97 - 100 por ciento en peso menor que 65 micras

Medisnte una eleccidn corrects de la distribucidy
de temafios de granos del pulvimetal de nfquel puede limi~
tarse la cantidad de oxIgeno tomado por el dispositivo de

adsorcidn durante ls obturacidn del cono y de la ventans

di spo sitivo de_adsorcidn. Con respecto a dicha utilidad,
el tamafio de greno del pulvimetel de bario y aluminio, en
combinacidn con el del pulvimetel de niquel, desempefia ade-
nés un importente papel. Estos temsfios de grano debersn es-
tar adeptados entre sl de tgl manera que los componentes
puedan ser mezclados homogéneamente ¥ se obtenga una buena
érea de contacto entre los grapos de aleacidn de bario y
aluminio y los granos de niquel.

Se obtienen resultados favorables si, de acuer-
do con el invento, del &% al 0% en peso del pulvimetal
de bario y aluminio tiene un tanafic de grano menor que 100
micras. ‘

Un digpositivo de adsorcidn de acuerdo con el ind
vento puede ser expuesto sin objecidn slguna, durente al
meno g una hora, a una atmésfers mimeda de gproximedsmente
4%02C de temperatura. Tal dispositivo de adsorcidn es por
Congiguiente sumemente adecusado para uso en un procedimien-
to de fabricacién de un tubo de imagen de televisidn en
Color en el cual se monte en el tubo el dispositivo de ad-
sorcidn antes de que sea obturado el cono de vidrio del
tubo a la ventana de presentacidn de imagen, Las propieda- |
des de la mezcla de pulvimebgles, por lo que se reifiere g

la miscibilidad homogénea de los componentes, lg reologla
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son tan favorables que el uso del dispositivo de adeorcidn

presenta en su conjunto ventajas con respecto a los &iepo-

| sitivos de adsorcidn comocidos, en los cusles son usizles

un pulvimetal de bario y gluminio que tiene un temafio de

| greno medio comprendido entre 1% ¥y 300 micras y pulvime-

i tal de niquel de una superficie especifice mayor que 0,15

m2 por gramo. Por lo que se refiere gl anclaje del residuo
al retenedor del dispositivo de adsorcidn, pueden tomarse
precauciones extresordinarias, si se desea, en forma de un
anillo metélice plano perforado que es soldado por puntos
al fondo del rebenedor.

El invento se describiré con mayor detalle con
referencia & los dibujos, en los cuales:

La Figs 1 es una vighba en corte axial de un die-
positivo de adsorcidn empleado en el método de acuerdo con
el invento, que tiene un retenedor anular;

Las Figs., 2 y 3 ilustran distribuciones de ta-
meflo de grano de pulvimetal de nIquel y pulvimetszl de ba-
rio y eluminio regpectivemente, que satisfacen el objeto
para el que se destina el iunvento; ¥

Lia Fig. 4 es una vigba en corte axigl de un tu-
bo de imagen de televisidn en color fabricado usando para
ello el dispositivo de adsorcidn jilugtrado en la Fig. 1.

El retenedor ilustrado en la Pig. 1 consiste en
un canal 1 de un acero gl cromoniquel, la profundidad h
del cual es de 2 mm y la anchura b es de 5 mm. Fl retene-
dor es fabricado de material de chapa que tiene un grueso
de 0,25 mm, En el canal se comprime una mezcla de pulvime-
tal de una parte-en peso de aleacidn de bario y aluminio
(BaAl4) ¥y una parte en peso de niquel. Es también posible
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comprimir la mezcla Como un cuerpo preconformado en el Tre-
tenedor. El tamafio de grano del pulvimetal de niquel satis-
face la distribucidn como la ilustrads en la Fig. 2, mien~
tras que el pulvimetai de bario y gluminio sabisface 1s
dlstribucidn representada en la Pig., 3. En estas figuras,

horizontal. Con un tamafio de gt'.ano dado, puede leerse en
el eje vertical la fraccidn, en tento por ciento en pesm),
que contiene granos memores que el tamafic de grano corres-
pondiente, Por ejemplo, para el punto P en la curva ilus-
trada en la Fig. 2, se tiene que el Y% en peso del pulvi-
metal de niquel consiste en granos cuyo teamafio de grano es
menor que X micras. An&logamente, para el punto P’de la .
curva ilustrada en la Fig, 3, se tiene gque el Y'% en peso
de pulvimetal de bario y aluminio consiste en granos cuyo
temafio de grano es menor que X’ micras.

El tubo de imagen para televisidn en color ilus
trado en la Fig. 4 tieme un cuello 10, un cono 11 y una
ventana de vidrio 12. En el interior de la ventana hay pred
vista una capa 13 de freas fluorescentes de rojo, verde y
azul, las cuales constituyen, de manera comocids, una pau-
ta de lineas o una pauba de puntos. El tubo comprende ade-
més ung miscara 15 de sombra metilica y una tgpa 17 de
blindaje magnético metélica, las cuales estén sujetas 8 un;
bastidor de apoyo metélico 16. Un dispositivo de adsorcidn
2l de acuerdo con €l invento, y que comprende un i‘e‘benedor
gnular metélico D, ha sido soldado al extremo de una ban-
da o tira met4lica 19. El otro exftremo de la banda met&li-~
ca 19 ha sido soldado a la tapa de blindaje 17 en 22, Con

el dispositivo de adsorcidén asl montado, se sujeta la ven-
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: ticemente, con el cual pueden ser generados tres haces de
electrones, y se hace el vacio en el tubo. Finalmente se

inicia la reaccidn exotérmics eutre el gluminio y bario
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tana 12 al cono 11 por medio de un esmmelte de vidrio 18.

Parg este fin, se expuso el conjunto a una tempereturs de

cuello del tubo el sistema 14 de cafidn ilustrado esqueméb~

(BaAl4) v el niquel mediente un cslentemiento por induccidn
del dispositivo de adsorcidn, siendo el bario liberado del
dispositivo y o endo depositado como una cspa delgada de
un metel adsorbente sobre las superficies presentes dentro
del espacio formado por la mésCara 15 y la tapa de blinda-
je 17. La posicidn del dispositivo de adeorcidn es tal que
la parte de una capa registente 25 prevista en la superfi-
cie interior del fubo que hay eutre la linea representada
por 24 y el sisbema 14 de cafidn, no es cublerta por berio.
De hecho, el objetoc de tal capa de resistencia es reducir
al minimo el resultado perjudicial de una posible perfora-
cién por alto voltaje en el tubo pera ciertos componentes
del circuito de control conectado al mismo. Con una cone-
%idn usual del dispositivo de adsorcidén al sistema de ca-
fén, o bien o un elemento conectado a2 dicho sigbema de ca-
fidn, dicha copa de resistencia es cortocircuitada ademés
por el bario depositado, lo cual se evita en el caso de la
situscidn descrita en lo que antecede del disposgitivo de

adsorcidn.
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueve que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VAZINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,- liejoras introducidas en un método de fabri-
car un tubo de imageh de televisién que tiene una envuelta
que comprende una parte de ventana, una parte de cono y
una parte de cuello, un sistema de electrodos montado en
dicha parte de cuello para generar al menos un haz de elec
trones, y una capa de material de alta resistencia eléetri
ca dispuesta sobre al menos la superficie interior de la
varte de transicidn entre la parte de cono y la parte de
cuello de la envuelta, caracterizadas porgue el método com
prende las operaciones de colocar dentro de la envuelta
del tubo, en un lugar alejado de dicha parte de transi-
cidn, un dispositivo de adsorcidn que comprende unz mezcla
de pulvimetales de niguel y de una aleacidén de bario y alu
minio comprimida en un retenedor metdlico, en donde la megz
cla consiste en una proporcidn del 40% al 60% en peso de
pulvimetal de niguel gue tiene una superficie especifica
menor que 0,15 m2 por gramo y un tamafio de grano medio me-
nor que 80 micras, teniendo el pulvimetal de bario y alu-
minio un tamafio de grano medic menor que 125 micras; hacer|
el vacio en el tubo; y evaporar el bario desde dicho dis-
positivo de adsorcidn por calentamiento.

28,- liejoras segin la reivindicacién 12, carac-
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tribucidn de tamafic de grano que tiene una dimensidn de
grano media comprendida entre 30 y 60 micras.

38,- Mejoras segin la reivindicacion 12 o 28,
caracterizadas porque el pulvimetal de niquel tiene la si-
guiente distribucidn de tamafio de grano:

0 por ciento en peso menor de 15 micras

0,1 - 0,2 " n U oy m

3 - 10 " " woow w30 n
22 -~ 60 " n n LU LNV To I
70 - 96 " " nowon "m50 v
86 - 99 " " weoroo "55 "
97 = 100 " " noomooon "op5 n

2,~ Mejoras segin cualquiers de las reivindi- |
caciones precedentes, caracterizadas porgue el 80-90% en
peso del pulvimetal de bario y aluminio tiene un tamafio
de grano menor de 100 micras.

58,~ Mejoras segun cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, en donde las dos partes de la en-~
vuelta que se han de uvnir entre si en relacidén de cierre
hermético incluyen una parte de ventana y una parte de co
no, caracterizadas porque el dispositivo de adsorcidn se
coloca dentro de la parte de cono de la envuelta antes de
la unién de la parte de cono a la parte de ventana.

62.,~ lejoras introducidas en un método de fabri
car un tubo de imagen de televigidn.

Tal y como se ha descrito en la Nemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompailan y pa

ra los fines cue se han especificado.




P-

Hoja naim 12

1 fsta Memoria consta de doce hojas escritas a

o

mAguina por una sola cara.

Niadrid,m.mC.Tg'”
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