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Se conocen métodos de elaboracién por corte,
con heiramientas giratorias que se colocan bajo dos dngulos
con relacién al eje de la pileza, para obtener los angulos ne-
cesarios de incidencia y posicién,

El método que se describe se distingue de los
conocidos en que los &ngulos de instalacidn se seleccionan
partiendo de la condicidn de que el &ngulo efectivo de inci-
dencia sea igual a cero; esto garantiza la tritdracién cine-
mdtica de la viruta con una cuchilla de arista éxcéntrica de
corte, o

En la figura 1 se muestra el esquema de la
instalacién de la cuchilla con arista excéntrica de corte, de
acuerdo al método que se describe; en la figura 2 se muestra
el esquema de formacidén de la viruta. .

La cuchilla 1 lleva la arista de corte 2, ex-
céntrica en relacién al eje de giro 3, que a su vez es para-
lelo al eje del cono delantero 4, La cuchilla se instala ba-
jo dos éngulos en relacién al eje de la pieza 5. Los éngulos
o y P (£fig. 1) se seleccionan partiendo de la condicién de
garantizar un éngulo de incidencia igual a cero, con una ei;
centricidad dada "e", La magnitud de la excéntricidad "e" no
debs ser inferior al avance que se toma en la elaboracién, Si
se dasfasa en 180° el giro de la herramienta en relacidén al

giro de la pieza a elaborar, se obtlene un cabeceo (en la fid

'1 el cabeceo es "a") de la arista de corte 2 en sentido de

avance "S", que tritura la viruta (fig. 2).
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pe-
ro no establecida, practicada ni divulgada en Espafla, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Introducciédn, por DIEZ afios, son los que se recogen en laﬂ
relvindicaciones siguientes:

13.~ Método perfeccionado de elaboracién por
corte con cuchilla rotativa, colocada bajo dos &ngulos en re-
lacidn al eje de la pieza, y que se distingue de los métodos
conoaldos en ue, ¢dn el objeto de txiturar la viruta coh cu-
chilla de arista ex2éntrica de corte, los &ngulos de instzla-
cién se selecsionan partiendo de la condicidén de que el &ngu-
lo da incidendia sea igual a ¢ero,.con una excentricidad da-
da,’

28,~ METODO PERFECCIONADO DE BLABORACION POR
CORTE CON CUCHILLa ROTATIVA,

Tal ¥y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y para

los fines gque se han especificado,
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Esta Memoria consta de cuatro hojas escritas 3§

miquina por una sola cara.

MADRID, i Mif1977
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