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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

por VEINTE agos

solicitada o:; EspaHa a favor de V3N BOIL AC., de nacionali­
dad suiza, domiciliada an Serlafingen, Suiza, por "Procedi­
miento para la eliminación higiénica de agua residual e inâ  

talación para su ejecución", con prioridad da la solicitud 
suiza 6144/76 de fecha 17 Mayo 1976. — — —

M O R I A  DESCRIPTIVA

La invención ea refiere a un procedimiento higié­
nico de agua residual que contiene sales, que presenta subs­
tancias orgánicas, en la que el agua residual ae concentra 

5. por evaporación y porque loe componentes salinos asi como
las substancias orgánicas del agua residual se conducen ha­
cia una cámara de combustión y en ásta se queman las subatan 
cías orgánicas, teniendo lugar un cambio del estado de agre 
gación de las sales. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10. Además la invención se refiere a una instalación
para la realización del procedimiento. - - - - - - - - - -

En procedimientos ya conocidos o bien en instala



cienes de este tipo, las substancias orgánicas se queman di­
rectamente en una cámara de combustión mediante la inyección 
directa del agua residual que contiene sales, previamente con 
centrada en un evaporador. Ba ceta combustión directa, la có 
mara de combustión tiene que actuar con una elevada tempera­
tura de combustión, para que las sales estón presentes en la 
fase de gas de escape, es decir para mantener lo menor posi­
ble el ataque de las licuefacciones salinas liquidas sobra 
las paredes de la cámara de combustión y la solidificación 
de gotas de sal arrastrada en las superficies de calefacción 
de la caldera. Aparte de esto, la concentración con combus­
tión directa, es decir el espesamiento del agua residual no 
puede llevarse demasiado lejas, es decir Bolamente puede rea 
lizarae hasta un cierto grado, porque de lo contrario no pue 
den conseguirse los tamaños idóneos de grano de la substan­
cia sólida necesarios para una combustión correcta de las 
substancias orgánicas. Ambas cuestiones, es decir la elevada 
temperatura de combustión por un lado y la relativamente pe­
queña concentración por el otro, llevan pero en estos proce­
dimientos conocidos, a un consumo notablemente grande de 
aceite de combustión o bien gas de combuetión, es decir a unos 
costes de servicio elevados. Paro además, en estos procedi­
mientos conocidos hasta ahora, temblón es preciso un excaso 
elevado de aire, para que se disponga de Suficiente Oxigeno 
para la combustión tanto del aceite de calefacción o bien 
el gas de calefacción como tanbién para las substancias or­
gánicas, puesto que el agua que ae evapora en la cámara de



combustión, desplaza al oxigena. Memás 3a esto y como tercer 
aspecto, en los procedimientos conocidos del tipo citado 
existe por lo menos el gran peligro de que cuando después de 
la cámara de combustión se disponen superficies calefactores 
de caldera, aparecen en los tubos de la caldera corrosiones 
de tubos de caldera precisamente en los tubos sobrecalenta­
dos así como ensuciamientos de caldera debidos a los sedimen 
toe corrosivos y además responsables de lo disminución del 
coeficiente de transmisión del calor. En este sentido nos re 
ferirnos aquí sólo brevemente a las corrosiones de tubos que 
tienen lugar debidas a los gases de escape agresivos (que 
además de HgO, contienen SO^, SOg y ada HC1) y a las inerus 
taciones en los tubos que contienen NaCl y WagSC^. — -----

También es ya conocido el tratamiento después de 
su concentración# del agua residual industrial del tipo ci­
tado inicialmente en un ho m o  de capas turbulentas y quemar 
coa ello sus substancias orgánicas. Pero puesto que los pun 
toa de liquefacción da loe lodoe ricos en salee que han de 
tratarse asi son demasiado bajos, pueden formarse aglomera­
ciones indeseables an una capa turbulenta de arena de cuar­
zo, procedentes de las gotitas de sales licuadas, que ya no 
flotan, sino que permanecen en la capa turbulenta y con ello 
impiden el proceso da combustión. --------------------------

El objeto de la invención es el resolver los in­
convenientes antes citados. - - - - - - - - - - - - - - - -

De acuerdo con ello la invención se refiere a un



procedimiento del tipo citado inicialmente que de acuerdo 
con la invención está caracterizado porque el agua residual 
concentrada primeramente ae pulveriza finamente, se evapora 
su parte residual de agua mediente un medio caliente en for 
ma de gas bajo contacto directo y con ello se separa la sube 
tanda seca del agua residual de su substancia acuosa rea­
tante, porque además la substancia seca así conseguida se 
lleva neumáticamente a una cámara de combustión caliente por 
medio de gas portador que contiene oxigeno y allí, a través 
de su rápido calentamiento las sales se pasan a fase gaseo­
sa de manera sdbita y prácticemente sin licuación de las sg 
les y con ello se oxiden las substancias orgánicas, y por­
que los gases de combustión calientes que aparecen debido a 
la combustión de las substancias orgánicas y las sales con­
tenidas en ellas que es encuentran en fase gaseosa, se sa­
can de la cámara de combustión, se enfrian rápidamente me­
diente aire o/y agua, además las sales se separan da los ga 
ses de combustión y estos finalmente se conducen hacia la 
atmósfera libre. - - - -  - —  - - -  - -  - -  - —  - - —

Además la invención se refiere a una instalación 
para la realización de este procedimiento, con un evapora- 
dor y una cámara Ae combustión conectada después, que de 
acuerdo con la invención ae caracteriza porque entre el evg 
porador y la cámara de combustión se dispone un cocedero de 
pulverización y éste está provisto de conexiones superiores 
separadas para el agua residual concentrada y para el medio



gaseoso caliente asi como de una salida en su parte inferior 
para la substancia seca, y porque la cámara de combustión se 
prevé no enfriada y con conexiones superiores separadas pa­
ra la substancia seca y para un material adicional asi como 
con una salida inferior para los gasee de combustión y las 
sales que se hallen en fase gaseosa. - - - - - - - - - - -

En el dibujo, en una ilustración del flujo de ma­
terial se representa eequem&ticamente un ejemplo de ejecu­
ción de la instalación de acuerdo con la invención, que si­
multáneamente también muestra el procedimiento según la in­
vención que puede realizarse con ella. - - - - - - - - - -

SI agua residual industrial, que presenta una ele 
vade proporción de sales y substancias orgánicas, se impulsa 
a través de un conducto de alimentación 1 mediante una bomba 
de alimentación 2 hacia un conducto 3, que pertenece a un 
circuito de evaporación, que une un avaporador 4 con un in­
tercambiador de calor 4a situado fuera. Una bomba de reeircu 
lación 3a origina una circulación forzosa de un caudal par­
cial del agua residual a través del conducto 3, el interesan 
Mador de calor 4a, el conducto 5, el avaporador 4 y retro­
ceso al conducto 3. El intercambiador de calor 4a se ealien 
ta aquí mediante vapor de caldera, que se le suministra a 
través de un conducto 6 y que se extrae de él como condensa 
do a través de un conducto 7. El vapor de agua que aa origi 
na del agua residual durante el proceso de evaporación se ex 
trae del avaporador 4 a través de un conducto 3. Una parte



del agua residual concentrada a través de cata evaporación 
de agua, os decir también espesada, so introduce mediante 
una bomba 9a a través de una válvula 9b en caudales regula­
bles, por medio de un conducto 9 en un secadero de pulveriza 
ción 10, inyectándose el concentrado finamente dividido a 
través de un dispositivo configurado por ejemplo como un pul 
verizador centrífugo, en la parte superior del secadero 10. 
Los gasee de combustión calientes se conducen a una tempera 
tura 3e aproximadamente 600PC a través de un conducto 11 ha 
cia un distribuidor de gases de combustión 1? dispuesto arri 
ba en el secadero 3a pulverización 10, que puede estar pro­
visto de palas conductoras regulables, y con ello es introda 
oído en el secadero 10. Con esto el gas de combustión calien 
te entra con un flujo uniforme con el concentrado arriba en 
el secadero de pulverización 10 y entra en contacto directo 
con éste, y por cierto directamente después de la pulveriza 
ción del concentrado. Pe esta manera tiene lugar repentina­
mente una gran evaporación del agua contenida en el concen­
trado, que tiene como consecuencia una rápida disminución 
de la temperatura del gas de combustión caliente. - - - -

Las finas partículas 3c material sólido que toda­
vía son arrastradas por los vahos de secado, ae separan me­
diante un separador 14 configurado preferentemente como ci­
clón, a través de un conduoto 13 conectado a continuación 
del secadero de pulverización 10 y caen a través de una sa­
lida de material sólido 14b del separador de ciclón 14 en un



recipiente colector 15. mientras que la substancia soca se­
parada en la cámara de secado del secadero de pulverización
10 se transporta a través da un conducto 16 también hacia el 
recipiente colector 15* Los vahos de secado que conducen con 
sigo substancias orgánicas ligeramente volátiles que han que 
dado libres en el secado, son conducidas por arriba desda el 
separador de ciclón 14 a través de un conducto 17 hacia una 
cámara de combustión de vahos 18, en la que por medio de una 
materia adicional introducida son quemados por un quemador 
19* Los gases de combustión calientes originados con ello 
son conducidos a través de un conducto 2o haeia una caldera 
de vapor 21 y desde ésta a través de un conducto 22 haeia 
un filtro 23, en el que limpios se derivan a través de un 
conducto 24 y de una chimenea 25 hacia la atmósfera libre. 
Los gases de combustión calientes, que se introducen a tra­
vés del conducto 11 en el secadero de pulverización 10, se 
derivan aquí desde el conducto de gases de combustión 20 a 
través de un conducto 26, con lo que pueden desviarse menos 
gases de combustión calientes desde el conducto 22 detrás de 
la caldera de vapor 21 a través de un conducto 27 y pueden 
limpiarse con los gases de combustión calientes del conduc­
to 26 para su regulación de temperatura. También es posible 
introducir aire frío en el conducto de gases de combustión
11 a través de un conducto 28, con lo que puede regularse 
también la temperatura de los gases da combustión calientes 
introducidos en el secadero de pulverización 10. SI vapor 
de agua originado en la caldera de vapor 21 puede conducir-



se a través del conducta 6 hacia al intercambi3áor de calor 
4a que sirve para concentrar al agua residual. -------  —

La substancia saca óel agua residual sala por al 
fondo 10a del secadero de pulverización 10 a través de una 
salida 10b con una temperatura de por ejemplo aproximadamen 
te 1009c, con lo que el tamaño medio de grano de lae partí­
culas sólidas resulta ser aproximadamente 50 hasta 100 mi­
eras (/<). Loa ensayos han demostrado que a esta temperatura 
todavía no tienen lugar reacciones de los componentes orgá­
nicos en la substancia seca. Las partículas sólidas, es de­
cir principalmente las sales, procedentes del recipiente co 
lector 15 llegan a través de un conducto 30 a un silo de sa 
les 31, que sirve de tanque de compensación. - - - - - - -

La substancia seca designada con TS se envía neu 
míticamente desde el silo 31 mediante un ventilador 32 para 
aire portante a través de un conducto 33 hacia u^a pieza oa 
bezal 34a de una cámara de combustión 34 no enfriada. Una 
combustible adicional, como por ejemplo aceite pesado o gas 
do calefacción puede conducirse también en caudales regula­
bles a través de un conducto de combustible 35 hacia la pi& 
za cabezal 34a de la cámara de combustión 34, para llevar a 
la cámara de combustión 34, al inicio de funcionamiento de 
la instalación, a la temperatura de combustión precisa, o 
bien para mantener a un nivel correcto la temperatura de ser 
vicio necesaria en la cámara de combustión 34 durante el iun 
cionamiento de la Instalación en caco de que haya una propor
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ción insuficiente de substancias orgánicas o/y cuando el in­
dico calorífico As los últimos sea peque&o. Bn la cámara do 
combustión 34, debido a la temperatura de HOO^c que existe 
en el presente caso, las sales pasan tan rápidamente a la fu 

5* se gaseosa, que prácticamente no puede observares ninguna li
ouafacción de las sales, mientras que las substancias orgáni 
cae se oxidan totalmente mediante el oxigeno del aire por­
tante# — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Los gasas de combustión originados en la combua- 
10. tión de las substancias orgánicas en la cámara de combustión

34 se extraen lateralmente conjuntamente con las sales que 
se encuentran en fase gaseosa, arrastradas por ellos, por la 
parte inferior de la cámara de combustión 34 y son conduci­
das a través de un conducto 36 haeia un enfriador de gas 37, 

15- en el cual se enfrian bruscamente por contacto directo de ai
re frío o agua fría conducidos a través de un conducto 37a, 
con lo que las salea pasan rápidamente de la fase gaseosa de 
nuevo al estado de agregación sólido. - - - - - - - - - - -

Desde el enfriador de gas 37, los gases de combus 
20. tión enfriados que contienen sales se conducen a través de

un conducto 33 hacia un filtro de tela 39 de donde se desvian 
limpios a través de un conducto 40 y de la chimenea 25 hacia 
la atmósfera libre. En ua punto 39a# las sales se extraen en 
forma sólida# Con una línea 33a dibujada a tacazos se indica 

25. en el dibujo que los gases de combustión originados en la
cámara áe combustión 34 y  seguidamente enfriados en el enfria



dos* de gas 37 en cano dado también podrías dirigirse hacia 
al filtro 23 para los vahos da secado y después a través del 
conducto 24 hacia la chimenea 25- - - - - - - - - - - - - -

Los ensayos han confirmado que las sales pueden 
pasar a la fase gaseosa en la cámara de combustión 34 con 
le. temperatura existente de 1 lOOte, sin que pueda con ello 
observarse ninguna liquefacción de las sales- En otros ensa­
yos, después del enfriamiento de loe gases 3a combustión me­
diante aire a aproximadamente 200SC no pudieron detectarse 
compuestos sulfurosos en las pruebas de los gases de combus­
tión. Con ello resulta posible la combustión completa de las 
substancias orgánicas bajo las condiciones descritas- No se 
observó ninguna reducción del sulfato sódico (NspSOg) en sul

fM. ""i"* (""S*)- - ..........................................

Apartándose del procedimiento descrito anterior­
mente sería ciertamente sin más también posible la combus­
tión de la substancia cees en una cámara de combustión en­
friada con baño salino y la extracción líquida de loa licúa 
dos salinos, pero ce presentarían exigencias notablemente ma 
yoree con respecto a la vigilancia de funcionamiento, puesto 
que este proceso de combustión no permite prácticamente nin­
guna oscilación de la temperatura en la cámara de combustión, 
porque por una parte la temperatura de combustión para la 
combustión segura de las substancias orgánicas no puede to­
marse demasiado baja, pero por otra parte la temperatura de 
la cámara da combustión tampoco puado ser demasiado alta, pa



ra que con alio las salea no pasan de substancia seca a fase 
gaseosa, Además se ha demostrado que en este caso el flujo 
licuado no está totalmente exento de substancias orgánicas.-

Bn lugar de un evaporaáor de una. fase podría tam 
bién preverse un evnpovador de varias fases, por ejemplo 
tres, con lo que cada una de las fases de evaporación podría 
por ejemplo conectarse en serie. Eh lugar de vapor de agua 
procedente de una caldera podrían utilizares también gasea 
de combustión para la calefacción del intercambiador de ca­
lor situado fuera del evaporado!*, o calentar los vahos de 
secado, que continuamente circulan por un circuito de vahos, 
mediante gasee de combustión calientes en un Íntercambiador 
de calor especial. En lugar de un filtro de tela para los ga 
sea de oombuatión de la cámara de combustión podría también 
utilizarse un filtro eléctrico. En lugar de la separación 
de las salea en la fase sólida también sería posible una se 
par ación de este tipo en una fase acuosa. -----------------

Con ello el procedimiento de acuerdo con la invea 
ción o bien la instalación para su realización no están liga 
dos en modo alguno con la forma de ejecución explicada me­
diante el dibujo, sino que los detalles de ejecución pueden 
variar dentro del marco de la invención.

Una ventaja del procedimiento o bien de la insta­
lación según la invención consiste sobra todo en los notable 
mente más pequeños costes de servicio con respecto a loe pro
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cedimientos tradicionales, pacata que la combustión de la 
substancia orgánica prácticamente no exige ninguna o bien co 
me aáxima solamente una pequeña llama de apoyo, es decir una 
alimentación de combustible adicional, puesto que salas c & %  

5. ras de combustión no enfriadas solamente han de reponerse
las relativamente pequeñas pérdidas de calor originadas en 
sus paredae periféricas. El coneumo del aceite de calefac­
ción o bien del gae de calefacción también ae notablemente 
menor en el procedimiento aeg&a la invención, que en loe pro 

10. cediadentoa convencionales comparables. Además también daeg
parece el elevado exceso de aire necesario hasta ahora, que 
está condicionado por el hecho de que el agua a evaporar dait 
plaza el oxigeno propiamente necesario para la combustión 
tanto del combustible adicional como da la substancia orgáni 

15- ca, puesto que en el procedimiento de acuerdo con la inven­
ción no se introduce aingda agua más en la cámara de combus­
tión. Además a través del procedimiento de acuerdo con la in 
vención, con la presencia de una caldera de recuperación, ce 
evitan lee posibles gravee corrosiones de loe tubos de calda 

20. ra y fuertes ensuciamientos de caldera de los procedimientos
convencionales, con lo que también loe tiempos de transporte 
con respecto a las instalaciones tradicionales se prolongan 
sensiblemente. Otra ventaba del procedimiento de acuerdo oon 
la invención consiete también en que debido a que la tempa- 

25* ratura de la cámara de combustión está por encima del punto
de licuefacción también pueden oxidarse correctamente y de 
forma segura los compuestos orgánicos resistentes al calor,
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tal como pueden darse en loa aguas residuales procedentes da 
la fabricación de xcnobidtica, cono por ejemplo productos pe 
ra exterminar hierba mala e insecticidas. - - - - - - - - -

A los efectos consiguientes, se declaran de nove- 
5. dad y propiedad para España, sus territorios y plazas de so­

beranía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -



T.- Procedimiento pare la eliminación higiénica 
de agua residual que contiene sales, que presenta substancias 
orgánicas, en la que el agua residual se concentra por evapo­
ración y porque los componentes salinos asi como las subatan 
cias orgánicas del agua residual ae conducen hacia una cáma­
ra de combustión y en ésta se queman las substancias orgáni­
cas, teniendo lugar un cambio del estado de agregación de 
las sales, caracterizado porque el agua residual concentrada 
primeramente se pulveriza finamente, se evapora su parte re­
sidual de agua mediante un medio caliente en forma de gas ba 
jo contacto directo y con ello ee separa la substancia seca 
del agua residual de su substancia acuosa restante, porque 
además la substancia seca así conseguida se lleva neumática­
mente a una cámara de combustión caliento por medio de gas 
portador que contiene oxigeno y allí, a través de su rápido 
calentamiento las salea se pasan a fase gaseosa de manera sd 
bita y prácticamente sin licuación da las sales y con ello 
se oxidan laa substancias orgánicas, y porque los gases de 
combustión calientes que aparecen debido a la combustión de 
laa substancias orgánicas y las sales contenidas en ellas 
que ae encuentran en fase gaseosa, se sacan de la cámara de 
combustión se enfrian rápidamente mediente aire o/y agua, 
además las sales se separan de loa gases de combustión y as 
toe finalmente ee conducen hacia la atmósfera libre. - - -

2.- Procedimiento segán la reivindicación 1, ca-
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racterizado porque las ¡mbatanciae orgánicas que quedan li­
bres al evaporarse la parte restante de agua del agua resi­
dual concentrada, conducidas con loa vahos de secado, lige­
ramente volátiles, se queman con ayuda de un combustible adi 

5. cional, y porque una parte de loa gases de combustión resul­
tantes de ello se utilizan como medio gaseoso caliente para 
la evaporación de la mencionada parte restante de agua. - -

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 
2, caracterizado porque la parte restante de los gases de

10. combustión calientes que resultan de la combustión de las
substancias orgánicas ligeramente volátiles se conducen a 
una caldera de recuperación, seguidamente se limpian y se 
desvían a la atmósfera libre, y porque la parte regulable de 
gases de combustión calientes que se utilizan para la evapo 

15. ración de la parte restante de agua del agua residual concen
trada se desvia antes de la caldera de recuperación y para 
su regulación de temperatura se mésela con un medio gaseoso 
más frío.

4. '- Procedimiento según las reivindicaciones 1 a
20. 3, caracterizado porque la parte de gases de combustión ca­

lientas que se utiliza para la evaporación de la parte res­
tante de agua del agua residual concentrada, para su regula 
ción de temperatura se mezcla con una parte regulable des­
viada detrás de la caldera de recuperación, de gases de com

25. bustión más fríos c/y aire frío. --------------------------
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5. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 
3. caracterizado porque los gases de combustión de la cáma­
ra de combustión que contienen cales se limpian saparaáaman 
te por sí o conjuntamente con la parte restante conducida a

5. travás de la caldera de recuperación, de loa gases de com­
bustión resultantes de la combustión de {substancias orgáni­
cas ligeramente volátiles. - - - - - - - - - - - - - - - -

6. - Procedimiento aagón las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque las finas partículas de material eó

10. lido arrastradas por los vahos de secado se separan de loa
vahos y conjuntamente con la substancia seca obtenida en la 
evaporación de la parte restante de agua del agua residual 
concentrada, se llevan hacia la cámara de combustión calían 
te. - - - - - - - - - - - -  —  - - - - —  - —  - - - -

15. 7.- Procedimiento según las reivindicaciones 1 y
3, caracterizado porque en la caldera de recuperación ee ob 
tiene vapor de agua y éste por lo menos parcialmente ee uti 
liza como portador de calor para la concentración del agua 
residual por evaporación do esta última. - - - - - -  - —

20. 8.- Procedimiento según la reivindicación 1 , ca­
racterizado porque loe gases da combustión calientes obteni 
dos en la combustión de las substancias orgánicas en la cá­
mara de combustión y las salee contenidas en ellos que se 
encuentran en fase gaseosa, se enfrian bajo contacto direc- 

25. to con el aire o/y con #1 agua. - - - - - - - - - - - - -
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9*- Procedimiento aegán una de las reivindicacio­
nes 1 a ? ,  caracterizado porque el agua residual concentrar­
la, para la evaporación de cu parte de agua restante, se con 
duce con un flujo uniforme conjuntamente con el medio gaseo- 

5. so caliente que se utiliza para esta evaporación. - -------

10.- Instalación para la ejecución ¿el procedi­
miento eegán la ieivindicación 1, con un avaporador y una cá 
mera de combustión conectada después, que de acuerdo con la 
invención se caracteriza porque entre el evaporaáor (4) y la 

10. cámara de combustión (34) se dispone un secadero de pulveri­
zación (10) y éste está provisto de conexiones superiores se 
paradas (9, 11/12) para el agua residual concentrada y para 
el medio gaseoso caliente asi como de una salida (10b) en su 
parte inferior para la substancia seca, y porque la cámara 

1$. de combustión (34) se prevé no enfriada y con conexiones su­
periores separadas (33/34a, 35) para la substancia seca (TP) 
y para un material adicional asi como con una salida infe­
rior para los gases de combustión y las sales que se hallan 
en fase gaseosa. - - - - ------ - - - - - - - - - -

20- 11*- Instalación segdn la reivindicación 10, ca­
racterizada porque en la parte superior del secadero de pul 
verizacióa (10) está dispuesto un pulverizador centrifugo 
para el agua residual concentrada asi como un distribuidor 
de gas (12) provisto de palas conductoras para el medio ga-

25 seoso calienta
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12. - Instalación según una de las reivindicacio­
nes 10 y 1 1 , caracterizada porque detrás del secadero de pul 
verisact&a (10) está conectado un separador de ci clón (14) 
para los vahos do secado y norque las salidas de material só

5. lido (10b, 14b) del secadero de pulverización y del separa­
dor de ciclón (10 o bien 14) están en comunicación a travóe 
de un recipiente colector (15) con un silo de sales (31) que 
sirve de tanque de compensación, y porque en un conducto (33) 
para la substancia seca (TS) que conduce desde éste a la cá-

10. mara de combustión (34) está conectado un ventilador (32) pe
ra el aire portante que sirve de medio de transporte y com­
bustión. - — — -

13. - "PROCEDIMIENTO PARA LA ELIMINACION HIGIENICA
DE AGUA RESIDUAL K INSTALACION PARA SU EJECUCION". -------

15. Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dieciocho hojas foliadas y me 
cancarafielas por una sola de sus caras y de uno lámina de 
dibujos que la ilustra.

MADRID 2 ! MAR. 1977
p. A M. cueca x/Rot

mem
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