""MINISTERIO DE INDUSTRIA
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

@ Al

2 ‘:’: f ro :7,-“7
L R

PATENTE DE INVENGION

ESPARA
PRIORIDADES!
@)numeno @ FEGHA 63 pas
30635 8/76 20 Diciembrs 1976 Ttalia
@FEGHA DE PUBLICIDAD @CLASIFICACION INTERNAGIONAL, PATENTE‘DE: LA QUE ES BIVIS(ONARIA

o T, A4TD

+54) TITULO DE LA INVENCION

wprocediniento de fabrdcacidn de sdhesivos termofusibleas”

@ SOLICITANTE (8)

CHEN = PLATR SePeda

DOMICILIO OEL, SOLICITANTE

Pierep v‘w, 21’ ﬂilﬁ:i, Italin

@3 mveston (ks

Ginnearlo Guainazezi ¢ Italo Albini

@ TITULAR (ES)

@ REPRESENTANTE

e Curoll Sufiol

amin/41807
BX=IT

UNE A-4 MOD, 23108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA .

POOR
~ QUALITY



Sa

10

PARBETE 5B IRVEEREGCIOER

por VUIAYE efios

solicitede en Eaopafic o faver do CHEN < PLADY Zep.le, G0 ng=-
cionalided italisng, donicilicde en Fiaszea Vetrp, 21, Wildn,
Itslin, por "Irocedimiento de febricecidn de adhesivon termg
fuoibles", con priorided de la solicitud italiasng 3063% /76
e focha 20 Dicicabye 1076 = = = = = = = = =™« w « - -

o presente invencldsn %iéne por chjeto la propers
cidn do pdhesivos de fuszidn, en forma de hilo continuo, op-
tos en particular pers emplec en is alimentncidn de disposi
tivos sutométicoa pera el montaje de calsadon y de objetos
do piol © piel artificinl, m m = e v e m m v - - - -

Son ya conecidos en el comercio edhecives de fusidn
en forma de hilo cantinuo, pora 6l montaje de calsados, e bg
e do polidsteresn termoplésticos los cusles, ei bien preson-
ten uno rapidez de pogodo que permite slitos welocidades de
morcha de lop dlspovitivos de montaje de los celsados, no pre

senten en cambioc suficiente fuerza sdhesiva en muchos moterig
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ley cmplecdon en lo confeceidn do los onlzndone = = w o w -

Sion tombidn conocidon onm el comercio adhesivos de
fupidn en formn 48 hilo continuo, parn montaje de calzados,
& base de yesinas polismidices de fdcidos graoos loo cuales,
or el contrario, ol bien presentan propiededes adbesivan elg
vedes cobre log diversco materinles empleados en le confecuidn
de loe calzndos, tienen siv embargo velocidndes ds pezado no-
tenents inferioren a lo 8¢ los adhesivos a dase ds polidste-
ros termoplioticos cen la consiguiente grave limitoeidén de la
velocidad de morche de log dispositivos do wontajo. = - « « =

El objetivo principnl de 1z pressnte invencién es
el de realicor un adhesivo termofusible, en porticuler en for
ma do bile continuo, substoncinlmente exento de los inconve-—
nientes y probleman brevemente mencionados sntericrmente e
cmbos tipon tradiciocngles 40 4dhoElivod, « = = = w w o w = w =

Picho objetivo se alomasn oubatencislmente por me-
dio de un procedimiento do fabricar un edheaivo del tipe cong
tituido por une vesina poliamidica que co obtisme por policop
dencacidn de una dipmina elifdtico con ung mescle de dcidow
greoos, corocterizodo porque dicha mepecla de fcidos gravos
et congbituide por 4dcidos grasos insaturedos, wondmeros y
polfmeron, com un contenido méximo de dimeros del 1,820 en
peso, ¥ presenta wia adieidn, en une centided ne inferior al
10# on peno, referide a le mescle de dcidos grasos, de dcidos
vicorboxilicon alifdticos y/o suan dotores, gque tienen cocdena



poliotildnica que coutiens de 6 a 10 &tomos do carbono, ¢ bien,
tn una omntided no inforior el 47 en peso, roferido a le meg
clo do dcidos bicerbozflicos avemféiticos y/o sus dsteres o mog
¢lan de oatos ditimonm, de fAcidos bicorvoxflicom eliffticos

5e 461 tipo procedentomento iNAicadts = « = = - = = = - - - -

Ios edhesivos polismfdicos, on forms de hilo cone
tirun, preparsides segln el procedimiento reivindicado en la
presente invencidn, precsenton une flexdbilided cuficiente pg
7o permitir €l crrollismiento del hilo en bobinss, lao elevads

1Ce sdhesividad cobre divercos materislon emplesdos on la confac
cidn de loo colesdos y une welogddnd de pegede iguel o ine},_q_
g0 superior o la que presentan los edhewives & Lase de poll
énteres tormoplésticon. Consiguientemente los micmos pueden
s0r empleados on los dlspoeltivos eutométicos de montaje de

15, ealzedon con veloeidedes de marcha igusles n lms mantenidas
con loa adbe@ives a bape de polidctéres termopléaticos, = = =

Lg preparachén de los adhesivos segin ia presente
invencifn ce efectlin por condensacidn de lz omina con los
fcidos a tomporntura entrg 180 ¥ 25080, = = = = = w = - - -

Ce %e sobreentiende que la expresiln *&cidos grasos®
comprends fdciden aliffticos monmobdsicus, que tionen insaiue
roacifn @tildnion, noturales y sint@ticos, que contienen de
8 a 24 Stomon 4o oo B I

A su w2z la expresidn “foidos grascu polimerce® ip
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dica Scidos polimerizedon obtenidos do &clidos grascs con
téenicas de polimerirpeidn tamto cavaliticn como no catalf

BIO0 e o o o o o e e . W e e e e e A e e am W e e

- La mozela de dcidos gravop insaturcdos monfooros
¥y polimeros omplemdin on lo preporscidn tisne una compoaicidn
comproadide on los siguiontes 1INitens « w o w « = w w « «

Aeidos zraspe nondperoo Guei(y 5
ficidos grasos dimeras 1980 ;%
Aeoidon o polimeros

' péa 2114 del almoro 15+10

Por *foidos gresoc bicarboxflicos aliféticoo™ no
entiondon los dvidos edfpico, pimélico, subérico, acelaico
¥y sebfeico. Por "heidos blearboxflicaos aromdticon”, 90 one
tienden los deidos f44lico o su anhidrido, isoftdlico y to-

POPEALIC0. o ov w0 o0 so e o o e e W o e ek e e e e

lon ndhenivon preparsdcs segin Ia invencidn pusden
tambidn recibir una adicidn do corar naturales o sintéticas
(tales como por ajemplo cera curmeubs, parafine, ceras pold
etildnicos y simileves), las cuales realigzan lo funcidn de
autolibrificonte tanto en el curpo de la sxtrusidn en forma
do hilo, como durnnts el emploo del hilo obtonidoe = = « «

Ia imvenicién sn llustra per loo ejomplon que oi-
guen, o lon cuales no dobe, sin embavgo, atedbuiroe oigmifi

Ao Jinltobtitv. m o w = w w W @ W e e e o -
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En un repctor se cargan 1.900 kg de iz momcla do
4cidon grasos menbmeros ¥ polfimeros y 330 k2 de Scido ocelsi
oo ¥y bajo stmbefors de¢ nitrdgenc, o6 ealienta haste slcen-
zay 12080 y doopuda, bajo egitacidn, se edicionsn leptamenw
to 300 kg de ¢tilondismina. Termineds la adicifu, se eleve
la temperatura hests cleemzer on dos hores 2400C. e mamtie
e la temperatura ¥y o6 reduce lo preosidn haota 20-40 mm ig,
haota gque el producto de repceidn ha aloentedo une visconi-
dody ¢n estado fundido £ 220°C, de 30 poises pproximedomen
t0. S¢ ndicioma entonces el 33, yespacio el peto do la moss,
de wip substencis antioxidante o base de fateres nlguflices
dal deido 3,5-8itarciaricbutilhidroxifenilpropidnice y se
4o ju homogenéizar. £1 adbenivo aof obtenido gue tienme lms of

SUienton Coracterioticnol » w e w w w w - - - - o .-

Punto de roblondacimiento (eofera

¥y anillo) 1042C
Viscoaidad s 22000 32 poises
Ninere aminico 4
Hémoro de gcides 8

es extruido en une hilera de tornillo en forma de hile con
tinuo dol difmotro requerdde, enfriasdc y ewrolledo cobre op

SoeaeLl 2

Frocadiondo como an o1 ejemplo 1, se prepars un
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adheslve con 1900 kg de mescla do fcidos grovon mondmeroy

¥ polfoeros, 35% kg de doide sebfcico y 300 kg de etilendig
minae £l sdbonive eo estobilisndo con ontioxidmute como on
ol fjexplo 1 y tiene lan siguientes careoterloticuss = « -~ ~

fumto de rablendecimiente (eafors

¥ anillo) 2158¢
Vigcosidad a 22000 31 poloeg
Timoro mmirdoo 3
lidmoro de eoides 7

Bysuprs

Frocedimiento como en el ¢jemplo 1, o8 propara um
odhenivo con 1.840 %z de mesels do fcidos granos mondmorcs
y polimeros, 270 kg de foldo odfpico y 300 kg de etilendig
ninne El adbesivo on eotobilinado con mmbioxidante como en
¢l ejomplo 1 ¥y tienc les sigulenton carncterfotions: m = w =

Funto de reblmndecimionic (eofera

¥ omillo) 2z
Vioconidad a 22080 32 poloen
Tmers emdnico 35
Rwove do aciden TS

Eﬂﬁmﬂiﬂﬂ cmmalajmplo o o o ot - o o o -
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Proceliendo como on el ajemplo 1, s9 prepovh un
pdhanivo con 2.590 kg do mezcla de dcidos grosoo nondmerosn
vy polimores, 110 kg de teveftalsto de metilo y 300 kg de otil
endiovting. EL ofhonive €9 aoisbilizeds con apiiomidante co-
ns en el ejempls 1 y tieve ipo sigulantes cavoctorfsticaoy -

Punto de yeblandocimiaute (enfers

¥ anillo) 4560
Viscosided a 22080 35 poives
fdsoro enlnico 393
I&nero de noides 6o 5

Ppextruido como e ¢l @iemplo e mw v v o m o v o m v v -

™
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Frocodiends cogdn cusnto aa ha descrito on el ojen
plo 1 ve prepars el sdhesivo. Al final d¢ le operacifn, cusn
do 1z meoe estd atn fundids, se adiciona 25 98 poco de la
mong de cors polietildnicn (Cers BASF tipo Ni), ce deja on
egitacidn qurente 15 minntos aproximodoments. Fl adhesive que
tiene lno niemes carpcteristicns indicndas que en ol ejemplo
1 o5 oxtruido dol miomo MOd0s ~ = = w = = - - - - .- .- -

4 iow efocton comsiguientes sie deglieren de novedad
¥y propiaded parp Bupsfie, sus territorios y plages do soharge
nfp, log reivindicocionss qUO CLEUOD. = « « = o o w = w o -
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Yo Frocedimiento do fobricocidn de afhesiven ter
mofusibles, on particulax an formn d¢ hilo coptinuc, caroc-
torizado por le operacidn de policomdensar wne disming oli~
féticn con unp mencla de 4cidos grason, estando comotituidn
dicha mezcla de foidos graves por dcldos grasos invsturandos,
aondmeros y polimerca, con un conténido mixime de dimeros
del 805 en poso, que presonts uns sdicidn, on wna cantidsed
ro inferior gl 104 en peno, referida o 1s mevcln de fcidos
graoos, de Scidon bicarbox{licos sliféticon y/o sus éatoren,
quo tienen osdene pelietilénics que contione d¢ 6 a 10 Sto
mos do cavbono, o bien, en une centided no inferior al 41 en
pocos yeferida s la mercle de dcidos grason, de deidos bicor
boxflicon nromfticos ¥/0 auo éateren o mezclas de ooton Ulti
mos gon &eidos bicorboxllicon sliféticon dol tipo preceden-
TEmonte INALOLAC. ™ o m oo - . o . - -

2«= Procedimiento segin ln velviondicpeifn 1, corag
torizado porge oo sdictona une csntidnd no superior al 6}

40 coras notureles o ointdticnf. = « « =« = - = - - - - -

e "PROCEDIMIERTC TR PARRICACION DO ADHBUIVON

Tedo ollo conforme s¢ describa y reivindics en



le presonte momoyin que consta de musve bhojes folisdan y
meoonogralicdas por unn oole do sus carsca.
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