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P A R E E T E  3 B X E V E N & I O K

por HÜNTE años

solicitada en EapaEa a favor 3o CHES - P1APT s.p.A., 30 na­
cionalidad italiana, domiciliada en Pinaza Votra, gi, Silga, 
Italia, por "irocadimiento de fabricación de adhesivos termo 
fusibles", con prioridad de la solicitud italiana 30635 A/76 
de fecha 20 Diciembre 1976. - - - - - - - - - - - - - - - -

nSSOEIA 3EHCRI2TIVA

la ̂ asente invenciáo tiene por objeto la preparg; 
ciáo de adhesivos de fusión, en forma de hilo continuo., ap­
tos en particular para empleo en la alimentación de dispoai, 
tlvos automáticos para el montaje de calzados y de objetos 
de piel o piel artificial. - - — - -------- - - ------.

Son ya conocidos en el comercio adhesivos de fusión 
en forma de hilo continuo, para el montaje de calzados, a bg 
se de poliósterea termoplásticos los cuales, si bien presen­
tan una rapidez de pegado que permite altas velocidades do 
marcha de loa dispositivos de montaje de los calzados, no pro 
sentsn en cambio suficiente fuerza adhesiva en muchos materia
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lea empleadas en la confección de loa calzados. - - - - - -

Son tcabián conocidos en el comercio adhesivos de 
fusión en forma de Mío continuo, para montaje de calzados, 
a base de reainae poüamidicas de deidos grasos los cuales,

3. por el contrario, si bien presentan propiedades adhesivas ele 
vedas cobre loa diversos materialea empleados en le confección 
de loe calzados, tienen sin embargo velocidades do pegado ña­
tamente inferiores a la de loa adhesivos a base de poliáste- 
ree terasopláatieos con la consiguiente grave limitación do la 

13* velocidad de marcha de los dispositivos de montaje. - - - - -

El objetivo principal de la presento invención es 
el de realisar un adhesivo tenaofusibla, particular en for 
ma de hilo continuo, substancialmente exento de loa inconve­
nientes y problemas brevemente mencionados anteriormente do 

35- emboo tipos tradicionales de adhesivos. - - - - - - - - - - -

Picho objetivo se alcanza eübstenciálmento por me­
dio de un procedimiento de fabricar un adhesivo del tipo eon& 
tltuido por una resina poliamídica que so obtiene por polic^ 
densaciáa de una diamina elif Atica con una mezcla de ácidos 

2o. grasos, caracterizado porque dicha mezclo de ácidos grasos 
está constituida por ácidos grasos insatupadoa, mamáaeros y 
polfaeroa, can un contenido máximo de dímeroc del 1,3^ en 
peso, y presenta una adioidn, en una cantidad no inferior al 
3^ en peso, referido a la mezcla de ácidos grasos, de ácidos 

25. bicoxboxílicoB alifáticos y/o sus ásteres, que tienen cadena



poliotiIónica que contiene de 6 a YO átomos do carbono, o bien, 
en una cantMad no inferior al en peso, referido a la mes 
ola de ácidos bicsrboxílíeos aroaáticce y/o sus ásteres o mes 
clMt ̂  catee últimos, de ácidos bicsrboxílicoa elifáticoe 
del tipo precedentemente indicado.

Los adhesivos pcliaafdices, en forma de hilo con­
tinuo, preparados según el procedimiento reivindicado en la 
presente- invención, pres^otm una flexibilidad suficiente gga 
ra permitir el arrcllmiento del hilo ea bobinas, la elevada 
adMeividad sobre diversos materiales empleados en la coafag, 
cióa 3e los calcados y una velocidad de pegado igual e inclu 
so superior a la que presentan los adhesivos a baso do poli 
ásteres termoplásticcs. consiguientemente loe mismos pueden 
ser empleados en los dispositivos automáticos de montaje de 
calcados con velocidades de marcha iguales a las mantenidas 
con loa adhesivos a base de poliéstéree temoplásticos. - - -

La preparación de los adhesivos según la presente 
invenoión se efectúa por condensación de la omina con los 
ácidos a teH^ratura entra 160 y 25osg.

Se sobreentiende que la expresión "ácidos grasos" 
comprende ácidos alif&ticos monobásicos, que tienen insatm- 
raoióa etiléoica, naturales y sintéticos, que contienen de 
8 a 24 átomos de carbono. -

A su vez la expresión "ácidos grasos polímeros" 3¿B
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dice ácidos polimerisedea obttoaidoa do ácidos grasos con 
tácnicaa do poliaeriBacióa tanto catalítica como no cataM 
tica.- - — - — — —

la meaela do ácidos graaoc insaturcdos mon&aeroa 
S¡- y polímeros eapleada en la preparación tieso una composición

comprendida an ios siguientes líaiteoí - - - - - - - - - -

ácidos granee monAaeroe 5-10

ácidos grasos dímerca 75-80 %
ácidos grases políaeroo

10. más a Uá del dinero 15-10 ,1

Per "ácidos grasos bicarboxílicoa alifáticoo" aa 
entienden los ácidos adípico, pimáüco. subárico, ncelaico 
.y sob&cioo. Por "ácidos bicorboxíliaos aromáticos", se on- 
tienden los ácidos itálico o su anhídrido, isoftálico y tc- 

15. reitálico. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

los adhesivos preparados según la invención pueden 
también reoibir una adición do corea naturales o sintéticas 
(talco Meto por ejemplo cera carnauba, parafina, cerca pol̂  
etilánicaa y similares), las cuales realizan la función de 

20. autolibriíioante tanto ̂  el curco da la extrusión en forma 
de Mío, como durante el empleo del hilo obtenido. - - - - -

la invención ae ilustra por loo ejemplos que si­
guen, a loa cuales no debe, aia eaaxggo, atribuirse signifi. 
cado limitativo.
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íimísm-1.

En an reactor se ccrgím 1.900 ̂  de la mezcla ge 
ácidos grasos manámeroa y polímeros y 330 Rg de ácido acelai 
co y, bajo atmósfera de nitrógeno# se calicata hasta alean- 

5. sar 1268C y después# bajo agitacián, ee adieiíman ledamen­
te 30Q kg de etücndiaaina. Terminada la adición, se eleva 
la temperatura hasta alcanzar en dos horas 2439C. ^  maatie 
no la temperatura y ao reduce la presido hasta 20-46 ata Hg, 
hasta que el producto de reacción ha alceaaado una viscosi- 

10. dad, en estado fundido a 22eac, de 30 pelees aproximEdsmm 
te. Se adiciona entonces el 3%, respecto al paso de la masa, 
de una substancia antiosidante a base do ásteres alquflicoa 
del ácido 3,5-ditsrciBriobutilM.droxifcaíIpropiÓoico y se 
deja homogbnéiaar. SI adhesivo así obtenido que tiene las si 

15. guiantes caracteríaticím: - - - - - - - - - - - - - - - - -

Punto de reblandecimiento (esferay anillo) 19W
Viscosidad a 2203C 32 poises
HÜtaero aainico 4

2e. Náaero de acides 8

es extruido en urna hilera de tomillo en forma de hilo ccaa 
tinao, del di&aetro requerido, enfriado y arrollado cobre o^ 
rretes.

25 Procediendo como en el ejemplo 1, se prepara un



6

adhesiva cea 19&3 kg de mésela do ácidos grasos aonámeroo 
y poliaeroŝ  355 kg do ácido aebácico y 300 !sg do etilandî  
miaê  El adhesivo es eetebiliendo cao. cntios&dmte ctmo on 
el ejemplo 1 y tiene loe sigu&eatoe caracterioticaâ  —  -

3. 'Punte de wblcndecimiento (esferay anillo)
Viscosidad a 22090 31 poioes
NtSmayo amínioo 3
Námoro de acidez 7

1C. Be extruido como en el ojeólo

Procedimiento como en el ejemplo 1, oe prepara un 
adhesivo con 1.840 kg de macóla de ácidos granos non&aoros 
y polímeroŝ  270 kg de ácido odfpico y 300 kg de etiiendî  

15. mina# El adhesivo es estabilizado con cntioxidante como en
el ejemplo 1 y tiene las aiguieatoa camoterf óticas: * - - -

Punto de reblandecimiento (eefemy anillo) asóse
Viscosidad n 2209C 32 poises

20. n&aero amínico 3,5
Kdbero de acides 7,5

Se extruido como en el ejemplo 1. -***-* <*.*****.'*..**.**..*..*.



Procediendo coao en al ejemplo 1, sa ̂ aepcra un 
adesivo cea 2.350 !$g de ẑ zcls da ¿cides grasos moBáaeros 
y poliaoroe, i 19 Îg da î reftalato 3a metilo y 303 kg de etil 
eadiaaina. B1 cohesiva es est̂ ilissado can sntioKidsata co­
so en el ejeaplo t y tiena lee siguientes cavocterioticcas -

Punto de reblandecimiento (esferay anillo) 2356C
Viscosidad o 2239C 33* poi^a
SSbepo anínico 3,3
NdsKKPo de acides 6,5

Se extraído como an el ejemplo 1*

E J E M P L O  3

Procediendo segáb ensato oe ha descrito en el cjê  
pie i se prepara el â :eoivo. Al final de la operación, cû a 
do la Beca está aáa fundida, se adiciona ̂  del peso de la 
nasa de cera poüetiláoica (Cera B&SP tipo M), se deja en 
egitaci&a ̂ neaate 13 niñatos eproximadamente. El adhesivo que 
tiene las alemas csractarietican indicadas que en el ejemplo 
t ce extraido del mismo modo. - — —

A loe efectos consiguientes s$e daderen de novedad 
y propiedad para BspaRa, sus territorios y plazas de sobara?- 
nía,, laa reivindicaciones que siguen. -



A G  I  ON  E S

1+- ITocediadento do fabricacida do adhesivos ter 
mofuoibleo, (m particular en forma de Mío continuo, careo- 
terlaodo por le eperaoidB de policondensar una diaaina ali- 

5* f ática coa tma oeacla de Acides grasos, estando constituida
dicha mésela de Acidos groase por ácidos grases ianeturadoa, 
aoa&aeroa y pcdJ&aercta, coa un contenido máximo do dineros 
del 80% en peso, que presenta una edicidn, en una cantidad 
no inferior al 19% en pese, referida a la Macla de ácidos 

10+ grasos, de ácidos bicax&oxílicoe enfáticos y/o sus ásteres,
{pao tienen cadena polietilánica que contiene de 6 a 10 áte 
mos de carbono# o Man, en una cantidad no inferior al 4% en 
peco# referida a la mezcla de- ácidos grasos, de ácidos bicor 
boxilicoo aromáticos y/o euo ásteren o mezclas de cotos dl%, 

15̂  nos con ácidos bicgrboxflicoe alifáticos del tipo preceden­
temente indicado*'

2+- Procedimiento según la reiriadicacián 1, ccrfto 
tensado poroto ae adiciona una cantidad no superior al 6% 
de cerco naturales o siatátieaa* -

20. 3+- "moCEDlHIEUTO SE FABRICACION 35 A3HEGIV0C
ííiRHOFUClBÎ ". -

Todo ello (wnforae se describe y reivindica en
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la presante smaoria que cenata de nueve hojea foliadas y 
Eoctmografiaáas pon ana ocla de sus cama#

AíADRIL 2 ]
A A At CUCKÍ WÑOí

mpg#
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