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Esta invencidn se relaciona con un procedimiento
para preparar una composicibn de vehiculo, particularmente una
composicidén de vehiculo que contiene sbélidos particulados y,
més particularmente, se relaciona con ua procedimiento para
Preparar una composicidén de vehiculo, cargada con zinc, en un
solo paquete, que cuando se aplica a una superficié metélica,
impartiri proteccibn galvénica a la misma.

Los revestimientos protectores cargados con zinc
han sido utilizados ﬁara proteger sﬁperficies met&licas; par-
ticularmente superficies férreas, contra la corrosibén. Por ejem-
Plo, la Patente USA No. 3.056.684 de Lopata describe un reves-
timiento cargado con zinc que utiliza, como vehiculo, un orto-
silicato de tetraetilo parcialmente hidrolizado. En la Patente
USA No« 3.730.743 de MclLeod, se describen revestimientos protec—~
tores cargados con zinc para cuya preparacidn se incorpora PoOlvo
de zinc en una composicibén de vehiculo obtenida a partir de la
hidrdlisis y condensacidn de un polisilicato de algquilo. Cuando
estos vehiculos se mezclan con zinc y se aplican a una superfi-
cie, el revestimiento resultante fragua o seca en pocas horas.
Sin embargo, si el zinc se afiade al vehiculo en el momento del

envasado, la reactividad del zinc con el vehiculo causa la
gelacidn en el espacio de unas horas, traduciéndose en uma "vida
en almacenamiento" inaceptablemente corta.

Muchos de los. revestimientos protectores cargados
conrzinc, de un solo envase o paquete, preparados hasta el
presente, tienen un problema secundario con el desprendimiento
de gas. En tales formulaciones, se genera un gas, aparentemente
hidrbgeno, en el recipiente, cuando se almacena a temperatura
ambiente durante periodos que superan los dos meses aproximada=-

mente., Un intento para solucionar el problema de desprendimiento
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‘de envase fmico, para sustratos ferrosos. Afm otro objeto de

de gas en el revestimiento cargado con zinc, de un solo paque-
te, consiste en envasar el material en un recipiente que tenga
una vilvula de liberacidn de presidn que permita el escape de

hidrégeno. Sin embargo, dicha desviacién de los procedimientos
de envasado convencionales es indeseable, requiriendo recipien~
tes especializados y complicando el proceso de fabricacidn. En
adicibn, dicho intento implica un peligro de seguridad ya que

a través de la vilvula de liberacibén de presibén pueden escapar

disolventes inflamables evaporizados.

Otras composiciones de revestimiento ricas en zinc,
que contienen una sflice coloidal practicamente no acuosa sus-
pendida en un disolvente orgénico, cloruro de zinc y polvo de
zine, ha sido descrita en la Patente USA No. 3.615.730 de
Law. Se ha encontrado que estos revestimientos tienen ciertas
desventajas, por ejemplo son estables solamente durante periodos

de hasta 1 mes.

De este modo, ha sido imposible preparar las compo-
siciones de revestimiento de silicato, cargadas con zinc, en wn
solo envase, descritas anteriormente, que sean estables en perio
dos de hasta varios meses y que produzcan revestimientos de
igual calidad que‘loSwrevestimientos producidos por esta inven-

cibn.

Por consiguiente, constituye un objeto de esta in-
vencidn un procedimiento para preparar una composicibn de vehicu
lo. Otro objeto de esta invencidn consiste en preparar una com-
posicién de revestimiento de envase finico que contiene metales
catodicamente activos. Otro objeto de esta invencidn consiste
en preparar una composicidn de revestimiento, cargada con zine,

esta invencidn consiste en preparar wna composicién de revestie
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miento, cargada con zinc, de envase fnico, que estd sustancial-

mente libre de desprendimiento de hidrégeno.

Ootro objeto mis de esta invencidn consiste en pre-
parar wna composicidn de revestimiento, cargada con zine, dg
un solo envase, que proporciona un revestimiento de alta resis-
tencia a la abrasién sobre un sustrato férreo en el espacio de
1 a 24 horas y que tiéne una "vida en almacenamiento” de por lo

menos 4 meses.

Se ha encontrado ahora que puede prepararse un
revestimiento protector de envase {nico, superior, a partir de
un vehiculo que contiene un polisilicato de alquilo que hé sido
hidrolizado a un nivel de 50 a 65%, cloruro de zinc y un disol-
vente orgénico. El vehiculo resultante se combina con un metal
catodicamente activo y, si se desea, con cargas, y se aplica
a sustratos férreos para formar un revestimiento protectivo so-
bre los mismos.

El polisilicato de alquilo util en esta invencidn
es un polisilicato de alquilo preferiblemente polisilicato de
de etilo, consistente en una mezcla de polisilicatos de etilo
que tienen aproximadamente 40% de silice dispoﬂible Y que con-
tienen una media de 5 &tomos de silicio por molécula aproximada~
mente. Se puede derivar de la hidrdlisis controlada de silicato
de tetraetilo. La f6érmula del polisilicato de etilo se puede
representar del siguiente modo: '

oC.H

275
C.H O=5i-0C H
25 | 25
CH C_H OC_ H
Ho?.as ?izs 7 (25
C.HO=Si « 0 =81 ~ 0~ 8i ~0 « 5i-0C.H
R &
H H
002 5 002 5 002H5 002H5

Informacidén adicional para la preparacién de los
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productos de hidrblisis parcial de los compuestos dé‘organo-
silicio monoméricos descritos anteriofmente, puede encontrarse
en el articulo de HeD. Hogan y C.A. Setterstrom titulado
"Bthyl Silicates" en Industrial and Engineering Chemistry,
Vollmen 39, pigina 1364, No. 11 (1947). .

La composicidén de vehiculo se prepara mezclando
el polisilicato de etilo con suficiente agwa y catalizador
4cido para hidrolizar el polisilicato de etilo en un nivel de
50 a 65 %, en presencia de un disolvente orginico que tenga un
punto de ebullicidn de 80 a 2502C aproximadamente, Se ha encon-
trado que el nivel de hidrélisis resulta critico para propor— '

cionar una composicidn de revestimiento de envase fmico que

tenga la dureza, 'Wida en almacenamiento? y "vida en caldero"

deseadas, S$i el nivel de hidrblisis del polisilicato de alquilo
es inferior al 50 % aproximadamente, la dureza de lapicero del
revestimiento resultante, después de 1 hora, es inferior a 4B
¥, después de 24 horas, la dureza de lapicero es de aproximada-
mente F. Cuando el nivel de hidrblisis del polisilicato de al~-
quilo supera el 65 % aproximadamente, la dureza de lapicero del
revestimiento resultante, después de 1 hora, es de 3B aproxima-
damente y, después de 24 horas, de 6H aproximadamente; sin em=
bargo, la *vida en caldero" de la composicidn de- revestimiento
es de solamente dos dias y la vida en almacenamiento es de solo

10 dias aproximadamente.

El término "nivel de hidrdlisis" o "grado de hi-
drdlisis" se refiere a la cantidad de agua que es necesaria
para hidrolizar de 50 a 65 % de los grupos alcoxi enlazados a
1os &tomos de silicio, calculados sobre la base del ortosilicato
de tetraetilo. De este modo, cuando se utiliza un polisilicato
de alquilo, la cantidad de agua necesaria para proporcionar un
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nivel de hidrflisis de 50 a 65 %, oscila entre 0,08 y 0,21 moles
de agua por mol de grupos alcoxi scobre el polisilicato de
al quilo.

Aunque no es esencial, es preferible que se utilice
un disolvente en la preparacidn de la composicidén de vehiculo
de esta invencidn. Ejemplos de disolventes preferidos son los
&teres de punto de ebullicidn elevado, tales como ﬁonoalquilenr
glicolmonoalquiléteres, dialquilenglicolmonoalquiléteres, di~
alquilenglicoldialquiléteres y los monoalquilenglicoldialquil=-

&teres, Otros disolventes que se pueden utilizar son las ceto-

nas tales como acetona; alcoholes tales como etanol, isopropa-
nol, butanol, hexanol, alcohol de diacetona; glicoles tales
como etilenglicol y polialquilenglicoles; disolventes hidrocar~
bonados tales como hexano, heptano, benceno, tolueno, xileno;
disolventes de hidrocarburos clorados'y sus mezclas. El tiempo
de secado, la viscosidad y similares se pueden ajustar mediante

una eleccidn adecuada de disolventes o mezclas de los mismos.

La relacibdn de disolvente a polisilicato de alqui-
lo estd sujeta a una amplia variacidén en funcidn de las carac-
teristicas deseadas del aglutinante acabado. De este modo, la
relécién puede residir dentro de los limites de 0,5:1 a 10:1
aproximadamente,

Si bien la cantidad de &cido necesario para la hi-
drdlisis del polisilicato de alquilo no es critica, es preferi-
ble que esté presente suficiente &cido para proporcionar un pH
de 1 a 6,5 aproximadamente y mds preferiblemente de 1,4 a 5,5
aproximadamente., Acidos inorganicos adecuados que se pueden uti-|
lizar son &cido clorhidrico, &cido sulfflirico y &cido fluorhi-
drico. Estos &cidos se pueden utilizar solos o en combinacidn.

Igualmente, se pueden utilizar &cidos orgénicos
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monobésicos y dib&sicos asi como éloruros, nitratos, sulfatos
metdlicos y sales metllicas de &cidos carboxilicos, en donde

el metal es un miembro seleccionado de los grupos II, III y IV
de la Tabla Peribdica. Ejemplos de &cidos orglnicos adecuados
son Acido acético, &cido butirico, &cido caprdico, &cido cépri-
co, &cido palmitico, &cido oléico, &cido ox8lico, &cido fumérico
4cido crotdnico, Acido acrilico, &cido maléico, &cido maldnico,
4cido succinico, &cido glutérico, &cido adipico, &cido subérico
y &cido seb&cico. Otros &cidos orgénicos que pueden ser emplea-
dos son &cido benzbdico, &cido toluenosulfdédnico, &cidos alquil-
fosfbricos en los cuales los grupos alquilo contienen de 1 a 4
&tomos de carbono y &cidos carboxilicos halogenados.

Preferiblemente, el citado polisilicato puede di-
solverse en un disolvente orghnico y a continuwacibén afiadirse U~
ficiente agua, preferiblemente agua acidificada, para proporcio-
nar una gama de hidrblisis de 50 a 65 %. De este modo se obtiene
la composicién de vehiculo. La temperatura de hidr6lisis no es
critica y puede oscilar entre 25 y 802C aproximadamente y con
preferencia entre 30 y 502C aproximadamente.

La composicidén de vehiculo se prepara afiadiendo
cloruro de zinc al hidrolisato en una cantidad de 3 a 5,5 %
aproximadamente y més preferiblemente de 3,5 a 5 ¥ aproximada=-
mente, en peso,'basado en el peso total del hidrolisato (silica-

to hidrolizado y disolvente orgénico).

Se prepara una composicidén de revestimiento mezclan
do la composicibén de vehiculo descrita anteriormente con sblidos
particulados finamente divididos, por ejemplo metales catodica=
mente activos, tal como polvo de zinc y, si se desea, cargas,

y a continuacidn se agita en presencia de una atmdsfera inerte
durante por lo menos media hora. La composicidn de revestimien-
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to se aplica a sustratos metllicos para impartir proteccidn
galvénica a los mismos. Otros metales catodicamente activos

que pueden emplearse son aluminio y magnesio. Las cargas o ex-
tendedores que se pueden utilizar en estos revestimientos son
los bxidos metflicos tales como Sxido de plomo, bxido de hierro,
alfmina, dibdxido de titanio, fosfurc de di-hierro y similares.

Con frecuencia, es deseable utilizar, ea lugar del polvo de me-

~tal puro, una mezcla de polvo met&lico y una carga adecuada

tal como metasilicato de calcio y magnesio o minerales que
contieneh el mismo. Igualmente, se pueden incorporar con el
polvo metélico, tal como polvo de zinc, en estas composiciones
de revestimiento, otras cargas, particularmente cargas minera=
les fibrosas, tales como asbestos, silice, arcillas refinadas,
talco fibroso, metasilicato de calcio fibroso, yveso y similares.
Otros materiales que pueden incluirse en las composiciones de
revestimiento, son pigmentos tales como cromato de zinc, sulfu-

ro de cadmio y la mayoria de las litoponas.

La relacidn de vehiculo a sblidos particulados
constituye principaimente una materia de preferencia o de las
especificaciones a satisfacer. Generalmente, la relacidn de
vehiculo a sdlidos particulados, es decir metal catodicamente
activo y carga, estéa dentro de la gama de 70:30 a 10:90, sobre
una base en peso. Sin embargo, cuando no se incluye una carga
en la composicidn, tal como los citados metasilicatos de calcio
y magnesio, entonces la relacidn de vehiculo a metal catodica-
mente activo es con preferencia de 10:90 a 50:50 aproximadamen-
te, sobre una base en peso. Generalmente, estos revestimientos
se pueden curar a temperatura ambiente en el espacio de 1 a 24
horas aproximadamente; sin embargo, si se desea, los revesti-

mientos se pueden curar por calentamiento a temperaturas que
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oscilan entre 40¢C y valores tan elevados como 5002C aproximada-
mente, Evidentemente, a estas temperaturas elevadas, el tiempo

de curado se reduciri sustancialmente.

Los revestimientos preferidos conformes a la pre-
sente invencidn, tienen un punto de inflamabilidad de 27 a 65,52¢
aproximadamente (método de la copa abierta conificada) y una vid4
en caldero que satisface las normas de practicamente cualquier
campo de aplicacibn. Con frecuencia, es deseable afiadir més di-
solvente orgénico a estas composiciones de revestimiento, para
formar revestimientos de pelicula delgada sobre sustratos meté-
licos. Estas composiciones diluidas son particularmente adecua-
das como "primers de taller®", es decir son especialmente adap-
tables para utilizarse como primers de pre-construccién para
proporcionar proteccidn a planchas de acero antes de su incorpo-
racibén en una estructura, tal como un barco. La estructura aca-
bada se puede revestir entonces con la composicibén de revesti-
miento més concentrada de esta invencidn. Estas composiciones
de revestimiento se pueden aplicar a un sustrato metalico limpio,
mediante pintura, pulverizacidn u otras técnicas convencionales
conocidas. Las mismas exhiben una excelente adhesibén tras la
aplicacibén y, en éiertos casos, se pueden aplicar con é&xito a
las superficies de acero limpias sin chorrear con arena previa-
mente. Se ha conseguido una buena adherencia a superficies
galvanizadas mojadas. Estas composiciones de revestimiento no
congelarén ni los revestimientos se afectarén de modo adverso
por fuerte luz solar en climas tropicales. Los revestimientos
muestran una resistencia muy buena a la pulverizacidn de saleé,
combustibles y disolventes orglnicos, Estos revestimientos pue~
den pigmentarse facilmente, por lo que se pueden utilizar sin

ninguna sobrecapa.




10

15

20

25

30

- 10 =

Las composiciones de revestimiento de esta inven-
cidn tienen propiedades bastante imnicas, es decir sé pueden
formular en uvn sistema de envase finico, almacenarse durante
periodos de al menos 6 meses sin formacidn de gel y estén prac-

ticamente libres de formacidn de gases.

La invencidn se ilustra adicionalmente por los si-
guientes ejemplos, en los cuales todas las partes se ofrecen en

peso a menos que se diga 1o contrario.

EJEMPLO 1

(a) Se prepara un hidrolisato affadiendo lentamente,
con agitacibn, 22,5 partes de agua desionizada a un reactor
que contiene 1.000 partes de silicato de etilo "40", 1.177 par-
tes de etilenglicol monoetiléter y 3 pértes de clorurc de zinc
vy a continuacidn se agita la mezcla de reaccidn durante 2 horas

. aproximadamente a una temperatura de hasta unos 602C.

A unas 1.000 partes del hidrolisato preparado an-
teriormente, se afiaden unas 40 partes de cloruro de zinc y la
mezcla se calienta durante 2 horas a 452C, con agitacién, para
formar wna composicibén de vehiculo.

(b) Se prepara entonces una composiciébn de revestimien-
to mezclando 241 partes de la composicidn de vehiculo preparada
anteriormente con 21 partes de "Celite 499", 3 partes de
"Bentone 27" y 735 partes de polvo de zinc (2 a 7 micras) con
agitacibén, en una atmbsfera inerte, durante media hora, y se
aplica a continuacidén a wn sustrato de acero ligeramente cho~
rreado con arena. Después de secar a una humedad relativa del
50 % a 252C, el revestimiento se ensaya después de 1 hora y de
nuevo después de 24 horas con respecto a la dureza, de acuerdo
con el ensayo de dureza convencional., En este ensayo, se utili-

za una mina de lapicero que tiene diversos grados de dureza
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correspondientes a la escala 6B, 4B, 3B, F, H, 2H, 3H, 4H, 5&,
etc. Estos valores representan un incremento progresivo de du-
reza., La mina del lapicerc se mantiene en un &ngulo de 45¢

con respecto al revestimiento de zinc a medida que se deposita
sobre el panel de acero y se aplica una fuerza moderada hasta
que se retira el revestimiento. Las propiedades, por ejemplo
dureza, "vida en almacenamiento" y "vida en caldero" se ilus-—
tran en la siguiente tabla, La "vida en almacenamiento" y la

nvida en caldero" se determinaron a 252C.

EJEMPLO 2

(a) se repite el procedimiento descrito en el
ejemplo 1{a) excepto que se afiaden 48 partes de agua a un reac=
tor que contiene 1,115 partes de etilenglicolmonoetiléter ,
14000 partes de silicato de etilo "40" y 3 partes de cloruro de
zinc. A unas 1,000 partes del hidrolisato asi formado se afiaden
unas 40 partes de cloruro de zinc y la mezcla se. calienta du-

rante 2 horas a 452C, para formar una composicién vehiculo.

) (b) Se prepara una combosicién de revestimiento
de acuerdo con el ejemplo 1(b) excepto que se utiliza la compo-
sicibén vehiculo preparada en el ejemplo 2(a) en lugar de la com-
posicidn vehiculo preparada en el ejemplo 1(a). La composicibdn
se aplica a un panel de acero y se determina el valor de dureza
después de secar durante 1 hora y de nuevo después de 24 horas
a una humedad relativa del 50 % y una temperatura de 252C.
Las propiedades se jlustran en la siguienté tabla.

BTEMPLO 3

(a) Se repite el procedimiento descrito enm el
ejemplo 1(a) excepto que se afiaden 60 partes de agua a un reac-
tor que contiene 1,140 partes de etilenglicolmonoetiléter,
1,000 partes de silicato de etilo "40v y 3 partes de cloruro de
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zinc,

Se prepara wna composicibdn vehiculo afiadiendo
unas 40 partes de cloruro de zinc a unas 1.000 partes del hidro-
lisato preparado anteriormente.

(b) Se prepara una composicidén de revestimiento
de acuerdo con el ejemplo 1(b) excepto que se utiliza la compo-

Vsicién vehiculo preparada en el ejemplo 3(a) en lugar de la

composicidn vehiculo preparada en el ejemplo 1(a). La composi~
cidn se aplica a un panel de acero y se determina la dureza
después del secado durante 1 hora y de nuevo despuds de 24
horas a una humedad relativa del 50 % y una temperatura de
252C. Las propiedades se ilustran en la siguiente Tabla.

EJEMPLO 4

(a) Se repite el procedimiento’ descrito en el
ejemplo 1(a) excepto que se afladen 72 partes de agua a un
reactor que contiene 1.123 partes de etilenglicolmonocetiléter,
1,000 partes de silicato de etilo "40" y 3 partes de cloruro
de zinc.

El hidrolisato resultante se mezcla entonces con
cloruro de zinc en una relacidn de 40 partes de cloruro de zinc
por cada 1.000 partes del hidrolisato, para formar uma composi *
cidn vehiculo.

(b) Se prepara una composicién de revestimiento
de acuerdo con el ejemplo 1(b) excepto que la composicibén vehi-
culo preparada en el ejemplo 4(@) se utiliza en lugar del vehi=-
culo del ejemplo 1(a). El revestimiento se aplica a un panel de
acero y se determina la dureza después del secado durante 1 hoe
ra y de nuevo después de 24 horas a una humedad relativa del
50 % y una temperatura de 252C. Laé propiedades de la composi-

cibn de revestimiento se ilustran en la siguiente Tabla.
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EMPLO 5
(a) se repite el procedimiento descrito en el ejem-
plo 1(a) excepto que se afladen 96 partes de agua a un reactor
que contiene 1,096 partes de etilenglicolmonoetilé&ter, 1.000
partes de silicato de etilo "40" y 3 partes de cloruro de zingc,

para former un hidrolisato.

El hidrolisato resultante se mezcla entonces con
cloruro de zinc en una relacibdn de 40 partes de clorurc de
zinc por cada 1.000 partes del hidrolisato, para formar una

composicibn de vehiculo.

(b) Se prepara una composicidn de revestimiento
de acuerdo con el ejemplo 1(b) excepto que la composicién vehi-
culo preparada en el ejemplo 5(a) se utiliza en lugar del vehi-
culo del ejemplo 1(a). El revestimiento se aplica a un panel de
acero y se determina la dureza después del secado durante 1 ho=-
ra y de nuevo después de 24 horas a 50 % de humedad relativa

y 252 de temperatura.

Las propiedades se ilustran en la siguiente Tabla,

EJEMPLO 6

(a) Con fines comparativos, se prepara una composi-
cién de acuerdo con el procedimiento descrito en el ejemplo 1(a)
en donde se mezclan 1,000 partes de silicato de etilo "40%
con 1,200 partes de etilenglicoilmonoetiléter y 3 partes de clo~-

ruro de zinc.

La composicidn resultante se mezcla luego con clo-
ruro de zinc en una relacibn de 40 partes de cloruro de zinc
por cada 1.000 partes de la composicidén, para formar un vehiculol

(b) Se prepara un revestimiento de acuerdo con el
ejemplo 1(b) excepto que se utiliza la composicibén vehiculo pre-

parada en el ejemplo 6(a) en lugar del vehiculo del ejemplo 1(a){
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La composicibén se aplica a un panel de acerc y se determina la
dureza después del secado durante 1 hora y de nuevo después de
24 horas a uwna humedad relativa del 50 % y una temperatura de
252C, Las propiedades se ilustran en la siguiente Tabla.

EJEMPLO 7

(a) Con fines comparativos, se prepara una composi-
cién vehiculo de acuerdo con el procedimiento descrito en
el ejemplo 1(a) excepto que se omiten las 40 partes de cloruro

de zinc.

(b) Se prepara luego una composicién de revesti-
miento de acuerdo con el ejemplo 1(b) excepto que se utiliza la
composicidn vehiculo preparada en el ejemplo 7(a) en lugar del
vehiculo del ejemplo 1(a). La composicién se aplica a un sustra-
to de acero y se determinan las propiedades de acuerdo con el
ejemplo 1(b). Las propiedades se ilustran en la siguiente Tabla,

N EJEMPLO 8

(a) Con fines comparativos, se mezclan 20 partes
de cloruro de zinc con el hidrolisato preparado de acuerdo con

el procedimiento descrito en el ejemplo 1(a).

(b) La composicién vehiculo resultante se mezcla en
tonces con polvo de zinc de acuerdo con el ejemplo 1(b), excepto
gue se utiliza la composicibén vehiculo preparada en el ejemplo
8(a) en lugar del vehiculo del ejemplo 1(b). La composicibn se
aplica a un sustrato de acero. Las propiedades de la composicidn
de revestimiento se muestran en la siguiente Tabla.

- EJEMPLO 9

(a) se prepara un hidrolisato mezclando 1.000 par-
tes de un silicato de etilo "40" con 1.220 partes de etilengli;
colmonoefiléter, 44 partes de agua y 3 partes de cloruro de zinc
de acuerdo con el procedimiento descrito en el-.ejemplo 1(a).
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A unas 1.000 partes del hidrolisato preparado anteriormente,

se afiaden 124 partes de cloruro de zinc ¥ la mezcla se calienta
a 452C durante 2 horas con agitacidn, para formar una composi-
cibén vehiculo.

(b) Se prepara una composicidn vehiculo afiadiendo
735 partes de polvo de'zinc "2 a 7 micras", 25 partes de
"Celite 499" y 3 partes de "Bentone 27" a unas 241 partes de
la composicién vehiculo preparada en 9(a) anterior y se agita
durante media hora en una atmbsfera inerte. Las propiedades de
la composicidn de revestimiento resultantes se ilustran en la

siguiente Tabla.

BJEMPLO 10

(a) Con fines comparativos, se prepara un hidroli-
sato mezclando 1.500 partes de ortosilicato de tetraetilo con
655 partes de etilenglicolmonoetiléter, 154 partes de agua y
3 partes de cloruro de zinc de acuerdo con el procedimiento
descrito en el ejemplo 1(a). A unas 1,000 partes de la compo-
sicidén de hidrolisato se afiaden 40 partes de cloruro de zinc y
la mezcla se calienta a 45°C durante 2 horas con agitacidn,

para formar una composicidn de vehiculo.

(b) se prepara una composicidn de revestimiento
afiadiendo 21 partes de "Celite 499", 3 partes de "Bentone 27"
v unas 735 partes de polvo de zinc (2 a 7 micras) a unas 241
partes de la composicidén vehiculo preparada en 10(a) anterior
y se agita durante media hora en una atmbsfera inerte., Las pro-
piedades del revestimiento resultante se ilustran en la si~-

gulente Tabla.




TABLA
Ejem |Moles H20/ Grado de|Cloruro| Dureza "Vida | Vida en | Vida en
pPlo |Moles hidréli-| de zinc en cal| almace~ | almacena-
No. |alcoxi sis (#) 1|1 Hr.|24 Hr.| dero" | namiento | miento
(%) (dias) | (composi | (composi-
cidn ve~ | cidn de re-
hiculo) vestimiento)
Te 0,08 50 4,0 4B 5H 30 > 4 meses | > 4 meses
2, 0,17 60 4,0 | 3B | 6H 30 | >4 meses | > 4 meses
3. 0,21 65 4,0 3B 6H 25 7 4 meses | » 3 meses
4y 0,25 70 4,0 3B 6H 2 > 4 meses 10 dias
5. | 0,33 80 4,0 | 3B | 6H 2 | 10 dfas 2-3 dias
6" 0,00 40 4,0 4B F 30 !> 4 meses | > 4 meses
7. | 0,08 50 6B 6B 30 1> 4 meses | >4 meses
8. 0,08 50 2,0 63 F 30 !) 4 meses | > 4 meses
9. | 0,15 58 5,4 | 68 | 2H 30 | >4 meses | >4 meses
10, | 0,29 59% 4,0 |63 | 3H 30 | >4 meses | >4 meses

. Rortosilicato de tetraetilo.

A partir de la Tabla anterior podri observarse que

las composiciones de revestimiento, conteniendo cloruro de zinc

5 y polisilicato de etilo, que ham sido hidrolizadas a un nivel de

50 a 65 %, tienen una %“vida ‘en almacenamiento® superior a 3 me-

ses, mientras que las composiciones de revestimiento similares

en las cuales el polisilicato de etilo se hidroliza a un nivel

de por lo menos 70%, tienen una "vida en almacenamiento" de sola~-

10

mente 10 dias o menos. En adicidn, la Tabla muestra que cuando

se omite el cloruro de zinc de una composicidn de revestimiento

que contiene polisilicato de etilo hidrolizado a un nivel de
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50%, la dureza después de 1 hora y de nuevo después de 24 horas
es inaceptable. Igualmente, puede observarse que cuando el po=-
lisilicato de etilo se sustituye por ortosilicato de tetraetilo
y se hidroliza en el mismo grado, el valor de dureza del reves—
timiento resultante, después de 1 hora, es insatisfactorio y,
después de 24 horas, es inferior al valor de dureza de los re-

vestimientos. de esta invencibn.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarse em la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus—
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Procedimiento para preparar una composicidn de

revestimiento de envase tnico, caracterizado porque comprende

‘poner en contacto sblidos particutados con un vehiculo y, des-

puéds de agitar durante por lo menos 0,5 horas en una atmdsfera
inerte, envasar la composicidn, consistiendo dicho vehiculo
esencialmente en un polisilicato de alquilo hidrolizado que tiene
un nivel de hidrdlisis de 50 a 65% y cloruro de zinc en una can-
tidad de 3 a 5,5 % en peso, basado en el peso total del hidroli-
sato, 6bteniéndqse dicho hidrolisato por hidrélisis del polisilie
cato de alquilo que contiene abroximadamente 40% de sio2 con
0,08 a 0,21 moles aproximadamente de agua por mol de grupos al-
coxi presentes en el polisilicato de alquilo, a un pH de 1 a 6,5,
en presencia de un disolvente orgénico, para formar el hidrolisa-

to.

2,- Procedimiento segln la reivindicacidn 1, carac~

 terizado porque como sblidos particulados se ponen en contacto

metales catodicamente activos.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracte-
rizado porque el metal catodicamente activo es zinc,

4+= Procedimiento segln la reivindicacibn 1, carac~
terizado porque la relacidn de vehiculo a sdlidos particulados
es del orden de 10:90 a 70:30.

S.= Procedimiento segim la reivindicacibén 2, caracte-
rizado porque la relacidn de vehiculo a metal catodicamente acti-
vo es de 10:90 a 50:50.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte~-
rizado porque el polisiliéato de alquilo es gilicato de etilo
" 40" .

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-

rizado porque los sdlidos particulados incluyen también una carga.
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8.~ Procedimiento para preparar una composicidn de re-
vestimiento de envase tnico, tal y como gueda sustancialmente

descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 19 hojas escritas a miquina
por una sola cara.

Madrid, 18 MAR, fgp7
STAUFFER CHEMICAL COMPANY,

MEZ ACEB9 Y MUDEQ

%Im-&m L. Gaela Forabadan
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