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E1 objeto  de l invento se refiere; a un procedimiento 

para el. funcionamiento de la s  baterias de cámaras de hornos 

de ooquización horizontales,; que están conectadas a dos dis  

positivos previos, que transcurren a lo  largo  de l a  batería  

en uno de lo s  cuales están, p revistas instalaciones para e l  

rociado con un líquido acuoso, que permite una re fr ig e ra ­

ción del gas extraido de la s  cámaras de horno a una tempe­

ratura situada a IQQ-se.

En io s  últimos años se ha llegado a u t i l iz a r  procedi­

mientos para secar y precalentar e l  carbón, antes de car­

garse en la s  cámaras de torno;. Esto puede ocurrir por va­

r ia s  razones. Existe una serie  de carbones, que en l a  des­

gasificac ión  no* dan por rebultado ningún coque su fic iente­
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mente só lido , pero de lo s  que puede obtenerse un coque de 

más a lta  calidad , s i se llenan  estando p re calentados. Otra 

razón para e l  precalentamiento del carbón debe considerar­

se en que e l  carbón, previamente calentado, está madurado-, 

en e l tiempo más breves esto- s ign ific a  que en e l  mismo nú­

mero de cámaras de horno., puede obtenerse una mayar canti­

dad de coques, siendo, por lo  tanto, mayor la  capacidad de 

una in sta lac ión  de coquería cuando e l  carbón es precalenta­

do.

Sin- embargo;, e l  llenado de carbón precalentado en la s  
25

cámaras de horno; ofrece d ificu ltades , porque durante e l lie  

nado y algún tiempo después, e l  gas producido contiene ma­

yores cantidades de polvo. Si éstas permanecen en e l  gas 

extraido entonces d ificu ltan  su u lte r io r  elaboración. Ya s í  

30 ha u tilizado  un segundo dispositivo previo^ para la  extra -
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cción de lo s  gases producidos en e l llenado- del carbón. E l  

funcionamiento de t a l  d ispositivo previo  especia l, sin  em­

bargo, se constituye difícilm ente en consideración a lo s  

componentes alquitranados contenidos en e l  gas.

E l  Oíd-jeta de l invento es la  constitución de una bate­

r ía  de cámaras de hora© de coquizacidn horizontales con un 

segundo d ispositivo  previo y un procedimiento para su fun 

cionamiento, en lo  que se suprimen la s  molestias por e l  pal 

vo contenido en lo s  gases extraidos y da por resultado un 

funcionamiento l ib r e  de trastornos.

Según e l  invento-, todas la s  cámaras de horno, además 

de estar conectadas a un d ispositivo previa , hecha funcio­

nar de manera usual, están conectadas a un segundo dispo­

s itivo  previo-, que está provisto de una calefación mediata 

y, por e l lo ,  puede mantenerse a una temperatura, de modo 

que en este segundo d ispositivo previo- no. se condensan, sa 

liendo componentes de gas, especialmente productos de a l ­

quitrán. Eh e l segundo dispositivo prev ia , deberá re inar  

constantemente una temperatura de por lo  menos 6002C. Por

- 2 -

medio de un aspirador e l gas se extrae desde este segundo 

dispositivo y por e llo  se mantiene una in frapresión  entre 

80 y 400 me. de columna de agua, que cuida que no se efec­

túe una precipitación  de polvo.

E l segundo d ispositivo  previo' puede estar conducido 

en forma de un lazo . La sa lida  de una corriente p a rc ia l de 

gas se efectúa a través de una vá lvu la , que cuida de la  

conservación de la  deseada in frapresión  en e l d ispositivo

1
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p revio .

la  corriente p a rc ia l, extraida de l gas, según un u l­

te r io r  d eta lle  del invento, se conduce a una instalación  

de combustión. Ésta se compane de dos cámaras de comijustiér 

conectadas una tra s  otra , de la s  que la  primera está pro­

v ista  de un suministro de a ire  por un ventilador y una v á l 

vula reguladora, mientras que la  segunda cámara de combus­

tión  está provista de un ventilador para e l  suministro) de 

gas de combustión, la  instalación  de combustión se lace  

funcionar de modo que en la  primera cámara de combustión, 

e l gas extraido del segundo d ispositivo  previo, se queme 

con exceso de a ire , mientras que, en la  segunda cámara de 

combustión, se suministra una cantidad de gas, t a l  que en 

lo s  productos de combustión no ex ista  ningún exceso de a i ­

re . la  regulación del volumen de a ire , suministrado en la  

primera cámara de combustión, se efectúa mediante una v á l­

vula reguladora, de tal. modo que e l  volumen de a ire  es pro 

porcional a l  volumen de gas suministrado.

Según la  anterior característica  d e l invento, e l  se­

gundo: dispositivo; p revia , incluyendo su retro-conducción 

en forma de lazo , está inclu ida en una carcasa, cuyo espa­

cio interna está p rov ista  de un conducta de sumi n is tra  pa­

ra un media calentador gaseoso. £  esta carcasa puede estar 

empalmada l a  sa lida  de la  mencionada in sta lación  de com­

bustión por medio de un conductor. Por calefacción mediata 

se mantiene a s i  e l  segundo dispositivo a la  temperatura

requerida de por la  menos 6002G'.

E l  gas, que sirve de medio; de calefacción, procedente3 0



1 de la  insta lación  de combustión, puede extraerse de la  car 

casa regulablemente mediante un soplador y eventualmente 

puede entregarse a la  atmósfera, iíntes de la  sal i da está  

conectado en e l lo  un lavador provisto  de un c ircu ito  de l í

— 4 —

5 quido.

Cada una de la s  cámaras de horno debe estar conectada 

siempre o bien sólo a la  primera o a la  segunda disposición

lO

15

20

25

previa .

Por instrumentos analizadores de gas montados dentro, 

puede determinarse e l  contenido de oxígeno, tanto* deX gas, 

que fluye a travás de l segundo d ispositivo , como* también 

e l  contenido de oxígeno de ios  gases quemados, que salgan  

de l a  in sta lac ión  de combustión. Si e l  contenido de oxi­

geno en e l segundo dispositivo sobrepasase un determinado 

importe, deberá introducirse desde la  insta lación  de com­

bustión, gas quemado en ésta, también e l  suministro de va 

por debe estar p rev isto  en e l  segundo d ispositivo . Si e l 

contenido de oxígeno de lo s  gases, que salen de la  insta­

lación  de combustión, sobrepasa un importe previamente da­

do, entonces se introduce, de manera regu lab le , vapor en

e l segundo d ispositivo previo.

Por medio de lo s  presentes d ibu jos, deberá explicarse  

más detalladamente e l  objeto del invento. Representan:

l a  f i g .  1, una ilu strac ión  en planta de una batería  

de cámaras de horno de coquizacióm horizontales con una 

representación esquemática d e l segundo d ispositivo previo- 

y de lo s  aparatos, en lo s  que se efeetiía un tratamiento 

del gas.3 0



La f ig .  2, una sección vertica l, correspondiente a la  

línea de sección I I —I I ,  de la  f i g . l ,  por la  batería del hor 

no;.

- 5 -

Con 10 se designa una batería de bornes de coque. Cada 

una de la s  cámaras: de horno está comunicada mediante un tu­

bo; ascendente 11 con un dispositivo previo; de gas 12, que

transcurre a lo  largo de un costado de la  batería de borno.
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En e l  ©tro costado de la  batería existe un tuba colector 

de gas 13. E l misma forma un. lazo cerrado en s í ,  a través 

del cual se transportan los gases mediante un soplador 15. 

E l soplador asegura que la  infrapresión en e l tubo 33 l l e ­

gue en un alcance entre 80 n .  de columna de agua y 400 mrm. 

de columna de agua, ascendiendo a lo larga de la  batería.

E l tubo, colector 13 está comunicado, a través de una 

serie de válvulas 14, con cada una de la s  cámaras indivi­

duales del horno, a lo. largo; de la  batería 10'. la  vagoneta 

llenadora de carbón (que todavía se describirá más detalla­

damente) marcha sobre e l techo, de la  batería de horno y, a 

partir de la  misma, puede unirse cada cámara de horno;, du­

rante e l llenado, con e l tuba ¿elector 13 a través de la  

correspondiente válvula 14.

Gases excedentes en e l tubo colector 13 se extraen des 

de e l  lado de aspiración del soplador 15 a través de un cor 

ducto 16. En e l conducto 16 se encuentra una válvula 18 de 

regulación de presión, por la  que puede mantenerse la  pre­

sión en e l tubo colector 13 a la  altura deseada, que impor­

ta , por ejemplo, IDO mm. de columna de agua en e l lugar de 

extracción.
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A través del conducto 16 se conducen los gases hacia 

una cámara de combustión., que está designada en general con 

17 y comprende dos zonas de combustián 19 y 22. Los gases 

cargados de polvo desde e l  tubo colector 13 se quemen y, en 

este caso, con un exceso de a ire , que es suministrado por 

un soplador 20 a través de una válvula 21. La válvula 21 

asegura que el suministro de aire a la  zona 19 sea propor­

cional a l volumen de gas suministrado- en e l conducto 16.

Es importante que en la  zona 19 se quemen los gases 

con un exceso de a ire , de modo que todas las materias no— 

civas y, especialmente e l polvo contenido en e l  mismo-, se 

quemen completamente. Sin embargo, es necesaria quemar de 

nuevo e l aire excesivo, que queda en e llo . Por e llo  los  

productos de combustión desde la  zona 19 se conducen inme­

diatamente a una segunda zona de combustión 22., donde se 

queman con gas de horno de coque purificado, que se sumi­

nistra mediante un soplador 23>, eventualmente con u lterio r  

suministro de aire por un soplador 24. E l funcionamiento 

de la  cámara de combustián 17 se conduce de ta l arado que 

los productos de combustián, producidos a l f in a l, no con­

25

tengan ningán oxígeno.

Los gases, que abandonan la  cámara 17, tienen una tem 

peratura entre 600 y 8002C y se suministran mediante una 

tubería 25 a una carcasa 20, que rodea e l tubo colector 13j 

conducido en forma de lazo-, de modo que en e lla  se manten­

ga nwa temperatura de por lo menos 6002C.

La carcasa se extiende tan le jo s , que rodée a la  tu­

bería en una parte esencial de su longitud, antes de que3 0



1 ésta, en 27, "bajo la  influencia del t iro , salga fuera del 

soplador 28, donde los gases o Men se dejan escapar a la  

atmósfera o se conducen, a un depósito colector. Una v¿ 1- 

vula 31 en la  tubería 2:7 está comunicada con la  salida de

____________________________________________________________________________________________________________________ - 7 -
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la  cámara de combustión 17, para mantener en e lla  una pre­

sión de aproximadamente 25 mmu de columna de agua.

En e l caso de que sea necesario, se conecta un lava­

dor 29 en la  tubería de salida 27 delante del soplador 28. 

E l lavador 29 alimenta un depósito de deposición 3O»- del 

que puede conducirse en retroceso, de manera conocida, l í ­

quido claro a la  base superior del lavador.

Una tubería 32 comunica la  salida de la  cámara de 

combustión 17 y e l tubo colector 13, conducido en forma de 

lazo, y esto, en e l lado de aspiración del soplador 15. Un̂ . 

válvula 33 en la  tubería 32. está en comunicación con un 

instrumento 34 analizador de gas, mediante e l cual se mide 

e l contenido- de oxígeno en e l tubo 13 colector de gas; cuaja 

do e l  contenido de oxígeno- importa más de 10$, se abre la  

válvula 33, y gases quemados inertes se introducen en e l  

tubo colector 13. la  válvula 33 se cierra automáticamente, 

cuando) e l contenido de oxígeno cae de nuevo por debajo de 

10$.
En la  figu ra  2 se ilu stra  una vagoneta llenadora de 

carbón 35, que marcha sobre e l  -techo de una cámara de hor

no 37 y tiene una pluralidad de recipientes para cargar 

la s  cámaras. Un tubo 38, que está dispuesto en la  vagone­

ta llenadora 35, puede conectarse en 39 a cada uno de los 

hornos a llenar y en 40, mediante una válvula 14, puede3 0
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coneetarse a l tuba 13 colector de gas. Una válvula 41 está 

prevista en e l  tuto 39 para mantener la  presión en e l mis­

mo aproximadamente a 5 mm« de columna de agua.

Deben preverse medios 42 para obturar en e l torno, que 

deba llenarse» la  comunicación del tuto de ascenso 11, s i­

tuado en e l  otro extremo de la  cámara de torno, con e l dis 

positivo previo de gas 12., cuando e l  tubo 38 se conecte a l  

tubo colector de gas 13..

Una tubería 43 de suministro de vapor con una válvula  

44 desemboca, como muestra la  fig:. 1, en la  tubería 32 pa­

ra suministrar eventualmente vapor a l tuto colector 13 con 

ducido en forma de lazo . la  válvula 44 se maniobra por un 

aparato 45 analizador de gas» mediante e l cual se comprue 

ba si los gases inertes á la  salida de la  cámara de combus 

tión 17, tienen un contenido de oxígeno: a 5$• £os instru­

mentos de análisis 34 y 35, están conectados a un aparato 

46 mediante e l  cual se abre la  válvula 44 cuando e l  conte­

nido de oxígeno en e l  tuto colector 13, ta l como se com­

prueba por e l  aparato analizador 34» sobrepasa e l importe 

de 10$ y cuando e l contenido de oxígeno en e l  gas, que des 

de la  «sámara de combustión 17 penetra en la  tubería 25, a l 

mismo tiempo sobrepasa e l  importe de 5$.

Bajo tales circurebancias, la  disposición arriba des­

crita, para la  apertura de la  válvula 33, donde los gases, 

desde la  tubería 25, penetran en e l tuto colector de gas 

13, no es adecuada, ya que estos gases ya tienen un con -̂ 

tenido de oxígeno superior a 5$. Por lo tanto:, en estas

3 0
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circunstanci^s, se cierra o permanece cerrada la  válvula 33 

y se abre la  válvula 44* para que penetre vapor en. e l  tubo 

colector de gas 13, conducido en forma de lazo, para neutra 

l iz a r  éste.

E l funcionamiento* de la  instalación se constituye de 

la  manera siguientes primeramente están cerradas todas las  

válvulas 14 y se pone en funcionamiento e l  soplador 15. E l 

soplador, que produce t iro  de aspiración 26 también se po­

ne en funcionamiento a l igu a l q.ue e l  soplador de aire 20.La 

corriente de aire procedente del soplador 20', en la  primera 

zona de combustión J$# se regula por la  válvula 21, en de­

lación con la  corriente de gas en la  tubería 16, de modo qu£ 

durantes la s  condiciones de puesta en marcha, sólo penetra 

un reducido volumen de aire en la  primera zona de combusti­

ón. La segunda zona de combustión 22 primeramente se alimen 

ta por e l  a ire , que procede de la  primera zona de combus­

tión  y, después de haberse formad© una llama y de haberse 

conducido los gases inertes en e l sistema, se abre la  vá l­

vula 33 para q.ue e l  gas quemado penetre en e l  tubo colector 

13  conducido en forma de lazo hasta <iue se alcance un con­

tenido de oxígeno por debajo de 10$, en cuyo tiempo e l  ins 

truniento analizador 34 comprueba e l bajo contenido de oxí­

geno y cuida del cierre de la  válvula 33. Se controla la  

temperatura de los gases de escape, por e l  aparato de a lar­

ma 50; y cuando la  temperatura ha alcanzado un importe de 

aproximadamente 60020;, entonces puede comenzar1 la  carga de 

los hornos, y los gases pueden extraerse hacia e l tubo co­

lector de gas 13.3 0



1 E l volumen del gas, que circula en e l tufa® colector de

gas cerrado, es t a l  que puedan absorberse fácilmente cuales 

quiera oxígeno o a ire , que fluyan desde una cámara de horno 

sin que exista e l peligro de una mezcla explosiva en e l  tu- 

5 ho colector. Como la  temperatura en e l tubo colector de gas 

se mantiene por lo  menos a 6Q0-G, no existe ningún peligro  

de la  condensación de componentes de alquitrán en e l tubo 

colector de gas. Por e llo , e l  tubo colector de gas sé man­

tiene totalmente seco; como e l  polvo contenido en e l  gas 
lo

se conduce constantemente en circuito, no debe temerse la

- 1 0  -
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deposición de polvo.

No se trata de lim itar e l  invento a lo s  ejemplos in­

dicados, son posibles machas variantes como resultan obvias 

para e l técnico en la  materia, sin abandonar e l alcance del

invento.

Por ejemplo, el tubo 38, que en intercambio comunica 

la  «sámara de horno con e l  tubo 13 colector de gas puede es­

tar alojado sobre una vagoneta especial o sobre otro vehí­

culo que pueda moverse sobre e l techo del horno. En este 

caso, en cada cámara de horno puede permanecer la  comunica­

ción con e l  tubo colectar 13 todavía durante breve tiempo 

después de la  carga, mientras que, por ejemplo, la  vagone­

ta llenadora 35 ya vuelve para e l llenado renovado hacia 

e l  f in a l de la  batería de homo.

Esto es especialmente ventajoso en e l caso, en que e l  

carbón llenado tienda a ceder gases cargados de polvo, tam­

bién todavía durante breve tiempo después del llenado.

3 0
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E l presente registro consta de la s  siguientes ré i—

vindi caciones s
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Procedimiento para e l  funcionamiento de la s  baterías  

de cámaras de hornos de coquización horizontales, que estár 

conectadas a dos d ispositivos prev ios, que transcurren a 

lo  largo de l a  batería , en uno' de lo s  cuales están previs­

tas instalaciones para e l  riego  con un líqu ido acuoso., que 

permiten una re fr ige rac ión  de l gas extraido de la s  cámaras 

de horno a una temperatura situada a lOQSC, caracterizado 

porque en e l  segundo d ispositivo previo , mediante un aspi­

rador montado en éste , se mantiene una velocidad de gas tal 

que se excluye la  posib ilid ad  de una deposición de l polvo 

contenido en e l gas.

2. -  Procedimiento segán la  reivindicación 1, caracte­

rizado porque en e l segundo dispositivo previo se mantiene 

Tina, imfrapresión entre 80 y 400 hk. de columna de agua.

3. — Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 y 2, 

caracterizado porque, por la  calefacción mediata en e l se­

gundo dispositivo previo, se mantiene una temperatura de

por lo  menos 6002(1.

4 .-  Procedimiento segán una de las reivindicaciones 

precedentes caracterizado porque e l  gas extraído desde e l  

segando dispositivo previo, se aporta a una. instalación de 

combustión y ésta se hace funcionar de t a l  modo que, en una

primera cámara de combustión e l gas se quema con exceso de 

a ire , mientras que en una segunda cámara de combustión se3 0
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sumiaistra un volumen de gas t a l ,  que en los productos de 

combustión no exista mingón exceso de a ire .

5. -  Procedimiento según urna de la s  reivindicaciones 

precedentes, caracterizado porque cada una de las  cámaras 

de horno se conecta solamente a l primer dispositivo pre­

vio o a l segundo dispositivo previo.

6 . -  Procedimiento según la  reivindicación 4, caracte­

rizado porque la  regulación del volumen de a ire  suministra 

do a la  primera cámara de combustión se efectúa mediante 

la  válvula reguladora de t a l  modo que e l volumen de aire  

sea proporcional a l volumen de gas suministrado.

7 . -  Procedimiento según la s  reivindicaciones prece­

dentes para e l funcionamiento de una batería de cámaras 

de be rao de coquizacián provista de un instrumento anali­

zador de gas, caracterizado porque en e l  caso de la  com­

probación de un contenido de oxígeno excesivo en e l  segun­

do dispositivo previo, se incrementa e l suministro de gas 

quemado desde la  instalación de combustión.

8. -  Procedimiento según las reivindicaciones prece­

dentes para e l funcionamiento de una batería de cámaras 

de borno de coquizaeión horizontal, equipada con un ins­

trumento analizador de gas, caracterizado porque, en e l  

caso de excesivo contenido de oxígeno, de los gases, que 

abandonan la  instalación de combustión, se conduce vapor 

introduciéndole en e l  segundo dispositivo previo.

9 . -  Procedimiento para e l funcionamiento! de la s  ba­

terías de cámaras de hornos de coquizacián horizontales.

Se describe y reivindica en esta memoria descriptiva.

- 1 2 -
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Se detalla  e ilu stra  con los dibujos que se apomparían. 

Y cuya memoria descriptiva consta de 13 Justas de tex­

to), fo liadas y escritas a máquina por una sola de sus ca­

ras.

M a d r i d ,  1 7 1977 f P  E®

Tío,; PsárpifcHtfM

3 0
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