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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios por
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE Fa~
BRICACION DE ALFOMBRAS, MOQUETAS O SIMILARES", a
favor de Dy MANUEL FRANCISCO BOYER MAS, de naciona-
lidad espafiola, domiciliado en CREVILLENTE (Ali-
cante), G/ del General Sanjurjo, 14.
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La evolucidén constante que experimenta
la industria textil, provoca el lanzamiento de mo-
delos constitufdos a base de fibras textiles, que
por sus caracteristicas y cualidades los hacen
adecuados para su iddnea utilizacién consiguiendo
los efectos estéticos convenientes, logrando de
esta manera su aceptacién por parte de los usuarios

¥ confiriéndoles la calidad deseada.
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De todos es sabido gue en la aplicacién
de revestimientos textiles a paredes y suelos,
se presentan grandes inconvenientes ftales como el
deshilachamiento de sus bordes, y su escasa consis—
tencia 1o que a menudo originan en ellos ondula-
ciones y otros defectos en su utilizacidén debidos
a la falta de rigidez de tales fabricados.

Como consecuencia de todos log inconve-
nientes gpuntados anteriormente, se producen en
estos articulos para revestimientos de suelos y
paredes, considerables pérdidas, ya que al aparecer
dichos defectos ha de prescindirse de su aplica~-
cidn debido a su escasa resistencia, lo que provoca
prematuramente su deterioro; estos fendmenos se
producen por la escasa cohesién que presentan las
fibras textiles constituyentes de tales revesti-
mientos formadosg por su urdimbre de basamento, el
pelo y trama correspondientes

Por otra parte, en la utilizacidn de los
telares convencionales para la fabricacidn de al-
fombras y moguetas, tal como habitualmente se viene
haciendo, ha de darse un némero de pasadas sufi-
cientes no ya solo para conferir la cantidad deter-
mingda de penachos de hilo en la cara vista del
art{culo, sino para conseguir la consistencia ade-
cuada en el basamento del mismo, 1o gque representa
una pérdida considerable de tiempo en la produccidn
¥y por ende bgjo rendimiento, ya que han de efectuar—
se muchi{simas pasadas para la obtencién de unos

pocos centimetros de alfombra, moqueta, o revesti-
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mientos, por lo que la lanzadera habrd de dar o
efectuar un determinado némero de golpes por minu-
to para conseguir a todas luces una insuficiente
produceidén, todo lo cual encarece enormemente el
precio del articulo.

El solicitante, despuds de numerosas prue-

bas y experiencias, ha llegado a la conclusién

. de las mejoras que son objeto de la patente de in-

vencidn que nos ocupa, logrindose con ello, mil-
tiples ventajas derivadas de la economia que supo-
ne el mayor rendimiento de produccién con menor
esfuerzo laboral y mecanfco y la utilizacién de una
menor cantidad de materia prima, y por ser el tipo
que ha de servir de base para llevar a cabo las
citadas mejoras en los diferentes procedimientos de
fabricacidn de estos productos utilizados hasta aho-
ra y sus diversas formas de realizacidn a que en la
préctica puede llegarse con la aplicacidn de sus
fundamentos bisicos, que citaremos seguidamente ¥
que pasaremos a describir a continugcién, haciendo
constar que todo ello se describe solamente a titu-
lo de ejemplo.

El fundamento de tales mejoras en los pro-
cedimientos de fabricacién de alfombras y similares
conocidos hasta la fecha, consiste en conseguir
que el envés o cara vista de ellos, reuna las ca~-
racteristicas usuales y que el reverso del articulo
se desestime, con el consiguiente ahorro de mate~
riales y aumento de producecidn, utilizando uns menor

centidad de hilos o penachos sin que por ello dis-
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minuya la calidad y eficacia del producto conse-
guido,

Para las mejoras que son objeto de lg pa-
tente de invencién que nos ocupa conseguir, se
parte en principio de la utilizacidén de un nimero
mayor de hilos, que los convencionalmente empleados
en la urdimbre de rizo, a diferencia del dnico que
usualmente se emplea en la confeccidén de alfombras
en los telares convencionales, con 10 que se con-
sigue que con un determinado niimero de golpes por
minuto de la lanzadera a igual nimero de penachos
por centimetro cuadrado en el envés del articulo
se obtengan con menos pasadas por minuto, mayor
longitud de alfombra, mogueta o similar producido.

Para ello es necesario acoplar un disposi-~
tivo mecdnico al mecanismo reductor convencional,
constitufdo por una ruedas dentada de un didmetro
exterior comprendido entre 75 y 80 m/m, y provista
del pertinente ndmero de dientes aproximsdamente
entre 35 y 40, para la obtencién de la velocidad
necesaria para que la pieza de tejido se desplace
con mayor rapidez.

Con ello, al efectuar menor nimero de pa-
sadas con mayor némero de hilos en la urdimbre de
rizo, se congigue una mayor longitud de alfombra
moqﬁeta 0 similar a fabricar, debido al movimiento
mis répido que adquiere la pieza en virtud de la
velocidad que le imprime la rueda dentada colocada
en su mecanismo desmultiplicador.

La alfombra, moqueta o pieza textil asi
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obtenida, partiendo de la menor cantidad de mgteria
prima utilizada, presenta escasa consistencia en el
basamento, por cuyo motivo debe ser reforzado me-
diante la adicidn de una arpillera u otro recubri-
miento iddneo como por ejemplo una capa ¢ ldmina de
goma o materia pldstica, cuya unién se efectda por
pegado o procedimientos similares conocidos,

Con todo ello, mediante estas mejoras que
consisten en ubilizar un mayor nimero de hilos en
la urdimbre de rizo, en vez e uno que es lo gque
hasta ahors viene haciéndose y la aplicacién de
una rueda dentada con un pertinente nidmero de dien-
tes para modificar la relacidn de velocidad, se
consigue en los procedimientos de fabricacidn de
alfombras, moquetas o similares, que con un menor
niimero de pasadas se obtenga una mayor longitud de
pieza, logrindose la consisbencia necesaria en su
basamento mediante la aplicacidn de la pieza de
arpillers iddnea, recubrimiento similar o de goma o
pléstico.

Suficientemente descrito que nos es el
procedimiento de fabricacion cuyas mejoras son ob-
jeto de la patente de invencidn que nos ocupa,
que lo es solamente a t{tulo de ejemplo y una de
las miltiples formas de realizacidn a que en la
préctica puede llegarse basédndose en su fundamento,
tinicamente nos resta sefialar que las modificaciones
de nimero de hilos en lg urdimbre de rizo, ndmero
de pasadas, material de la pieza de unidén al rever-

so de la pieza, relacidén de velocidad y otras no
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fundamentales, no deben ser consideradas variaciones
que afecten a su esencialidad,
NOT A

La patente de invencidn descrita recaerd
pues, sobre las siguientes reivindicaciones:

18,-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN IOS PROCEDI-
MIENTOS DE FABRICACION DE ALFOMBRAS, MOQUETAS O
SIMILARES"Y, caracterizadas por cuanto para la cons-
titucidn o formacidn de la urdimbre de rizo se par-
tird o utilizarédn en los telares, varios hilos o
penachos con lo que con un menor nimero de golpes
o pasadas de la lanzadera por minuto, a igual nd-
mero de hilos o penachos por centimetro cuadrado
en el envés del artfculo, se consigue una mayor
longitud en la cantidad del mismo obtenida o fabri-
cada.

28 ,~"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDI-
MIENTOS DE FAERICACION DE ALFONMBRAS, MOQUETAS O
SIMILARES", segin la anterior reivindicacidn, ca-
racterizadas por cuanto a tal fin se utilizari o
acoplard al mecanismo reductor convencional de que
el telar vaya dotado, uan dispositivo mecdnico que
dispone de una rueda dentada de un determinado dia-
metro exterior comprendido aproximadamente entre 75
¥ 80 m/m, y provista del pertinente nimero de dien-
tes aproximgdamente entre 35 y 40, para conseguir
la velocidad necesaria para que la pieza del tejido
de la alfombra o similar, se desplace a mayor velo-
cidad, con lo que se consigue efectuando un menor

némero de pasadas, a igual nimero de penachos en el
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envés de la pieza, una mayor longitud en la canti-~
dad de tejido obtenido, debido al mas rdpido movi-
miento que adquiere éste, en virtud de la mayor velo-
cidad que le imprime la rueda dentada dispuesta o
colocada en el mecanismo desmultiplicador, siendo
por ello capaz dicho mecanismo de modificar la
relacién de velocidad del telar por unidad de tiem=—
PO.

38.-"NEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDI~
MIENTOS DE FABRICACION DE ALFOMBRAS, MOQUETAS O
SINILARES", segln las dos reivindicaciones ante-
riores, caracterizadas por cuanto al obtenerse un
tejido que presenta poca consistencia en su basa~
mento, con el fin de reforzarle, habrd de ser pro-
visto en su reverso en un proceso posterior y me-
diante las operaciones apropiadas de vulcanizado o
pegado, de una pieza de arpillera, o una o varias
capas o ldminas de goma o material pldstico.

48 ,~'"NEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS PROCEDI-
MIENTOS DE FABRICACION DE ALFOMBRAS, MOQUETAS O
SIMILARES".

Todo ello, tal y conforme queda descrito
¥y reivindicado.

Esta memoria consta de siete hojas mecano-
grafiadas y foliadas por una sola de sus caras, con-—

teniendo un total de ciento ochenta y cuatro lineas.

waprrD 4 6 MAR 1977

MANUEL DE BWRPE
P.P.[ !
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