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La invencién se relaciona con un aparato y mé-
todo perfeccionados para el afinado de los trastes del
méstil de un instrumento de cuerda provisto de estos -
trastes.

5 g La invencién se relacioné més particularmente
con un método y aparato que pueden utilizarse para la
nivélacién de los trastes de instrumentos de cuerda -
provistos de trestes y posteriormente a estos; afinar

" 0 pulimentar adecuadamente los trastes, con la elimtng
10.~ cidn de cualesquiera rebebas formadas en el procedimien
to de nivelacidn. ‘

El nuevo acabado, el reacondicionamiento, la -

_remodelacidn, el arreglo de defectos superficiales o -
rectificacidn de los trastes de un instrumento de cuer-

15.~ " da provisto de trastes, hasta ahora ha requerido normal
mentes:

1. Quitar las cuerdas de encima del mistil, bien
quiténdolas del instrumento o tensando las cuerdas por
separado. '

20 = 2. La nivelacién o arreglo de los defectos su-
perficiales de los trastes para que se extiendan apro-
ximadamenté a la misma altura por encima del mdstil o~
dos ellos, cdfriehfemente.por limado oiiijado; con 1o - -
cual se eliminan cualesquiera muescas éue puedan haber-—

. 254~ ;. Be formado por desgaste contra las cuerdas, y

" T o 3, BL afinado o pulimentacidén y la eliminacidn

“por limado o lijado de cuélésquiera.rebabas que puedan

haberse.formado en el traste, corrientemente cortando

los bordes longitudinales eh determinado énéulo sobre

30.= | su parte superior.
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Bsta o similares técnices de nuevo acabado
se han deserito en cierto nimero de menuales o 1ibros
de lds que se hace una referencia especial a:

1. Mc Leod y Welford, "Disefio" y construccidn
de la gitarra clésica", The Dryad Press, Woodridge, -
New Jersey, la pdgine 16 que describe una lima blogue
y la pdgina 90 que describe la conformacidén de un tras—
te.

2, Sloane, "Reparacidn de la guitarra", E,P.
Dutton and Co., Inc., New York (1973), pégina 41-42 -
que descfiben una técnica para el redondeo de los tras
tes. ]

3. Revista de los tocadores de guitarra, "la-
nual de reparaciones de la guitarra", Oak Publications
New York, pégine 13 en que se describe la nivelacidn y
configuracién del traste.

.4. Tegter, "La gultarra asclstica, ajuste, -
cuidado, entretenimiento yfreparacién", University of
Oklehome Press, (1975), pdgina 109, 110 y 106, en =
las que se describe el nuevo acabado de los trasites.

Todos ellos describen esencialmente los méto-
dos utillzados bien por los que rea117an el nuevo aca~ .
bado de los trastes por ellos mismos o los que utili-

zan 1os profesionales. Deber4 observarse que las cuer-

‘ das se hen qultado y no se hace mencién del "equili~

zan el nuevo acabado de los trastes no tienen en cuen-

ta el equilibrio del mdstil resultante del adecuado -
templado y disefio de la guitarra. Algunas técnicas pro-

fesionales se conservan secretas y no son conocidas de
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una maners general.

Tl equilibrio, tal como se entiende en la -
profesidn, es el ligero arqueo 0 curvatura del mdstil
que ayuda a evitar el zumbido originado por la poca -
holgura entre las cuerdas y los trastes sobre los -
cuales las cusrdas deben pasar. El quitar las cuerdas
del instrumento reduce la tensibn ejercida sobre el -
médstil y, por lo tanto, la cantidad de equilibrio se
hace menor, De este modo las superficies superiores -
de los trastes estén alineadas de manera ligeramente
diferente si se las compara a cuando el instrumento -
os5t4 adecuadamente templado y bajo tensidén como resul-
jado de las cuerdas fensadas.

Adicionalmente, los métodos anteriores para

" el nuevo acabado de los trastes no traian como resulte

do un -traste édequadamente formado. Para ilustrar esto
se hace referencia a la'figura 1A que.muestra una vista
lateral de un mdstil 11 con'un traste de forma adecuada
~12~ empotrado en el mismo. Una cuerda 13 del instrumen
to de cuerda serd tangente a la posicidn central del -
traste, cuando se oprima contra el “traste como se indi~-
ca. Ia figufa 1B, similar a la figura 1A, muestra un -
traste 12a nivelado por débajo de cualqﬁier'ranura o~

sefial de desgaste formado en el traste 12 por la cuer-—

. Ga 13, utilizando el método anterior. Puede especialmen~

“ te verse que la cuerda 13, cuando hace presién contra

el traste 12a no deja la superficie del traste 12a has-
ta la proximidad del borde. Esto trae como” resultado -
una longitud efectiva de la cuerda ligeramente més -

corta y por lo tanto una nota ligeramente mis aguda.
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Lo figura 1C, muestra un traste afinado o.
pulido de acuerdo con los métodos antiguos que se -
han descrito anteriormente, Puede verse que el tras-
te 12b todavia no tiene la forma de un traste 12 que
el fabricante se proponia. La c@efda no es tangente
al centro del traste 12b sino que mds bien se extien~
de & travéds de una ligera zona de la parte superiox
del traste 12b, resultando de este modo una mota li-
gerémente mds egude similar a, pero no tan pronuncia--
da, al efecto que se obtendria con un traste 12a co-
mo se indica en la figura 1B.

Adicionalmente, el efecto de relajar el -
equilinrio del néstil al retirar las cuerdas podria
‘aer tal'que hiclera que los trastes no fueran simé-
tricos o quedaran mal alineados con resﬁecto‘los - -

unos de los otros y el instrumento, cuando el equili-

"brio se @lcanza una vez méds al volver a colocar las

cuerdas, Esto también puede: traer como resultado un
tono ligeramente incorrecto para algunas notas que se

toquen.,

- Ll resultado de aguel estado de falte de si-
metria y mala alineacién durante el procedimiento de
nivelacifn pueden ser holguras incorrectas que ori-

ginen interferencias de la-cuerda vibrante y aguellos

_trasteé inmediatamente contiguos al traste que se es-
- %4 tocando. Bste interferencia es objetable en cuanto

& que origina un zumbido o sonido chirriante.

_ Deberé observarse qué muchos reacabadores -
profesionales permitirén el equilibrio del méstil -

cuando reacaban los trastes, pero no siempre se ob-
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tiene un traste de forma adecuada y los honorarios de
los reacabadores profesionales son a menudo conside-
rablés. Lasg instrucciones para el reacabado de los -
trastes por reacabadores no profesionales, que es el
caso corriente del que toca un instrumento de cuerda,
no tienen en cuenta el equilibrio del méstil y corrien-
temente el resultado es un traste con la forma 12b gue
se indica en la figurs 1C. 7

Uno de los principales objetos de la inven-
cibn es proporcionar un método y aparato para el nuevo
acabado de los trastes en un instrumento de cuerde pro-

visto de trastes. Objetos adicionales de la invencidn

" incluyen el adecuado reacabado de un traste sin reti-

ray las cuerdas en tanto que sustancizlmente se mantis~
ne el adecuado equilibrio en el mdstil del instfumento.
. . Objetos y ventajas adicionales de la inven—
¢idn serdn expuestos en parte en la.siguiente gspecifi-
cacién y en parte se hardn claros pértiendo de la mis-—
ma sin que de manera especifica se hage referencia a -
ellos, estando los mismbs realizedos y alcanzéndose co-
mo se_éaﬁala en las relvindicaciones que se hacen en -
el presente documento. .
Otros objetos de la invencién en parte se-

rén claros y en parte aparecerdn posteriormente en el

_presente documento.

Con los anteriores .y otros objetos de la in~

.vencidén a la vista, la invencidn consiste en el nuevo -

nétodo, construccibn, disposicidn y combinacién de di-
versos dispositivos, elementos y piezas, como se expo-

ne en las reivindicaciones .del presente documento, es-
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tando determinades materislizaciones fisicas de la -
invencibn ilustradas en los dibujos acompafiantes y -
descritas en la especificacibn.

Por lo tanto, la invencibn comprende las -
caracteristicas de construccibn, combinacién de ele-
mentos y disposicién de piezas que se pondrdn de ejem
plo en la construccidn que posteriormente se exponz y
en los diversos pasos y relacién de uno o més de ta-
les pasgos con respecto a cada uno de los otros, -todo
tal como, se pone de ejemplo en el siguiente descubri-
miento detallado, y la amplitud de la solicitud que =
serd indicada en las reivindicaciones.

Lag figuras 1A - 1F son vistas en seccidn -
de un traste empotrado en un méstil, mostraondo la -
comparacién de un traste de guitarra nuevo con él al-
canzédo.tanto utilizando el método antiguo como con
la utilizacidn y préctica de la ﬁresénte inveneidn.

La figura 28 es una vigta lateral en alzada
de un dispositivo para elevaciéﬁ de la cuerda en for-
ne de L, de acuerdo con la presente invencidn.

La figura 32 es una vista superior en plan-
ta del dispositivo de elevacidn de la cuerda como se

indica en la figura 28,

La figura 42 es una vista superior en plan~

" ta de una herramienta plana del dispositivo para for-
-macibn del traste de acuerdo con la presente inﬁen—

eién.

" La figura 58 es una vista en seccién del -~
dispositivo de formacibn del traste tomada sobre la li-

nea 4-4 de la figura 48,
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Le figura 68 es una vista en seccidn frag-
mentaria a gren escala mostrando un detalle del dis=
positivo de formacidn del traste que se muestra en la
figura éé.

La figura T2 es una vista similar a la figu-
re. 62 pero muestra una modificacibén en la que se ha .-
empotrado material abrasivo en la superficle del dis—
positivo para formacidn del traste.

Y la figura 82 es una vista en perspectiva
de una gultarra que muestra el aparato de la presente
invencibn, actuando en su lugar adecuado.

Al llevar a efecto la invencidn en las mate—

" rializaciones fisicas que se han seleccionado para -

ilustracién en los dibujos acompafiantes yi ‘para des-—
oripqién en la especificacibn, y haciendo ahora refe-
rencia particular a las figuras 28 y 38, una herramien-
te en forma de L o dispositivo elevédor de la cuerda -
14, se muesira y sirve para elevar las cuerdas 13. La
herramiehta en forma de L 14,'puede tener ranuras 16

que se forman en su bdr&e superior alargado para reci-
bir las cuerdas 13 de un instrumento de cuerda provis-
to de trastes, tal como la guitarra 17 que se indieca - -

en la figura 8¢, Las figuras 48-T72 muestran una herra-

‘mienta plana 18, 18a. La herramienta plana 18 estd com-
‘npuesta'por.una placa que tiene pdrdiones superficiales
‘ 'plangs 19, 19a en‘'un lado y una superficie 21 que tiene
'»porciones alargadas elevadas 22, 22a. Las porciones =

alargadas 22, 22a aparecen como renuras alargadas 23(23a,

figura 72), en la porcién de superficie plana 19.

Para la neterializacibn fisica que se muestra



en lag figuras 48, 58 y 68, un trozo de material abra-
sivo flexible tal como, por ejemplo, tela de esmeril -
24 & 249, como se indica en la figura 58, estd allf - -
sostenido. La modificecidn que se indica en la figure
72 tiene material abrasivo, talAcomo polvo de diaman-
te 26, empotrado en la superficie 19a 2la, o fijado -
posteriormente. Es la porcidn elevada 22a, sobre le -
superficle 2la, como se indica en la figura 72, la que
recibe el material abrasivo 26. Es preferible no tener
10 .- material abrasivo en el mismo pico de la superficie -
elevada 22a, para retener la accldén abrasiva sobre el
médstil 11, de lo que se tratard mds adelante.
| Ia figura 82 muestra una guitarra 17, annque
la presente invencidén serd utilizable en cuglquier -
15, instrumento de cuerda similar provisto de trastes. La
herraﬁienta en forma de L o dispositivo de elevacidn
de la cuerde 14 y la herramienta plana 18 se muestran
actuando en su lugar adecuado. La herramienta 18 se -
mueve arriba y abajo en la direcéién de la doble fle=
20 e che A-B durente su wtilizacifn.
| El funcionamiento de las materializaciones -
enteriores descrites fisicas es como sigue:
| Con referencie & la guitarra 17 como se in-
dica en la figura 82, primero se aflojan las cuerdas
25._.;‘}j:i3, normalmente girando cada elavija 27 hasta que las
- : cuerdas estdn lo suficientemente flojas. .
. Un dispositivo de elevacién de la cuerda tal
como la herramienta en forma de L 14 se inseria entre el

‘mdstil 11 y las cuerdas 33, haciendo girar la herramienta

304~ - en forma de I 14 de manera que la forma en L estd en -
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el plano del méstil 11 y puede deslizarse fhcilmente
entre las cuerdas 13 y el mdstil 11. Ia herramienta -
en forma de L 14 se gira entonces aproximadamente 90
grados como se indica en la figure 82, con lo cual se
elevan las cuerdas 13 separéndose del traste 12. En -
la materializacidn fisica preferente de'la invencién
existen renuras o muescas 16 formadas en parte del -
dispositivo de elevacidn de las cuerdas o herramien-
tas en forma de L 14, como se indica en la figura 22.
Las cuerdas 13 se sostienen en las ranuras 16.

Resulta ventajoso proporcionar alglin tipo - .
de barrera protectora entre la herramienta en forma --
de T 14.y el mdstil 11 para impedir que la herramien-
ta 14 arafie la superficie del mdstil 11. °

Puede utilizarse una banda protectora de -
tela'u otro material adecuado (no indicado). En la -~
utilizacidén preferente de% dispositivo de elevacibn ~
de las cuerdas tal como la herramienta en forma de L
14, se inserta prbéxima a la cabeza del midstil 28 del
instrumento de cuerdard guitarra 17, entre la cabeza
del méstil 28 y el primer traste contiguo 12.

.Con objeto de disponer el equilibrio del -

néstil 11 aproximadamente al grado que origiﬁalmente

se proponia el fabricante, las cuerdas de la guitarra

25.*f¢fﬂ:l3 pueden volverse a templar al tono adecuado.

Ia herramiente plane 18 estd proviste en su

) supérficie plana 19, de un trozo de material abrasivo

flexible tal como un trozo de tela de esmeril basta -

24. Para la meterializacidén fisica que se indica en -

la figura 72 no se requiera una hoja-de material abra-
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sivo puesto gue la superficie 19a ya tiene material -
abrasivo tal como polvo de diamante 26 en la misma o
formado sobre la misma.

Le herramienta plana 18, 18a se inserta entre
las cuerdas elevadas y los trastes, estando las por-
ciones de superficie plana 19, 19a dirigides hacia abu
jo contra los irastes. Resulta ventajoso tener la he;~
rramienta 18, 18a que sea lo suficientemente larga pa-
ra extenderse sobre tres o cuatro trastes 12, pues esio
permite que la herramienta 18, 18a se apoye en los -
trastes 12, sin que sea tan larga que haga de puente -

sobre varios trastes 12 como resultado del equilibrio

"0 curvatura de arqueo normalmente presente en el mis+til

11 cuando la guitarra g otros instrumentos de cuerda 17
estéd adecuadamente tamplado.

‘ La herramienta plana_lS, 182 se mueve enton-
ces arriba y abajo a lo largo del néstil 11 en una di=
reccién que se indica por la flecha A-B. Egto rectificard
o limerd el traste 12 hasta un punto inferior que la cuerds
13 ha desgastedo. El traste resultante tendrd el aspec-
to de 12¢ de la figura 1Dy que es similaer al traste 12a,
resultante del primer paso del método antiguo de nuevo

acabado,.
Con objeto de modelar el traste 1l2¢ en una -

25 g ;.}j:form& que se aproxima & la del traste nuevo de la_gui—

* barra 12 de la figura 1A, la herramienta plana 18, 18a

'se saca haciéndola girer de manera que el lado 21 2la

8e dirijé a ios trastes 12. Para la materializacidn fi-
sica indicada en la figura 52, una hoja flexible mis ~

fina o menos abrasiva de materiael abrasivo, tal como -
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una tela de esmeril 24a fina o muy fina ( de 500 a 600
granulos) en la utilizada. Ia materielizacibn fisica
indicada en la figura 72 estd provista de una tela de
grénulos finos 26a en la superficie de la porcién ele-
vade 22a.

El movimiento de la herramienta.plana 18, -
18a arriba y abajo en la direccidn indicada por la -
flecha A~B en la figura 82, traerd como resultado el -
que el traste 12¢ (figura 1D) quede remodelada a la -
forme que se indica en la figura 1E-del traste 124 asi
como la éliminacién de cualesquiera rebabas. La forma

del traste 1248 indicado en la figura 1lE que resulta de

. las porciones elevadas 22, 22a que pasan por encima de

los trastes 12, se aproxima estrechamente a,la forma -
del traste nuevo;de.guiterra 12 indicado én la figura
1A,

Debido a que el instrumento de cuerda pro-
visto de trastes dal como ia guitarra 17 puede templar
se antes de gue los trastes sean modelados cdn la he-
rramienta plena 18, puede aproximademente impartirse el
adecuado equilibrio al méstil 11l. Este templado del —
1nstrumento trae como resultado que los trastes 12 no
solamente adquieran la forma adecuada, slno gue tambief

queden adecuadamente alineados con respecto al resto -

* del ingtrumento 17 cuando un instrumento 17 estd ade-
cuadamente templado pars la subsiguiente interpreta-

- cidn.

Cuando se utlllza el aparato de 1a presente
invenclén con objeto de practicar el método, puede ‘uti-

lizarse un cierto nimero de pasos adicionales por ejem—
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plo para proteger el iﬁstrumento de ser innecesa~
riamente abradido. Por lo tanto, para la materializa-
cibn fisica indicada en la figura 72, es preferible no
tener el material abresivo 26a extendido sobre el pun-~
to de la poreidén elevada 22a. Esto impedird que el -
material abrasivo toque contra el mAstil permitiendo
dnicamente el contacto con los lados del traste 12,
Puede resultar deseable retirar, con papel
fuerte o una cinta ancha, toda alteracidn de las su-
perﬁicias de la parte superior del instrumento con-

'tiguas al cusllo y/o cualesquiera esperanzas u otras

'superficies que pueden de otro modo estar sometidas a

arafiazos. ' . .

| Un método preferente para el nuevo acébado
de 1os trastes utilizando el aparato de la presente -
invencidn, cuyo método conﬁiene precauciones que no se
requieren para el nuevo acabado del traste pero que -.
traen como resultado la proteccidn del instrumento de
una abrasibén innecesaria, son como sigue:
Paso N2 1 .

. Af;qja? las cuerdas haciendo'girar cada cla- .

vija alrededor de cinco vueltas (o hasta que las cuer~
das estén lo bvastante flojas).

Insertar la banda protectora del méstil debajo

. de las cuerdas entre la cabeza del mdstil y el pfimer -

trasta.
Colocar el dispositivo de elevacibén de las —

cuerdas en posicidn al ras con la cabeza del méstil y
hacerlo girar, Templar la guitarra al tono adecnuado.

Paso Ne 2 : :
Si es necesario, descubrir con papel fuerte
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0 una cinta ancha las superficies de la parte superior

del instrumento contiguas al cuello y/o cualesquiera ag

- perezas de otras superficies que pueden someterse a -

arafiazos.

$i la proteccidén del ojal del pico del més~
til estd més elevada que la parte superior del méswil,
ge haréd necesario quitarila,

Pagso N2 3

- Colocar le herramienta plana y una tela &bra-
glva tal como la tela de esmeril "media" debajo de las
cuerdas, aséguréndose de que el lado con las porcioneg
elevadas estd hacia arriba y el lado abrasive de la -
tela se junta con las partes superiores de-los trastes.
Plegar los bordes de la tela sobre los lados dé la pla-
ca domo_se indica. (Ver figura 52, elemento 24).

Para facilitar la colocacién de la herramien-
te plana y el abrasivo, deberdn slinearse ambos en una
esquina y deslizarlos hasta que estén en posicidn.

Bajo ninguna eircunstancia deberd el lado -
plano de la herramienta estar sin las porciones ele-
vadas dirigidas hacia arrihe cuando se'utiliza con te--
las abrasivﬁs més hastas (se reduce asi 1& abrasién del

mdstil de la guitarra).

" Paso Ne. 4

Asir la placa y la tela firmemente con'una -

_mano y comenzar en cualquier extremo del méstil a mo-

ver la mano arriba y abajo en toda la longitud del mig-
mo aplicando una presibén descendente uniforme.
No se debs ejercer presidn con una fuerze in-

deblda puesto que unos pocos pases ligeros de la herra-
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nmienta plane quitardn suficiente materisl para corre-
gir las peores condlciones de un traste abacado, ase-
guréndose que la anchura total de los trastes se ve -
afectada por el abrasivo. Esto puede realizarse incli-
nando la placa ligeramente a izquierda y derecha.

En las guitarras elésticas o de méstil plano,
la ineclinzcién de la herramienta plana no es necesaria
y debersd evitarse.

Pa;o Ne 5

Cuando los puntos bajos brillantes de los -~
trastes justamente despparecen (ver figura 18) retirer
la tela abrasiva media y sustituirla con una tela abra-

giva fina, asegurdndose de nuevo que el lado con las -

" porcibn elevada de la herramienta estd dirigido hacia

arriba. Deben realizarse tres.o cuatro’pasdﬁas en ‘toda
la longitud del . méstil, con inelinacidn si es, necesa-
rio, retirar placa y tela-de debajo de las cuerdas y -
desempolvar el méstil con una brocha o tela adecuadas.
Pago Ne 6 _

éirar la herramienta plana de manera que el
lado con las pofcioneé elevadas se diriga éhora hacia
el méstil y junto con ﬁna tela abrasiva muy fina (500~
660 grénulos), comenzar a afinar los trastes realizan- -
do diez/quince pases coﬁpletos ligeros con ineclinacidn

81 es necesario.

-+ .Paso No 7T -

La pulimentacién de los trastes puede ahora

realizarse con una tela extremadamente abrasiva (tela

de arpiileria) ¥y al lado de la placa sin porciones cle

vades dirigido hacia arriba. Desempolvar las limaduras
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y poivo abrasivo del médstil empleando una brocha o una
tela,
Debe entenderse que el alcance de la patente
no esta limitado a los detalles de construccibn indi-
5 o cados y descritos, puesto que Sbvias modificaciones se
le ocurrirén a las personas con destreza en el oficio.

N 0 T A

En resumen, la presente solicitud recasrd so-
bre las sigulentes reivindicaciones:
10 .~ 18,- Un método y aparato perfeccionados para
el afinado de los trastesm del mdstil .de instrumentna
de cuerda, caracterizados por comprender en combinacidn
une herramienta plana que tiene dos lados sustancialunen
te péralelos, cuyc -primero de dichos lados es capaz de
15 4o . actuar como soporte de material abrasivo dispuesto sus=
. tancialmente en un primer plano y un segundo de dichos
ladés dispuesto sustancialmente en un segundo plano con
porciones alargadas elevadas por enbima del segundo pla-—
no y que es capai de actuar como soporte de material -
20 = abrasivo sobre dichas porciones alargadas elevadas.
8,~ Un método>y aparato perfeccionados para -
el afinado de los trastes del méstil de instrumentos -
de cuerda, segin la reivindicacidn 12, caracterizados,:
porque cada una de las'porciones a;argadas elevadas por
25 4= encima del segundo ﬁlano comprende dos superficies’ in~
' ',Aclinadas.sustaneialmente planas que se intersectan la -
" une a la otre en-una linea por encime del seguﬁdo plano.
. 38,- Un método y aparato perfeccionados para =
el afinado de los trastes del mdstil de instrumentos -

304~ de cuerde, segin le reivindicacidn 12, ocaracterizados
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porque el material abrasivo comprende una hoja flexi-
ble de material abrasivo.

4%,~ Un método y aparato perfeccionados para
el afinado de los trastes del méstil de instrumentos -
de cuerda, segin la reivindicacidn 18, caracterizados
porque el material abrasivo comprende grénulos abrasi-
vos fijos a la superficie de la herramienta plana.

58.~ Un método y aparato perfeccionados para

" gl afinado de los trastes del méstil de instrumentos -

de cuerda, segin la reivindicacidn 12, caracterizaduvs
porque la herramienta plana se extiende una distancioa
adecunada para cubrir tres trastes pero no se extierds
hasta un cuarto traste.

68.- Un método y aparato perfeccionados para
el afinado de los trastes del méstil de instrumentos -
de cuerde, segin la reivindicacidn 12, caracterizados
porgue la herramienta plana es de un temefio tal como -
pare permitirle extenderse sobre pof 1o menos dos tras-—
tes del instrumento de cuerda provisto de trastes.

7§.— Un método y aparato perfecclonados pare
el afinado de los trastés del mistil de instrumentos
de cuerda, seéﬁn la reivindicacibén 18, caracterizados
porque comprende, en combinacidn con un dispositivo de

elevacidén que funciona de manera insgertable pars sos—

tener las cuerdas separadas y por encima de los trastes,
.7 - una distancia suficiente para permitir la insercién de
‘la herramienta plana entremedias, y capaz de actuar pa-

-ra permitir que las cuerdas se templen a tono mientras

estén en su posicién sostenida,

88,~ Un método y apareto perfeccionados para
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el afinado'de los trastes del mdstil de instrumentos
de cuerda, segin la reivindicacidn 12, caracterizados
porque comprende o estd en combinacidn con, un dispo-
sitivo de elevaecidn de la cuerda que comprende & su -
vez una poreidn de elevacidn alargada lo suficiente-
mente larga para extenderse a través de las cuerdas
del instrumento de cuerde provisto de trastes, tenien~
do la seccién transversal de dicha porcidn de eleva-
¢ibn dos dimensiones de longitud designal, siendo ia
dimensién més pequefia de un primer tamafio determinadn
pars permitir la insercidn del dispositivo de eleve-
cibdn entre el mdstil y las cuerdas y siendo la dimepn-
sién_mayor de un segundo temefio determinado de antema-
no, con lo'cual la rotacidén de la herromienta inserta-
da elevard las cuerdas seperdndolas de los trastes -
una distancia determinada de antemano lo suficiente-
mente para pefmitir la insercibén de dicha herramienta
plana entremedias, siendo el dispositivo de elevacidn
capaz de actuar para permitir el ajuste de la tensidn
ejercida sobre laes cuerdas para mantener los trastes
sustancialmente en la relacidn espacial de interpre-
tacidn normal con respecto 2l resto del instrumento.

92,- Un método y aparato perfeccionados para
el afinado de los trastes del méstil de instrumentos
de cuerda, segin la reivindicacién 882, caracterizados
porque la-superficie de la porciéﬁ elevadora que hor-
malmente queda en contacto‘con las cuerdas cuando es-~
tén elevadas, défine ranuras que actian como recep-
tores de las cuerdas,

102.- Un método y aparato perfeccionados para
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el afinado de los trastes del mdstil de instrumentos

de cuerda, segin la reivindicecidn 82, caracterizados

porque el dispositivo de elevacién comprende ademis

una poreién alargada & modo de mango, fija en un n=
gulo a diche porcién elevadora hasta formar una herra-
mienta sustancialmente en forma de I con lo cual la -

porcién elevadora puede hacerse girar fdcilmente a2l mo

.ver la porcién alargada.

112.,~ Un método y aparato perfeccionados para
ol afinado de los trastes del mistil de instrumentos
de cuerda, segin la reivindicaciéniloﬂ, caracterizados
porgue la superficie de la porcidn elevadore que nor-
malmente queda en contacto con las cuerdas cuando se -
elevan, define ranuras- que actian como receptores de -
las cuerdas, siendo la herranienta plana de tal tamalic
comd pare permitirla extenderse sobre por lo menos dos
trasteé y comprendiendo cada una de las porciones alar-
gadas elevadas por encimé del segundo plano, dos super-
ficies planas sustancialmente inclinadas que se inter-
sectan la una a la otra en una linea por encima del -
segundo ﬁlano. V

128~ Un méto@o y aparato perfeccionados pars
el afinado de los trastes del méstii de instrumentos -

de cuerda, segin las reivindicaciones anteriores, ca-

 racterizados porque comprende los pasos de aflojar las

cuerdas, elevarlas separéndolas de los trastes susten-—

tar lag cuerdas en la posieidn elevada y posteriormente
a esto, templar la guitarra o instrumento de cuerdsa al
tono aproximado, insertando entoneces una herramienta -

plana lo suficientemente larga para extenderse sobre -
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més de dos trastes continuos ¥ que tiene una primere
superficie abrasiva plana y una segunda superficie -
plana con porciones abrasiva elevadas alargadas, en-
tre las cuerdas y los trastes, con la primera super-
ficie abrasiva plana contra los trastes, moviéndose
la herramienta plana a lo largo del mistil para 1li-
mar la superficie de los trasites hasta obtener una -
superficie plana suave, retirando posteriormente la -
herramienta plana y volviédndola a insertar con la -
segunda sﬁperficie plana contra los trastes y poste- -
riormente a esto realizar el movimiento de la herra-
mienta plana a lo largo del méstil para aar forma a
los trastes.

132,~ UN METODO Y APARATO PERFECCIONADOS FARA
EL AFINADO DE LOS TRASTES DEL MASTIL DE IN%TRUMENTOS
DE CUERDA. . ’

Segin se describe en la presente memoria -
deseriptiva que consta de’diecinueve hojas escritas
a méquine por una sola de sus caras y dibujos.

Madrid, 16 Marzo 1977
FranaiscoO Javier Plaza
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