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El presente invento se refiere a la fabri-
cacidén de acumuladores y, mas particularmente, a un apara
to para la impregnacidn de electrodos de material metalo-
cerédmico para un acumulador wlcalino.

E1 afarato propuesto en esta memoria es
bien adecuado para la produccidén de diversos'acumuladores

de niquel-cadmio, asegurando une productivided superior

~del trabajo, una economia de materiales y un proceso de

impregnecidn simplificado, especialmente cuando se ﬁrata
material en banda muy delgado para electrodos de acumulan‘
dores de ele#ada capacidad especifica,

Resulta posible conseguir un aumento de la
capacidad especifica de los acumuladores alcalinos provis-
tos de electrodos metaloceradmicos, por ejemplo, los em-
pleados en aviacidn, autombviles eléctricos etc., priﬁci—
palmente debido a la fabricacidn de clectrodos muy delga-
dos, cortados a partir de un material en banda sinteriza-
do después de que éste ha sido impregnado, conformado y
limpiado de impurezas.

Es conocido que la firma francesa "Saft",
que es uno de los principales fabricanies de acumuladores
con electrodos sinterizados lustrados, emplea un método
de impregnacidén de material en banda, en el que el mate-
rial en bande sinterizado es enrollado cou mendriles he-
licoidales que estdn dispuestos entre las espiras o vuel-
tas con el fin de proporcionar espacios apropiados entre

ellas para permitir la circulecidn de una solucidn acti-

va. Asi, los mandriles helicoidales ascguran la forma de

soportar las vueltas del material en banda por sus bor-

des.
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Un aperato pare llevar a la préctica el
método anterior comprende una pluralidad de depdsitos que
contienen soluéiones activas, en los que .estd colocado uﬂ
miembro de suspensidn con un material en banda enrollado
sobre plént ".las o ivrmas, y mandriles helicoidales‘que
proporcion: + espacios apropiados entre las vueltas cuando
se enfolla ¢l material en banda sobre las formas,

El aparato antes mencionado para la impreg
nacién del material en benda es desventajoso por cu?nto

que no permite la impregnacidén de material en banda muy
delgado, ya que los bordes de las bandas con un respaldo
meéélico de 20 a 50 micras poseen una pequefia resistencia
mecénica y, por tanto, no puede mantenerse al material en
banda dentro de los'mandriles helicoidales, con lo que .o
se consigue proporcionar un espacio uniforme entre las
vueltas del material en banda en toda su anchura, Ademés,
la insercion de los bordes de la banda en los mandriles
helicoidales, cuando se enrollan estas bandas, exige me~
dios de guié especiales disefiados para trabajar con una
rigidez suficiente del material en banda; la operacibn
de insercidén se realiza con una pequefia velocidad de la
banda y bajo constante observacidn del personal de servi-
cioy haciendo necesario también el uso de mano de obra.

El enrollamiento de bandas fragiles, muy
delgados, por medio del aparoto sntes citado requerira,
por tanto, una centidad todavia mayor de mano deo obra, lo
cual es econdmicamente inconveniente.

Por tanto, un objeto del presente invento
es eliminar las anteriores desveni.ians del aparoto conociw

do.
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El objeto principal del invento es propors .
cionar un aparato para la impregnacidn de electrodos me-
talocerémicos de un acumulador alcalino, que asegure la
impregnacidén de electrodos muy delgados debido a una mo-
dificacidén introducida en el disefio de un'elemento espa-
ciador dispuesto entre las vueltas del material en banda,
cuandé éste estd siendo enrollado sobre formas o planti-
llase.

| Este objeto se consigue en un aparato para
efe;tuar el método de impregnacidn-de electrodos mctalo-
cerédmicos de un acumulador alcalino, que comprende un de-
pésito con soluciones activas, en el que estd colocado un
miembro, suspendidos del cual se cuentran miembros de ma-
terial de electrodo constituidos a modo de grupos de for=-
mas, utilizdndose cada forma para que se enrolle sobre
ella un material en banda con el fin de proporcionar un
espacio apropiado entre las vueltas por medio de un ele-
mento espaciador; de acuerdo con el invento, dicho elemen
to espaciador esté constituido por marcos individuales,
intérconectados de manera abisagrada, que forman una ca-
dena continua & provistos de salientes en ambos lados
de las tiras longitudinales y transversales que forman el
marco, para permitir la circulacidn de la solucidn activa
entre las vueltas del materiel eﬂ benda,

1 aparato para la impregnocidn de electro-
dos metalocerdmicos de un acumulador alcalino de acuerdo
coi .1 presente invento, mejora la productividad y faci-
“ita el proceso de impregnacidn de electrodos muy dolgse-
dos pera acumuladores de elevada capacidad, debido a la

digposicidn del elemento espaciador en toda la longitud

L%
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y‘en toda la anchura del material en bandn,.lo que hace
posible la impregnacidn y el tratamiento de electrodos muy
delgados de material en banda con pequeilo espesor y con
pequeila resistencia mecénica en sus bordesj el procedi~
miento de enrollamiento de las bundas puede mecanizarse,

reduciéndose por tanto el consumo de msno de obra durante

el montaje manual de los micmbros de material en casetes,
requerido para el proceso tecnolbgico,

La posibilidad de enrollar el material en
banda junto con el elemento espaciador a una velocidad su
perior a la del proceso andlogo antes descrito, en el quo
el enrollamiento se efecctua disponiendo las vueltss en
mandriles helicoidales destinados a soportar las v.:altas
deol. material en banda por sus boxrdes, hace que el aparato
ahora propuesto sea econdmicamente ventajoso tombién cuan~
do se utiliza pare la impregnacidn de material en banda
bastante grueso y resistente,

| El hecho de que el elemento espaciador estd
fabricado por marcos individueles interconectados de mane=~
ra abisagrada, que forman una cadena continua, permite que
los marcos, de materiales guimica y térmicamente resisten~
tes, de preferencia de materiales qgue contengan fluor, se
fabriquen por colada a presidn, asegurédndosc asi uno largs
vida de seyvicio del elemento espaciador, La posibilidad
de sustituir cualguier marce de la cadenz del elementy es-
paciador, en el coso de un fallo del mismo, hace posiblc
reducir el coste de mantenimiento del aparasto de acuerd
con e}l presente invento,

Ll invento se explicard o continuacidn con
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cibn provista de un solo depdsito);

©junte com un elemento distanciador 5. El elemento distane-
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mayor detalle haciendo referencia a realizacioncs del
mismo que esfén representadas en los dibujos ancjos, en
los que:

la figgra 1 es una vista en secci u de un
aparato para la impregnecidn de electrodos metsiocerémi-

cos de un acumulador alcalino (se representa una realiza-

la figura 2 ilustra una forma o plantilla
con material en banda y con un elemento espaciador en el
proceso de enrollamiento;

la figura 3 es una visles general de un elg
mento espaciador;

la figura 4 ¢s una viste de extremo plana
del mismo., .

Un aparato para la impregnacién de clectro
dos metalocerimicos utilizados en acumuladores alcalinos,
de.acuerdo con el presente invento, coumprende una pluraw
lidad de depdsitos 1L (la figura 1 representa un depdsito,
siendo los otros depdsitos idénticos a &ste) llenos con
distintas soluciones activas en las que, de acuerdo con
el proceso tenoldgico, se coloca en forma alternada un
miembro de suspensidn 2 que llevo un material en banda a
tratar. (El aparato puede estar equipesdo con un solo de-
poésito, enrel gque se contengan en forma alternativa lss
gsoluciones activas, mientras que ecl micmbro de suspension
permanece en posicidn fija durante todo el ciclo de trataw
miento del material en banda). El miembro de suspensidn 2
comprende un grupo de formas 3 (figuras 1,2) que llevan

un material en banda 4 (figura 2) enrollado sobre ellas,
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ciador 5 (figuras 2, 3, &) consiste en marcos G formados
con ojos 7 (figura 3) en un lado de los mismos y ojos 8
en el otro lado. Cuando los ojos 7 vy 8 de los marcos 6
adyacentes se hacen coincidir y se interconecton median-
te una varilla 9, se forman asi juntas de bisagra para
constituir una cadena de marcos 6., Unos salientes 10 (de
preferencia, de forma esférica) estén previstos en las
tiras longitudinales y transversales de cada marco 6 para
Tformar un espacio apropiado entre las vueltas o eSpiras
del material en banda & (figura 2), permitiendo asi la
firculacién libre de soluciones entre las vueltas adya=
centes del material en banda 4,

En este caso, la altura total de dos saliep
tes 10 coaxiales (figura &) no debe ser distinta de la al-
tura (en seccidn transversal) de la junta de bisogra de
los ojos 7 v 8 de los marcos 6 adyacentes,

Los salientes 10 adyacentes de las tiras
transversalgs de los marcos 6 estdn interconectados, de
preferencia, mediante nervios ll, para impedir el curvado
de la banda dursntec si: enrollamiento bajo tensidn.

El1 miembro de suspensibén 2 (figura 1) con-
siste en una varilla 12 en la que estédn montadas las for-
mas 3. La varilla 12 estd restringida en un extremo mediapn
te un disco de soporte 13, que tiene en el otro extremo

del misme un ojo 14 pars recibir un gencho de um mecanis—

transporte del miembro de suspensidn 2.
El depdsito 1 estd provisto de una tapa 15
y tiene tuberias ramificedas que han de ser conectadas a

un sistema de ventilocldn y a medios de calentamiento (no
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. La impregnacidén se lleva acabo de acuerdo

tamiento mecénico y electromecénico y para conformarla de

dos metalocerfmicos para un acumulador alcolino, hechos de
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méstrados), asi como para llenar el depdsito 1 con solu-
ciones y para descarger éstas desde 1.

El aparato de acuerdo con el presente inw
vento trabaja como sigue,

. " Antes de ser impregnado, el materijal &4 en
banda (figura 2) junto con el elemento distanciador 5 es
enrollado en la forma 3 (por ejemplo, por medio de un me-
canismo de tres &rboles que tienen al menos uno de sus ar
boles conectado a un accionamiento, estando provistos los
otr§s dos &rboles del mismo de medios de freno), f£ijéndo-
se luego entre si los extremos del material 4 en bonda y
del elemento espaciador 5, por ejemplo, uniéndolos con
una cuerda,

Las formaes 3 enrolladas se montan asi en
la varilla 12 (figura 1), en el miembro de suspensidn mon-
tado 2 que, después de ello, ha de ser colocado en el de-

pbésito 1 lleno con una solucidn activa,

con un proceso tecnoldgico especifico colocando sucesiva-
mente el miembro de suspensidn 2 en distintas soluciones
activas y menteniéndolo en ellas durante intervalos de
tiempo predeterminados.

Después de las operaciones de impregnacidn,
lavado y secado, el miembro de suspensidn 2 se desmonta,

se¢ dosewrolla la bonda de las formas 3 pora someterla a trg

acuerdo con un proceso tecnoldgico especifico.

El aparato de acuerdo com el presente inven

to hace posible llevaxr a cabo la impregnacidn de electrow
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material en banda 4 de pequefio espesor y de baja resis-

tencia mecénica, debido al hecho de que el elemento espa=-

ciador 5 esté hecho con mercos individuales 6 que pueden
ciendo uso de mdquinas de colada a presién de elevado ren

E1l hecho de-que-el elemento espaciador 5
ests fabricodo en forma de marcos 0 interconectados de mg
nera abisagrada, que forman una cadena de longitud dada,
hace posible mecanizar la.operacidén de enrollamiento del
material 4 en banda y el elemento espaciador 5, asegurin-
dose por tanto un elevado rendimiento operativo,

Con el elemento espaciador 5, constituido
por los marcos 6 formados con tiras longitudinales y trang
versales delgadas que tienen salientes 10 en ambos lados
de las mismas, se asegura por tanto un espacio uniforme
entre lss vueltas adyscentes del material em banda 4, in~
dependicntemente de su anchura y resistencia meclnica, lo
que al mismo tiempo hace posible la circulacidn libre de
soluciones activas entre las vueltas del mAterial en bon-

da lfﬂ

RETVINDICACIURES

Los puntes do invencidn propia y nuova,

v ‘
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que se presentan prra que sean’objeto de esta solic.:wud
ae Patente de i~wenciln en Espafia, por VEINTE afios, ~un
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
la,- Un aparato.para poner en practice un
método de impregnacidn de electrodos metalocerfmicos uti.
lizados en acumuladores alcalinos, que comprende un depd-
sito con soluciones activas en las que estd dispuesto un
miembro de suspensibén para miembros de material de elec=-
trodo , estando fabricado dicho miembro de suspensidén co-
mo un grupo dé formas, cada una de ellas utilizada para
enrollar sobre ella un material en banda junto con un elg
mento espaciador destinodo a proporcionar una separacidn
apropiada entre las vueltas de la banda, caracterizado
porque el elemento espaéiador estd constituido por marw-
cos interconectados de manera abisagrada, individuales,
que constituyen una cedena de longitud especificada y pro
vistos de salientes en ambos lados de las tiras longitudj
neles y transversales que forman el marco con el fin de
permitir la circulacidn de la solucibén activa entre las
vueltas del material emn banda,
28,~ "UN APARATO PARA PONER EN PRACTICA
UN METODO DE IMPREGNACION DE ELECTRODOS METALOCERAMICOS
UTILIZADOS EN ACUMULADORES ALCALINOSY
. Tal y como se ha descrito en la Memoria

dque antecede, representado en los dibujos que se acompa-

flan y con los fines que se han especificado,.
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Esta HMemoria consta de once hojas escri-

tax a mdquina por una sola cara.

Madrid, 15 1]
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