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La presente invencidn ss refiere a la fabricacidén de ba~
terias de acumuladores y, mds especificamente, a un método de impregna~
cién de electrodos de material metalocerémico de una bateria de acumu—
ladores alcalina.

El método propuesio en esta memoria puede utilizarse pa—
ra la fabricacidn de divorsaé baterias de acumuladores de niquel-cadmio,
agegurando asi una productividad mis altz de la mano de obra, economia
de materiales y un procoso de imprognacidn mis sencillo, especialmente
cuando se trate material en banda excepcionalmente fino para electrodos
de baterias de acumuladores de alta capacidad. '

Un aumento en la capacided especifica de las baterias de
aoumuladores alcalinas provistas de electrodos de material metalocerdmi
coy por ejemplo, las utilizadas en aviacidn, automoviles eléctricos, atch,
se hace posible princibalmente debido a la fabricacidn de electrodos ex
cepcionalmente delgedos cortados de un material en bm;.-sinterizado de_gJ o
pués que ha sido impregnzdo, conformasdo y limpiado de impurezas.

Se conoce en la téonica un método de impregmacidén de eled
trodos meteloceramicos cortados de material en banda excepcionalmente
delgsdo, con un grosor de un respaldo metilico perforado qus es del or-
den de 20 =z 50 micras, cuyo método adolece de una desveniaja que radica
en la insuficiente resistencia de tales bandas. En vista de lo anteriory
se lleva a cabo la impregnacidn de electrodos individuales o de miembros
de material de poca longitud, siendo la longitud de los mismos igual a
la de 1 2 3 electrodos cortados de un material en banda sinterizado ane
tes de su impregnacidn.

El método anterior (vdase el libro de M.A.Dasoyan, V.V.
Novoderezhkin, F.F.Tomeshevsky, ftitulado "Proizvodstvo elektricheskikh
aldeumulatorov® (Fabricacidn de Baterias de Acumuladores), 28 edicidn,
"Vyshaya Shkola® Editores, URSS, Moscd, 1970, pégs 384-387, 393-395)

congiste en que me montan a mano lz2s piezas elemeontales para tomar la
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forma de casetes apropiadas para el proceso con un sspacio de separacidn
que permite a la solucidn activa circular libremente entre los miembros
de material adyacentes,

Las coasetes con miembros de material dispusstos en ellas

en soluciones activas de acuerdo con el proceso tecnoldgico.

Los procesos se llevan a cabo en medios agresivos a una
temperatura de hasta 1509C. Despuds que se ha completado el proceso
de impregnacidn, se desmontan los miembros de suspensidn y las casetes,
¥y =e limpian previamente los miembros de material, también a mano, pavra
sufrir despuds la conformacién asi como un tratamiento electroguimico
¥y mecanico,

El método de impregnacidn anteriormente descrito consume
manc de obra ¥ es ineficaz; no permite que se mecanicen las operacio-
nes manuales, siendo su inevitable deficiencia una considerable pérdida
de materiales de partida que results de cortar los electrodos de piezas

elementales normalizadas,

Se mabe que la compafifa francesa "“Saft", que es un fabri
cante importante de baterias de acumuladores provistas de electrodos
sinterizados untados, emplea un método de impregnacidén de un material
en banda, en el que se bobina sl material en banda sinterizado con man-
driles helicoideles que estdn dispusstos entre las vueltas para propor—
cionar un espacio apropiado para la circulacidén de soluciones. En aste
caso, los mandriles helicoidales proporcionan el espacio, soportando a
lag vueltas del material en banda en sug bordes.

Bl método anteriormente citado de impregnacidn del mate—
rial en banda es desventajoso, ya que no proporciona impregnacidn de ma
terial en banda excepcionalmente delgedo, lo qus es debldo al hecho de
que los bordes de las bandas con un respaldo metélico de 20 a 50 micras

tienen una baja repistencia, siendo asi incepaces de mantener =zl mate-
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rial en banda dentro de los mandriles helicoidales, y dejando de propor-
cionar un espacio uniforme entre las vueltas del material en banda a tra

v8s de toda la longitud del mismo. Ademds, la insercién de los bordes de

la banda en los mandriles helicoideles, cuando se bobina la banda, re-
quiere medios de guia especiales disefiados para trabajer bajo suficiente
E rigidez del material en banda, realizdndose la operacidn de insercidén a
una velocidad baja de la banda y bajo observacidn continua del personal
de servicio, y requiere también mano de obra.

Por consiguiente, el bobinsdo de bandas superfinas de ba-
ja resistencia por este método requerird todavia mayor cantidad de ma.o '
de obra, lo que no es econdmicamente conveniente.

Por consiguiente, un objeto de la presente invencidn es
eliminar las desventajas anteriormente mencionadas.

La invencidn tiens como objetivo la provisidén de un méto
do de impregnar electrodos de material metaloceramico para una bateria
de acumuladores alcalina, cuyo método hard pogible llevar a cabo la im—
pregnacién de electrodos superfinos debido a los cambios introducidos
en el proceéo de impregnar un material en bande ouskndo me le bobina so-
bre hormas. |

Este objetivo se logra por la provisidén de un método de
impregnar piezas elementales de material metalocerémico para electrodos
utilizedos en una bateria de escumuladores alcalins, en el que un mate—
rial en banda sinterizado se enrolla en forma de une bobina con un espx
cio‘ apropiado entre las vueltas y ss pone en solucionss activasy de
acuordo con la invencidn, se bobina el material en banda junto con un
elemento espaciador dispuesto sobre foda la longitud y anchura del mate
rial en banda para proporcionar un espacio apropiedo entre las vueltas
del material en banda,

El elemento espaciador estéd preferiblemente hecho de te-

trafluoroetileno con etileno, por ejemplo, por colada a presién, lo que
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asegurs una alta resistencia del elemento espaciador a la accidén de un
medio agresivo a una temperatura de hasta 2009C,

Bl método de impregnacidén de electrodos de maberial meta
loceramico de una bateria de acumuladores alcalina, de acusrdo con la
presente invencidn, mejora la productividad laboral y facilita el pro-
ceso de impregnscidn de electrodos muy delgados de baterias de acumila
dores de alta capacidad debido a la disposicidn del elemento espaciador
sobre toda la longitud y enchura del material en banda, permitiendo la
impregnacidén y tratamiento de electrodos muy delgedos hechos de un mate
rial en bands que tiene un grosor pequefio y baja resistencia en sus
bordes; el proceso de bobinar las bondas puede mecanizarse para reducir

de este modo el consumo de meno de obra durante la impregnacién en 5 a 8

veces, en comparacidn con el montaje manual de los miembros de material
en casetes tecnoldgicas.

Le posibilidﬁd de bobinar el material en banda junito con
el slemento espacisdor & una velocidad mds alts que la del método ani~
logo anteriormente descrito, en ol que el bobinado se efectia disponien
do las vueltas en mandriles helicoidales que soportan lds vueltas de
banda en sus bérdes, hace que el uso del método propuesto resulte eco—
némicamente conveniente también pars impregnacidn de material en banda
bagtante grueso y fuerts.

El método de impregnacidén de slectrodos de material mets
locerdmico de una bateria de acumulsdores alecalina, de acuerdo con la
presents invencién, consiste en que se bobina un material en banda meta
locerdmico para los elecirodos junto con un elemento espaciador que se
dispone sobre toda la longitud y anchura del material en banda para pro
porcionar un espacio uniforme entre las vueltas del material en banda,
indepsndientgmente de su grosor y resistencis, asi como una circulaoidén
de solucidén entre las vueltas. Bl material en banda asi bobinado se im—

pregne entonces al ger altornativamente puesto en depdsitos que contie-
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nen diferentes soluciones sctivas y en cémaras con medios controlados.
Después que se ha oompietado la impregnacidn, se demenrollan el material
en banda y el elemento espaciador, sometiéndolos al mismo tiempo @ opera
clones de lavado, tratamiento mecdnico y secado.

Despuds, se somete al material en banda a tratamiento adi
cional, de acuerdo con el procesc tecnolégico, mientras que se vuelve
2 usar el elemento espacisdor,

El elemento espaciador esti preferiblemente hecho de un
copolimero de tetrafluorcetileno con etileno, por ejemplo, por colada
a presidn, que mejora la durabilidad del elemento espaciador disefiade pz
ra trabajo continuo en soluciones altamente agresivas y a una temperatpr
ra alta en las cimazras con medios controledos.

El uso de un elemento espaciador dispucsto a través de to
da la anchura del material en banda con el que se le da la forma de una
bobina, hace posible impregnar electrodos metalocerdmicos hechos de un
material en banda ds poco grosor y resistenciaz, lo que mejora la produc
tividad laboral y facilita el proceso de bobinado, prestindose de por si
la Gltima operacidn fécilmente a mecanizacidn.

El uso de un elemento espaciador hecho de materiales que
contienen fllor, con alta resistencia quimica, térmica y mecinlca, redu
ce el coste de fabricacidn.

El método propuesto de impregnacidn de electrodos de ma~
terial metalocerimico de una bateria de acumuladores alcalina hace poml

ble mecanizer las operaciones auxiliares.,
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HEIVINDTGAGTONES

los puntos de invencidn propia y nueva qus se presentan

i para que sean objeto de esta policitud de Patente de Invencidén en Espa~—

fia, por VEINTE afios, son los que se recogen en las reivindicaciones si

guientess

1%,~ Un método de impregnacién de electrodos de material
metalocerfmico de una bateria de acumuladores alcalina, en el que u .
material en banda sinterizado se bobina para proporcionar un espacio a
apropiado entre las vueltas del mismo formaﬂé por un elemento empacia-~

dor y se pone después en soluciones activas, caracterizado porgue se bo

"bine el materizl en banda junto con el elemento espaciador dispuesto a

travéds de toda la longitud y anchura de la banda y destinsdo a propor~-
cionar un egprcio apropiado entre las vuslias del material en banda.

28,- Un método segin la reivindicacidn 18, caracterizado
porque el elemento espaciador estéd hecho de un copolimero de tetrafluo-
roetileno con étileno, por ejemplo, por colada a presidn.

38,~ "UN METODO DE IMPREGNACION DE ELECTRODOS DE MATERIAL
METALOCERAMICO DE UNA BATERIA DE ACUMULADORES ALCALINA",

Tal y como se ha desmerito en la Memoria que antecede, ¥
para los fines que se han espeoificado.

Bota Memoria consta de siete hojas escritas a miquina por|
una sola cara.

Madrid, 30.08R1977

PoAe

Fernangp de Elzabury
Por Puder:
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