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La invencibén se refiere a una disposicidn para
purificacibén de gases de escape a alta temperatura,.no que-=
mados, procedentes de hornos de reduccidn cubiertos o se-
micubiertos.

Los gases de escape procedentes de hornos de re-
duccidn contienen grandes cantidades de polvo que es par-
cialmente arrastrado desde la carga y parcialmente precipie-
tado desde los gasses, y la purificecidn, es decir, la pre-
cipitacidn del polvo desde los gases no quemados concentra—
dos, se ha efectuado hasta ahora usualmente por medio de
lavado con liquidos en que el polvo ha sido precipitado
por medio de sgus. Se hs sugerido también purificar gsses
de escape procedentes de, por ejemplo, hornos de carburs
filtrsndo el gss 3 través de tubos cerdmicos. Sin embargo,
estos métodos conocidos tienen el inconveniente de que lzs
instalaciones constan dé grandes unidades que requieren
mucho espacio, y results también dificil cambiarlas y »e-
pararlass. Simulténesmente, se producirdn también dificulta-—
des con el materisl de filtro que ests expuesto 3 grandes
esfuerzos térmicos procedentes de los gases, que pueden
tener temperaturass de 800 -~ 1200°C. .

Los . inconvenientes descritos en lo que antece-
de pueden evitarse mediante la disposicidén de acuerdo con
la invencidn, en que se emplean unidades de filtro menores
con un 3res de filtro muy grande por unidad de volumen y
un msteriasl de filtro asubto-soportante con bajo peso especi-~
fico. Con ello, se obtiene también que las unidsdes de fil-
tro pueden realizarse en unidsdes menores, ficilmente cam-
bisbles con un minimo de interrupcidén del funcionamiento

para tsl cembio,
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En la disposicién de filtro de acuerdo con la
invencidn ceds unidad de filtro consta de uns pluralidad
"de tubos concéntricos de mabterial de filtro en que cada se-
gundo de los canales anulares asi formados conduce gas cru-
do, resbectivamente gas purificado, de hodo que el gas cru-
do en un casnal puede pasar a través de la pared de un tubo
de filtro y al interior del cansl para gas purificsdo que
estd situado dentro, respectivamente fuera, del canal para
gés crudo en cuestidn, Tanto el lado del filtro que estd
en contacto con el gas crudo como el lado que estd en con-
tacto con el gas purificado pueden limpiasrse o laverse ha-
ciendo oscilar la unidad de filtro alrededor de su egje.
El materisl de filtro puede estar formado por ls 1lsiada
kaowool que consiste en 6xido de sluminio-silicio y que
tiene un peso especifico muy bsjo, a la vez que tiene su~
ficiente resistencia para ser aubo-soportante.

En las figuras adjuntas I, II, III, IV y V ge.

' ilustrs esquemdticamente un ejemplo de una realizacibn de

la invencidn, en que

La figurs I muestra una seccidén vertical a tra-
vés de una unidad de filtro, mientras que

Las figuras II, III y IV muestran secclones a
través de la figurs 1 de scuerdo con las lineas A-A, B-B
¥y C=C, regpectivamente.

La figura V muestrs una unidad de filtro con
su glojemiento de filtro correspondiente.

En las figurss, el ndmero 1 indica los filtros
concéntricos que se muestran en esta memoris en nimero de
cuatro, El nlmero 2 es un eje con un nervio de montaje pa=

ra los discos o arsndelas 3, 4 y 5 que soportan otra vesz
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los tubos de filtro l. Estas arandelss se muestran en de-
talle respectbivemente en las figuras II, III y IV. El gas
crudo es suministrado a través dé los canales 6 y 7 que se
corresponden con aberturas anulares en la arandela de en-
trada o inferior 3. La srandels inferior 3 estd equipadas
con pistas anulsres para los tubos de filtro de modo que
cada segundo canal anular estd sbierto, respectivamente
cerrado, para el gas crudo que es suministrado en la parte
inferior dei sistema como se indica por las flechas. En

la figura II los csnales snulares 8 y 9 que estdn cerrados
paras el gas crudo eétén rgyedos, mientras que los canales
no raysdos 6 y 7 indican los cgnales que estdn abiertos
para el gas crudo. Como se indics por flechas en la fipgu-
rs I, el gas procedente de los canales 5 y 7, que estén
cerrados en la parte superior por medio de lz arandela su-
perior 4, fluye a través de las paredes de los tubos de

filtro 1 y sale hscia el interior de los canales para Zus

~limpio 8 ¥ 9. Estos cansles estén cerrados en ls parte in-

ferior por medio de la srandela inferior 3, pero estén
abiertos en la parte superior por medio de la arandela su-
perior 4, En la figura IIT los canales para gas crude 6
y 7, que estén cerrados en la parte superior, estén rays-
dos, mientrss que los cenales no rayados 8 y 9 indican los
cansles para gas limpio que estédn abiertos en la parte su~-
perior y a través de los cusles el gas purificado abandona
la unidad de filtro,

Con el fin de obtener un tamailo mds rigido y
més flexible de la unidad de filtro cada uvnidad puede es-
tar formada con mis tubos de filtro unos sobre otros. En

tal caso, es también necesario emplear una arandela media
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5, como se indica en la figurs 4, en la que todos los cana;
les 6, 7, 8 y 9 estén abiertos. El sistems de filtro pue~
de estar arriostrado por medio de una disposicidn en cruz
10 o similer que divide simulténesmente la unidad de fil-
tro en secciones. En la .igura se muestrs una divisidn en
sectores de 902. Naturaluente, es posible emplear cualquier
tamafio apropiado de las secciones. Las secciones pueden
limpiarse entonces por medio de cepillos, rascadores, gas

de lavado o dispositivos de vibracidn.

Ls figura V muestrs c¢dmo estd dispuests una uni-
dsd de filtro como la que se ha descrito anteriormente en
el eje girstorio 2, que se apoya otra vez en la arsndela
inferior 3. La unidad de filtro esté rodeada por un c¢ilin-
dro 1l de acero o material similar resistente al calor.

El cilindro 1l esté equipado con uns sﬁperficie auto-ob~
turante snuler 12, estancs a los gases, que hace contacto
con el cuerpo anular 13, que es una parte del slojamierto
de filtro 14. El alojamiento de filtro 14 puede tener cuai-
quier configurscibn. El gas crudo que contiene polvo no
limpisdo es suministrado 2l alojamiento de filtro desde

ls parte inferior y fluye aGn mis sl interior de la uni-
dad de filtro como se indica medisnte flechas. El aloja~-
mienﬁo 14 esté cerrado en la parte superior por ejemplo
por medio de una tapa 15, que termina en una pestaila 16.
Ls pestafia estd sumergidas en un recipiente snular 17 que
est$ lleno de agus. Zl eje 2 estd conducido de manera es-—
tanca a los gases a través de la taps 15 por medio de dis-
posiciones de obturacién conocidas 18. La tapa 15 esté
ademés conectsda 3l ¢ilindro 1l por medio de dos o mis

brazos 19. El eje 2 puede moverse o hagcerse oscilar aslre-
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dedor de 902 de un lado a3 otro por medio del eilindro neu-
m8tico 20 que estd conectado s la tapa 15. EL gas limpio
abandona el alojamiento de filtro 14 a través del tubo de
escape 21, 7

Los ¢ilindros de filtro, como se ha mencionsdo
anteriormente, pueden limpisrse por medio de unas disposi-
ciones mecénicss, tales como vibradores, cepillos, rasca-
dores o por limpieza con gases inertes. Un sistema posible
para tal lavado se ilustrs en la figura V, en'que el gss
de lavado, por éjemplo €0, a alts presidn es suministrado
a travéds del tubo 22 a los colectores 23 y 24, los cusles
a través de los tubos 25 y 26 distribuyen el gas respecti-
vamente al lado de gas crudo y al lado de gas limpio de
las paredes de filtro. Los colectores 23 y 24 estén eécaw
lonados 902 uno con relacibén a otro. Se emplea un juegn
de colectores 23 y 24 para cada sector de 902 de la unidad
de filtro. Sin embsrgo, en las figuras se muestra solam:ute
uno de tales juegos. Haciendo osciler sl eje 2 con el sgis-
tema de filtro alrededor de 902 de uns parte a otra por
medio del cilindro neumédtico 20, los tubos 25 y 26 insulla=
rin luego gas de lavado contra todes lss partes de las su-
perficies de filtro en la unided de filtro. Como se ha men~
cionado anteriormente, se pueden emplear también cepillos
o rascadores que estidn entonces dispuestos de manera ani-
loga.

Como el c¢ilindro i; con la tapa 15 y las unida~
des dentro estén conectados ai‘alojamienpb 14 por medio de
una Junta de agua 16, 17, como se describe, la unidsd com~
ﬁleta puede eleVarsehy sacarse del slojamiento de filtro y |

cambiarse por una unidad correspondiente cuando esto sea
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necesario, con un minimo de interrupcién de funcionamien-
to.

Los nbmeros 27 y 28 indicen la obturacidn entre
la grandels superior 4 y el eje 2, respectivamente entre

ls srandels superior 4 y el cilindro 11,

REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan psra que sean objeto de esta solicitud de Peten-
te de Invencidn en Espsaiia, por VEINTE ailos, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Disposicién pera ls purificacién de gases
de escape industriales no quemados, que contienen polve,

8 alts temperstura, carécterizada por un gistems de tubos
cilindricos concéntricos de material de filtro, en que ce~
da segundo de los caﬁales anulares asi formsdos conduce
gas crudo, respectivamente gas limpio, y en que el materiall
de filbro en los tubos consiste en un material resistente
al calor suto-goportsnte con bajo peso especifico.

22 ,- Disposicién seglin la reivindicacidn 12,
csracterizada porque el material de filtro consiste en 6xi-
do de sluminio-silicio (kaowool).

32,~ Disposicidn segin la reivindicacibn 12,
caracterizada porque cads unidad de filtro es giratoria al-
rededor de un eje y estéd combinads de forma estanca a los

gases en un alojsmiento con una tapa, siendo suministrado
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el gas en la psrte inferior del slojamiento de filtro y
evscuado a través de un tubo prbéximo a la parte superior
del alojsmiento.

48, Disposicién segin la reivindicacién 12,
cafacterizada por un equipo de limpiezs que estd dispuesto
de modo que tanto el lado de gas crudo como el lado Qe gas
limpio del material de filtro en los tubos son limpisdos
por medios del equipo que limpisn cada uno un sector de
poé ejempio 902 durante un movimiento giratorio de uns par-
te a otra de la unidad de filtro,

5&,~ Disposicidn seglin las reivindicaciones 12
y 43, caracterizads porque el dispositivo de limpiezs estd
constituido por gas inerte a alta presidn que lava tanbo
el lado de gas crudo como el lado de gas limpio de cads tu~—~
bo de filtro.

64,- Disposicién segin la reivindicacidén 1§,‘
caracterizada porque los tubos de filtro son limpiados pox
vibracidén de los tubos por medio de un vibrador.

78 ,- Disposicién segln las reivindicaciones 12
y 32, caracterizada por une junta de agus entre el aloja~.
miento de filtro y la tapa.

82.- Disposicidén para la purificscidn de gases
de egcape industrisles no quemados.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompailan y para

los fines que se han especificado.
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BEsta Memoris consta de nueve hojas escritss a

médquina por uns sola de sus caras.

Madrid, (9 ASR1977
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