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La inveneidn se refiere a un proceso de fabricae
cidn de'calcomanias en seco; sensibles a la presidn, para a-
plicaciones diversas, adaptadas a la demanda del mercado, ¥
m4s concretamente expresado, a un material transferible de -
calcomanfia en seco, sensible a la presién, que por aplicacidn
de un adhesivo que esti pigmentado y es también sensible a -
1la presidn, produce simbolos, caracteres y signos suscepti--
bles de ser transferidos mediante presién sobre una superfi-
cie receptora.

Las calcomanfas obtenidas ﬁor el proceso de la -
invencidn que serf descrito enm el cuerpo de &sta memoria, reu
nen una serie de propiedades que proporcionan ventajas sustan
ciales sobre todo lo conocido hasta la fecha, siendo de des-
tacar como mis importantes las siguientes:

a). Los signos o simbolos transferidos presentan
una adherencia muy fuerte sobre la superficie receptora y --
una gran resistencia contra la posibilidad de ser boxrados =~
con una goma de borrar,

Sucede con frecuencia en la prictica que la ~---
transferencia sobre la superficie receptora de los signos o-
simbolos,ha de realizarse en alineacibén o colocacifn sobre -
un trazo de 1lipiz normal, ejecutado a presién usual y que de
be ser borrado mediante el uso de la correspondiente goma, -
sin que en el caso de la invencidn resulten dafiados dichos -
signos o simbolos que son resistentes para soportar las fuer.
zas actuantes tanto horizontal como verticalmente que se de=
terminan por la aceién del borrado realizado a una presién -

normal .

1
b). Se obtiene ﬁﬁa;transférencia limpia y neta -

de los signos o simbolos, con Ausencia absoluta de la minima
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traza del adhesivo seco sobre la superficie receptora, ni -
cerca ni lejos de la imagen transferida, ni por tanto en su
contorno que aparece totalmente limpio.

¢). Los signos o simbolos transferidos ofrecen -=
una notable resistencia a la alta temperatura, contra el fo
totipo, colotipe o heliotipo, lo que es muy importante para
la preparacibén fotogrlfica de im&genes transferidas.

Debido a la pigmentacibn del adhesivo aplicado se
obtiene una resistencia a una temperatura de 702 C. durante
dos horas, es decir, que la imagen transferida y expuesta a
esa temperatura durante dicho tiempo no cambia de forma ni-
lugar, ni se desliza. Esta propiedad, obtenida como anterior
mente se ha indicado por la pigmentacién del adhesivo apli-
cado, sensible a la presidn, constituye una faceta muy impoﬂ
tante en la conducta de las calcomanias en seco en general,

d). No se produce una transferencia involuntaria-
de los signos o simbolos por simple apoyo de la mano o pore
presiones normales de los dedos o de objetos de trabajo so=~
bre dichos signos o simbolos, cualidad que es muy importan-
te, puesto que en la. utilizacibén de este tipo de calcomania%
en seco, sensibles a la presibn, es inevitable el apoyo de-
manos, dedos u objetos sobre la hoja transferible durante el
proceso de transferencia,

El procedimiento de la invencién, someramente des
crito, consiste en disponer sobre una de las caras de un sQ
porte artificial de poliestireno biaxial, los signos o simbg
los que hayan de ser transferidos, impresos en serigrafia,
mediante una tinta especial,

Despues del secado de la referida tinta se impri- |

me pox serigraffa sobre los signos o sfmbolos un adhesivo,-
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pigmentado sensible a la presién, utilizando para tal impre
sibn cualquiera de las posibilidades actuales de la técnica
serigrifica, bien por impresién serigrifica de dicho adhesi
vo sobre la total superficie del soporte, en registro sobre
los signos o simbolos o los lugares de recubrimiento.

Asimismo, en el caso de preparacidén de simbolos,-
puede ser deseable aportar en serigraffa, un barniz de sub=-
impresién, de gran elasticidad ¢ incoloro, sobre el soporte
en igual forma que la tinta antes mencionada, siendo la miw
sibén de este barniz de sub-impresién doble, en primer lugar
la de soportar conjuntamente las partes compuestas del simbg
lo y en segundo la de fortalecer éste simbolo sobre la capa
del adhesivo seco. En cualquier caso debe ponerse un papel-
de proteccidn, preparado con un compuesto de silicona, al -
efecto de conseguir una proteccidn contra la acecibdn del adhe
sivo, evitando una transferencia involuntaria.

La misfon de la pigmentacibén en el adhesivo sensi
ble a la presidén es la de establecer una friceibn interna -
de tal manera que la fuerza de empuje entre las moléculas -
de resina poliméricas orginicas presentes en la capa del -«
adhesivo sea tal que el movimiento de sus moléculas disminu
ya evidentemente, obteniendo con ello una regulacién de la-
rigidez o dureza del adhesivo. Dicho de otra forma, la regulh
cibn de la fricciédn interna, provoca la resistencia contra-
la deformacidn del adhesivo.

Mediante la pigmentacibén del adhesivo con sus ma-
teriales de carga aplicados, es decir, dibdxido de %ilicio -
coloidal coagulado, se consigue en el mismo ampliar muy fuer|
temente su propiedad de adhesion sobre la superficie receptg)

ra asi como disminuir acusadamente su sensibilidad a la ---
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temperatura, lo que representa la obtencidn de las ventajas
resefiadas en los puntos a) buena resistencia a la sccién de
la goma de borrar, ¢), resistencia a la temperatura Yéd)’ -
ausencia de transferencia involuntaria.- ;

Para la pigmentacién de adhesivos es posible uti-
lizar materiales de carga inorghnicos diversos, habiendose-
preferido en la prictica el didxido de silicio orgénico co-
1loidal coagulado, que esti dispersado en el adhesivo de una
forma orxdenada.

La composicibén de silicio antes mencionada tiened
un indice volumétrico aproximado de 1,700 DIN 53194, siendo
su superficie seglin el método BET igual a 380 metros cuadra
dos/gramo, en tanto que la refraccidn es aproximadamente --
igual a la refraccién de los componentes de la resina orgh-
nica elfstdmera en el adhesivo, por lo que el adhesivo pre-
parado para sexr impreso serigrificamente en el soporte sobre
los signos o simbolos o sobre las partes no impresas por la
tinta, es transparente, permitiendo el paso de la luz.

Otro material de carga inorganico con el mismo fe

nfmeno de refraccién, como las sales metilicas, puede ser -
también aplicado. El adhesivo conteniendo las materias de -
carga mencionadas puede tener sobre los signos o sfmbolos -
un espesor de film de 3 a 9 nicras, con un espesor mayor la
capa del adhesivo es menos rigida y la resistencia al borra
do de la goma es menoxr, tanto es asfi que en los espesores -
bajos la friccibn interna es defectuosa y la adhesién de -~
signos o simbolos sobre la superficie receptora, insuficien
te.

A continuacién van a ser descritos detalladamente

los distintos componentes que intervienen en el proceso de-
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fabricacién objeto de la invencién:

Soporte artificial.,~ En la invencién se ha utili=

zado como soporte una hoja de poliestireno biawial, totalmey
te transparente, brillante, o también semimate y traslucida,
la @1tima calidad contiene un cierto porcentaje de caucho (
del 2 al 12%), En la practica y con preferencia se utiliza-
un espesor de 100 micxas + 25 micras, también se obtienen -
resultados aceptables con un espesor + 40 micras minimo y =~
+ 200 micras méximo. Los dos materiales son transparentes y
con posibilidad de que atraviese la luz, por lo que es posi
ble posicionar el soporte para llevar de manera muy visible
los signos o simbolos al lugar emactamente deseado de la su
perficie receptora,

Eventualmente el poliestireno monoaxial puede ser
también aplicado, asf como otras hojas artificiales fabrica
das de un polimero, como por ejemplo polietileno o polipro-
pileno no previamente tratados u otras hojas de caracter po
limérico, si bien el polietileno, polipropileno y otros so-
portes artificiales con carcter polimero tienen la ventaja-
de que las resinas elastdmeras polimdricas que son utiliza-
das para el adhesivo sensible a la presifn tienen una adhe-
sibn especifica menos fuerte, lo que es de gran importancia
para la produccibn de una transferencia neta.

En la invencién, las hojas de poliestireno biaxial
son utilizadas como soporte porque las pintas de serigrafia
a base de ni;rocelulosa que son aplicadas demuestran una ma
la adhesién sobre este material, lo que constituye una gran
ventaja porque este fendmeno favorece el despegue o separa=
cidn de la tinta del soporte, en la transferencia sobre la-

superficie receptora.
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Tintas gerigréficas y barnices de subeimpresién

eh serigrafia .- En el proceso de la tnvencién son aplica=-

dos sobre el soporte de poliestireno biaxial los signos o=
simbolos mediante impresidn en serigraffa. A tal efecto es
utilizada para los signos una tinta serigr&fica a base de-
nitrocelulosa, que esti compuesta por los,siguientes elemen
tos:

Nitrocelulosa, plastificantes compatibles con ella}
de los cuales una parte es de plastificante no oxidable, -
pigmentos ( para los signos es normalmente utilizado un =-
pigmnento negro) para los que se utilizan un negro de carbbn
muy fino, predispersado y disolventes orgénicos clasicos pa
ra nitrocelulosa, de caracteres diversos.,

La citada tinta, a fin de mantener sus caracterig
ticas tiene la siguiente formulacién, témiendo en cuenta na
turalmente los distintos porcentajes en peso de las materia#
primas empleadas y sus tipos.

NitroceluloSa c.eeveeesesvssesresvees 18 a 32%

Pigmentos de carbbn ...eavevvsvseress 2 a 10%

Plastificantes compatibles con la

NItrOCEIUIOSA seseesscssscsesnncsssce B & 20%

Alcoholes de bajo punto de ebullicién 5 a 10%

Acetatos de bajo punto de ebullicibén. 2 a 15%

Alooholes con punto de ebullicidén

MEALO eveveereensosssscassscescanassed0 & 50%

(eventualmente un 10% puede reemplazarse

por hidrocarburos aromiticos).
Quetonas de caractexisticas alcoholie
cas con punto de ebullicién alto .... 5 a 10%

Materias reguladoras de la tensidn .
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superficial (son aceites de composicidn

orginica en la que los atomds de carbbn

estén reemplazados por silicio) ...seee« 0,1 a 1%

Debido a que no es oxidable una parte del plasti-
ficante empleado, los elementos oxidables de la tinta serie
grifica a base de nitrocelulosa, quedan protegidos por el -
propio plastificante, en forma que la tinta se oxida muy di
ficilmente en condicidén normal de temperatura ambiente, hu-
medad, esposiciéh a la luz, etc.

Este fenbmeno tiene como c¢onsecuencia que el film
de la tinta, que tiene ya una elasticidad muy alta, conser-
ve esta propiedad por largo tiempo y asi las calcomanias ==
obtenidas de gcuerdo con el procedimiento de la invencién -
pueden ser aplicadas durante mucho tiempo, sin probleﬁas Y-
sin peligro de que se rompa o deforme la imagen que transfig
ren sobre la superficie receptora.

Por estas mismas razZones es posible su almaCenamiéﬁ
to durante afios sin que se produzcan cambios en las propie~
dades del film de la tinta.

La tinta asi constituida posee una extraordinaria
elasticidad unida a una gran dureza, lo que hace que 1loS ~-
gignos w simbolos al ser trasferidos no lleguen a romper ni
a cambiar de forma ni de dimensién perceptiblemente. Es asi
mnismo, mientras sea aplicada con un espesor en seco, COmMO =
el previsto, cerrada a la luz, lo que es de gran importan-
cia en la fotograff{a de los signos o simbolos. El equili-=
brio de sus disolventes esti tan eleqgido que el poliestire
no biaxial del soporte no es atacado o lo es muy debilmne
te por debajo de los signos, asi como tampoco el barniz de

los simbolos impresos, quedando la superficie intacta.
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Tampoco el poliestirno biaxial es atacado ni disuelto por
los alcoholes,

La nitrocelulosa tiene solamente una afinidad muy
debil con el poliestireno biaxial, o dicho de otra manera,
la adhesién polar de la nitrocelulosa sobre el poliestire-
no biaxial es muy poca, porque esta tinta no contiene resi
nas compatibles con la nitrocelulosa que en general estable
cen una adhesién polar o de otro tipo sobre el citado polieg
tireno biaxial, ya que las tintas no contienen plastifican-
tes no adherentes y la adhesidn de la tinta descrita sobre
el poliestireno biaxial es escasamente suficiente para man
tener el signo o barniz del simbolo adherido al soporte ==
con poco esfuerzo meclnico. Por esta ventaja la fuerza de-
separacién necesaria para despegue de los signos o barniz.
de los simbolos del soporte es extremadamente pequefia, lo-
que representa la posibilidad de un despegue facil y perfect
to de la imagen de su soporte y su transferencia a la super
ficle receptora.

El espesor de la tinta podr4 variar entre tres a
quince micras, aun cuando preferentemente se mantendri ene
tre siete y diez micras. De acuerdo con esta composicién -
la tinta resulta bastante viscosa para su aplicacién en se
rigrafia pero puede ser cambiada su viscosidad cuando se =
desee y adaptarla al empleo en serigrafia mediante adicién
de alcoholes de un punto de ebullicién alto, desde el 10 al
40%, o también con una mezcla de esteres de un punto de e-
bulliciédn alto a un 30% con alcoholes de un punto de ebu-
1licidn alto, a un 70%.

No es necesario sefialar que los signos o sfimbo-

los pueden ser preparados en tintas de colores, con las ==
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ventajas fisicas y quinicas son iguales o paralelas a las =

mismas caracteristicas y propiedades que _en negro, variando
;a formula de estas tintas unicamente en los pigmenteos, pe-
ro manteniendo en principio la misma proporcidn ed la compo
sicibn.

Al contrario que en otros sistemas de calcomanfas
en seco, todo el barniz, tintas y adhesivos empleados en la
invencidn pueden ser secados al aire, a temperatura ambiente
y también en sistema forzado, como por ejemplo un tunel de=
secaje, muy aplicado en serigraffa y que trabaja por aire =

caliente. La temperatura empleada seri de 50 a 702 C,, cone

una cierta turbulencia del aire. Cualquiera de estos dos si
temas es aplicable sin que su eleccibdn ejerza una influencij
perceptible en la transferencia de las calcomanias.

El barniz de sub-impresidn preparado serigrifica-
mente a base de nitrocelulosa, empleado en los simbolos pre
parados, es a menudo un barniz incoloro y totalmente transp
rente, que es impreso por encima o debajo de la parte comp;I§
ta del simbolo. La funcién de este barniz es retener las me
didas del conjunto del simbolo y reforzatle. Las caracterfs
ticas de este barniz son muy semejantes a las de las tintas

en cuanto a adhesidn y despegue del soporte se refiere. Otris

de las tintas.

La formulacién del barniz empleado y que mantiene
las caracteristicas expuestas, de acuerdo con los elementos
componentes y su porcentaje en peso es la siguiente:

NitroceluloSa ceenvececcvecssssccsssssee 10 2 203

Plastificante compatible con la nitroce-

JuloSA cesacesrscsvsnccascrcvescnnssvenss 2 a 10%

Resina ftalato compatible con la nitroce
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lulosa no polimerizante cestisaniiiannns 5 a 10%
Etanol teeevvesecsssscvencrsvesanisennss 7 a 10%
Disolventes alfaticos con un punto de e-
bullicién méximo de 1802 € suseveesesesslO a 20%
Alcohol de punto de ebullicién alto ....30 a 50%
Acetato de puntomde ebullicién alto .... 2 a 5%
Materias reguladoras de la tensibén supex
ficial de la misma naturaleza que las =-
descritas en 1las tintas seecevsessssceneDyl a 1%
La viscosidad de este barniz es en general dema-
siado alta para su aplicacidn en serigrafia, pero puede ser
regulada por adicidn de un 10 a 50% de alecoholes de un pun
to de ebulliciédn alto, o bien con una mezcla de ésteres de
punto de ebullicidn alto, con alecoholes de punto de ebulli
cidén alto, en proporcidén de 30% el primero y 70% el segune
do.
Del porcentaje de la adicién depende la viscosi
dad obtenida., E} barniz tiene un espesor de film en seco =
de 2 a 15 micras, siendo preferi le la de 5 a 10 micras.

Adhesivos pigmentados y sensibles a la presidn, -

Las propledades especificas que se mencidnan en los aparta
dos ajJad) del cuerpo de esta memoria son obtenidas con un-
adhesivo de caracteristicas en su formulacién que estém de
acuerdo con las primeras materias utilizadas y sus respecti
vos porcentajes en peso, siendo la formula y composicidn de
estos adhesivos la siguiente:
10 a 30% de resinas elistomeras poliméras colan=
tes ( polivinileters} de diferente fqu'
za colante entre ellas, Por la variacién

de proporciones mutuas en la formula se
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puede estimar la fuerza colante defini

tiva del adhesivo.

0,1 a 10% de componente polimero orginico, con =

una naturaleza de cera colante sintéti
ca ( puede ser la cera carmoba sintéti
ca), que sirve para la regulacibén secun
daria de la fuerza colante del adhesi-

vo y estimacién de clase de adhesivé.

0,2 a 10% de materia de carga inorgénica, a base

1 a 4%

124

de dibxido de silicio inorghnico coloi
dal coagulado., También otros materiales
de carga son aplicables, como por ejemp4
sales metAlicas adaptadas.

de ésteres o acetitos de un punto de =
ebullicibn bajo.

de quetonas de punto de ebullicidn bajol

0,1 a 10% de un glicol de punto de ebullicidn medio.

50 a 60% de hidrocarburos alifiticos con un pun-

to de ebullicién aproximado a 1602 C.

La cexa colante polimera sintética es disuelta en

una parte de hidrocarburo alifftico, por este proceso es ca
lentado a una temperatufa un poco mis alta que el punto de-
fusidn de la cera. Cuando dicho polimero ha sido completas=
nente disuelto y bien distribuido en el disolvente, la mezc]
es enfriada de una forma natural, sin movimiento transformay
dose dicho polimero en un cuerpo microcristalizado, después
las resinas polimeras elistomeras colantes son disueltas en
el resto del disolvente, obteniendose de esta manera una so
- lucibn de resina. A continuacidn esta solucién es mezeclada-

con la dispersibn de cera colante microcristalizada, afiadiéj

a
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dose seguidamente los materiales de carga a la mezcla, que
est4 dispersada hasta la fineza pedida.

Mediante la variacién de las cantidades in-
corporadas de resinas elastémeras polimericas, que son dife
rentes en fuerza colante y la también variacién en las can-
tidades de pigmentos de las cargas y cera sintetica polimerd,
pueden ser dirigidas las propiedades del adhesivo pigmentadg
sensible a la presifn, en la direccibn deseada.

Debido a las variaciones, las viscosidades
finales, pueden diferir y no ser concordantes con la viscosi
dad adecuada, para su aplicacibén en serigrafia. En este casq
puede ser ajustada la viscosidad a la necesaria mediante =-
adiccién de un 5 a un 40% de hidrocirbuxos alifiticos con up
punto de ebullieidn aproximado a 1502 C; o hidrocarburos -=-
aromiticos con un punto de ebullicién aproximado a 1702 C o
por mezcla de disolventes del mismo tipo y en la misma proe-
porcién comprendida en la férmula anterior. Una vez secadas
las capas, la superficie se cubre mediante una hoja de e

proteccidn,

Hojas de proteccibn.- Las hojas de protece-

cién son preferiblemente de naturaleza vegetal y finas, es-
tando tratado el papel por una o sus dos caras con un compo-
nente de siliconas, en tal forma que el adhesivo pigmentado
y seco sensible a la presidn, no se adhiere sobre la super-
ficie del mismo ni afn ejerciendo presién, Tan es asi que -
los componentes siliconadgs no pueden pasar de la hoja de -
proteceidn al adhesivo seco del soporte, ni sobre el, ni =
dentro de 81, pvor 1o que es posible cortar el sandwich de «
este material en la guillotina,.

A continuacién y haciendo referencia a la




g

- ra—— . R

§ L [ s i 7

et g e vmae o a

1 hoja de dibujos adjunta, van a ser explicadas con mis deta-
lle las ventajas que va fueron indicadés bajo los apartados
a) a d) al principic de esta memoria, debiendo.hacerse conss
tar que los ejemplos representados tienen un simple carécteﬁ
5 ilutr4tivo, pero nunca limitativo, ¥y que podr&n ser variadog
en todo aquello que no altere de un modo fundamental la esen

ciabilidad de la invencidn, debiendo quedar incluidas todas

estas posibles modificaciones en la proteccidn que se recab

En el plano, en las figuras 12 a 52 se mue

10 tran varios ejemplos de ejecuchbn del invento, teniendo en
dichas figuras las referencias nfimericas establecidas, los =
siguientes valoresj

1.« Adhesivo liquido.
2.~ Soporte,
15 3.~ Superficie receptora.
4,- Soporte,
5.« Adhesivo solido.
6.« Resina.
7.- Cera,
20 8.~ Cargas.
9.= Fuerza de adhesién del adhesivo al po=-
liestireno biaxial,
10.- Fuerza de adhesibén de la tinta al po’ 4
liestireno biaxial.

25 11.~ Fuerza de adhesién del adhesivo a la «
hoja receptora,

12.- Fuerza de cohesién del adhesivo,
13.~ Fuerza de adhesibdn del adhesivo a la
tinta.

30

Debe tenerse en cuenta en la figura 52 que
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los valores de:
9y 11
117 10+12
137 10+12

Ventaja a) Resistencia a 1a goma de borrax,-

La buena resistencia a la goma de borrar por parte de una =

imagen transferida es obtenida por la gran adhesién del adh
sivo pigmentado sensible a la presidn sobre la superficie xg
ceptora, conseguida por la eleccibén de las resinas elastomes
ras polf{meras colantes en el adhesivo en combinacién con la
ayuda y la cantidad de componentes de dibxido de silicio «-
¢oloidal coagulado que favorece la adhesién y también hace

que el adhesivo sea menos resistente contra los esfuerzos =

horizontales y verticales ejecutados sobre el adhesivo. Di-

cho de otra manera, la adhesién del adhesivo es fuertemente
aumentada, el "tack" o la fuerza colante de un adhesivo pued
de ser muy grande y sin embargo la adhesién ser mala, porqpé
la friceibn interna es baja porque las moléculas de resina
empujan en este caso muy facilmente,

Ventaja b), Transferencia neta y limpia de

signos y simbolos.- No obstante el hecho de que puede produ-

cirse una transferencia voluntaria de los signos o simbolos
al ejercerse una presién sobre ellos en la cara contraria -
a la impresibn y no solamente en el sitio del signo o simbod
lo sino también en sus contornos o en los lugares no impre-
s0os con tinta bajo la cual se encuentra la capa del adhesivdy
este no es transferido, o dicho de otro modo, las trazas de
adhesivo no son observadas sobre la superficie receptora ni

tampoco sobre, alrededor o lejos de 1lds contornos de la ima-

gen transferida,

B
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Est~n transferencia kimpia y neta viene a sey
determinada por;

1) La gran adhesidn especifica sobre la: su-
perficie del soporte de poliestireno biaxial de las resinas

elastdmeras poli{meras colantes,

2) El adhesivo pigmentado sensible a la pref
sifn, no es un adhesivo a base de emulsibn (contrariamente |
a otros s{stemas), sino un adhesivo a base de disolventes -
orginicos.

En la aplicacibén de este adhesivo sobre la
superficié del soporte de poliestireno biaxial, tiene lugar
un contacto muy intimo entre la cara de dicho soporte y la
capa del adhesivo, porque el adhesivo en esta cara posee tos
davia una gran fluidez y a consecuencia de esto puede con=-
formarae exactamente a las irregularidades de la superficie

del soporte nc impresa en tinta. Durante y después del seca:

do, como durante el proceso de solidificacibn del adhesivo,
dicho contacto queda inalterable (ver FIGURA 12).

Existe una gran diferencia entre el contace
to de la capa de adhiesivo seco y la superficie de poliesti-
reno biaxial y el contacto de la capa de adhesivo y la sue
pexficie receptora, siendo menor en este segundo caso (ver
FIGURA 28),

La cara cortical exterior del adhes¥vo seco
se adapta con una mayor dificultad a la superficle recepto=
ra que la cara interior del adhesivo en contacto con el sow
porte a causa de la diferencia de su fluidez, tal y como =
puede apreciarse en el dibujo.

La adhesiédn del adhesive al poliestireno -

es multiplo de la de su adhesibn a la superficie receptora
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en una proporcidn que puede estimarse desde 3 a 1 hasta 10 a
1, mientras que la adhesidén de la tinta de la imfgen dl po~
liestireno biaxial, es muy débil, c;ﬁo antes hemos descrito,

Como consecuencia de la pigmentacién la su-
perficie del adhesivo después de secado se nota aspera al tag
to y en consecuencia la adhesién a la superficie receptora =
es menor,

Todas las ventajas mencionadas son las que
permiten llegar a una transferencia neta y limpia, a pesax
de que desp@és de secado el adhesivo una capa del mismo este
presente sobre la superficie dd4l soporte de poliestireno bi
xial en las partes impresas en tinta, lo que es posible «-
comprobar raspando la hoja de soporte.

Ventaja c), Resistencia a la temperatura de

los signos y simbolos transferidos.~ La resistencia a la ==

temperatura del adhesive pigmentado sensible a la presibén se
obtiene y regula mediante la adicién en distintas proporcio-
nes de pigmehto de didxido de silicio coloidal coagulado, =
creando con este sfstema adhesivos con diferentes resisten=

cias a la temperatura.

Ventaja d), No transferencia involuntaria dej

signos y simbolos.- En el estado original de la supexficie
de la capa de adhesivo seco, existe una cierta cantidad de
partfculas de material de carga al lado de las cuales y ‘ —:

también debajo de ellas se encuentran partfculas de resina

elastémeras y de cera sintetica en una cierta cantidad. (Ver
g IGURA 32), Las partfculas de materia de carga estan situad
mis altas que las partfculas de resina y cera., Por una liger
ﬁresién, por ejemplo de la mano, en contacto con la superfie

cie exterior del poliecstireno biaxial la situacién no cambij,
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-las fuexzas de adhesidn del adhesivo a la superficie recep-

pero cuando la presién es mayor, por ejemplo al rayar con la
punta de un bolfgrafo o con otro dbjeto'adecuado de los que
tradicionalmente son usados para transferir, la proporcibn
mutua de particulas dé carga, de ceras y resinas que estén
presentes en la superficie del adhesivo seco, es fuertemen- ‘
te cambiada a favor de la cantidad de la presencia en la ca
ra cortical exterior ﬁe part{éﬁlas resina-cera (Ver FIGURA
42) por lo que se transfiere la imigen, )

Una pruebs del fenomenp descrito anteriormente
se produce cuando se ejerce sobre la capa del adhesivo seco
original una fuerte presién sobre el papel siliconado liso,
al tratar de transferir el adhesivo sobre dicho papel sili-
conado (lo que en principio resulta imposible). Puede enton
ces observarse un aumento muy clare de la fuerza adhesiva =
sobre el lugar de la superficie del adhesivo donde se ha «-
efectuado la'Presiéd:

Las particulas de xresina son comprémidas abajo,
realizando un mayor contacto con la superficie receptora, -
también si se raspa suavemente la superficie del adhesivo ==
puede comprobarse la existencia de una fuerza adhesiva mayor
sobre la parte raspada que sobre el resto, lo que demuestra
que en la superficie original hay més particulas pigmentadas|,

Las calcomanias en seco fabricadas de acuerdo
con las caracteristicas de la invencidén tienen como funcidn

bisica la transferencia de signos y simbolos y la ventaja,

anteriormente mencionada, de la diferencia existente entre

tora (figura 5, referencia 11) y de la fuerza de adhesién de|
la tinta a la superficie de poliestireno biaxial (10), natud

ralmente unida a la adhesién de la tinta (13) y 1la cohesién
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‘ ashosivos

‘biaxinl, nfentras que inmedlatasente al lado de este linite

de cohesién del adhesivo B2 rinpe exactamento en ese slitio,

‘ficie dol pollestirens biaxinl es mayar que la fuerza sobre

Pdon

(12) 401 aTeglvo on el contornn vertical innediate al perfi}
da la tinta y 2l athesivo, mientras qu~ I1a diferensia v 1a
adhesifn d» los lugares libres de farzesifn de 1a tinta del
athesivoe pirmentado (9) a la superficia del soporte de polfes
tironobiax al y 1a superflefe roceptera, son la base mara 13
no transfor oncia del adresivo ﬁldlcho de otra nanorx, la e-
transferoncia de los signos o sinrbolos se hace posible poriu
1a fuerza athesfva d+1 adhesive sobre el s'ﬁnn o batnta'dol -
sinbolo ra ovidontonsnte rpayor que la suma de la fusrza de -
adueaidn da 1a tinta sobre 1a gurerfictc del soporte de 1olia
estireno biaxial y 1a fucrza da cohesidn dal adhesive en la

zona vertical da contorno imnediato entre Ia tinta y ol e

13 /10412

En 1as partes de tinta situa‘tas en log 1fimites
entro tinta‘y adirsivo existe unicanente una pequela fucrza

adhesiva de 1a tinta esbre la supezflcle del roliesiireno

existo WA sran fuerza <o adhesién del adhesive con el polirg

tironn sobra el rropio 1falte hay una gran diferencia da las
funrzas verticales, directanmente o sobro los crntornos do 18
imagon, es efecutada en la parte exterior, al limite entre
1a superficle yoceptara de 1a imagen a transferir y el ahee
‘sivo de fucra d= 1a parte no frmxasa de tinta del sapcfte,

1a nisma fucrza efoctuada,

%ata es la causa gue exactanente produce la die

ferocncla entre lna Ans tipos dn Luerza vertlicales, la fuoerza

siendo evidonte que la adhnsifn dsl adhesivse sobre 1z surere
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la superficle vertical de la tinta.

Pegerita suficientemente la invencidn solo resta
afiadir qué serfn variables todas aquellas circunstancias que.
no afecten fundamentalmente 2 la esenciabilidad del objeto, -
que es la que se desprende de la descripeidn que antecede y -
reivindiea seguidamente.

NOTA

La presente patente de invencién, comprende las.
gsiguientes xeivindicaciones:

18 ,= Procedimiento de fabricacidn de calcomanias
en seco, sensibles a la presidn, con adhesivo pigmentade, cae
racterizado porque sobre una hoja soporte de poliestireno w-e
biaxial, al que durante su laminacidn se le ha afiadido un cier

to porcentaje de caucho, entre el 2 y el 12%, se imprimen Jcoe

caracteres o simbolos con una tinta especial, mediante imprese |
ras serigrificas, constituida por un 18 a 32% de nitrocelulosa,

2 a 10% de pigmentos de carbon, 8 a 20% de plastificantes ccupa

tibles con la nitrocelulosa, 5 a 10% de alcoholes de bajo pun
to de ebullicibn, 2 a 15% de acetatos de bajo punto de ebulli
¢idén, 30 a 50% de alcoholes con punto de ebullicidn medio, que
eventualmente y en un 10% pueden ser reemplazados por hidroear
buros aromiticos, 5 a 10% de quetonas de caracteristicas alco
holicas, con punto de ebullicidén alto y 0,1 a 1% de materiase
reguladoras de la tensidn superficlal. Debido a que en este =
procedimiento una parte de el plastificante empleado no es oxi
dable, los elementoé de la tinta serigrAfica a base de nitro-
celulosa quedan protegidos por el propio plastificante, A con
tinuacién se hace un primer secado en tuneles de serigraffa -
con aire caliente, durante cuyo proceso conseguimos la extrace
cibn de los disolventes residuales haciendo cireular las hojas

3
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por su interior a temperaturas comprendidas entre los 50 y --
702 C., a continuacibn dicha hoja se vuelve a imprimir en una
gsegunda mfquina de impresiln por serigraffa donde aplicamos -
el adhesivo pigrmentado, sensible a la presidn, caracterizado-
Por estar compuesto de: un 10 a 307 de raesinas e¢lastdmeras po
1fmeras colantes, 0,1 a 10% de componente polimexro orgénico -
con una naturaleza de cera sintética, 0,2 a 10% de materia de
carga inorgfnica, a base de didxido de gilicio inorginico co-
1oidal coagulado con un indice volumétrice aproximado de 1.700
Din 53,194 y su superficie segln el metodo BET igual a 380 me
tros cuadrados por gramo, 1 a 4% de esteres o acetatos de ba-
Jo punto de ebullicibn, 1 a 4% de quetonas de bajo punto de g
bullieidn, 0,1 a 10% de un glicol punto de ebullicién medio y
50 a 60% de hidrocarburxos alifiticos coﬁ un punto de ebullicifn
aproximado a 160¢ C.

22,~ Procedimiento de fabricacidn de calcomanias
en seco, sensibles a la presidn, con adhesivo pigmentado, dae
conformidad con la primera reivindicacién, caracterizado porgue
el adhesivo se obtiene mediante disolucidn de la cera colante
polfmera en una parte de hidrocarburo alifitico, por este pro
cedimiento es calentado a una temperatura ligeramente mas ele
vada que el punto de fusién de la cera y una vez que dicho po
1fmero ha sido disuelto y bien distribuido en el disolvente,«
se enfria la mezcla de forma natural, sin movimiento, transfor
mandose dicho polimero en un cuerpo microcristalizado, despues
las resinas polimeras elastémeras se disuelven en el resto del
disolvente, obteniendo una solucidn de resina que es mezclada

geguidamente con la dispersidén de cera colante microcristaliza

da, afiadiendose a continuacidén los materiales de carga a la ==

mezcla, que es dispersada hasta 1la fineza pedida. La adicién -
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de pigmentos al adhesivo determina la obtencidn de la propige
dad de resistencia a la presidn por ejemplo de una goma de bo
rrar. A continuaciln efectuamos el segundo secado de la hoja-
soporte en otro tunel de parecidas caracteristicas, donde ha-
ciendola cireular a temﬁezaturas comprendidas entre los 60 y
869 C., volvemos a efectuar la segunda extraceifn de los disol
ventes residuales para a continuacidn aplicarle la hoja de pro
teceidn tratada con silicona que permite proceder a su secado
definitivo v almacenaje.

38 ,~ Procedimiento de fabricacidn de calcomanfas
en seco, sensibles a la presidn, con adhesivo pigmentado, dee
conformidad con las anterilores reivindicaciones, caracterizado
porque cuando pretendemos imprimir simboles o dibujos de tra-
zos muy finos, en el soporte y bajo la impresidn de tinta,.ce
plicamos un barniz de sub-impresidn constituido por un 10 2 -
20% de nitrocelulosa, 2 a 10% de plastificante compatible con
la nitrocelulosa, 5 a 10% de resina ftalato compatible con la
nitrocelulosa no polimerizante, 7 a 10% de etanol, 10 a 20% -
de disolventes aliffticos con punto de ebullicidn miximo de ~
1802 C., 30 a 50% de alcohol de punto de ebullicidn alto, 2 a
5% de acetato de punto de ebullicidn alto y 0,1 a 1% de mate-
rias reguladoras de la tensidn superficial. Bste barniz ha de

ser aplicado con miquinas de imprimir serigrfficas, y a conti

nuacién secados en tunel de serigrafia con una gran cantidad -

de aire callente a velocidad muy lenta de circulaeibn, y duran
te este proceso se ha de hacer la extraceién de los disolven-
tes residuales, durante la circulacibn las temperaturas inte-
riores del horno se mantendran entre 50 y 70¢ C. hasta consee
gulyr su secado total, Empleando los procedimientos descritos-

en esta rejvindicacifin y las anteriores, el despegue de la tin

- ———
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Ee poliestireno biaxial, naturalmente unida a la adhesifén de-

ta de su soporte y consecuente transferencia de los signos ~=
impresos es determinada unicamente por la diferencia existen-
te entre las fuerzas de adhesifn del adhesive a la superficie

roceptora vy la fuerza de adhesifn da la tinta a la superficie

la tinta y la cohesidn del adhesivo en todo el contorno verti
cal inmediato al perfil de la tinta y del adhesivo, siendo ma
yor la fuerza adhesiva del adhesivo sobre el signo o barniz -
del sfmbolo que la suma de la fuarza de adhesidn de la tinta=
sobre la superficie del soporte de poliestireno biaxial y la
fuerza de cohesidn del adhesivo en la zona vertical de contor
no inmediato entre la tinta y el adhesivo.

42 ,« " Procedimiento de fabricacién de calcomae
nfas en seco, sensibles a la presibn, con adhesivo pigmentzdo™,

Segfin se describe y reivindica en la presente »e
moria deseriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la cual.

consta de 22 hojas foliadas y escritas a mlquina por una sola

adrid, : Rean
sl T

de sus caras,
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