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Momoris Descriptive

Resumen de la Exposicidn-
. Lo invencidn concierne un Piltro pera -

sangre -y £10idos similares que incluye un:aibjamiqg

to que dePine una admisidn pars f6ides que han de
filtrarse, y_uﬁa sallda ﬁaré flGido filtrado, més un
spilamiento de cojinaes filttaptes de fibras £ermaplég_ 

tices coloceds dentra del alojemiento. Da acuerdo can -

o un aspectb da estz invonclén, las cojines apllados o8 -

L& unidos entre si gn su pariPeria mediante un ssllo
 térmico para formar uns unidad filhrante 1ntegral, -
mignires, carocterfsticamente, sl apilamienta es uni-:
do al alojamiento en tol periferia por un. sagundu so=
llc. En ntro aopecto da esta invenci&n. lz odmisidn
de Pléide es colacada adyacentenente a un primer cojln
dol epilamiento y l2 salida de rlﬁido ostd adyacante j
2 un ultimo cojin del apllaniento. siendn el difmetro
de las Pibras del Gltimo cojfn, menor que el diﬁmetro
de las fibras del primer co;in, decreciends ceracte- \‘

risticemente ol digmetro de flbra da los cojines intox

medios, en general, de cojin a cojin en la direceidn .

del Gitimo cojin.

Antecedentes de la invencin 7
. Se ha detorminads reocientemente giie exig

ten muchas situaciones en que la sangre donada que ha

estodo almecensds, asf coms tambifn otros tipocs de sep

gre Yy coéponentasldé éangra, deben filtrarsa_pa;a :agi.
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* rar microémholos'dé elementos de ssngre agragados y

cuerpos similares, ontes de la administracidn s un
pacients. En particular, se ha 9hcnntrado qua la sen
gré ulmacenada, nés untigua.-guo Be sproxima s su fg
cha do axpi:aciﬁn, sg mojors notsbleomsnts por filtrg
tciﬁn, pera evitar que los microémbolas se alnjén en

los pulmones, corebro, y en cuelquier otra parte, &=

“vitends de éata'mqnnra diferentes orados y diferentes

tipos da lesifin sl paciente.

Actuslmante se encuentre comercialmgnte

dispaﬁiblu un nlmero considersble de Piltros de san-

gre para uso coh sangre integral almacenads o pesrs = |

tratar sangre fresce en miquinas de corszdn-pulmdn,

2sf como tembidn sangre gque hs passdo o trevés de un

succionador de cardiotomia.

.

En un filtro_de sangre, os cohvenienta,

naturalmente, que el filtro retirs tantas particulas

coma ses posible que sesn mds grandes que las célulss

‘rojas (las cuales tisneon un tamafio promsdic de 7 mi-

cras), mientras qus al mismo tiempo exhiba una veloci

ded répide de circuiéci&n de ssngre a trevis del fil-

tro, y uns elevade capacided para trater varias unidg

dos de sangre. En consecuenciz, el filtro no debe ree-

' amplazarse con excesiva frecuencis cuando un paciente

estd recibiendo una gran cantidad de sangre.

més afin, un filtro debe ser susceptible

de técnices défprndudcién comercial sutomatizadss, de



~ tal ganara que sl costq da prqduccisﬁfno ses demasiae
do slevado. Debe también estar confiableménte axsnto
de fugés.Asimismn,’debe estar libre de pésajas dawéeé,. '77\; 
viacidn que parmitan que la sangre pasa alreododor de
s los elamontaa Piltrantes sin acciSn Filtrante. _ |
- | ) "El Piltro objeto de esta solicitud exhi
be excelentes ceracteristices de alta cirgulacifn. Al
'miamo tiampd provee sorprendentements nivélaa axcelqﬁv;
tes de retiréda da paqticulas da la sangre. Rﬂemés,i:;'fl
10 suscestible de un séllédn fishle automatizedo, contrs

desviacién de sangre y susceptibla también de un aise °

_lamiento hermética esteril, todo ello sobre ls base -

de uﬁ"custc raducidoe.

Descripeidn de la invencién

15

De scuerdo con un aspacto de esta inven

ci8n, un Piltre para sangre y similares incluye un ‘9f‘
alojamiento dﬁe defins una admisin pars flﬁiddé‘qUQ :
han de Piltrsrse, una salids para sl flﬁido:filtradq;

20 y un apilamiengq de cojinas ?ibrdéqs filtréntaé, de
preferencis de msterial tetmapléﬁtico, colocados deﬁi _
tro del slojamiento, Los cojines del spilamiento estén
do praferencia sallados tarmicamante por sus periferias,
pera formsr una unidad filteente integrale '

25 - "~ Enel nontaje del filtro, se apilan 15mi
nas de material filtrante, para formar uns serie do qg

pas. Un dispositivo sellador térmico tel como un sells .
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dor sdnico os aplicédd entonces sl abilamiantc para
ofectuar un selladd periférico circular o do otrs -
Pfurma cerradae. Les uparaciﬁﬁ de sellamiento determina

que el materisl pléstice de los cojines se funde, =

-unifindose de ests maners las cepas entre ef en 8l -

érea de sellado. Luego se endurace el 5roa sollada

para.definir una peatsfia porifébiég en ganersl rfgi

‘day no porbsa del apllamisnto filtrante, que cooag.

ra con gl slojamiento oxterior pars provear un sello
periférico qda>aislé perfoctaments sl Piltroe

. Simult8neamente can 1z operacién de =g
1ller Eérmicamente, 02 continuaciﬁn, de ls misma la
unided de filtrp.;ntagral ea<récartada alrededor da

su periferis pars separarlz de ls perte restents del

materisl filtrante. Lusgo so lava y se procede s su.

" instzlaci8n dentro de un slojomisnto.

En un sagundo asspecto da ests invencidn

" ls entrsds dal slojemisnto es colocads sdyscentensnte

pl primer cojin del apilamiento de cojines qus forms
la unidsd filtrante integrsl. Le salids 8l filtro es
célucada sdyscentemente. a1 Gltimo cojin del mismo epi
lamiénto,‘generclmente on el lado opuestc s la admi-

sifn y 8l primer cojfn.
El difimotro de les fibras del Gltimo cg

Jin se selecciona pera que ses menor que ol didmetro

 de las fibras del primer cojin. De preforencia, los =

cojines intormadios en el spilemiento entro al primer
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cojin y el Gltimo cojfn tienen difmetros de'fib:a quo

~sesn por térnino medic por io‘manos tan grendes como

al diametro de ?ibra del coJIn inmadiatamante adyacen 
te on la diracciﬁn del Gltimo cojin, disminuyendo en

general el difmetro de fibra, de un lado a otro, de =

cojin @ cojin en la direccidn del Gltimo cbj!n. En cop -

sacuencia, a medida que pasan micrnambolns | traVes -

dal Piltro de asta inuenclon. los nicrnambulos grandaa

encuantran primeroc los fibras de diametru mas. grande. i’ ‘

y pueden envolverse alrededor de las mismas en relaciﬁn
de adherencis, en la forms descrits en el articulo da

Swank, Nem England Journal of ﬂedicine, Ual. 265, pp.

728-733 (1.951).
| EL difmetro de 1°5 hilﬂs Pneda armoniqucﬁ‘A

se adacusdamante para ser de un tamaﬁo Sptimo pera re-

eibir ol més granda de la gama de mic:oémbnlus previsi*w

- bles. A continuacion, 2 medida que la sangre pasa’ g~

través dal apilamiento de cujines,'ancuentra hilos da

" difmetro- decraczente. las cuzles estén dispuestos p:g f'A

porcicnadaments para promover ls adherencia da microqg-

bolos m8s pequefios.

Les microfmbolos m8s pequefics annuentrén

las fibres da diémetro ‘t{picamente mis pequeﬁn del ﬁl—

timo cnjin, an donde se sdhieren en unas manara que apg

rentenente as similar 8 la descrita en el articulu umank

citado anteriurmente, aunque -las snlicitantea no desaan

ester limitades a ninglin modo espocffico, tofrico de sg

I
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cifn del filtro de esta invencifn.

Se considers que ol Piltro de esta inven

cidn pormite una sdhersncis nfs efoctiva de microfmbg

los que los filtros tfpicos de la técnica anterior, -
que utilizen difmotros de hebras ds fibra de tamefio =

constante. 5e cree qus un diSmetro especifico do he-

bras de fibrs puede sor damasiado pequefiv pars retener

dFlciantamantg mib:oémbulns‘grandoa, mientras que un
difmetro de fibre més grende que retenga eficazmento
microﬁmbulps grandes puede ser demssiado grands pare
parmitir ia adherencia aficsz de microdmbolos pogue-
finse EN auﬁsacuancia,~so cree qus la greduscidn de -.

difmotro de fibra utilizede on sl Filtro de este in-

‘vancién provee una adhorencia més cabal de microémbg

los da todnsAlns tanalina.
. Se refiere twmbifn que el tamafio promg

dio de los eépaclns gxistentes entre les fibras del

| fltimo cojin sea menor qua el temofio promedic de los

vspacios en ol primer cojin. Esto Pacilita ls Piltrg
cién selective de oclementes filtrablos més graﬁdes -
de la sangre ﬁgéxima al primor cojin y la filtrecidén
darelamant&s Piltrables més paquefios en lao becindéd

del Gltimo cojfn. El temefio promedio de los sapacios

' que existen entrp lss fibras $ilsminuye an génerul de

eojin a'chIn on la dirsccidn del Oltimo cojfn.

" E1 tamafo de ospecic promedio menciong

do anteriormsnte es una funcidn del porcentajs dsl -
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vélumen totai'da cajin ocupadu pﬁz las fibrhsg dismni=
nuyendo el teméfio piumadin da aSpacib’a medids qua.qg,
monta tal purcentaja. ;

' Se ha sncontrado que cojines Filtcantes~
no Lajidos para uss on al apilamiento, y en particue
lar cojinas filtrantes hachos da Fibras da pali&eter.:
producen axcalantas resultados. Las Pibras da polias- -
ter tienen lo ventaja de sor selladss ‘can facilidad -
sénicementa, No obstante, so cantempla tambien que pqg‘
daﬂ utilizarsa otros moteriales Fibrosos tales coms = .
nylon, materisles acrilicoa~talas como poli(metil ma-'i;
tacrilatn), muter;ales de &ster de celulosa tal como |

acetato de calulooa, Y poliprcpilano« Tanbiﬁn puadenz

utilizarsa matariales fibrosos no termaplésticﬂs, ta-‘;

los como rayfn y vidrio pars cons strufr dlspositivos'-

" de acuerdc con el sagundo aspacto da esta invanciﬁn, -

o an,al primer aspecto de esta Lnyencinn si la pesta;<x
fla periférica no pérosa 88 hace moldeando un anillo -
adherente de caucho o de materizl plastico alrededar _-“
de la periferis de los cojines filtrontgs.

£n los dibujos, la figura 1 es. una vige

ta en perspectiva de una reslizacidn del ?11tro de ea.--f‘

ta invencidn, sspecificemente adecuada para el»trata- -
mignto de sangré slmacenads, donada. - '
La figura 2 @8 una vista en cnrte, Gl

pliada, del Fil*ro de ests invancion.-

La figura 3 es una vista en elevacion
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de un apilamiento de cojinas Filtrantos utilizedos en
el digbositivn de las figurss 1 y'2, estando unidos =
antra'si en sus pnrifnrias para Pormer una uhidad fil

trante £ntég:él'antaé del montaje dentro de ls cubiap

te filtrante segln se ilustras on la Figurs.2.

‘La figurs 4 os unz viste en corte frage

" mentaris de una poreifn de la estructurs de ls Figura

2% mostrads sntes de una etepa de sellamiento térmico
pars sellar ls cubierta, la terminacidn de }a cual se

muestra en la' Ffigura 2.

Haeclendo referencla a los dibujos, se

musstra un FPiltro que define un slojsmiento 12, cong

’titﬁido-bor un par de cubiertas encajables 14, 16, El

filtro puede conectarse 2 una unided de administracidn

da-sangfe o. dispositivo sigilar para uso, para recibir

" sangre desds und bolse de sangre. La cubierta 14 defi-.

ne une admisidn 18 bara los fl0idos que hsn do Piltragp

" se, misntres que la cubiorts 14 define una salids 20

pars el fllido que ys filtredos Las cublertas 14, 16

dé?inan tambifn, sendas pasbaﬁaa encajables 22, 24, las

cuales pueden ajustsrse entre sf medisnte sellamiento

sdnico o medio similar eon el 8&res 26. Cada cubierta 14,

46 define une serie de palotas redisles 27, 28, con ls

finalidad de formsr cansles do circulacidn para distri
bufr Fllidos entre el meteriel filtrante y el conducto

de admisidn 18, asi gumn_tambiﬁn on ls salida 20. .

Ls unidad filtrente integral 30 comprends

-~
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un apilamiento de cojines filtrantes de Pibras termoe

plfisticas, colpcadas dentrp dul‘alujamiantni12 y uni= *

dos entre sf por'una pastafis peri?érica 32, la cugl -

pueds prepararse madianta sellamianto térnico, apre=
tando la periferia da todos lus cojines dal apilamien ,
to 30 en una nasa fundida intagral qus rorma la pesﬁg.

fia 324 Este pfopééc‘as_ihdicadu mediante ls figura 3,

'que nuestra la msnerz en que las maotrices tubularas

34, 36 de;sallamientu_térmico pueden.apretér ios'coii )
nes entre sf eon el Sres de la pestafia péri?érica 32y
efectuar el sellamiento térmico..por mediu'da.salla-:

mianto sénico, sqllémienho'de frocuencis de fadio,'n

cualquier ntsa técnica éonVeniante, s tal. manera qUaf‘f"

el apxlamientu de cojines 30 forme una masa ink Bgral,;;*f R

rodezda por laz pastsfia fundida 324 _

A continuacién, el spilomiento SuAas‘;g:'
sertadé entre lagncubiartas 14, 16, y laos bdblertas,-rlr
soﬁ sellades entre sf térmicamentenalredeﬁdr de las =
postafias 22, 24 en la manera ilustrada en la figure 2.

Las nervadurss anulares 38, moldeadss sobre lss pestee

" fias 22, 24 en las cubiertas 14, 16 presionén contra ls

pesta1a 32 del apilamiento 30 pars prouear un ssllamiq_;

V'tn mecinico entre ol apilamiento 30 y las cuhiertas 14,

16+ Esto evita la formacién de canales de desv!o qua -
conduzean alredsdor dol apilamiento 30. Dpciunalmente
puade proveerse un sello térmico en la misme urea, Jun _

ts con el sello mecanico.
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- En la bbdnlldadvoapegffica iluatrads, el
apilamiento 30 comprende cinco tipos diferentes de nu?

Jines Filtrantaa. .
£l cojin filtrante 40 constituys el pri
mer cojin del apilamionto. Tipicamente, éste se hace

de Pibres no tejides de polidster del difmetro ds fi-

'bra m%s'gtande an ol Filtroe. Espacificpﬁnnte, las Fie

bras pueden ser de 15 denter (0,00392 centimotras da
diSmetro), sunque el difmetro puede‘va:iar considora=
blemente aegun lna resultados deseados pars ol filtro.
£l cojin 40 raprasentativamanta puade sor dal orden =
da1a1ly 1/2 pulgsdas (sproximadements 2,54 a 3,81

centimetros) de espesor L tde manera espocifica aproxi

'madamente 1 V 1/4 pulgadaa (alredednr da 3,17 cmm.)

de aspeaqg7 antes de sor sellado conjuntamante con el
aailamlento 30, lo cual datarmine compresidn y roduce
cidn del 0SpEsnr.

Antes del ansanblado, la _capa da motg-
rial no tajido o portir de la cusl sp fabrica el cojin
fibroso. 40, derrefarancia pue&e recubrirse sobre sn-

baé lados con un material aglutinmente tal como ung =

anulsi&n en sgua do un meterial acfilico sutoformador

do enlaces transversales, eapeci?icamente 8l Rhoplex
HA' 12 da Rohm & Hagse '
Puyeden aplicarss aproximadamante 2,5 on

288 (77, 75 gramos) de sflidos da materisl aglutinan~

- te por yarda cusdrada (aproximadaments 8, 835 matros -

I
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cuadrados) ‘de material fibrosa de cojin 40. La supar
ficia superior 42 de cojIn fibrosu 40 es rociada con
uneg emulsidn sl 255 de solidns. en tantq quo la st=
porficis inferior 44 del cojin 40 puede rociarse con
S una smulsiin al 575 de sflidoes, de-ﬁel manéfa:que -sa
aplica aproximadamanta 5 vecas mas material aglutinan
'te a la upe:ficie 42 qua 3.la superficio 44.
Do esta maners, cuando el cojinrfibrn-:
s; 40 es éomprimiﬁo an el curso de la atapa>da saixg }ﬂ'
10 - mianﬁd'da 1a_figura'3;'y compfimido<ndicidnaiménté -
al ser colqcado en 8l alojemiento 12, la mayor-parte i
de 1a camprasiﬁn tiene lugar en la.botciﬁn inferior‘3'
del" cojin 40, en la vecindad de la.superficia ds fqn
_ do 44, mientras el material Fibrnso en la vec;ndad |
15 da la aupe:ficie 42 pormonece en condicidn menos com
primida. Esto proves un gradianta Piltrante natural,
gelactiuo para retirar las partfculas ﬂBo grandas -
primerc e medida que pesa fllido @ trevds dol cajin
we _
20 £1 peso tfpico total por yards cuédqg :
da (aptoximadananta por 0,835 metros cuadradns) del .
- cojin 40 despuds de laz aplicacidn del material ag;g :
tinante es aprnxinadamente de 9 a 11 onzas (aproxi=
madamente de 279 90 a 442,10 gramos), y las Pibres
25 ocupan aproximadamente 4 dol volumen del anIn. '
- El segundo cojin filtranta.ﬁﬁ puade =

comprender fibras no-tejidos de polilster, aproximg
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damentg de ﬁidanleb,'eé.dacif un difmetro de fibra de
n,doz&a>cms;'muturaimanta, tembién pueden utilizerse
otras gamas de'téﬁaﬁu y da matarisles pera sl cojin =
filtrente 46, do acuerds con esto invencibn.

' De mansra carpcteristica, ant;a de sg=
llar el ppilesmiento 30, tal cdmo so.muaatra en la fi
gure 3, ol ospesor no comprimide del cojin filtrente
46 es aproximadamente do 3/4 QF pulgads a 1 pulgada
(eproximodamente da 0,636 8 2,54 cms.). o espocificg
manteo, 7/8 da’pulgada {eproximadamente 2,22 cm.). EL
material puede tratarse con el mismo agente aglutinegn

te y on-una meners aimilar. a‘le‘del cojin filtranto

'43, ccrraspondiendo oproximadamanta un cuarto del pe-

so del producto rasultanta sl matar&al aglutinante.

£l peso total del matorial del cojin 46, dospuds do -

la éplicaciﬁn_dal sglutinente puede ser del orden de

345 a 4,5 onzas por yardo cuadrada (aprnximadamante
de 141 e 167 gramos por motro tusdredo), espocifice~

monte alrodedor do 4 onzas pox yarda cuasdrads (aproxi

'madamenta 149 gromos por metro cuadrada),'y el valumen

do cojin ocupado par sus fibres puede spr tambifn eprg
ximadamantu de 115 ’
Las dos copss siguientes de cojines fil

trantos 48a, 48b puadun sor da ls misma fibra do po-

_1lifster. Antes du la comprosién del spilemiento. 30,

cade caps 48a, 48b puede ser aprﬁximadameﬁta de 0,03

" @ 0,07 pulgadas (apruximédementa 0,076 a 0,178 cms.)
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de'espasor; aspscifiéamunte 0,05 pulgadas (apraxiﬁan
mente 0,127'693.). Este material tiendé a comprimirse -
mucho menos dursnte el proceso de colocscifn dentro = o

. del slojamianto 12 que las capas anterioras.
8 C ’ ~ Puode tener tambien un danier de fibra
- : _ga S,Aparo pusde ser un material més denso qua el ms
terial del cojfn 46, qua pese aprox@madamenté da 6,5
e 8,4 onzas (por ejemplone‘onzas)'poi yérda cusdrada’
[Eproxiaadamante da 242 a 313 gramcs'(éor ejemplo 298
10 gramas) por metro duadraqg7, ocupando las f;bréa‘fi-‘ff

_has pptoximadamaqte 115 del unlﬁmaﬁ del coj!n.'pé ma.

nara'caracteristiéa, loa materiales de les capas 48a :
y 48b no se tratan con un matarial aglutinanta. Los -
cojines ?iltrantae aspecificos 48a, 48h utilizadno <
1S : nuaden contener un materisl de pqliaster do tejido -
- grueso unide por hilado, coms un soporta,
El'cajin Piltrante 50 cafacterlstica-
mente puede contenar una mezcla de‘fibtas, ol 50
Apaso de las cualos sz de 3 2 6 denier (es decir. -
20 difmetros dn fibre ds 0,00171 cms. 2 0,00264 cms), ¥
el otro 50% on peso de Pibras ds 1,5 denicr (un dié-
metro de 0,00122 cms). E1 meterial se haca.tlpicamqg
te do fibras de poliast;r, que tengan un éspesor sin-
comprimir aprnximadamante de 0,03 8 0, 05 pulgadas ;
25 | (aproximedamente de 0,076.a 0.12? cms) [fspeci?icaman
te de 0,04 pulgadas (0,491,0@17. Puede tansr una-don-;‘

sidad de sproximademente 6 onzas por yerda cuadrada =
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(oproximademente 223 gramos por metro cuadrade), y

les fibres pusden ocupar sproximedasmante 15 del vg

‘lumen del cojin. El materisl as soportads con un ma

torisl de tole gruese de nylon no tejids, y, on la
realizocifin espaci?ica; no se trats con un meterial
aglutinantu.hb ' ‘ '
- Finalments, sl Oltims cojin 52 pusda
ser una mpzcla do fibras de polifister, 507 on peso
de las cualep'tandrérun denier aproximadamente de 3
0 4y, ¥y ol atro’5ﬂ% en pesa un deniaer da 1,5. £1 cojin

pusde tensr un espesor no comprimide de @proximadamen

ta 0,65 o 0,06 pulgadas (aproximademente de 0,127 s
- 04142 cms), y estard soportads sobre un material de
‘tola simplo de malle gruesa tejida. La densided serd

aproximadamente de 12 onhzas por yards cuadrade (apro

ximudamantg 421 gramos por metro cusdrsdo), y les fi

bras ocuparsn aproximadamanté elrsnﬁ del volumen del

cojine Ceracter{sticamente no se us§ matorisl agluti

nantee

Naturalmaente, pueden utilizarse en es=
to invencidn otros cojines filtrantes, gque tengan cg
ractaristicéa y propiedades diferentas, déndosa la =

descripcién anterior sclomente pars finslidades ejep

;‘plificatiﬁas.

'El espesor comprimido penersl del aple

‘lamiento Piltrante 30, segln sa.inétala en sl alojew~

miento 12, puede ser de aproximadsmente 3/4 de pulaga
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da 3.1 pulgada {eproximadsmente de 1,905 a 2,54 cmsj‘

.gn oste reslizacidn, cspecificamente 7/8 de pulgada

(2,22 cms).

Daséu&sﬁda qﬁa los co}ines'filtréntas
son sellados entre sf, psra formar ol apilémiénto 30,
por modio dol micmbro 34, 36 de sellamiento 'éﬁnico.
y da que el apiiamientn 30 es recortado dol meterial

sabrante, ya sea simultfngamente con.gl proceso do -

 sellsmiento o méé terde, dicho apilamisnto 30 B lae
.vada cunbiunzudamente. La sclucién de lavado pucds = _

eomprender una cuerts parte en pesc do material deter

gento Dupsnol RA vendido por DuPont Chemical Cdmpany;
y de carbonats de sodio, on sgua déétilada. Estﬁ\es~:
seguide paf.enjuague del'apilamiént6'30 tres Uépes»;‘
en agus destilada,;y secado del apilamiapto_Sﬂ-an un

sopedor basculante a una téﬁperatura por debsjo de la

" temperatura de ablendanionte o la tomperstura de ableg
‘demiento o degradscidn do las fibras de plistico pre-

~ sentes en el apilamiento 30

Después de secar ol cajin 3Ut'la'super—‘

ficia de fondo 37 del cojfn é= aglomarsda térmiceman-""

te antss do colocar el apilamientn dahtro Qsl‘alnjau

miento 12.Esto tiende o dgtorminar que las fibras li-
bres individusles y otras particulas se adhieren sl

cojin, reduciondo la cantidad de materisz en particuléa

que puads seporarse del cojin durante sl uso.En ganenal,"

la otaps de sglomerscifn térmica puede realizarse ex="

-
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paniendo lz superficis de fondo 37 del apilamiénto ds
cnjln 30 a aire caliante 2 uno temperstura de por la

menos alradador de 3800F (1930cC, nprnximadanenta), y
204tC), durante unos pocos segundos, por ejomplo S sg

& continuscidn, el spilamiento 30 es cg
lacedo dentro del slojamiento 12, encajandose enire
sf laa_cubiettas 14; 16 primero tallcnmo so muastre

en la figura 4. Less cubiertes 14, 16 pucden ssllarse

; entre s sénicemente, por sjemplo madiante el uso de

un sglledor sénico seria 400 de Branson Sonic Power

‘Campany de Danbury, Connecticut. La bocinae solladors

sfnica 54 presiona la cubierta 14 contra la pestafia
32 y la cubierts inforior 16. Simultﬁnéamenta, la enap
ola sulladbia s6ﬁica doeternina gue au'funda la crests
plésticé‘andiar 56, originando ésto la fusidn de las
postafias 22 y 24 entre sf en la.zone 26, tal como se
auastra en la figurs 2.

" pgra ol sellsmiento de las cublaortas -
14, 16 dal elojsmisnto 12, puede utilizarse sl solla "
dor sfnico Branson menpiunadO»antariormente, con_el
intensificsdor en “blanco®, e una regulacién do po-
tencia del BS@, un tiempo de scldadurs de aproximeds
mente 1,5 ‘segundos, uns prosifn de 30 libras por pul
gada cusdrada (aprq;imadamante 2,11 kilogremos poy -

en?), y un tiompo do retencién de un segundo.
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Para sellar los diferentes cojines fil

trantes pgra,formé} la pestafia 32 y al‘apilamianio -

" integrsl 30, puede utilizarse le misme m8quina con -

ol intensi?@cadqr en "verde", con una ragulscifn de '
potencia de BS%, uﬁ.tiempé de soldsdura de sproxima= }
damente § segundos, una presién de alrededor de 50
libras por pulgada cusdrada (apraximédamenta 3,515
kilogramos por em?), y un tiempo da retencidn de més
o menos 6 sggundosS. ' .

La bocina del dispositive sallador S0 -

‘nico puada ser adecuade para racurtar el apilamiento )

30 y separarlo de las rollos de capaa da material f;l

trante, sinultdneamente con la oparaciun de Sellamian

- to que furma la pastafia 32 .

. : X
51milarmanta, la bocina del dispositivo

sellador sénico cantiene convenientemente un tab&n -

clistico pare comprimir las fibraa,'paxtiéularmqpta -

de los cojines filtrantés 4G'y 46, durante la opera=

’ciﬁn da aallanionta. Esto puede reducir el espesor Qg

neral del apilamiento 30, originanda un filtru nés pla

no que admita un volumen do aangre menor.

El filtzro descrito anteriormante en ga- h

nersl es copez de trater de 5 o 10 unidedes de sangre

sin nocesitar reemplazo, y. ha retirado con excelentes

rosultados aproximadamenta 64;: ds las ﬁarticulas do =

12 micras; 94 a 957 de las partf{culas da .16 micras;

98 @ 99% o-més de las partfculas de 20 3 32 micras; y




10

‘-19..

‘todas las pertfculas més grqndes.‘

. £1 alofemiento 12 pusde ser eproximada=
mente de 9 cm. de diﬁmatrn.-No_obstante,“el filtro de.
asta invsnéiﬁn, aungue pequefio, exhibe uns alts capae
cidsd de Plujo'y niveles excelentes d§ retencidn de -
particules, al tiemﬁu fqua o8 susceptibls de fabrica-
cién automatizada y poco costosas.

La antgrior deecripcién se ha ofrecido
solamente pars Finalidodes ;1uatrat1vas, y no os pare °
la ffnalidad de limiter la invonciln de esta solicitud

la cual as seglin se expons en les reivindiceclones si-

guicntos.
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REIVINDICACIONES
- 5@ reivindice como de propls y nuevd in
vencidn, 8 Pavor dé BAXTER TRAVENOL gnaqhnroﬂics, INC;_;
con donicilio en Dearfield, Illinois 60015 (Estsdos

Pt

5 Unidas), b 1.1 éapeciricadd an.las‘siguiénies roivindics
cignoss ’ ' |

o .= Borfoccionamientos sportados a la
construeeidn de‘fiit:os-para sangre y similares, que -
incluyen un alojamienta con una entreda bapa el F16i -

0 do o Piltrer, una salida pera el Fliido Piltrado y =
una pila de almghadillas filtrantes giﬁuadaa dantro
de dicho.alojamiento, en el qus la citeda entreda gs"

adyacaﬁte 2 una primers almohadilla da la manciadégav_
pila y la réfariﬁa salida gs adyacente 8 uné Gltima ‘

15 slmohadills de tal pila, caractaﬁiiéndssa dichos pel
Faccionsmientas por ls mejors qua comprends, cﬁmb;qg B
demonte, sl que-qi difmetro medic.ds los fibras de.?r,>
la Gltima slmohadille de dicha pile aéa'menor quaiél
diémetr& medio de las fibraavda la primera almohadi-{

20 11z de la pila. |

24« Porfeccionamientos apartadﬁs a la

conatru#ciﬁn de Piltros para sangre y‘aiﬁilares, sa-~,f:”
‘gfin la reivindicacidn 1, caracterizadas en que ei -1
difmotro modio de las Pibras de cada almohadilla de

25 la pila'us'pdr‘la menocs tan grande cqmﬁ el didmetro

medio de las fibras de la almohadilla inmadiafbménts

adyacents en la diracciénfde la Gltima de &stas, dg-

e
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 eregiondo ol difmetre modic de fibrs en general de -

una a otra almohadilla an la direccidn do la Oltima.
_ 3.~»Parfocciunamlentos aportados » la

construccidn de filtros pare sangre y similares, qg

glin 1s raivindlcac16n~§, caractorizados en quo las

elmohadillas que companen ls pila estén unida entre

s, en su barifaria, modianta un termosellado pars

former uns unidad filtrante solidaria.

Qo= Perfaoccionamientos aportados a la
conatrucci&n da filtros para sangre y similares, sg

glin 1z reivindicaciln 3, corsctesrizads en que dicha

* unidad Piltranto estd unide sl citado slojamisnto en

la maencionada poriferia mediante un segundo sdllado.
T Perfeccionamientos sportados 8 la
conotruccidn de Filtros para sangre y aimilarus, 8g
glin 1o raiuindicacion 2, caractorizados en que la =

Praccion dol voluman de slmohadilla ncupada por die

- chas fibras en la Gltima slmohadilla es mayor que -

la correspondients fraccidn on la primera slmohadi-

" llae

6e= Porfoccionamicntos aportedos s la
construaciﬁn do Piltros para sangre y similares, sg
gln la reivindicecidn 5, caracterizodo en que la =
fraccibén del velumen ds almohadilla ocupedo por les
fibras qitadas aumsnta en gsneral de una a otrs el-
mohsdilla en la'diracﬁién de la Gltimo de sllas.

C Tewm ?arfadciunamientas aportados a ls



o o |  -22-

cénstrucciﬁn da filtros poera ssangre y éimilanes, s~
gln la raivindﬂcacién 6, csracterizado dn gque ls ma= -
yor parte de las Pibras da la piia de almohadillas -
_ Piltrantes estfn sin.tejer. .
5 - Bem QGrFacdionamiontoé'apbrtadas a la
| cohstruccion de filtros pars sangre y simileres, 88
glin la reivindicesidn 7, caractarizada en que la pri
mera slmohadilla de dicha pila as}ﬁ revestida de un’
material,éélutiﬁanta por ambas lédaa.illavandd aIng-zl
10 do de ls primers almohadilla que eé adyaéente a_la,e’
citada entrada ‘ung mayor cantidad da aste material -
que ol lado de la misma almnhadilla opuastu g tal an' "
_trads, estaqdq comprimida lo pila de.almohadillas »q.r,f
filtranﬁesVan el citado alqjamianﬁuK de menera que se i
15 osteblozca un gradinntévde dansidades en la‘primarq -
almohadilla. v B
' Gom Perfeccionamientos aportsdos a ls
construccidn do Piltros ﬁara sangre Yy aimiiarea,'sa-‘ :
gdn la‘raivindicaéién 8, cmracterizados eh quec la pgi’
20 mers slmohedilla muestrs un denier Pibrosa de 14-a 16.
_ y un peso de 8 8 11 onzas por yerda gusdrada (198 a ,
- 242 g/mz) y la 0ltimo almohédilla tione dnfdeniar fie .
" broso gsenciaimenta do 1,5 a 4 y un poso de 10 @& 14
anzas por yards cuadrada (220 2 Sﬂa.b/mz); y las gle
25  mohadilles intermodias, situsdas ontre la primera y
N la Gltima, tienen unos: denieres Fib:osas,uomprandidné'

entre los de las citadas almohadilles primnfa'y Glt;ma.
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. 10+~ Pgrfaccionamientos sportsdos a ls

construccidn de Piltros para sangre y oimilores, se-

_gﬁn la reivindicecidn 9, caractsrizades on que les -
‘citadas Fibras de los almphadilles son asancialmunte

tormoplfsticas. .

11e= Perfeccionsmientos aportados a la
construceidn de Filtras psra sangra y similares, se-
gln lu,raivindlcacién 9, caracterizades gn que las
fibras de les almohadillas son essncislnente do po=
lifster. '

12¢= Qarfaccionamientns sportedos a la
canstrucci&n de filtros pora sangre y similares, so-

glin lg reivindicecién 11, carecterizados en que la =

bitada pilé incluye osencislmente cinco almohadillas

difpgrentos.

13em ?arfaccionamientos aportados 2 ls

construcci&n de, filtros pora sangre ¥ similaras, 50=

: gﬁn la reivindicscifn 12, caracterizados on que lss

slrchodillas do 1a citada pils do slmohadillos estén
unidas entre si en su periferia medisnte un termoso-
liado pars formar una unidad Filtrante solidoria.

' 1= Punfaccionamiantcis aportados 8 la

conatrucci8n de Piltros para sangre Yy similaraa, S8

gln ls preivindicacién 13, caracterizados an quo dicha

unidad filtrante estd unids sl mencionada alojemiento

an 1a raferida peti?afia por un sogundo selladoe.

- 154= Porfoccionsmientos osportedos o la
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construccién de filtrosApara'sangrery aimilareé; 88
gln 12 reivindicecién 14, ceracterizados en que. dicho

tormosellado prssenta la fafma de una estructurs a mg

: do da junta no porose que retiens las mencionadas al-
) 5 mohedillas comjuntamente como unidad filtraﬁt&lsq11QQ :
- rig. - ] ' | 7
Y ‘ , _15.~'Parfeccinnamieﬁtos épnrtadﬁs a lék

- construccidn de filtrogipara sangre ¥ éimilares, sge
gﬁﬁ.las antériutes_rnivindicaciones, caracterizados
10 en que dicha construccién comprende el agbplémiantn _
" de una pila de aimuhéqillas_filtrantes'qué iﬁbiuyen '
fibras termoplbsticas, el_térmosallada da lag perifg= .
rias deo tales a;yohadiilas de la pila péré format..-"
unaAunidad filtrante'solidaria qué defing ung beriﬁé a
15 ris tambifin solidaria y la inserciﬁn de dicha uﬁidéd
filtrante sn el alojamiento del filtro. ' | i
_"17.- Perfeccionamientos apor%édué:é la
construccifn de filtros para sanﬁre y similares, s
alin ia‘reivfndicacién 16,'caractérizado gh qﬁa la ci
20 tade unidad filtrants define unas supexrficles gkter&g
ros opuestas, situadss respectiﬁamcnﬁe corriente;dtta
. ba y sbejo para cortar el flujo de fllido o trau&s -
do allas siendo la mencionads suporficic situada co=
rriente ahéjo calentada a uns tegperatura suficienty
28 menﬁe ﬁara incremantar'la.adhérencia de~cual§équiera
- pertfculas y Pibras de plistico susltas s la citada
almohadilla, ‘ '
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18aw Pa:?ucciohamiuntos aportadas s l8

aqnatrucci&n de filtros pars sesngro y similares, se~
gin 1s reivindicacién 17, casrecterizades on que dicha

~ operseifn de ternpsollade sa efectlia medisnte sollsdo

~

sfnicoe
19+~ Perfeccionemiontos aportados a ls

' consttucqién de filtros para sangre y similores, So-

‘Vgﬁn'la reivindicacién 18, caracterizades on gque lo -

almohadilla filtrente quo defing la'citads superficie
extorior dispugsts corrients erribas llova aplicads o
ombos lados un meterisl aglutinente, siendo mayor la

cantidod do este matorial presente en el ludo do tal

' almohadilla gue aafina la suporficie exterior dispueg

ta corrienta arribs que le csntidad de dicho matorial
aplicade sl otro ledo de la misma, do mangra que sl =

lado gue define la suporficie sxterior dispuesta co-

V'i rriente arriba os monos comprimible que el otro ladoe

‘ 20+~ Parfoccignemiontos sportades o ls
cohétrunciﬁn de filtros pora sangre y similares, see-
glin la reivindicacisn 19, caracterizados en que la -
:éferida,almohadil;a fiitranta se inserta en sl citg
da alajemiento, con un lado orientado hacic la ontrap
dé del Filtro en tal slajemiento, de manera ﬁue tros
1o comprasién-afactuada gn ésto Gltimo‘la almohadille

filtrante defina un éradiente de densidadas 8 travas

de su anchura, siendo comprimide ol otro lsdo do squa

1la almohadilla nfis que sl primero.
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' . 2%~ Parfeccionamientss sportados a la -
ccnstruccién de filtros para sangre ¥ similares, se~
gln la reivindicaclﬁn 20, carecterizados en que se =
coloca sproximedasments cinco veces més aglutinante -

en ol primer lado citado de la almohadilla f;ltrante”

‘gue on el otro ladc de la misma.

22.- "PERFECCIONARIENTOS ARORTADS A LA
ConaTRUCCION DE'FILTRDé PARA SANGRE Y SIMILARES".
_ Tal y como sg deje descrito en ls memg -
ria precedente, que concto de veintisels hojas Falia

das vy macanografiadas por una sola do sus caras y pLg

. nos de forma y tamefioc reglamentsrios.

HBadrid, 15 de Harzo de 1977 - o
p.a. de BAXTER TRAVEHD LQBQRﬁTQRIES, INC. ©
" Victop GA1 Uega. '
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